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. | RAS DE FIJACION METALICAS EXTENSIBLES Y REGULABLES',

|cas, cada una de las cuales comporta un érgano que permite gular y

- |y necesitan, en consecuencia, diferentes calificaciones de la mano
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La presente memofia descriptiva tiene como
fin la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privi-
legio de explotacifn industrial y comercial, exclusivo en el terri
torio nacional, de una Patente de Invencibén de acﬁerdo con la vff‘
gente Legislacién sobre Propiedad Industrial que, como el enuncia-

do indica, se trata de '""PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABRAZADE; .

La presente invencién se refiere a un proce-

dimiento de fabricacién de abrazaderas de fijacién extensibles y.

régulables, asf como a las abrazaderas fabricadas segin este proég
dimiento. )

Los procedimieritos de fabricacién de lés_é;,

brazaderas de fijacidn extensibles y regulables conocidas, esencia}

mente constituidas por dos cinchas metélicﬁs'el&éticas concéntri-

retener 4 la otra cincha, asi{ como un elemento dfdite permite £ijar a
una einchd, coti respecto & la otra en utia posleldn determinada y -
un gleméentd que asegurd la tensién simultédnea de las dos cinchas -
asf regiladas, -necesitan por lo general, cualquiera qué sea el ti
po de #dbrazadera conocida, varias opéraciones de diferente natura-
loza: tiofuelado, plegado, remachsdo, sdldadura; que constituyen -
operaciones a menudo manuales que proceden &e técnicas diferentes

de obra empleada, o bien la inversién de varias méquinas herramien
tas, de tipo y funciones diferentes, razones, todas ellas, que en-
carecen el coste y reducen la cadencia de fabricacibn.

El procedimients objeto de la invencibén per
mite evitar estos inconvenientes, pues autoriza una automatizacién
casi total de las abrazaderas de este tipo, gracias a la utiliza-

cibén de préacticamente un solo tipo de miquina que asegura la ejecu
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cién de las dos Gnicas operaciones necesarias antes del montaje, a
saber: troqueiado y plegado, que pueden efectuarse simulténeamente
a partir de una misma matriz asociada a cada uno de los elementos
de la abrazadera asf fabricada, sin ningtn remach;do ni soldadura
ni otras operaciones complejas.

Su montaje se efectda répidamente, sin nim-
guna operacién adicional, por simple deslizamiento de los diferzn~
tes elementos entre sf: lo que puede ejecutarse sin ningin utilla-|
jes con una mano de obra no especializado.

Los dibujos anexos, dados a tftulo de éjémi
plo finicamente, ilustran un modo de realizacién préctica del oEje-
to de la presente invencién, .

La figura 1, es una vista esquemética en -
perspectiva, del objeto de la invencién despuds del montaje.

! La figura 2, es una vista esquemética, en
¢orte longitudinal de este misgmo objeto, desarrollado o extendido
en posicidén rectilinea.> ,

La figura 3, es una vista esquemitica er -
perspectiva, de la presilla que sirve para el niontaje de esta abra
zadera, vista desde el exterior de esta dltima,

La figura 4, es una vista esquemitica de es:
t4 misma presilla, vista desde el interior de la abrazadera.

La figura 5, es una vista perspectiva esque
mdtica de esta misma presilla al salir de la prensa.

La figura 6, es una vista esquemética en -
perspectiva, de la piezé que asegura el enclavamiento de la citada
presilla, donde esta pieza aparece representada al salir de la preg
sa.

La figura 7, es una vista de una grapa que

permite hacer a la citada abrazadera rigidamente solidaria de las
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un perfil en diente de sierra.
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patillas del aparato que debe ser fijad6 por su intermedio; permi-
tiendo la citada grapa el libre desplazamiento de la abrazadera a
lo largo de las citadas patillas en las dos direcciones del;?Ian

vertical durante todo el tiempo en que la abrazadéra no esté cerra
da en su posicionamiento definitivo, b

De acuerdo con el procedimiento de la:é%e-
sente invencidén, la abrazadera extensible y regulable se présehta
(figuras 1 ¥ 2) constituida por dos cinchas metélicas flexiblés -
(1) y (ﬁ), idénticas entre sf, que presentan, en una de sus extre=~
midades, 1ds patillas plegadas (3) y (4) que permitirén el tensa-
do ulteriér de la abrazadera, y, en su otra extremidad, las éﬁEqu
ciones (22) y (23) que forman un orificio abierto cuyo bordevéxttq
do presenta una altura que, como méximo; es igudl al eébesbf-ﬁe la
ptopia cincha. Por otra parte, el borde extremé de cada una de las
cinchas, préximo al citado orificio, se lia plegado asimismo en el
curso de esta misma operacidn, segi und altura que coincida tam-
blén con el espescr de la citad einchd,

Asimismo, las presillas (5) y (B), ldéntie-
cas entre sf, se han fabricado en el ¢urso de una misma operaclidn
de troquelado y embuticién, a partir de una simple chapa, sin otra
operaclén que esto troquelado y este plégado, segfin las figuras -
5y 6 )

La presilla asf obtenida (figuras 5 y 6) ~
presenta una parte central de una longltud igual al ancho de las -
cinchas (1) y (2)s La platina asi formada est4 taladrada en su cen
tro, con el agujero (7), y cada uno de sus dos bordes laterales -
(8) y (9) esté replegado en escuadra con respecto a la citada pla~
tina, habiendo dotado el troquelado a cada uno de estos bordes con

‘Cada una de las extremidades (10) y (11) de

130
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ests nisma pleza comporta sus bordes replegados en forma de cara-
letas de gufa (12) y (13), plegadas hacia el interior de la plati
na y orientadas también en escuadra con respecto a esta ﬁltiéé; er
prolongacién de los bordes dentados (8) y (9). o
Los bordes extremos de las zonas (10) y -
(11) de esta misma pieza comportan dos hendiduras (19) y (29)}ée-

YL

‘ micirculares, et

Cada una de las piezas (5) y (6) se cémple~
ta con un cerrojo o pasador (14) (figura 6), que se obtiene;"ﬁﬁi-
mismo, por recorte o partir de una banda metélica, y sé pliega de
manera due presente, en cada borde lateral de una pletina igurai al
ancho dé cada cincha, una forma de canaletas dé gufa (15) y (16) -
plegadads en escuadra hacia el exterior de la éitada platina (14),
que, también, comporta en su centro la perforacién (21).

Las perforaciones (7) y (21) practicadas en
ia presilla (5)y én su cerrojo-pasador (i4), son de un difémetro -
tal; que ellas pusden alojar libremente las embuticlonss (22) y =
(23). La platina (14) de cada cérrojo=pasador de extiende mds allé
s de una pdite y de otra, de los extremos de las canaletas de gufa
(15) y (16): formando, asf, las extremidades (17) y (18) de la ci~
tada platina.

Las dos presillas (5) y (6) se componen @ni
camente de sstas dos piezas representadas en 1us figurds 5y 6 vy,
dado que astas dos piezas se han fabricado autométicamente, tienen
un montaje extremadamente simple, que no exige la utilizacidn de =
ningln utillaje ni el empleo de una mano de obra especializada; no
implicando este montaje ninguna fase adicional de soldadura, rema-
chado u otro tipo.

En efecto, tal como se ha ipdicado a puntos

en la figura 5, las extremidades de la presilla se someten a un re
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plegado, como lo indican las figuras 3 y 4, para apretar con fuer-
za las dos cinchas yuxtapuestas (1) y (2) (figuras 1.y 2); de ma-
nera que los bordes laterales (8) y (9) se encuentren posiciorados
en el interior de la citada abrazadera, y de forma que las embuti-
ciones (22) y (23) situadas en los extremos de cada una de estas
cinchas penetren en las perforaciones (7) o (21) de cada unz &g es|
tas presillds,segin la orientacién interior o exterior de las cita
das perforaciones. El plegado de estas extremidades (10) y (i1) se
efectuari hasta que hagan tope, borde con borde,

En esta posiciémn,; cada uno de las presillas
(5) y (6) podra alojar con facilidad €l cerrojo-pasador (14), por
penetracidn reciproca de las canaletas de.gu{a (15) y (16) er las
canaletas de gufa (12) y (13), lo que bloqueard definitivamente ca
da una de¢ las presillas (5) y (6), las cuales §a encontrarén, asi,
prisioneras de la cincha respectiva, cuya perforacién (22) o (23)
petietrard en una de las perforaclones de la présilla cofrespondien
fa.

Se absarvard que la otra cincha podrd cireu
lar libremente dentro de la citada presilla, y due cada una de las
presilias se encontrard tanto méds prisionera de la cincha cuya em-
buticidn penetra en la perforacidn que la presilla comporta, cuantq
que siendo la altura de los bordes de la citada embuticidén, igual,
al menos, al espesor de una cincha, esta dltima no podrd desolida-
rizarse de la presilla, -la cual se habri plegado de manera que no
deje libre entre sus mordazas sino el espacio correspondiente al -
espesor de dos cinchas.

Se observard que el plegado (37) situado en
la extremidad de cada cincha esté posiéionado a una distancia de 14
perforacién (22) o (23) tal, que aquel plegado se opone a un bascu

lamiento de la presilla prisionera de la embuticién correspondient
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Hay que hacer notar que los cerrojos-pasa-
| dores (14) permanecen inmovilizados por la accién de las presillag
(5) 'y (6), debido al plegado de sus extremidades (17) y (183'éje—
cutado tras su posicionado, ‘ _E:n

| Los clips (38,39) de fabricacién esténdar,
uno de los cuales comporta una embuticién fileteada, se intrédu—
cen ficilmente en los pliegues (3) y (4) de las patillas de ten-
sién, con lo que, por una parte, prestan rigidéz mecénica a.éstos
pliegues (3) y (4), y, por otra parte, permiten su apriete sin ne-
cesidad de proceder a ninguna opéracién particular a € jecutar en
las proplas cinchas, .

Se observa que, gracias a las garra3>(§) y
(9) que comporta cada presilla, la regulacién en longitud llévada
a cabo sobre la citada abrazadera asf formada permanece invariable}
despuds del apriete sobre el soporte abrazads, dado que las cita-
das garrad penetran més o menos en el citado &dporte.

Sin embargs, en clertos casos en que ol so=-
porte comporta une superficie particularmente dura y pulida; tal
como sucede con las superficles esmaltadas, puede resultar azcesa-
fio el fdcilitar el bloqueo de la abrazadera en una posicién deter
mirada. Para ello, se puede deslizar una tuerca (24), preferente-~
mente de forma rectangular, dentro del huece (25) dejado por el ce
tro jo~pasador (14) (figura 2). Entoncos, se podrd montar fhciimernté
un toruille de vastago (26), introduciéndolo a través de la perfo-
racidn (21) practicada en el cerrojo~pasador (14), lo que permiti=-
rd apretar las einchas contra lag caras internas de la presilla co
rrespondiente, Para evitar aln més el deslizenlento, sin que sea -
necesario efectuar un apriete intenso del tornillo moleteado (26),
las cinchas (1) y (2) estén provistas de un moleteado (29) que se

opone a cualquier deslizamiento.
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Por Gltimo, en las proximidades de las pa-
tillas de tensado se han previsto los resaltes correspondientes
(27), destinados a limitar la traslacién de las presillas (5) y
(6) y a dejar entre cada una de estas Gltimas y ias citadas de -
tensado el espacio suficiente para la maniobra normal y simple -
del torhillo de tensién (28)

Este conjunto se completa con la graﬁé‘ac-
cesoria (30) (figura 7), que se fabrica también por troqueléd; y
plegad05 y que permite hacer a la abrazadera solidaria de lo& re-
saltes del aparato a fijar, pero dejando al mismo tiempo la»iibeg
tad de desplazamiento de esta abrazadera en las dos direccicres -
del pland vertical que contienen 1os citados tésaltes, durante to
do el tiempo que la abrazadera no esté apretada sobre el 6rghﬁo -
que debe soportar el citado aparato.

. Para ello, la citada grapa estd asimismo -
obtenlda por troquelado y embuticién,comportando dos repliegues ed
forma de U que se extienden a lo largo de doé bordes ortogonales,
y donde las alas externas de cada una de estai U coindiden respeg
tlvamente con los dos planos opuestos (31) y (32). En 1635 bordes
opuestos a cada uno de estos canalones en U wgue puedehi contener,
{ino de¢ ellos, el resalte del aparato a f£ijar, y el otrs, la abra=~
zaderd, situados uno y la otra & una parte y a otra del plano de
la grapa (30) - estén troqueladas unas patillas de pequefia anchu~-
ra (33), (34), (35) y (36) que son susceptibles, debido precisa-
mente & su pequefia anchura, de plegarse fécilmente a mano, patra a+
prisionar libremente, por una cara y por la otra,:el resalte en ~
forma de uia del aparato a fijar y la abrazadera (ver perfiles a
puntos en la figura 7), despues del posicionado de estos Gltimos
que, de esta forma, podrén deslizarse dentro de la citada grapa a

la que se hacen solidarios,
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Asf, el conjunto, que es regulable tanto er
el plano horizontal como en el plano vertical, quedari inmoviliza-
do por simple apriete de la abrazadera contra el Srgano cif;ﬁlar b
que ha de comportar el aparato a fijar. ‘ -

Descrita suficientemente la naturaleza del

presente invento, asi como su realizacién industrial, sélo cabe a-=

¢ir cambios de forma, materia y disposicién, sin salirse del” cua-
dro del invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtden su fugr
damento,

El solicitante, al amparo de los Couvenios
Internaciondles sobre Propiedad Industrial, se reserva el devecho
de extender la presente demanda a los palses extranjerds, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la preserite solicitud

Igualmerite el Solicitante se reseiva el de-
recho de sollcitar los édecuados Certificados de Adicidén, en la -
forma sefialada por la Ley, al introduclr en el presente invento -
cuantos perfaccionamientes se deriven del mismo,

NOTA

La Patente de Invencién que se solicita por
veinte afios como nueva en Espafia, de acuerdo con la vigente Legis«
lacién sobre Propledad Industrial; deberd recaer sobre '"PROCEDI_
MIENTO DIf FARRICACION DE ABRAZADERAS DE FIJACION METALICAS EXTEN_
SIBLES Y RECULABLES", en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIONES

1o~ 1,= Procedimiento de fabricacién de abrg
zaderas de fijacidén metdlicae extensibles y regulables, caracteri~-
zado porque cada una de las pilezas que las componen se fabrica por

troquelado y plegado de una chapa metélica; y porque cada uno de -
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estos elementos, troquelados y plegados de esta forma, se enclavan

mutuvamente por simple deslizamiento relativo de las partes asocia-
das entre sf,

t

2.~ Procedimiento de fabricacién de aﬁréza-
deras de fijacién metdlicas extensibles y regulables, en todo de -
acuerdo con la primera reilvindicacidén, caracterizado porque 9#@9 -
juna de las presillas que aseguran la reguiacién de la citada.?bra-
zadera, estd constituida por dos partes: comportando cada una.de -
estas Gltimas unas canaietas de gufa plegadas én forma conjugada a
las canaletaé de gufa de la otra parte; y porque el enclavamiento
de la citada presilla se efectta por el deslizamiento de una de la
dos citadas partes, denominada cerrojo-pasador, en el interlor de
14 otra parte que constituye la presilla propiamente dichaj hauien
do tope el ¢itado cerrojo-pasador, a st vez, por el simple plegado
da las extremidades., ,

3,~ Procedimients de fabricdcibn de abraza-
deras de fijacién metdlicas extensibles y vegulables, en todo de
dcuerdo con la segunda reivindicacién, c¢aracterlzado porque la pre
silla propiamente dicha, obtenida por plegado y que comporta ura =~
canaleta de gufa que es complementaria de la canaleta de gufa del
citado cerro jo-pasador, comporta, asf muismo, bordes plegados orto-
gonalmente y que incluyen garras o dientes de sierra, por medio de
Los cuales las citadas presillas establecen un apoyo de agarre con-
tra el soporte envuelto por la citada abrazadera,

4.~ Procedimiento de fabricacién de abraza-
deras de fijacién metélicas extensibles y regulables, en todo de
acuerdo con la tercera reivindicacién, caracterizado porque cada
rna de las cinchas de la citada abrazadera, que han sido obtenidas

por troquelado y plegado, comporta en una de sus extremidades una

patilla de tensado y en su otra extremidad, un plegado de una altu-
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ra que, como miximo es igual al espesor de la citada cincha, asf
como una perforacién embutida en forma de ojal cuyo borde curvado
hacia afuera, tiene asf mismo, una altura que como m&ximo esnigual
al espesor de la citada cincha; siendo la distanéia entre elléen-
tro del citado ojal y el borde plegado, igual a la mitad de la an-
chura de una presilla.

5.~ Procedimiento de fabricacién de gSFéza-
deras dé fijacién metdlicas extensibles y regulables, en todo de -
acuerdo con las tercera y cuarta reiviﬁdicaciones, cardcterizado -
porque én el curso de la misma operacién de troquelado y dé'ﬁiégé-
do de 14 citada presilia o del citado cerrojo-pasador, se practica
una perfétacién en su centro, la cual es capaz de alojar libremen-
te el citado ojal que comporta cada ciricha; practicéndose ademés -
un troguelado de una hendidure de forma semi=¢ircular eén cada una
de las extremidades de la citada presilla, extremidades que habrép
de replegarse para mantener prisioneras a las cinchas,

6.~ Procadimients de fabricacién de abraza-
deras de fijacién metélicas extensibles y regulables, eén todo de =~
dcuerdd con cada una de las reivindicaciones precedentes, caracte~
rizado porque estando constituidos de esta forma los elementos de
la abrazadefa, la citada abrazadera extensible y regulable se obt1$
ne por plegado de cada presilla, que sé& convierte en solidaria de
una de las ¢inchas, dejando un paso libre de la otra cincha unida
4 la primera y potr posicionado del cerrojo~pasador de las citadas
presillas congeguldo por deslizamiento de un cerrojo-pasador, ecn =
cada una de las presillas y por plegado de sus extremidades por -
hacer tope contra estas preéillas.

7= Procedimlento de fabricacién de abraza-~
deras de fijacién metélicas extensibles y regulables,en todo de -

acuerdo con las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
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la abrazadera estd constituido por dos cinchas met4licas que pa-
san simulténeamente por dentro de dos presillas idénticas, obten1
das por troquelado y plegado y constituidas por dos partes aua.se
enclavan entre si por deslizamiento reciproco, estando cada una -
de las presillas hechas solidaria de una cincha por medio de una
embuticién en forma de ojal que comporta una de las extremidades
de las citadas cinchas y que penetra en una perforacidn conjugada
practicada en cada presilla; de manera que la altura de borde‘ébg
¢inado del éitado ojal impide queé la cita@a cincha se escape de lal
citada presilla cuando la segunda cincha atraviesa asf mismo esta
presilla citada en dltimo lugar, sin que se haga necesario cua).-

quier otro elemento de retencién.

8.~ Procedimiento de fabricacién de abraza-
deras de fijaclén metilicas extensibles y regulables, en todo de -
acuerdo c¢on la séptima reivindicacidn; caractérizado porque compor|
ta und zona moleteada, practicads sobre las einchas en su parte -
nediana lovgitudinal y que concurre con un totnillo soportado por
tna tusrea metida a presibn en una, al menes, de ambas presillas,
evitando, as{ el deslizamiento brusco de las cinchas una sobre otrL
en el transcurso del montaje.
9.- Procedimiento de fabricacién de abraza-

deras de fijacién metélicas extensibles y regulables, en todo de
acuerdo ¢on la reivindicacién séptima, caracterizado porque sus -
cinchas comportan un resalte o convexidad que limita la carrera de
las presillas, de manera que estos resaltes evitan que las presi-
1las lleguen a perjudicar la libre maniobra del tornillo de tens16+
de la citada abrazadera.
' ' 10.~ Procedimiento de fabricacién de abraza}
deras de fiJacién metilicas extensibles y regulables, en todo de

dcuerdo con las octava y novena reivindicacidnes, caracterizado -
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porque la abrazadera estd solidaria de los resaltes en forma de ~
ufia del aparato que ella ha de fijar, por medio de unas grapas: -
formadas, a su vez, por una pletina que comporta en sus dos caras
un borde plegado en forma de canalém y, en el borde opuesto al ca=-
ndlén y correspondiente a cada una de sus dos caras, dos patillas

o garras, que pueden rebatirse fécilmente después de haber posicio

|rnado la pieza (resalté en forma de ufia o abrazadera) que estas pa-

tillas o gafras han de sujetar,

11,- ""PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ABRA
ZADERAS DE FIJACION METALICAS EXTENSIBLES Y REGULABLES".

Segin queda sustancialmente descrito en la
presente mermoria descriptiva que consta de trecde hojas mecanogra-
fiadas por una sola cara acompaifada de sus corresPondienﬁes dibu-~
jos.

Madrid, *2 MAY, 1978

El Agente Ofic
MIGUEL FERNANDEZ QAISA INZON
P P.

WUV MYle UV
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