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£l transporte d; articulos an forma ds tubos o varillags,
nspécialmgnte si Astos son.dg naterial frigil, como por ajemplo,
vidrio, ceramica, atc. prasanta problsmas por la facilidad da
rotura de os5to3 olallantos. Asimisﬁo, hasta ahora no ara posibla,
sglvo con un embalajs muy complicado, transportar tubos dn ~stas
caracteristicas que mantuvinsan interiormants su esstado de limpieza
original resultanta dgl_procgsd de su obtencidn por astirado,

Ios procedimiantos convencionalas para anvasar o atlpaqu-tar,
por ajemplo, tubos de vidrio, cdnsistnn o onVOlver t23las eslellpnitcs
ol papel da embalaje, ¥ atar &ste 0 pegalo, Tormando un haz con
aSt03 tubo3, 0 bisn S~ ubicaban tales tubos an unas cajas deg cartoén
rigido da una adecuada elasticidadQ Tambidn a3 conocido colocar
sobra los »Xtremos da los tubos gusq forman cada haz, éapnruzas de
qartén rigido, que dan lugar a la formacidn de un paquate darrubos.

T0d0s a3t0s procadimiasntos da anvasado 0 ampaquatado, pPPasSan~
tan varios inconvaniantas., Los tubos quedan yuxtapuastos an los
hacesy; relativamente sualtos, de tal manera qua la rasisi-ncia mech
nica da todo o1 baquqta, no as nuy grandae.

Al producirss choquaes o golpas, los tubos sa quigbrén cen Tra-
lativa facilidad; jambién a8 posibla qua con aste sistama da é@pa -
quetado,'penqtrgn particulas o fragmenios an Al intprior dgrlds tubos.
n gen;ral, ;l transporte realizado de asta forma provoca pl-énsucia-
mi~nto da los tubos, lo qua resuita parjudicial, puss los tubos trang
portados o ~nvasados sa smplaan con fracuancia para realizar articu-
los para uso clinico, talas como ampollas: u o£ros similérns qQUa -
eXxigan los méximos raguisitos de iimpinza.

ﬁl objeto d; 1a pr;sgntq invancién a5 un nuavo procedimi.nto
para envasar O shpaquatar tubos y varillss, que majora a todos los
conocidos y avita los inconvanientes descritos anteriormentae. 35ia

Objato 3a consigue por varias ~tapas sucasivas del procsdinminnto
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que Sa describa a continuacién
1) Separacién: Jel cordén de tubos sin fin, astirado, sa
cortan trozos de igual longitud. Por eJjemplo, tratindosas da tubos
da 10 a 15 nilimatros da di%uatro, sa SUalan cortar ~n longitudes b
5.~ dg 150 cantimstros., 31 corte s;‘;chtaa de man;ra convencional, 5
por =Jjemplo, madiants rayado y separacibén tiArmica..
2) Recogida ¥y ampaQu;tado: los tubos cortados, todos ollos
da la misma.longi%ud, 3a trasladan a una estacidn colactora, an la
QU~ Se Sittan colocados paralqlameﬁtg, de forma yuxtapuesta, cons-
10;- tituyando un haz, de tal mansra que todos lOS”oXtrquS da los tubos
quoden onrasados. 2N qst; haz, los tubos guadan formando un paquets
muy compacto, con minimas Separacionas anira allos. Ios tubos sa
disponan on ostratos superpusstos, da forma qﬁq‘cada uno de los Tubos
de Una capa comin sa oncuUantra alojado en ol huaco axistante gnfre
15.,- dos tubos, tanto de la capa infarior, como da la suparior, formando
gsi un olpaguetamisnto da dssarrollo esrfarico, nuy corpacto.
Las oparacions3 citadas pueden nfactuarsas, por ajemplo, Qs
tal manara QUe los tUDOS qus cohduqe una cinta transportadora'o van
gulados por garras, llegan a una aStacibén empagustadora, jus casta
26.-d4 unos recipientes aspscialas, cuya forma s 3n00ibn sa COrTaspOilda -
con }a de la Saccién transvarsal deseada para el padiete de tubos a
formar, -~stando cada uno de los alemantos raceptoras, dispuasto en
posicién ladeada, para qua SU superficia de base; sS0bre la quUa Se ha -
hN de formar el primar astraio infarior de los tubos a contanar, Iormn
25.-un 4ngulo agudo con 1a horizontal., Los tubos caen dasda la cinta irans
portadora con un recorrido corto, an la ostacién de ollpaduatado ¥ _
rundan sobre la suparficia ds base inclinada del aletento raceptor
hasta o1 punt6 m4s bajo, en cada caso, de tal mensra qua vistos an
gseccién forman una saria da hileras tranaversals3 de Spccicnes tubu-~

30,~lares yuxtapusstas, y tan pronto como se conpleta una fila, -1 tubo
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siguiante rusda sobrs msta hilara hasta ol bords del recipisnte
y'quqda a8 ol husco mAs aXtramo, cdlocado antrs los dés tubos de
la hilera infarior, y para mantpnpr ~3t08 tubos en el hAUaCO QUe
gXlstg entra los dos qua S nncugntran debajo, estén previstos
unos t0pes, transversales, qua evitan qus ol tubo, por suPUje de
los slgulentes ds su hilsra, salga de dicho gsiento ¥ llegle &
ePOyarss n la parad dal recipianta, '

Bl haz de tubos obianido an la forma descrita, que forma un
conjunto muy compacto 0 paduata, Sa transporta al estar dicho raci
bipntq ?élacionado con unos medios de transferencia conveniantes.
2l ololanto recaptor pusds tener unas caractéristicas conZigureti~
vas qUe Se ajusten a cualquier forma ¥y tamafic dn saccién transver-
sal para lograr 15 formacién del padueta de tubos. o

3) Fijacién: 3l PaqUata d;, tubos obtanido, se zranspor;*?~_a
una »stacién, donds =3 anvuslto con una caperuza perZ avaamnn%o ’
ajustada a su saccibn, constituida por un matarial =laxibla. Tedo
el pagueta puade quadar anvualto con la caperuza ciszi2z, PaTO Pra-
farantemanta ser4n solo los dos axtreuos longitudirz-—es del haz

compacto dg tubos los qua sa rodesn con ung Caparuzz 2zia UBO, qun

Unicamanta cubrirg una parie dg la saccibn da uada s;.,amo, dn agroxl

madamante 10 a 30 cAntImatros. Zsta caparuza -st4 fcr=zda pcr una
léming transparsnie apropiada, de Baterial plasticc =2z ,uicu aNCo-
gibla, como por ajamplo, poliatilano, el cual proceis= e un rollo,
QUa Se ajusta perimetralmants a 10s axtramos del [gii=Tas Sa corta
¥ Se cierra a lo largo dal Perfil libra, por soldeZc = ragado.

' las partes ds la banda de material sintidticc ;== s0brasalan
an los pxtrqmos»dal Paquatae, Se doblan hacia dantre 7 Ze Ciarran
por idantico sistema al anteriormente citado.

" Despuds de 10d0 1o aXPUast0 Sa eTactlia ol zuxn-=zi0 dn ~sia

caparuza, lo cual punda afactuarsa Ventajosanantes =2z 22 chmara
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tirmica o cafién de contraccifn, que Sa dispone sobras la superficie
de la caperuza, y por medio de aire calianta, radiador de infrarro-
jos u 0tros elemantos tairnicos o calesfactoraes, se produce una taelipp
ratura elsvada, hasta qﬁg la caparuza 8 zuncha de forma guficiante
gobre el paquats da tubos, fundiindose tambidn las partes de lé&mina
que han quedado plagadas da forma superpuesta ~n los lados frontales
del paquate da tubos. .

Madiants al procaso de zunchado guadan fijos los tubos ds mang
ra inamovible an la posicidén qua ocupan dentro dal haz da sSecciln
apropiada y gracias a allo, t0do ol paqueate adqulere una rasistencia
mecénica inalcanzables hasta ahora, a la que contribuyen todos los
tubos qus forman ol padueta. Adends, las supariicias frontales deal
paduete resultan imparmsabilizadas herfaticanants, con 1o qle pro-
togel al interior de los tubos contra al ansuciamianto.

4) Apilamisnto sobras palatas: Los haces compactos da tuvos
fijados y estabilizados mediante ol zuncha&o de las caperuzas, astén
dispusstos parz ser trasladados, O puaden apilarss sobre palatas de
la misma forma qua Se hace hasta ahora con los baquqtqs conveneiona~
los. | |

Ios paduates da tugos obtenidos por el procedimisnto dgscrito,
ga colocan prafaraniamente sobra paletas convencionales, para formar
conuntos grandes, y por la o5tabilidad y resistencia nachnica éonsa
gulida, que NO Se habia logrado hasta ahora en los paquetns da tubos,
¥y por sar normalilonta de Seccionss rectangularas o cuadradas,; pleden
apllarse SupeXpuas3t0s an una altura Jobla que la posible hasta la
facha, puas mianiras an los sistemas convencionales hablia Jue co lo=-
car dos palatas SUpaXpUsgtas e uN canién, contanedor, o vagén da
fqrrocafril, ghora s» consigus la misua altura da carga con una
sola paqua, on la qus va situado sl conjunto de tubos obtanidos

siguisndo el procedimianto da la pressnta invencién.

-
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Bl ahorro de esSpacio que Se logra s muy considerabla, puss

misntras una apilacién de tipo convancional asté Tormada por dos.
palqtas y dos por cuatro filas de paguetas, asta misma apilaciédn,
raalizéndola de acuardo con lo descrito ol esta invencién, la cons-
tituy. una palata con nueve filas ds paluntes.

Por otro laéo, gracias al ampaquetado compacto que Sa Obiiana
Saglin la prasents invencidn, »~n cada paQuete a5t4n alojgdog un 20%
nés de tubos qua an wn paduete da tipo convancional qus tenga »l
mismo tamafio extarior.

Ios paquatas ds tubos apilados de forma suparpussSta sobra
una palata, obteniando una altura doble de la QUe nra posibla con-
Saguir hasta ghora, ss ~nvuslven junto con la palata, con unes capa-
ruza de plistico adicional, qua puade zuﬁcharse da la nanera ante-
riorments descrita. Zn lugar de zunchar la capaTuza sS0bra alfﬁééuete
ds tubos o0 sobra al éonjunto apilado da los nismos, pusda cochérse
tambian formipdola con una lamina ds astiramianto, t@nséndolé'j aco-
pléandola sobra el paQusta dn tubos y/o la apilacién, sobré cuya su -
pgrfiqiq descanss, fijads por traccidn. -

Otra ventaja inportants da »Sta proc-dimieanio s qua pugde
rpaiizarsq ol mismc an una cémara carrada, an la Qua puade ihsﬁflar-
Say DPOT ajemplo, aifn purificado, da forma tal que la cémara «ssé
a una ligera sobraprasién, lo qua impida lz ~ntrada desde al. extarior
de sustancias'extraﬁas, GUa pPUadel ansucizr al interior da los tubos,
los cualas conservan asi su limpiaza origiral, lo que constituya '
una ventaja muy importante al ser destinadcs estos tubos, por ajemplo,
para obialar articulos muy diversos del campo de la mpdicina.

' Cada una de las atapas citadas dal procedinianto, puade cadan
clarse muy ricilmants, smpleaando ticnicas da regulacibén convanciona-
les, dq forma Qus pundg efactuarse de mansra totalmante autonitica
todo =21 proc;diminnto, desda =1 corte dn los tubos hasta la distri-

bucién de los padustes da tubOS Obtenidos.
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Para couplstar la descripeién efactuada, y con objato da
ayudar a una Major compransién de las caracteristicas de la inven-

cién, 8o acoupaiia la presants memoria descriptiva, como parta inte

grantn de la misma, Jde tres hojas de planocs, an las que 3e ha Yapra

santado lo siguignta:

wn la primera hoja d; planos, la figura ne 1 corrgspondg a
una vista en planta sobra un haz de tubos -1- compacto, obtenido
Segfin el procadiniento descrito, estaﬁdo agrupados dichos tubos «1-
Al Un paqUete por ajusia de una lémina -2-, que Al eSte ajemplo de
raalizacién esté formada por dos caperuzas -2~ y-2b-, qua 8- dls-
poran ajustadas ~n los extremos del haz, raspactivamenta.

Ia figura n¢ 2 de ls misma hoja da plancs, rasulta de una
gaccién transversal da un haz compacto de tubos de Seccifn rectan-
gular, apraciando la disposzicién de estos tubos =q=, sSegln sucesi-
v0S o8tratos, parfactalnrnte yuxtapusstos y alojados los de cada
hilera =n los huacos o ragatas an cuila curva definidos, respactin-
fante, por las dos capas inmediatas, on los puntos de contadto da
dichos tubos, viendo tambidn al periil de la léning ~2- qua forma
sl paquata.

Lg figura n¢ 3 da la segunda hojz de planos, es ilustrat§va
da la formagcidn dg wn agpilaminsnto de paguetas resctangularas sobra
una palata convencional --3-, gquadando anVualto t0do ol conjunfo
por una lamina adicional —=4~-. '

La figura n¢ 4 de la t@r0qfa hoja da planos, corrssponds a
una representacidén asquenstica de las faces que comprends al pro-
cedimianto, observando una cinta transportadora -1-, para tubos
cortadds’a una misma longitud, unos topes -2-, definidos transver-
salmante a la estacién colectora y emipaguetadorag =3-, para garanti
zar ol ampaquetado Seglin desarrollo esfarico da ldé tubos, una

astacién -4-, recubridora, unos Bedlos =5- para »l cortado y solda
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dura ds la lémina, ol recipiente -6- 0 olemanto colactor y da nllpg
quatado, ~l cual va dispuasto con su fondo sSegln una diraccién in-

¢linada, formando un &ngulo agudo, con al plano Jds los medios de

transTqrancia, y la cémara de zunchado -8~ o cailén dg contraccién

tairmica para ol zunchado da la caperuza -T-de Raterial pléstico
sintatico.

Descrita on modo suficiante esta Patgnta'de Invencién
como para podar Ser antendida y llavada a la préictica por tienico
ol la materia, Sa racaba hacal axtansivo al privilegio dimanante
de la inscripcién r;gistral del prasanta documento, a las variacio-
nes ds detalle qQUa N0 altaren su gsancialidad, qus Se TaSUMe an SUS

condicionas de novedad an las siguiantas:

[aas o
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RpIVINOICACIONES

la,~ Proc@dimi;nto rara émpaquptar tubos © varillas, que
8a caractariza porqus los fubos 0 varillas 8a cortan a una mismg
longitud y se disponen formando un haz an sl qua gquedan yuxtapues
t0s on forma muy compacta, de MaNlera QUa por 1o menos los dds aX=-
tremos de dicho haz ss rodeaan con una caperuza de material flexible
quUe inmoviliza los tubos o variilas citados, y posteriormantes; al
palduste rasultante 8. apila juntawents con otros rquivalantas sobra
uwna paleta ¥ al conjuto obtanido sa snvualve & S Vaz con o%ra cape
ruza ds material flaxibla, qua fija la apilacidén realizada sobrs la
palsta.

28 ,~ Procedimianto para enpaduntar tubos o varillas, segin
la anterior reivindicacién, y porqus ol mismo se aplica a tubos o
varillas constituldos de material frigil, tal como vidrio o caré-

mica.

38.- Procedimi~nto para ampaqustar tubos o varillas, Segtn
las anteriores reivindicacionss, y porqus los tubos o varillas ci-
tados sa disponen formande un haz con saccibn transversal ractangt-
lar, .
48 ,- Procedimiqnto para smpadlatar tubos o varillas, segtn
las anteriores reivindicaciones, y porque los tubos o varillas cita
dos sa disponan formandé un haz con saccién transversal cuadrada..
58 .= Procedimianto para olipaguatar tubes o varillas, ngan
les anteriores reivindicacioness, y porquas la caperuza qQuUe Sa aliplea
para envolver los tubos, s de material plastico sintatico. . -
68.~ Procedimisnto para elpadustar tubos o varillas, segin
las anteriores reivindicacionas, y porguas la caperuza citada as de
un métnrial transparante. -

78.~ Procadiminnto para ampaquatar tubos o varillas, seg@n
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el vimendeln , -9;_,
logs anterioras reivindicaciones, y porques la citada caperuza asti
formada por un raterial lagminar.

88,~ Procadimianto para aslipaqUatar tubos o varillas, segln
las anterioras reivindicacionas, y porque la lémina empleada para
la caperuza se ajusta por ccntraceidn.

98 .~ Procedimisnio pafa elpadUetar tubos o varillas, segln

las anteriores r~ivindicacionss, y porqus para la caparuza Se

‘sliplag una lémina ajustabla por astiramianto,.

108 ¢~ Procaedimianto para empaguetar tubos o varillas, segln
las antpriorpstreivindicaoiones, ¥y porgue la caperuza sq.rgaliza
eliplaando una léminz de una poliolafing, aspacialmanta de polieti-
leno, .

ll8.~ Procadimianto para smpaguetar tubos o varillas, sagtn

las antarioras raivindicaciones, y porque la caparuza cubrs opcio-

nalmante tan sélo los dos aXtramos del haz de tubos.

128 .~ Procadimia~nto para ampagquatar tubos o varillas, ssgln
las antgriorgs.reivindicaciongs, ¥ porgus la caperuzs cubrg to%g8l-
ments ol haZ.dq tubos,.

138.~ Procedimianto para ampaqUatar tubos o varillas, sagin
las anterioraes reivindicacionas, y porqua la caperuza se zuncha
80bra sl haz de tUbos ¥ Ss Sella an 1los aXtrauos del mismo.

148 .~ Procqdimianto para empalustar tubos o varillas, segln
las anterioras reivindicacionas, y porqua la caopsruza Sa contras
térmicamente ¥ Sa Salla sobrs al haz compacto ds tubos.

158 .= Procadimianto para ampaquatar-tubos 0 varillgs, ssgln
todas las anterioras reivindicaciongs; ¥ porqua la caperuza antas
da su colocacién sobre ~l haz a8 estirada y en aSta astado, sa
aplica sobrg e; haz, uniéndoss al mismo con tensién.

168 .~ PROU3DIMIZNTO PARA EMPAQUETAR TUS0S O VARILIAS,

Lé PreSenta Wemoria consta de diez hojas foliadas y macano-
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grafiadas por una solas ds sus caras y de los planos qua se acom-

pafian.

Madrid, 2 de Mayo de 1.978.

PASCUAL, FIVANTO
p. P.

. Firmads: Miguel A-Gantos Gironés
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