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Pata efectúa* lo colada en continuo do hiena y do <ae- 

talo* no fórricoe oe han desarrollado ya maquinas con coquinas 

do tipo de oruga,sn loa que el maído do fundición quode consti­

tuido po* una fila doblo do mitades da eoquillaa que ostia uní—  

dao pa*a formar dos cadenas oi*culato*ias de tipo ala-fin. Po* - 

el extremo de anteada da la fundición, lea mitades de las caqui* 

lias que ent*e ai ao onouentran opuestas, ee unen antee ai, ea * 

desplacen en iota poalción por un determinado treno, en que trono 

curren paralelamente entro ai constituyendo la coquilla de tipo 

oruga propiamente dicho, a continuación, lee mismas se separan * 

para encontrarse de nuevo, doapuóa do poco tiempo, en ol extremo 

de la entrada da fundición*-

Oe laa máquinas pare la fundición de placas de alumi­

nio y do aleaciones de aluminio ao he impuesto en la práctica, - 

daada haca casi 20 aflea la máquina de la firma Huntor-Dougloa - 

Corporatlan. Con áata máquina de hunter-souglae, la fundición se 

realisa en sentido horizontal. El metal es aportado por nadie —  

de una tobera plana do material refractario. Ceta material re* 

frnotario, por ejemplo, se compone, da una mezcla de 30% de fi­

bras largas do amianto; do 20% do silicato sódico (peso en soco) 

y do 28% de cal (para la formación do silicato do calcio, qua 

resiste más al calor que el silicato aÓdieo); al silicato só­

dico es aBadido al rosto de lee partee componentea en forma do 

silicato da patosa, siendo moldeada a continuación la maaa pas­

tosa y cocida bajo reducida presión. Un procedimiento de fabri 

eación para date material refractario oetÓ descrito on la %



tonta Eatado-Unidanaa no 2.323.316.-

En loo ditinco tlampoa oo ha llagado a conocer otra - 

máquina da fundición da tipo da oruga pata la fundición da tan** 

daa anchoa da natal Máquina data qua aa uaada an aantido hori—  

contal ó bian an una poaición ligaramonto Inclinada oon raapac- 

to a la horizontal. Una tobara da alimentación daaafrollada pa­

ra data óltima máquina do fundición do tipo da oruga# ha aido - 

doacrita an la patanta Suiza ns CH-PS 308.433.-

En la fundición da plaeaa relativamente finaa eintaa 

an coqulllaa da tipo da oruga horiaontaloa Ó bian ligarasenta - 

inclinada# con raapaoto a la horizontal# para la adsialón da la 

colada da natal a la cámara huaea dal molda# laa ya conocídaa - 

tobaraa da alimentación, que ciarran práctlcamanta da una mana­

ra harmática la aacciÓn tranavoraal da data cámara huaea dal —  

molda para la colada metálica ac han da aneontrar bajo una dwtgr 

minada praalÓn mataloatátlca daada al rcelpianta da alimenta- - 

ción. Cato ocurra por ejemplo# an ol caao da la tobara da ali­

mentación da acuerdo con la patanta Catado-Unldanae na 2.732.349 

aeí como da la tobara aagÓn la patenta Suiza no CU - PS S0B.433 

y la patanta Eatado-Unidanaa n" 3.774.670# rCapeetivamanta

3agón la haata ahora conocida forma da trabajo on la 

fundición da bandea por medio da tobara plana dentro da la o o -  

quilla dal tipo da oruga# qua aa encuentra ligeramente inclinada 

con reapeeto a la horizontal# áata Óltlma actda an forma da eo- 

quilla dependíante dal horno# dabiándoaa entender an áata caao 

por horno también cualquier recipiente da fundición como, por - 

ejemplo# al recipiente da alimentación (expresado on langua in-
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53 glosa;"Opon-sndol mould dapondont on tho furnace or on anothor -

molton metal rocoptoelo" - Molda do extremo sbiorto dependiente 

del horno 6 bien do otro roelpiante para el metal fundido)# Cu** 

ranta el procaae do fundición# la coqullla del tipo de oruga aa 

mantenida siempre llena haata la boca da la tobera* por lo que - 

SO dórente el trebejo no ae produce dentro de la mioma ninguna maza 

tota con reflector metálico

ahora bien* el procedimiento do lo preaente invención 

para la alimentación de calda metálico en la fundición de bandea 

anchoa de metalee no ferromagnátieoe* con preferencia da aluminio 

65 y de aleaeionaa do aluminio* pero también de cobre y aleaeionea 

de cobre* de cine y de aleaeionea de cine* de magnesio y de alqg 

cionea de magnesio dentro do un molde fundición del tipo do oru­

ga* inclinado por 3 haata 338 con raapaeto a la horizontal* por 

medio de una tobara do alimentación de material refractarlo; ao 

70 caracteriza ahora por el hacho de que el caldo metálico ao condü 

cido hacia una marerota dentro de la cámara hueca de fundición - 

diapuoota por debajo del reflector Ó nivel metálico* en evitación 

do un contacto prematuro con la pared de lee mitadea da las ca—  

quillaa eirculatoriaa* de tal manera que al oido metálico llega* 

78 a traváe de áata mazarota* a laa paredea do la cámara hueca del 

molde de fundición prácticamente ain presión*-

Como contraposición a la forma da trabajo conocida ha& 

ta ahora en ai caso dol procedimiento de lo presento invención* 

ee forma por lo tanto on el extremo de la entrado de lo tobera - 

80 de alimentación* una mazarota con reflector Ó nivel metálico* ai 

igual que an la fundición vertical dentro da una coqullla corta
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da daaliramianto (an inglóai "0*C*Caatlng"). La eoqullla dal tJL 

pe da oruga, inclinada con respecto a la horirontal, aa ampias, 

por coneiguianta y da aouardo con la praaanta Invención, como - 

coquina indapandianta dol horno; la mararota con al raflaetor 

católico aa forma dentro da aquella eoquilla que an al oomienro 

da la fundición aa oneuantra carrada por medio da un fondo de - 

iniciación ó por una cuerda da colada da iniciación, raapaetiqa 

manta, qua daapuóa da la formación da la marerota aa aaeado da 

93 la eoqullla, an conformidad con la velocidad da fundición* En - 

al caro da laa ya concoidea coqulllaa del tipo da oruga, que eg 

tan dependiente# dal horno y aon horirontalea ó bien forman con 

la horirontal un Óngolo agudo da, por ejemplo, 1 haata loe, ol 

reflector ó nivel matóiieo exieta tan aólo dentro dal raoipian- 

93 te de ellmenteclÓn, pero no aaf en la mlama eoquilla*-

Extanaoa waayoa raallradoa por loa inventor aa han dg 

mostrado qua durante el procero da fundir, por ejemplo, aluminio 

puro, le preelón meteleetótlca enlatante dentro de une talquina 

de fundición del tipo da oruga la cual mató ligar amanta inclina 

100 ¿a con raapaeto e le horirontal tlana unoo afaotoa parJudióla-* 

laa, an al eaao da la actual forma da trabajo con formación da 

un raflaetor católico, tan aólo an al recipiente da alimentación 

por la brusquedad dal enfriamiento, ai bien laa condlcionaa do 

la temperatura no loa hacían auponer* Loa anaayoa han dado por 

108 raaultado, por lo tanto, qua la aalidificaolón Inicial no daba 

car damaeiado brueca* Sin le preelón metalootótica en le elimeg 

tación dal caldo católico conforma al procedimiento da la praagn 

te invención, ia colocación a topa da la fundición, en proceao
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da oolidifioaeión, con la auparfiele da la eoquille na aa tan - 

pronunciada como en al coao do la alimóntaclia bajo praaión me- 

taloatótica y, por consiguianta, al anfriomionto no raaulta tan 

brusco en al oomianzo da la aclidiflcaciÓn# La eoatra motÓliea 

do una oolidifioaeión brusca acuca unce tcnoionoa pez laa qúa - 

ao puedan producir unoa abombamientoa y nomo oanaaeuonola da^^ 

toa óltimoo unoa lovantamlantoa do tipo local do la superficie 

do la eoquille# Pac loa lugaree levantado# aa producen en la —  

banda fundida unoa rcchupea Ó bien una# fuortos poyoaidadoo#-

La bruaquodad en la aolidlfieadón quo ha tenido lu­

ga* aa puado determinar, po* vía motalogrófico,'po* medio do la 

finura da laa cólulaa de la fundición (en lengua ingloaat^fino- 

noaa of tha eallula* átructuro" o finura da la catcuatuto célu­

la*)#**

En máquina# do fundioión dal tipo da oruga, equipada# 

ean mitadaa da coquillaa do acero, cuya parad da moldo do fundí 

alón tiena al introducir un caldo do fundición do aluminio con 

una purera dol 99,2% y do un calor da 680 haata ?00ae. una tem­

peratura do, por ejemplo, IOS haata 11S9C, ae producá durante la 

fundición con tobara de alimentación carrada, tal como la mioma 

ha aido deacrita, a tituio de ejemplo, en la patente Suiza na - 

CH-PS SQ8#433, haata aproximadamente 0,3 am# por dabaJo do la - 

coatra da la fundición una eatruetura do fundición con una maggi 

tud celuiar de S haata 30^um! al aar empleada una tobera porra­

da, la prealón metaloatótiea da la fundición actóa doado el re- 

eipionte da alimentación, lo que tiene por conoaeuencia un en­

friamiento bcueeo dentro del hueco del moldo de fundición y loa



inconvaniantaa arriba amelonado*. 91 a* deja# no obatanta, an­

ta at la oolada da aluminio, *ln ninguna proeión mataioatátioa - 

daada al racipianta da alimantación, an al huaeo da! molda da - 

fundición aa producá oamo oonaaeuanoia da la aolidificaoiÓn máa 

auava haata pyroximadamanta 0,3 mm. por debajo da la coaita da 

la fundición una aattuetuta da fundición con una magnitud celu­

lar da 30 haata 70^um, y no aa pramanten loa inconveniente* - - 

arriba indicado*.-

Waata ahota no ata conocido, ni tampoco ata da capa—  

tat a ptloti, qua la presión mataioatátioa axletanta dantto da 

una máquina da fundición dal tipo da otuga, la cual aati indi­

nada, pot ejemplo, pot 1 haata 18a con taapaeto a la horirontai, 

tuviera una influencia tan pronunciada cobra la btuaquadad da la 

aolldifioaoión inicial

Condieionaa aimllatea axiatan en al caao da aluminio 

con ottaa purataa y da alaacionoa da aluminio, al Igual qua con 

ottoa matalaa no farrc-magnáticoa como magnaalo, cinc, cobra y 

laa alecciona* da loa miamoa.-

9a había intantado da taducit la btuaquadad dal anfrig 

mianto an máquina* de fundición del tipo de otuga por la aplica 

eiÓn da un unto a la parad da laa altada* do coqulllaa, pot alga 

pío, pot al amplao da altada* da coqulllaa da matarialaa con —  

una máa taducida conductibilidad tárale* qua la dal acaro (como 

pot ajomplo, da acaro al cromo-níquel y da fundición gria) ó —  

bián par madio da una temperatura máa elevada do laa mltadaa da 

coqulllaa; aatca intantúa qua ai bian condujeron a una eolidif^ 

nación máa auava, ain aabargo, produjeron, por al otro lado,
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factos an la eupcrficia. Catoo dofcctoo da la suporflcie oonoia 

tían ante todo en unas exudaclonaa*-

Pata una mayor simplificación, áato forma da alimenta 

ciÓn ain ptaaión metaloatática ha da aar denominada como "ali­

mentación prácticamente ain ptaaión"# En lea aneayoa no oolcmc^ 

te aá había doecubierto que laa tanalonea pot aalidlficación an 

la banda metálica, que anta toda puedan conducir a la formación 

do grietea, han aido reducidaa conaidarablamanta, aino quo, odR 

máa, y de una forma sorprendente, la auporficia da la banda ya 

na tenía ó bien, ai laa tenía, tan aÓlo an una manara esencial­

mente reducida lac uaualao exudaciónoo do superficie# Talos oxj¿ 

dacionee da auparficio caucan el rayado en laa chapea laminadas 

a partir do laa bandaa fundidaa#-

Sobra la baae da loa reaultadoa de loa cnaayoa arriba 

mencionados, loa inventaros ee había puesto como objetivo el —  

conducir al caldo metálico al hueco do! molde de fundición da - 

una coquilla Indinada del tipo da oruga, no tan sólo práctica­

mente ain presión, oino también con la evitación do un contacto 

prematuro da la pared dal molda do laa mitades circulantes da - 

loe coqulllaa por parta da Óate caldo metálico. Un tal contacto 

previo con le pared del moldo da loe mi todas de las coquinas -  

tendría lugar, ai el caldo do fundición oo vertieao, en forma de 

un chorro, on la mararata que so ha formado an el hueco del mo& 

da#-

Se ha demostrado on primar lugar que ol ángulo do in­

clinación da la coquilla dol tipo do oruga no doba aar demasia­

do paquaHo, ya que, do lo contrario, ol reflector ó nivel da la
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mazarota, qua aa aatí oonatituyondo, aa damaalado lar90 y ol 

lar da la aolidlfloacldn aa evacuado, an au aayor parta, por la 

altad inforior da la eoquilla! la punta da lodo aa daolr, la —  

punta dol lodo metílico líquido dentro da la mazarota, aa des­

plaza an dota oaao doada al aentro da la banda en la aeccidn —  

tranavaraal longitudinal hacia arriba, por lo qua aa producá —  

una aolldifieacldn aolmítrica an al gruoao da la banda, aeuau—  

líndoaa burbuja# an la cercanía do la superficie auparlor da la 

banda# Como añadidura, una aolldifieacldn fuortamanta aalmítrl- 

oa taablan pueda conducir a unas dlflcultadaa an al prooaoaala^ 

to ulterior# !br dato activo, an la alimontaeidn del aatal, la 

qua aa príotioamanto aln praoldn, al íngulo da la Incllnaoldn - 

da la ooqullía dal tipo da oruga no daba aar menor da 3"# Con - 

prafaranola, aa haca la fundición con uno Incllnaoldn mucho Ma­

yor coao, por ejemplo, da 10 haata INI# El procedimiento ofrece 

unoo raaultadoa bu anca todavía con una inclinacldn da 30a.<*

En loa anaayoa aa ha daacubiarto, adamda qua an al cg 

ao da una antrada aanollla dal caldo metílico al interior dal - 

hueco dol molda da fundleldn, tal como, por ajaaplo, daaamboea 

un arroyo an un lago, aa forma an la auparflela da la mazarota 

aa forma como consecuencia da unoo fondmanoo do turbulencia# —  

una capa da dzido da aluminio mayor qua an al aaao da un nival 

repoaado dal metal! iota mayor capa da dxldo penetra también —  

an la mazarota# la mlama aa arraatrada por la parad da laa mita 

dea da eoqulllaa y perjudica tanto la superficie como al inte­

rior da la banda da fundleldn. sa había conseguido eliminar da 

una manara eficaz la formación de lata mayor capa da dzido da - 

tal manara qua al caldo aatílico aa conducido a la mazarota por
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debajo del nivel metálico*-

Cn la realización dal proeodimiontó conforme a la prja 

conté invención ee ha de procurar que el nivel metálico ae man­

tenga durante el proceao de fundir en la mi ama magnitud, en la 

medida en que ásto oea poaiblo# lo cual puede cor conseguido —  

por medio de una constante velocidad an la fundieión*-

Una veioeidad da fundición aproximadamente constante 

aa produce por ei hecho de que el caldo metálico no conducido#a 

traváa do una sección tranavoraai de paso previamente determina 

da# hacia la cámara hueca de moldeo para formar an Óato óltime 

lugar una maratota* la velocidad da fundición es regulada eobra 

la baae da palpar la altura de la mararotóa­

la alimentación con al caldo metálico por debajo dal 

nivel metálico do la marerota dentro de una coquilla del tipo de 

oruga# inclinada con reapocto a la horizontal# ce puede llover 

a efecto por doa manaraa diferentes# ó directamente per debajo 

del nivel metálico ó bien a traváa de áato nivel metálico y por 

medio de una tobera de alimentación (lo cual os llama en ingláo# 

"undarpouring)# lo que ao realiza an ambos caeos# do une forma 

conveniente# por la anchura de la banda*-

laa doa claaea de alimentación están repesaostodas an 

el plano adjunto por medio do unoa ejemplos de dispositivos de 

alimentación. El plano indica asimismo el ejemplo de un diapcs& 

tivo pera el palpado da la altura dal nivel metálico* Todas las 

figurss son estamento esquemáticas, y no so ajustan a ninguna o& 

coléa­

la figura 1 muestra sn sección longitudinal un diaposj,



tiwo p a n  ia aUoantaoidn dai caldo da aluainio diyactaaanta pot 

dabajo dai nival dai aatal# sientyaa qua la figuya 2 auaatya an 

aaeoidn longitudinal un diapoaitivo paya ia aliaantacldn dai aa^ 

do aatdlico a ttawda do data alaao nival aatdllco!

la figuya 3 auaataa an aaaaidn longitudinal un diapoaitivo pa* 

va ia allaantaoidn dai eaida aatdllco a tyavdo da data nival aa- 

tdlioo ai dual aatd aquipado eon un diapoaitivo paya la aiiaanta 

cidn dai oaido aatdllco a tyavda da data nival aotdiiw# al oual 

aatd aquipado con un diapoaitivo da palpodo pava ai nival aatdlJL 

00!

^ la figuya 4 auaatya, an ywyaaantaeidn aaquaadtiaada, una ino- 

talaeidn pava la indleaeidn dai nival aatdllco# Junto eon apaaa- 

to indioaAïy# do aeuoado eon la punta da la tobaya da la figuya

%* y

- la figuya 5 lluatya# an yapyaaantacidn caquaaatizada# una ina- 

talacidn paca la indleaeidn dai nival adtalico, an la qua al apg, 

yato indleadoy no aatd lluatyado eotyoepondionta a la punta da - 

la tobcya da figuya !*-

En la figuya 1$ eon yafoyanela 10 aa Indicé cl oxtyeyo 

infoyioy da una tobaya plana (da una tobaya do allaantaoidn pla­

na da aataylal yafyootayio da fibyaa da aaianto y da allleato, ĵ o 

baya data qua aatd acoplada al yacipionta do allaantaoidn del —  

calda aatdllco# qua aqud no ban aide lluatyado, y vd pyoviata da 

vazloa eanalaa da aliaantacidn 11 (coco, pot ajaaplo# da taladyo), 

que aatdn yapaytidoe pydctlcaaonta poy toda la anchuya da la to­

baya plana 19# la que an al aoyyaaponda pydotieaaanta a la enchu
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ya da la banda que ha do sor fundida* El soporto fijador de la - 

tobara puado aor igual* por ejemplo, a aquól que está doaerito - 

on la potante suiza ns cw-ps 838*433 Ó bien en la Patento Estada 

Unidonae n" 3.774.670. En el caco do unaa grandes anchura rasul- 

27g ta conveniente componer la tobara da alomentoa indlvidualoe que 

aa anaamblan para una aola unidad que luego corresponda prÓeti- 

eamanta a ia anchura da ia banda.**

Para ia fundición do bandea da un ancha de# por ojam—  

pie# i.SOo maa aa fijan convenientemente, traa tobaraa de un an­

gas cha de 800 moa. cada una puaataa Juntaa, la una al lado da la —  

otra, an al aoporta fijador. En lugar da traa tobaras da 888 maa. 

do ancho eado una, para la fundición da las bandas con un ancho 

do 1.530 maa. también puedan aor empleadas sois toberas da un a& 

eho da 280 mas. cada una, y pora la fundición da las bandaa con 

28S un ancho do 1.080 ams, s e  podrán amplaar, por ejemplo, cinco to­

baran do una anchura do 208 mms, cada una) Ó cuatro tobaraa do - 

una anchura do 283 mas. cada una, ó bien dos toboraa do una an­

chura de SCO mma. eada una.-

Con la referencia 12 aa han indicado loa dio tardado—  

2p8 ras que tienen la forma do plazca cuplotorias da daelizamionto - 

da grafito) estoa dlatanciodoraa impiden qua la tobara 18 entra 

on contacto con laa mitades do las coquillaa 13, qua para una —  

mayor simplificación tan aólo han aido mar amonta indicadme. Cu­

rante ai funcionamiento, al caldo da aluminio llago, a trawóa da 

2pg loa eanolaa de alimentación 11, on primor lagar a un taladro -  - 

tranavaraal 14 que airva como cámara da compensación y qua aa q& 

tienda por caal teda la anchura da la tobara 18. Baade óata Ólt& 

mo lugar, ei caldo llaga a una ranura anaha 18(13) (qua puado a&
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tar auatituída por taladroa qua an filaa aatin diapuaatoa da fot 

ca paralala anta# ai y an al aantido dal paao da la colada) y/ai 

eanza an 18 la cazarota 17 pea dabajo dol nivil catillco la. Con 

al fin da qua la colada antra on la cercanía do data niwal aatá- 

lico, aa dacir* pea la parta auparloa da la cazarota* la tobara 

IB cató equipada con una protubarancla 19* Craciaa a data protu­

berancia# al caldo cotilleo aa diatribuya do cajor cañara dentro 

da la maxarota* y no perjudica la formación da la eoatra infe­

rior da aolldlficaeión 10* Durante al funcienacianto, al niwal - 

católico 18 ha de eatar aiacpro ede alto que al labio 21 da la - 

310 protuberancia 19* la copa da Óxido do aluainio, qua aa forca an 

al niwal católico 18* no aa perturbada por ol oaldo cotilleo en­

trante! la daca aa arredrada por la parad do coldao da laa ci­

tada# auporloraa da laa coquillaa 13 y tiene priotlcamanta apanaa 

influencia aobre la auparfiela auparlor da la banda* la oara in- 

313 farior da la banda no arraatra ninguna eapa da óxido* no obatan- 

ta* an iota claco iuoar aa forca una tal eapa proeadonta da la - 

claco colada católica bajo la acción dal oxigeno da aire* qua no 

aa pueda centenar dal todo alojado da la auparficia da la proto­

bar anda 19 y da la parad da caldeo da laa cltadaa inferioraa da 

320 laa coquillaa* an parta tacblan debido a la capa da catarla lub^i 

fécanta qua* an au caao* cubra la parad da caldeo*-

Para al caao da qua loa canela# da alimentación 11 ca­

tán eonatituidoa por unoa taladroa* loa miacoa tienen un diimatro 

da, por ejemplo* 8 cea* eon una tobara para la fundición da unaa 

33S bandea con un gruaao da 28 mma. an tal caao, al diieatro dal tala
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383

*  M  -

dro transvaraal 14 so do, por ejemplo, 14 orna# y la altura do ** 

la ranura 1S ea da 4 aas.-

Las bandea da aluminio con un grueso gQ aproximadamqR 

ta 28 mme. y da un ancho de 1.380 mma, fundidas por medio da! * 

dispositivo conforme a la figura 1, acusaban una excelente cali 

dad de superficie, ai bien aquella do la superficie inferior de 

la banda no era como consecuencia do unas muy levos exudaciones 

no tan buana como aquella calidad de la superficie o cara aupé* 

rior de la banda,*-

Mientras que la tabora conformo a lo figura 1 haca p& 

aibio dejar entrar el caldo metálico an lo morarata directamen­

te por debajo del nivel, metálico, el caldo metálico puado sor 

conducido por medio de la tobara oogdn la figura 3, sin embargo, 

a través del nivel metálico, hacia la mazareta#—

En la figura 2 oa ha indicado con 22 el extraño infe­

rior do una tobara plana do notarial refractario do fibras de 

amianto y do silicato} tobera ésto que está acoplada al real- - 

plante do alimantaelán do calda metálico al que aquí no ha sido 

representado y la que tiene varios canales de alimantaelán 23 - 

(por ejemplo, taladros), que catán repartidos sobre práeticamqa 

ta toda la anchura do la tobera plana 22# Temblón en éste caso 

resulta conveniente formar, al tratarse do unas grandes anohuraa, 

la tobara de elementos individuales, as decir, de tobaras indi­

viduales de una anchura más reducida, que están ensamblados pa­

ra una unidad, oatando dispuestas an unos filas paralelas. Con 

la referencia 24 se han indicado dietaneiadoros en forma da pi& 

zas supletorias da deslizamiento, hechas do grafito, Curanto al



funcionamiento,, #1 caído metálico llaga, a trawáa da loa eana- 

laa da alimantaeián 23, an primar luga? al interior da un tala­

dro tranawaraal 34 dlapuaato con todo al ancho da la tabata 22 

y qua aloca oo<M cámara do eompanaaclán) a continuación, al cal, 

do metálico llaga a la mararota 29 por debajo dal niwal metálico. 

19 peo medio da una ancha ranura 27 dlap^aata an la boquilla 28 

da la tobara* 3a conatltuya un maniaco 22 alrededor de todo al 

nlwal metálico 29, y otro maniaco 38 alrededor da la boquilla - 

28 da la tobara* la ranura 27 pueda aar auatitufda por unaa ca­

ria da taladrar enfilado# paralalamenta contiguo#, al igual qua 

la ranura 18 dal diapoaitlwo a agón figura 1*-

8a una manara aorprandonta aa ha puaato da manlfiaato 

qua la axiatanela dal maniaco 22 on la auparfioia da moldeo da 

laa mltadaa Infarioraa 31 da laa coqulllaa, laa qua aatán indi­

cada# tan adío maramanta, ajorca un afecto muy faworabla aobra 

la calidad da la auparficia inferior da la banda da aluminio —  

fundido* Aquí no aa trata da explicar lata fenómeno eiantífice- 

oanta, paro no obatanta, paraca qua axiata afeeticamente una rg 

laeián cauaal entra al maniaco an la parad do moldeo da laa mi- 

tadaa infarioraa 31 da laa coqulllaa y la calidad da la auparfi, 

eia da la cara infarlar da la banda. En d  eaao dal diapoaitlwo 

a agón la figura 1 aa aaí qua poaibla tiene un afecto perturba­

dor al paco dal labio exterior da la protuberancia 19 a la pa­

rad do moldeo da laa mltadaa infarioraa do loo coqulllaa

En laa figuraa 3, 4 y 8 aa ha indicado, como an al qg 

tramo delantero do loo bordea lataraloa 33 da una tobara 10, 22 

da material refractarlo da fibra# do amianto y da allieato, aa-
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tán incorporadoe cuatro palpadoreo do grafito 34 que on parta - 

catán eonactadoa por medio do hiloa oláctricoa 33$ inaortadoa - 

en loe berdaa 33 da la tobara con un aparato Indicador 36$ que 

vá provlato de lamparitaa 37 y ao encuentra colocado en un pupl 

tro da mando 38$ catando el mismo conectado a uno Puente da co­

rriente eléctrica do$ por ajompio# 9 voltieo. Por oatoa palpada 

rea de grafito 34 ea cerrado el circuito de corriente eléctrica# 

tan pronto como eu extrema libra entre en contacta can la maca- 

rota liquida 39 o con el nivel metálico 48 do la miamo$ roapoc* 

tivanante. Cabido al cierra dol circuito do corriente ce produce 

cada ver la iluminación do loa lámparltao Ó pilotea 37 de dato 

aparato de indicación 38$ por lo que ea Indicado la altura do - 

la mazarota 39 con una prceioión que depende do le distancie do 

loa palpadoreo de grafito entro al$ par lo tanto# dol n&mera do 

loe miamea. Sagón loa figuraa 3 beato 8$ en cada bordo longitu­

dinal do le tobera 33 ae han diapueeto cuatro palpadoreo do erg 

fito 34$ 6ñ la figura 3$ la mazareta 39 alcanza loa dea tercerea 

palpadoreo do grafito daeda abajo# por lo que en el aparata de 

indicación ea iluminan cada voz lao trac lampantae inferieren 

37.-

Curanto al proceao do fundir# la poeleión dol nivel - 

metálico 40 ea mantenida# tal como áoto lo indica le figura 3$ 

por ejemplo# antro loa doa palpadoraa do grafito máximo auporig 

roa y loa palpadoreo situados inmodiatomante por debajo do loo 

miamoa. 81 ao Iluminan las doa lamparitac máximo superioraa 37$ 

el nivel metálico ha do eor bajado# lo que puedo efectuarme do 

la mejor manera mediante un aumento de la velocidad da fundición

<* 38 —
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(por aumanto da la velocidad en la olrculaeldn da laa nlladaa —  

da laa coquillaa). 31 el nival aatdlieo baja damaelado, aa apan­

gan laa aagundaa lamparllaa daada arriba, en al apétalo da Indi- 

oaoldn, dada qua quada interrumpido al circuito da corríanla an 

loa doa aagundoa palpadotaa da grafito daada arriba, pata aelabla 

cay da nuavo al ydglaan exigido aa ha da raducir la valooldad da 

Pundioldn.-

Paya afeo toar al palpado da la altota da la aaxayota - 

lambían puedan aay amplaadoa, por ajomplo, loa alamanloa Idrmlcoa 

da envuelta minina. C! aparato Indloadoy puada aay empleado natg 

y almanta lambían paya al eontyo! auloadliao da la valooldad da - 

fundieidn*-

Oaeoylla aufiaienlemania la naluyaloxa y alcanca da la 

pyeaanla Invancldn aa haca conalay qua an la miaña podrán aay ya 

ylablaa loa nalaylalaa y dlnanaionaa y an ganaral equalloe otroa 

dalallaa aeeeaorioe o aacundarloa que no altaran, cambian d nodi 

Piquen la aaanalalldad propuaala*-

loa tdrminoe en qua queda radactada dala menoría aon - 

olortoa y Pial rafiaJo del objeto doecrito, dobldndoaa Interpre­

tar an un aantldo mía amplio y nunca an forma limitativa*-

*



18 -

n n m : . t m a g s a

1".- Procedimiento paya la admisión dol caldo metálico a un mo^ 

da da fundición da tipo oruga durante la fundición do bandea a& 

*3° chao do metales no-ferrooagnáticoe# on aapociol da aluminio o - 

aloaeionoa do aluminio a un moldo do fundición da tipo oruga# %  

aliñado ligaramento por 3a hasta 30a con roopooto a la horizon­

tal# a travóa do uno tobera do alimentación do material refrac­

tario# caracterizado porque#en evitación da un contacto pramata 

433 ro con le pared de moldeo da leo mltadoa da eoqulllao on circu­

lación el caldo metálico eo conducido a una mazarota en el oapR 

ció hueco dol molda do fundición por debajo del nivel metálico 

da tal manera# qua al mismo alcanza a travóa do dicha mazarota 

prácticamente eln proolón laa paradas dol eapacio hueco dol aoj. 

440 do de fundición

3**- Procedimiento; aegón reivindicación 1# caracterizado por­

que al caldo metálico oa conducido o la mazarota por la anchura 

do la banda# que oatá formándose# directamente por debajo del - 

nivol metálico

445 3a,- Procedimiento; aegón reivindicación IB# caracterizada por­

que el caldo metálico oa conducida por la anchura de la banda - 

en foraooión a le mazarota mediante la tobera de alimentación y 

a traváa dei nivel metálico*-

46.-"PROCEDIMIENTO PAPA L3 C O M I S I O N . M E T I L I C O  a UM MOL­

OS OC fUNDICMN D E n P 3 _ m ! ^ ^

Cenata la presente memoria deaeripti-



** i9 **

va da dtacAnuava hoja# mamadas y cacanaQyafiadaa pea una sola, 

a iaa qua aa iaa aeoapaHan dea pionas pava su aojav coapaanaidn^
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