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Pgra afoctuar la volada en continuo do hierro y da mew
tales no férricos ss han dosarrollado ya miquinus con coquillas
do tipo de oiuga.on las qun ol molde de fundiciln quoda conabi=
tufdo por una Pila doblae do mitadas do soquillas qus cetdn uni=w
das paras formar doo Cadonas airculatorias de tipo sinePin. Por =
al oxtremo de entrada da la fundicidn, lee mitades de las cogqui-
1lss que ontre si oe cnoucntren opuastan, 8o unen ontre 35, sa -
doaplazon on Sota posicidn por un doterminado tramo, on que trape
cutren paralalamcnte ontro af constituyondo la coquille de tipo
oruga propiamente dicho. A continuoeidn, lee miemas sa soparsn =
pera encontrarse de nuovo, dospuls do poco tigmpo, en ol lxtr;mu
de la ontrada de fundicidne-

' Oe las mfquines para la fundicidn de placas da aluniwe
nio y do aleacionss de aluminic so he impuesto en la prictica, =
doado haco casi 20 affos la méquins de la Firma Huntor-dougles «
Corpozatiaon, Con 8ata méyuina de Hunter=Oouglas, la fundicidn se
realiza en sontido horizontals £l motal oo aportado por nadic we
de una tobera plana do meterial rofractaric. Eoto matorlol re-

‘fractario, por ejomplo, ao campons, do una mezcla do 307 de Plew

bras lergas do amionto; do 20X do eilicato sddico (pesoc en saco),
y do 20% deo cal (peras la formacidn do silicato do calolo, qua
rosists mfo al color que ol silicato sfdica); ol silicato e
dico es afadido al rosts de las partus componontes wen forms do
silicato do potasa, siondo moldonda a continuacidn le masa pusw
tosa y cocida bajo reducida prasilne Un procedimients de fabr}
cecin paro &ste matofial refracterio ostdé dessrito on la pg
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tontes Catada~Unidenss n? 2,326,516«

En loa dltieos tisapos se ha llegedo s conocer otrs =
nfquine de fundicién de tipo de orugs para ia fundicién de ban~
das anchas de metal mdquing sta que se usada sn sentido horiee
zontal & bisn en una posloidn ligeramente Snclinads oon respacw
to a la horlaontsl. Une tohers de slimentacidn dsearrolleds pa=~
re dsta Jltime méquine de fundiecién do tipo de orugs, ha sido =
deserite en ls patente Suize n® CH=PS 508,433

En 1s fundicidn de places relativamonte Pinas cintas
en coquillas de tipo ds orugs horizontales 4§ bien ligaranents -
inclinadas con vaspsato a las horizontel, para ls adeisidn ds la
colads de metal a le cémars huecs dal molde, las ys conoccidas =~
tobsras de alimentacidn, que ciarran précticamsnte de una mene=
ra harmétios 1a ssocién transvsrsal de Sete cimara husca de) =
nolds pars ls coleda metélice sg han de encontrer bejo una detgr
sinade presidn metslostétios desds el rocipiants da slimenta~
eddn. Eato sourre por sjemplo, en sl casc de la tobera de slfwe

. mentacidn de scuerdo con la patents Cstadoelnidenss n? 2,752,640

ssi cono de le tobers ssgdn la patents Suize n® CH » PS5 508,433
y la patante Catado~inidenss nt 3,774,670, réspectivansnte .-
Segin 1a hasts shora conocida forma de trabajo en le
fundicidn de bandas por medio ds tobora plans dentro de le Ctew
quills del tipe de prugs, que se encusnirs ligeramente inclinada
can respecto a8 le horizontel, fsta Sltima sctda en forma de co-
quille dependisnte del horno, debidndose entender en Sste ceso
por haorno tsmbien cuslquier recipiente de fundicidn como, pop =
wjenplo, el recipiente ds alimentacidn (expresads en langua in~
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glasastOpan=endol mould dopendont on ths furnace or on anothor =
molton metal recoptacle” = folde de extremo- sblorto dapandionte
del hornd & bien do otro rocipionts para ol motal fundido)e Ou=
ranta ol procaso do Pundicidn, la coquilla do) tipo do orupa as
mantonida elempre llona haata la boca do la tobors, por 1o que -
dutante ol trabsjo no so praduco dontro do la mloma ninguna mazg
rota con roflactor metflico.=- '

fhora binﬁ, al procedimicntc do lo presente invensidn
pera 1a alimentacién de caldo mot&lico en la fundieién da bandas
anchas do motales no ferromagnéticos, con proforencia do aluminio
y &n sleacionas do sluminia, paro tambien de cobre y alesasionos
de cobire, do oine y da aleacfones de eine, de magnosisc y do oleg
ciones de magneaio dentro do un molde fundicidn dol tipo do orue
gas inclinada por 3 heosta 300 con raospocto a lé horizontal, por
medio de una tobers do slimontacidn do meterial rofractorio; so
csracteriza shore por ol hocho do gua ol caldo metdlica so condy
cido hacia uno mazarota dentro do la cémara huoas do fundicifn -
dispuacata por dobajo del reflector & nivel matélico, on auitocién
do un contacto prometurc con la pared do las nitadas do lag cde
quilles circulatoriss, do tal menora que ol cddo metdlics llaps,
a través de Gsta mazarots, a las paredos de 1a clmara huocs dsl
noldo de fundicidn précticamantn sin prosibne- |

Coma contraposicidn a 1a forma de trabajo conocida hag
ta shora en sl caso cdol procedimionto de la peoacnte invoneidn,
oe fozma por 1o tanto on ol extromo do la entrads do la tobora -
de alimentocidn, una mazarota ean roflector 4 nivel muhﬁlicé, al
igual que sn la fundicidn verticel dontro de una coquille corta
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de deslizanionto (en fngldes "D.CeCasting™). La coquilla del &}
ps de oruge, inglinada con ysspecto a la horizontal, as smples,
por consigulente vy de scusrdo con le prassnte invencidn, como =~
coquilla indspsndiente del hornoj la mazarota con s} reflesctor

metélico se forma dentro de oquella coguille que sn sl comienzo
de la fundicidn se sncusntrs cerrads por medio de un fonda de -

Aniciacidn & por una cuerds de colads de iniciascién, roaspectivy

nonte, que despuls de le formacidn de la mezerota as sacado de
1a coquilla, en conformidad con ls velocidad de fundicidne tn -
sl caso de las ya conoclides coguilles del tipo de oruge, que eg
tan depondientes dal horno y son hopliontsles & blen Porman con
1a horfzontal un dngulo spudo de, por sjempla, 1 hasta 309, ol
poflector § nivel matdlico existo tan sflo dsntro del reciplon=
ts de elimentaoidn, pero no asl en la misme cogquillae~

Extensos snsayos vealizedos por los inventores han dp
wostreds que dursnts el procaso de fundir, por sjemplo, aluminio
puzsy ls presidn metelostética existonte dentro de una méquins

| de fundiciln del tipo de oruga la cusl vetd ligeramente incling

da con respecto & la horizontsl tieno unoe efsctos perjudiclew
198, en el csso de la sctuel Forme de trabajo con forsscidn ds
un reflactor watélico, tan eflo on ol rscipients de alimentacidn
por la brusquedad del enfeiemienty, of bien les condiciones do
la tesparatura no los hsofsn suponsr. Loa enseyos han dado por
ewoultads, por lo tanto, gqus la salidificecidn tniciel no debe
ssr demasiado brusess 5in ls presidn metalootftica en la alimep
tacidn del caldo metflico conforms al procesdimients de le prasgn
te invencidn, la colocscidn a tope de 1la fundicidn, en proceso
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de oolidificseidn, con la supaerficis de 1a coquilla no as ton -
pronunciada como on ol csso do la alimentacidn bajo prasién nee
talostétice y, por consiguiantas, al enfriamionto no rusuita tan
brusco on el comianzo do la aolidificacidne La costra mot&lica
da une oolidiPisacidn brusca scusa unas anofonss por las qus =
se puodon producir unoa sbombamiontus y somo cauaucuanczé.da*ﬁg
tos dltimos unns lovantamiontoa do tipe local do la auparficiu
do la coquillae Por loa lugsres laventadon ss producen on la we
banda fundids unos rechypos & blen:unaa fucrtes pq&unidadﬂa.«

La brusguodad en la solidificacidn quo ha tonido lu~
ger o8 puade determinag, por via mutelugrﬁricn.‘par nodto do Yo

 finurs de las células de s fundieién (sn longue inglosar™Fino-

ness of tha callular structura® = Finuzs do la estructurs celue
lai)v-

En mfquinas do Pundicisn del tipo de oiuge,'oqulnadua
con mitados da conuillas do acero, Guys parod de moldo do fundd
0ién tiena ol introducir un caldo do Pundioidn de aluminic ton
una purezs del 99,27 y do un calor de 680 hasta 7002C. uno tonw
peraturs de, por ojonplo, 105 hasta 1158C, e produce dursnte la
fundicidn con tobera de alimentacidn :ﬁ:radc, tal coms lo misma
ha sido descrita, a tftulas &e ejemplo, en la patants Suiza n? -
CH=PS 5084433, hasta eproximademonte 0,3 mme por debajo do lo =~
costee de la PundiciSn una eatructurs do fundisidn con una magnd
tud celular de § hasta su/um; sl sor omploada una tobora corra~
da, la presién metalostitics do la fundicién actds dosdo el re~

cipiente de alimentacidn, lo qua tiono por cunaocuanclé un ofye=

frianionto brusey dentro del huoco del moldoe do Pundicidn y los
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incanvenientes arriba mencionsdos. 51 se deja, no obstants, en-
trar 1s coleds de sluminio, oin ninguns presidn metalostitics -
desde al recipiante de slimentscidn, on sl huoto dsl solde de -
fundicidn se produce somo conascusncia ds ls solidificecién més
suave hoati aproximedanents 0,3 mm, por dobefo de le costrs de
1s fundiaidn uns estruaturs ds fundicidn con una magnitud coluw
ler de 30 hests 70jna. y no se prasontan los lnuunvenlantu. - -
areibs indicadose~

Hasta shora no sxs conocido, ni taupoéo ora de espo~-
rar a priori, que la presién metslostétics existents dontro de
una adquina ds fundieidn del tipo de orugs, 1s cusl estf inolie
nada, por sjenplo, bpt 1 hasts 182 con respscto s 1a horizontsl,
tuviers une ineluonalultan pronuncisde sobre le brusquedad de la
solidificacién nteiale

“ Condicionas similares existen en el caso de sluminio

con otras purezas y do aleacionos de eluminio, sl iguel gue con
otros &nﬁnlou no fattou&ugn‘iﬁcou como megnusio, cinc, cobre y
1ae alpacionss da loe mismos.= ,

5s habfs intentado de reducir le brusquedad del enfriy
niento en mfquinas de fundicién del tipo de oruge por la aplicy
eidn de un unto a la pared de las mitades do ooquillss, por sjgn
plo, por el anpleo de mitedes de coquillas da materisles can e
una nfs reducida conductibilided térmica que ls del ecero (como
por ejomplo, de acero sl cromownfquel y de fundicidn grie) § =
bién por medio ds una tomperatura més elevada de las mitedes de
coquilles; estos intentos que si bisn condujeron s une solioiry
cecidn nds suave, sin embargo, produjoron, por el otro lado, dg
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foctos on la superficio. €aton dofoctos do la superficis consiy
t{an ente tado on unas exudacionad .=

Para una mayor simplificscifn, Sota foroa do alimentg
cién ain prasifn metaloatftica ha de ssr demominade como ™aliwe
mentacidn pricticamante sin presidn®. tn los ensayos no solamon
to aa habfa doscublerts qus las tensiones por solidifisacidn en
1o bendo met8lics, que anta todo puedsn eonducir a la Pormasidn
de griatas, han sido roducidas considerablomonte, sino quuo, odg
mds, y do una forms sorprendente, la superficlis de la banda yo

no tonfa 6 bion, oi las tenfas, ten aflo on una mangra osancisle

monte reducida las usualas oxudacionon do supoerficio. Talos exy

dacionus do suparficio caunan ol sayado on los chapas laminadas
a partir do las bendae fundidea.=

Sobre la beee de loe rosultadse de los cnsayos arriba
moncionados, los inventaros ee habfa puosto como objetivo el «
conducir al caldo motflico sl huoso dol molde do fundicidn do ~
una coguilla inclinada dol tipo das 6ruga, no tan bdlo préctica=
monte ain prasidn, sino tambion con la evitscidn do un gontauto
promaturo deo la pared del molds do las mitader circulantes do -
lap coquillas por paste do $ste caldo metdlicos Un tal contacto
provio con le pared del molds de las nitadea do Iaé:anqulllna1-
tendefs lugar, si el calde da fundicidn eo vortiaso, an farms ds
un chorro, on la mazarota quo se ha Pormado on el hucto dol mo}
dae~

Se ha domoatrado en primor lugat que ol dngulo do in=
clinacidn da le soquilla dol tipo do orugs no dabo sar domasine
do pequsfio, ya que, do lo contrerio, ol reflector & nivel do le
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mozarota, qus ae seté constituyendo, s demesiadd lergo y ol cg
lor de la solidificacidn es svacusdo, en su mayor parts, por la
mited inforior de la cogquille; la punta de lodo es dacir, la «.
punta del lodo metélico 1fguido dentro de la mezarots, 8¢ desew
plaza en §ote 0aso doade el eontro ds 1a banda en la seccifn =
transyersal longitudinel havis arriba, por lo que se producs <
uns solldificecidn asimétrice en el grucso de la bands, 8GUNI=
1éndose buzbujas en la carcanfs do la superficis supsrior do la
bandas Como affadidurs, una solidificacidn fuortemants oaimétrie
ca tambien pueds conduelr a unas dificultades en ol procesamien
to ultarior. Mor dste motivo, on la alimentaciln del metal, ls
que ae préoticemente ein presidn, ol éngulo de le inclinacidn -
da 1e ooquilla ded tipo de oruga no dabs ser menor de 3%, Con ~
prafsrencis, sa haca la fundicidn con uns inclinacién mucho ne-
yor como, por sjemplo, ds 10 heste 158, El procedimiento ofrece
unos resultados buonas todavfe con una fnclinecidn de 309~

En las snsayos se ha deccubierto, adecds que en al o
30 de una enteads ssncilla del caldo metflico sl interfor del =
husco del molde de Pundieidn, tsl comn, por ejemplo, desemboca
un arzoyo an un lego, es forma en la supsrficia de le nszarots
se forma como consecusncie de unos fendmancs de turbulsncles =-
una ceps de Sxido do alumsinio mayor que &n el caso ds un nivel
rsposado del metel; $sta mayor capa ds dxido penstra tamblon «
en ls mazarotes La misma se arrastrada por la pared e las sityg
dee de cngquilles y porjudica tento la superficie como el intew~
rivr de le bande de Pundicidn, 5e hebfs conseguide sliminar de
une mansra sficex le formecidn de Sste mayor copa de éxido de ~
tal meners que s} caldo matélico as conducido a la mazarots por
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dehajo del nivel metdlico.-

- tn la realizacidn del procedimionto conforme a la prp
sonta invoncidn se ha de procurer sue ol nivel motilico se mene
tenga durante el proceso de fundir en 1a misma wagnitud, on la
modids en quo Ssto sea posibla, lo tual p&ade sor tonsaguldo e
por medio do una conatante velocidad en la fundicidnew

Una velocidad da fundicidn aproximodormante constante
sa produce por el hecho do que ol caldo metélico ap conducido,a
travée do una secoidn transvorsel de paso proviomonto doterming
da, hacia la cémara hueca do moldeo para Pormar on Ssto dltimo
luger unt mazatota. La voloeidad do fundicddn es rogulads sobrs
1a basc de palpar le altura do la mazaroto~

La alimontacidn con sl caldo metdlico por debojo del
nivel motdlico do la mazarota dontro do una coquilla del tipe ds
otuga; inclinada con respecto a la horizontal, ce puode llovar
a ofoceto por doo mancras diferenton: & directamonts por dabajo
dol nivel metdlico & bien a travds do Sste nivol motélico y por
modic do una tobora do alimontacidn (1o cual se lioma on ingléo:
“undsrpouring), 1o que oo recliza on anbos tneos, do wuna forma
conveniunta, por la anchuge de la bando e

Lae doa clases de elimantocidn astén ropressntadas on
ol plano adjunto por madio do unoa ojomplos de dispositivoo de
alimentacidn, £l planc indica asimiome wl ojemplo do un disposy
tivo para ol palpado da la sltura del nivel motdlico. Todas las
rigures ocon notamento saguemfticas, y no se ajustan a ninguna of

calge=
La figura 1 muastre en sesceidn longitudinel un dispos)
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243 tivo pars 1a siimentesidn del coldo da aluminio directaments por
debejo dsl nival del matal, miontrss que la figurs 2 musatra en
saceidn longitudine) un dispositivo pera la slimentacién del ca)
do metflico a travls do fete mismo nivel metélico)
= ls figura 3 nusstra en sesceiln longitudinal un dispositivo poe

230 g 1u alimentecidn del coldc metflico e través de Sste nivel me=
t4lico ol cual sstd squipado con un dispositivo pera la alimentyg
oidn del asldo metflico e través de Sste nivel metélico, ol cusl
setd oguipsdo con un dispositivo de palpado pers el nivel wotél}l
c0}

255 414 figura 4'uuoutra. sn reprasentacidn esquembtizads, una inse
talacidn para le fndicacidn del nival metélico, Jjunto con aspere=
to indioador, de souerdo con la punta de la tobera de ls Pigura
2, ¥
= la figura S ilustrs, en rspresantecifn ceaguecatizade, una tne~

260 galecién para le indicecidn del nivel métalico, en ls qus el apg
rato indiccdo£ no setd flustrado correspondionts a la punte ds =
1la tobera de figurs le=

En la figura 1, con raferencis 10 so indica ol oxtrego
infszior de une tobars plans (de una tobsre de altmentascidn pla=

285  na de motsrial refraotario de Pidbras de amianto y de silicato, go
bare éste quo setd asopleda el recipionte do alimentaoidn del ==
caido matflico, que squf no hen sido ilustrado, y vé provista de
verios canalss da elimentacidn 11 (como, por sjemplo, de tsledro),
que satén repsrtidos précticamente por tods le anchurs de la to-

270 bers plana 19, ls qus on ei corrasponde précticsmente a la anchy
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ra do 1s banda Gus ha do cer fundidas EX soporte Pijador de la -
tobora pusde sor igual, por sjemplo, o asquél gua ostd descrito -
on lo patante Sulza nt CHePS 5084433 § bien en la Patonte Latedg
Unidense n® 3.774.670, En ol caso da unas grondes anchura rosule
ta conveniento componar la tobara da slemantos individualos que
@8 ensamblan pata una sola wunidad gue lusge corrosponds préctis
conante a ls anchura da la banda,«-

Para le fundieidn do bandao de un ancho doy por @jomes
ploy 1.500 mma sg £{jJan convenientenents, tres toboras do un anew
cho de 500 mmo. cada una pusstas juntas; la una al lado do la «-
otra, en ol soporte fijadore En lugar de troa toboras de 560 mus.
do sncho cado unsy pora la fundicidn de las Landas con un ancho
de 1,510 mns, teambien punden ser emplosdas sols toboras de un ag
cho da 250 mms. cada una, y para le funedicidn da las bandaa con
un ancho de 1.002 mms, se podeén amplear, por ejemply, einco tow
boras do una anchura do 200 mms, cada una} § cuatre tebatos do -
una anchura de 250 mms. cada una, ¢ bicn dos toberas do una e
chura do 500 mma. cada unae~

Con la reforoncia 12 ss han indicado los distanciadow=
ros que tienen la forma do plezus cuplolorias de dealizemionto =
de grafitos cstos distanciodores impiden que la tobera 10 ontra
an contacto con las mitados do lae coquilles 13, que pars ung e

‘mayor simplificecidn ton sflo han afde meramonte indicadade Duew

ganta ol funciononiento, el caldo de aluminio 1loga, a travée do
los canalas do alimuntacidn 11, on primey lugar & un teladro = =
transvarsal 14 que sirvs como chmara de companaacidn ¥ quo se ey
tiends por cas! toda la snchura de la tobors 1G. Dosde Sate 1t
mo lugse, sl caldo llspa a una ranura ancha 15{13) (que puade o3
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tar sustitulde por teledros gus on Piles estén dispusstos de for
ma parnlela ontre of y on el osnt:doncl paso de le colada) y/s}
sanze en 18 la vexarote 17 por debajo dol nivél uotlzgnn 18, Con
sl fin de que la colsda entre on la cercsnfe do Sate nivel moté~
1ico, s decir, por la parta superior de la maszarots, la tobera
10 ostd equipade son una protuberancis 19. Graciss s feta protu~
barsncis, o1 caldo metélico so distribuys do mejor msnsra dentro
da 1a mexarote, y no perjudice la formacidn de la costra infe~
vioy de solidiPicacidn 20, Durante el funcionamienta, el nivel ~
metélico 12 ha de eetar aismpro ns slto que el labio 21 de ls =
protubarancia 19, La cops de dxido do sluminio, que ss forma en
ol nivel mstélico 18, no se perturbeda por ol caldo metélico en~
trants} ls misma ss arrastrade por la parsd do moldeo de los mi~
tades aupurioros de les cogquillas 13 y tiens précticemsnte spenas
influencis scbre ls superficis suporior de la bande. La cars in-
Porior de le banda no arrastrs ninguna caps de dxido, no obatan~
ts, on Sste mismo luger se forms una tel ceps procsdontes de la ~
misna ocoloda metSlice bajo le eccidn del oxfgeno de aire, gque no
se pusde mentensr del todo elojado da la superficie de ls protu-
bsrencia 19 y de le psred de moldoo de lse mitades inforiores de
iao cvoquillas, en partes tamblen debido s le cspa de wmatsrie lubpi
fécants ques on su ceeo, cubre ls pared de uﬁld-ao-

Para el ceso de qus 108 cansles ds alinsntacidn 11 -
tin constitufdos por unos taladros, los mismos tiensn un diénatro
de, éor ejemplo; § mms, con una tobora pars la fundicidn de unae
bandas gon un gruesy de 25 mms. en tal caen, el dilmetro dsl talg
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dro transvsrsal 14 es de, por ojooplo, 14 mmse y la altura do -
1a renura 18 e0 de 4 mns.~

Lea bandas ds aluminio con un grugoo do aproximadamef)
to 25 mnge y do un encho do 1,050 nes, fundides por modio dol -
330 dispositive conforme a la Pigura 1, acucaban una excolante coli
dad de suporficic, ol bien aquolla do la suporficie fnPorior do
ls banda no ora camos consotuencia do unas may lovoas exudacionos
no tan busna ¢omo aquolla calidad do la supeeficie o cara sups~
rior de la banda, =
333 fientrae que 1o tobosa conformo & lo figurs 1 hots po
Eibla dejar entrar ol coldo woetilico on lo vazerota dizsctamon=
te por dobajo del nival, motéllico, ol cnlda motflica puodo oor
conducide por modio de la tobora segdn la figura 2, sin ombargo,
a través del nivel matélico, hacia 18 mazorotase
30 En la Pigura 2 oo ho indicado con 22 ol sxtreno infoe
cior do una tobars plens do moterial refractaric do fibres de
anfanto y da silicato; tobera 8sta que natd ocoplada al céal—»n
piente do alimentacidn do ¢olds motéiico al que aguf no ha eide
reprossntado y 1a que tions verios canales de alimontocién 23 -
345 (por ejemplo, toladros), que satén ropartidos sobre précticamen
ta tods la onchura de la tobera plana 22. Yambion on &ste caso
gosulta convonionte formory al tratsrec de unos grandes anchuras,
ls tobora de olomontos individuales, av dosir, do toberes indie
vidualos do una onchura més reducida, quo estln ensambladas pae
350  pa une unidad, catando dispusstas sn unas filas paralolas. Con
1s pefarencia 24 so han indisado distanciedoros un foros de pig
zes suplotorias do doalizaniento, hochas do grafito, Durants sl
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| funsionsmiento,, sl caldo motélico llege, s través de ioc canae
Jos de alimantecidn 23, en peimer lugaer al interior de un tala-
355 deo trensverssl 24 dfapuesta con todo al ancho de la tobera 22
y que sirve como ofmare do compansanidng a continuecidn, el cal
do metdlice lisge s ls mezerota 28 por debajo el nivel metdlico.
26 pox muedio de una anchs ranura 27 dispuseta en la bogquille 28
de la tobsrg. 3e conatituye un maniaco 2V elradedor de todo el
360 piyvel metdlice 26, y otro menisco 30 slrededor de la boguilla =
28 de 1a toberss Lo ranura 27 pundo aer sustitufda por unes se=
£ie de teladros enfilados peralelaments contfguos, el fgual que
1s ranura 16 dol dispositivo segin Pigurs 1.~
Oe uns mensra sorprendents se ha pussto de manifiesto
385 qus 1a existoncle del menisco 29 en la superficis de moldes de
las nitsdes inforiores 31 de lae coquillas, les gue estén indi-
cadas tan sflo maraments, sjorca un efects muy Pavorable sobro
1e ¢alided de 1ls supsxficis inforior de la banda de aluminio ==
fundido. Aqul no sa trata de explicar sto Pendmeno clentffice«
370 mente, pero no obatante, parece qus axtets efectivemente une rg
Jacién cauwal sntre el monisco en la pared do moldeo da las mi-
tades inferioroe 31 de las coquillas y la calided de le superfi
cis de la cars inferior de la bandas En ol coso del dispositive
sepdn ls Pigura 1 es asf que posible tisne un efecto perturba=-
378 dor el paso del labio exterior de le protubsrancis 19 & la pa==
red do ooldeo de lee mitades inferiorss do 1ad coguillas.~
En las figures 3, 4 y S se ha indicedo, como en el ex
tremo delanters de 1os bordes latarales 33 de uns tobers 10, 22
de meterla)l refrastario de fibres do amisnto y de ailicets, as~-
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tén incorporados cuatro palpadoras do grafito 34 quo on parto «
estén consctados por medic do hilos oldctricos 33, lnaartado& -
on los hordes 33 do la tobara con un aparate indicador 36, que
vé proviato de lamparitas 37 y so encuentre colocado an un pupl
tre de mando 38, eatando el mismo consatsds a una fuonte do cow
rrionts sléctrica de, por sjomplo, 8 voltios. Por ostos polpadg
ros do grafito 34 es carrado ol civcuito de corriente ellctrica,
tan pronto como ou oxtromu libre entre on dontacto con la mozae
rota ltﬁutda 39 o con ol nivel matSlico 40 do la mismo, rospoce
tivamento. Cabido ol clerro dol sircuito do cosrionte so produce
cada vex la iluminecidn de las limparites & pilotes 37 da Ssto
aperato de indicacién 36, por 1o que ue indidads la altuta do «
1o mazarota 39 con una precioidn que doponde do la distance do
108 polpadores den grofito entro sl, por lo tanto, del mimero do
los mismaa,. Segdn las Piguras § hasts 8, on cada hordo longh tuw
dinal do le tobera 33 se han dispusote cuatro palpsdores do gra
Pito 34, €n la Pigura 3, la mozasrota 39 alcanze los dos torcorna
palpadoras de grafito dosds ebojo, por 1o qua en o} aporato de

" {ndivacidn e iluminan cade vex las tres lamparitas inferiores

by A

Curante sl process de fundir, la pasicidn del nivel =
metslico 4C a8 mantenida, tal coms Soto lo indica la figura 3,
por ojemplo, entre loo dos pslpadores de grafito adximo ouporig
toa y lou palpadores situsdoe inmediataments por dobajo de los
niomos, 54 eo iluminan las dos lamparitas niximo suporiores 37,
al nivol metflico ha do sor bajado, 1o qua puads ofoctusres do
1a mojor manera modiante un aumchto de la velotidad de fundicidn
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(por sumunto de 1s velocidad en 1a oirculacidn de les mitades
da las coquillen)s 54 el nival metflico bajs demssliado, 88 apaw=-
gan las sepundas lumparitas desds arriba, en el sparato de indi~
oecldn, dado que queda interzumpido el circuito de corrients on
ios dos ssgundos palpadorss do grafits desds arriba, pata sstable
cer de nusvo el rdpimen oxigida se hs de reducir la velocided de
fundicifne-

Para sfectuar sl palpado ds la eltutra de le moxarote -
tanbien pueden aer smplesdos, por sjomplo, los slsmentos téraicos
ds onvuclta minimas £ sparsto indicador puade ser enplosdo nety
relnante taczbisn paze el control sutomStico de ls velocidad de =
Fundicidne |

Desorita suficientomants la natursiozs y alcance ds le
presents invencifn es hoce constar que on le miome podrén eer vg
£iables los motoriales y dimensiones y sn general aquellos otros
detellos ecoenorios o sscundarios que no slisten, cambien & modf

fiqusn 1s esensialided propussta.~
Los términos en que queda redactada Sska menoris son «

ciortos y flel reflejo dol objeto descrito, debilndoss intezpre-

tar en un sentido més amplic y nunca en forms limitativae=~
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RELUINOICACIONES

18,~ Procedimionto para ls admioién del caldo metflico a un ma}
do da Pundicién de tipo oruga durante la fundicidn do bandas op
chas do matalos no-ferromagnéticos, on aspociel do aluminio o «
sloscionea do aluminio a un moldo dao Pfundieidn do tipo orugs, in
clinado ligoramenteo por 32 hasta 309 con ranpocto a la hordzone
tsl, a través do una tabora do alimantacién do matorisl rofrace
tario, caracterizado porguosen evitacidn da un contacts promaty
ro con la parad de moldeo do las mitados do coquillas on circu=~
lacién ol caldo metilico os conduoido a una mazarota on el ospy
cio hueco dol nolds da Pundicidn por debaje dol nivel motflico
de tal manora, quo ol mismo alcanza a través de dicha mazarota
précticamontn sin prooidn las perades dol espacio hueco del ms}
de de fundicién.-
28,.~ Procodimianto; segin reivindisacidn 1, caractorizade porw=
qua el coldo motslico os conducido o la mazaroto por la onchura
do la bands, que ostd formindoso, directacento por dobejo del =
nivel motélico.=
30,~ Procedimiontos segdin reivindisacidn 18, caracterizado por-
que ol caldo matélico oo conducida por s anchura de la benda -
on Pormocién & le nmazerots madiante la tobera do alimentacidn y
a través dol nivel motilico.~

48 =" NOCEDIRTENTD PARA LA _ADMISION OCL _GALD0 METALICT A Ue R -
DE_QE FUNDICION OE YIPD QRUGAN g

Consta 1o pressnte memorin deoseipti-
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va de discinusve hojas numeradas y mecanografiadss por una sola,
& lan que sw les acompafian dos plenos pa¥a su majer comprensidne-

mﬂdtiﬁ'
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