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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién generalmente se refie=
re a cablesrde alta velocidad o cables de alambre, y mis es~
pecificamente a un cable de alta velocidad de tipo rigido
en el cual los ejes de las bobinas estin orientados en.4n=-
gulos sustanclales desde el eje de rotacidn del cuerpo en—
tero o ‘flecha principal al cual estén rigidamente conecta-
dos los miembros de soporte de la bobina, e

Cuando se manufactura un cable de una plura-
lidad de alambres, un alambre de ndcleo formado sea por’un
alambre solo o por una pluralidad de alambres ya cableados
Se pasan a través de la méqulqa ¥ se enrollan otros alambres
alredecor del alambre de ndcleo sea mientras que los, ;i;mbres
de nficleo se mueven alrededor de su trayectoria o a un extre
mo cde la miquina. Bsta func16n es usualmente 11evada = cabo
pof medio de miquinas de alta velocidad las cuales, como una
regla. incluyen uno o m#s marcos rotatorios o alojamientos y
una plﬁralidﬁd de bobiras transportadoras de alambre colocae
das dentrd del marco o llevadas por soportes montados en los
marcos, o

El nfcleo de alambre es usualmente desprendi-
do de una bobina montada fuera del marco y pasado a través
del marco a través de una trayectoria sea a lo largo del
eje de rotacién del marco o desplazada del eje de rotaciba
del marco..

La manera de la cuai se maneja el alambre de ndfcleo caractee
riza el tipo de cable de alambre y su aplicacién,

. Si el alambre de nfcleo se pasa a través de
1la miquina a lo largo de su eje de rotacibn, las bobinas que
llevan los alambres se giran alrededor de &stas v los alam~

bres desprendidos se enrollan en el alambre de ndcleo en va-
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rios puntos a lo 1argo de 1a miquina, Este sistema perni-
te la manufactura de conductores con un alto numero de alam
bres y un cambio en la direccidn de las varias capas puesto
que la miquina estd compuesta de muchas secciones independieg
tes unas de otras. Ademds, puesto que el ndcleo de alambre
pasa sustancialmente a lo largo del eje de la miquina,  puede

- ’

usarse un gran nfcleo multi-cableado, 4 e

' Si el alambre de nucleo se pasa a través)dé
la miquina a lo largo de una trayectoria significativameate
desplazada del eje de rotacién del marco, las bobinas &aé:
llevan alambres son posicionadas dentro del marco a lo’ﬁab-
go del eje de rotacién y estasAperménecen estacionarias mien
tras que gira el marco. Los alambres de cable son desprén;-
didos de las bobinas y los alambres pasan a través de uﬁ; 
trayectoria desplazada desde el eje de rotacién de 1z ﬁééﬁi
na y son enrollados alrededor del alambre de ndcleo ai’éx;-
tremo de la mAquina,
Este método permite la manufactura de conductores con un
nfimero relativamente bajo de alambres y las varias capas de
conductores cableados deben ser enrollados en la misma di-

reccidn.

Fn la manmufactura de calbe trenzado de una
pluralidad de alambres, tres tipos bésicos de cables son
actualnente usados en la industria. En un tipo, el cable
tubular, las bobinas son colocadas en cunas que estén moata
das en chumaceras en un marco o carcasa tubular rotatorio.
Durante la operaciln, el marco gira mientras las cunas y las
bobinas son estaclonarias. Los alambres son desprendidos o
jalados de las bobinas y son llevados a lo largo del marco a
través de gufas hasta que son enrollados en un nfcleo de alam

bre el cual es usualmente tomado de una bobina montada exterior

rnente al marco y pasado a través del marco a lo largo de una trayce

N
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toria que es paralela al eje de la miquina, pero significa=-
tivamente desplazado del centro como lo son los obros alam~
bres desprendidos de las bobinas cargadas en las cunas dene
tro del marco tubular, Tal cableado se muestra y describe
en elrcatélogo de productos publicado por la Cecco Machincw
ry Manufacturing Limited de Concord, Ontario, Canada. ;wts

El segundo tipo bésico de cable se -
conoce como cable rfgido. En este tipo de cable, las bobinas
son usualmente montadas en un marco rotatoriox{giédlrehkdhsgli
damente conectadas al marco mismo, esta miquina esté ﬁéﬁé&
mente hecha en secciones y sigue las formaciones clisicas-

de cableado de conductores hechos con alambres de los mis~—

N~

mos didmetros, .
En la formacidn bisica, cada capa arriba del nficleo tieﬁg
seis alambres m4s que la anterior. De este modo, la pf;ﬁera
capa directamente en el alambre de ndcleo tiene seis alamb TGy
1a segundaréapa tienc doce alambres, la cuarta capa de alam-
bre tiene dieciocho alambres, la quinta capa de alambre tie-
ne veinticuatro alambres, etcse Si bien los cables rfgidoc
son generalmente mis lentos que los cables tubulares, &stos
son m&s compactos y son normalmente usados para manufacturar
conductores de diecinueve o mas alambres, especialmente en
la industria no~ferrosa., Para conductores con un némero infe
rior de alambres, los cables tubulares se adapbtan como una
regla, en vista de susvelocidades. Los cables rfgidos son
también mostrados y descritos en el catilogo de Cecco Machi-
nery Manufacturing Limited, )

El tercer tipo de cable comunmente
usado se llama cable planetario, y en muchos aspectos, es
similar al cable rfgido, Sin embargo, en el cable planecta~

rio las bobinas estdn montadas en cunas que se mantienen en
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un plano fijo a través de un dispositivo mecinico mientras
gira la mfquina. El objetivo de tal operacidn de cableado
es evitar cualquier torcimiento del alambre durante la o=
peracién de cableado como sucede cuando se usa un bastidor
rfgido. Los cables planetarios son taubién mostrados y des

3295

critos en el antes mencionado catilogo Cecco. Los cables tu
bulares y los cables planetarios no tuercen el alambré’ﬁgéc
durante la operacibn y, por lo tanto, pueden ser usadogdtag
to en las industrias ferrosa como no ferrosa. Los caﬁieé
de bastidor rfgido se usan como una regla solamente cuzndo
el alambre base puede ser sometido a torcimiento. J

En el pasado, las bobinas porta;ggés
de alazbre monbadas en el bastidor del cable han sido usual
mente montados de manera que las bobinas sean requerida57
para rotar a lo largo de su eje lohgitudinal a £in dejééspreg
der sdbitamente ¢l alambre, Este arregle usualaente requic-
re algdn control de la rotacién de la bobina, tal como un
mecanismo de freno para cada bobina para proporcionar la ten
sién de alambre requerida y para asegurar que las bobinas
no continuardn rotando cuando el bastidor del cable ha de-
tenido su rotacidn.

El dispositivo de frenado ocasiona
que la tensidn del desprendimiento del alambre de las bobi-
nas varfe durante la operacién del cableador puesto que la
tensifn de tirdn de alambre requerida para hacer girar la bo
bina es difercente cuando la bobina esta llena o casi va-
cfa. BS5i la fuerza de frenado inicial se ajusta para una
bobina completa, la misma fuerza de frenado aplicada a una
bobina con alambre parcialmente agotado en su suministro
es a veces suficiente para ocasionar estirado inaceptable.
especialmente para alambres del calibre mds bajos En tal

caso, el calbe producido serid malformado, Tauwbién, puesto
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que la fuerza de frenado se aplica a cada bobina antes de

que el alambre antes del cable sca iniciado, hay una tenden
cia a estirar el alambre antes de que el cable alcence su
velocidad de operacidn nornals Debido al frecuente mal fun
cilonamientoc de los frenos, los alambres de las bobinas*dchtro
del marco ocasionalmente contindan entregando después de que
se ha detenido el cable, y debido a que se aplican diferen-
tes fuerzas a diferentes bobinas, se erean diferentes teasip
nes en la entrega desde las bobinas, Por 1o tanto, nuchas ve
ces los cables formados por los cables tradicionales tibﬁén
uno o mas alambres flojamente envueltos con el alambre -rese—

A

tante nfs apretadamente enrollade, 1: R
Un intento para superar algunos &e
los problemas antes mencionados fuéd el de desprender sdbioa—
mente los alambres de las bobinas estacicnarias puesto que
esto proporciond un mejor dispositivo para con rolar la ten
sifn irrespectiva de 1a cantidad de alambre restante er 1a
bobina, Un sistema de despradimiento sdbito se introdujo
para cables teniendo una trayectoria de alambre de ndeleo

signifidativamente desplazada del eje de rotacidén de la mA-

‘quina ¥y el alambre posador de bobinas pPosicionado dentro del

marco tubular con ejes longitudinales tanto paralelos como
perpendiculares al eje de rotacién del marco, Por ejemplo,
en la patente estadounidense n® 3.827.,225, para "cableador de
alta velocidad" se ilustpran tanto un cableador tubular cono
uno rfgido en donde las bobinas de desprendimiento sdbito
que estan montadas en flechas paralelas al eje de 15 méqui
na en el marco rotatorioc, Con respecto al cable tubular
ilustrado en la patante anteriore. Las bobinas son posiciona
das a lo largo del eje de rotacibn del bastidor tubular ci-

1fadrico y, por lo tanto, el alambre de ndcleo puede no pa~



10

15

20

25

30

sar a través del cie de rotacibn, pero es desplazado des~
de éste como en los cableadores tubulares convencionales.
Esto presenta una desventaja en cuanto a que linita el taw-
maiio del alawbre de nmficleo que puede ser usado, Con resw
pecto al cableador rfgido expuesto en la patente de aprris
ba, en donde el alambre de ndcleo pasa a lo largo del e+

3
v )

je de rotacidén del marco con sus ejes longitudinales aproxi
madanente paralelos al eje de la miquina, el cableador . ri~
gido expuesto tiene varias desventajas debido a que, éilﬁien
el alambre se desprende sédbitamente durante la rotaci6ﬁ*del
bastidor, estd sujeto a variaciones significativas en fusr
zas centrifugas que tienden a empujar el alambre hacig;afqg
ra ereando asi oscilaciones de la tensién del alambrg;"Es~
to es particularmente severo cuando se usan bobinas gyéndes
corio en el caso de la industria, puesto que tales vafiééio-
nes de tensifn pueden resultar en fluctuaciones en hermetie
cidad del producto cableado acabado. Otra desventaja del
cableador de tipo rfgidc expuesto en la patente anterior es
que las bobinas deben ser montadas en flechas voladizas DA
ralelas al eje de robacidn, limitando asf el btamafio de las
bobinas que pueden ser usadas o causando una sovera reduccidn
en la velocidad de la m4quina puesto que grandes bobinas y
altas velocidades someterfan a la flecha en voladizo a ege
fuerzos excesivos, La configuracién expuesta también requic
re que las bobinas sean posicionadas lejos del eje de rota=
cibn, aunentande asf las fuerzas centrifugas que entran en
juego. A fin de mantener el ndsmo nﬁmero total de bobinas
mientras se disminuyen las distancias radiales a las cuales
esban montadas las flechas desde el eje de rotacidn, la lon-
gitud total de la mdquina puede tener que ser aumentada a una

longitud deseablemente imprictica.
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Otro cableador de tipo tubular de desprendinien

to sfébito se expone en la Patente estadounidense No. 3,902,307
para "Cableadores Modificados de Alta Velocidad', Esta pa-
tente cipone un cableador de tipo tubular que incluye wna ecar
casa ciliﬁdrica hueca o tubo adentro con una pluralidad de
bobinas qué son soportadas a lo largo del eje de rotaci§;1~
de la carcasa cilfndrica, Con este cableador, las bobigaé
son situadas en el eje de rotacidn para evitar fuerzas cen-
trifugasrsignificativas en &ste, Comsccu aScmente, csﬁéiéon
los cableadores tubulares tipicos, el alambre de nﬁcleB;no
puede pasar a través del centro del eje de rotacién del bas~
tidor de la éarcasa, pero debe ser doblado o defleccionado

»

cuando menos cuatro veces cuando el alambre de nﬁcleo~?§~
guiado a lo largo del eje, y por lo tanto a lo largo qé?ia
pared de la carcasa, y £inalmente movido haciz el eje:éé:la
carcasa, Tal desplazamiento del alambre de ndcleo desde el
ejé,de rotacién como se sugirid arriba, limita el tamafio
del alambre de ndcleo que.puede ser usado ¥s por lo tanto,
limita el tamafio del producto total que puede ser manejado o
producido por el cableador,

En el cableador de tipo tubular expuesto en
ambas de las patentes arriba identificadas, los vistagos o
flechas de soporte de bobinas estédn pivotadamente conectados
a las carcasas cilfndricas por medio de los arreglos de pie~
vote que'perﬁitan a las bobinas ser cargadas o removidas a
trav€s de aberturas relativamente pequefias en las carcasas
tubulareé o relativamente cilindricas, Tales construcciones
han hecho tales cableadores mis complicados, y.-mis inconve-
nientes para su uso,

SUMARTO DE LA INVENCION

De acuerdo con lo anterior, es un objetivo
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de la presente invencidn el proporcionar un cableador de al
ta velocidad que no exhiba las desventajas arriba menciona-
das inherentes a los cableadores actualmente conocidos y usa
dos.

Es otro objetivo de la presente invencibn )

1035,

el proporcionar un cableador rigido de alta velocidad que |

L
>

I

es sinple en construceidn y econdmico de manufactura,

Es todavia otro objetivo de la presente ine
vencidn el proporcionar un cableador de tipo rfgido en dégﬁg
las bobinas estin orientadas con sus ¢jes longitudinales: en
fngulos sustancialmente desde el eje de rotacidn de la fi9~
cha o cuerpo en los cuales estin montadas las bobinas-)”:f

Es todavia otro obietivo de la invencidr 6l
proporcionar un cableador de alta velocidad de tipo riéidé
en donde las bobinac estin montadas cxternamente a un gje’

o flecha rotatoria, para permitir a un alambre de ndeleo ser
avanzado sustancialmente a lo largo del eje de rotacién =
través de la flecha, si esta es hueca, o a lo largo de su
superficie externa, si la flecha es sélida.

Es todavia otro objetivo de la nresente ine-
vencidn el proporcionar un cableador de tipo rfgido en donde
las bobinas estin montadas con sus ejes longitudinales orien
tados en Angulos sustanciales desde el eje de rotacién del
cuerpo del bastidor en el cual estin montadas las bobinas
estando las bobinas desplazadas desde el eje de rotacidn,

Es todavfa otra modalidad miAs de la presente
invencifn el proporcionar un cableador de alta velocidad de
desprendiniento sdbito de tipo rigido el cual elimina los
esfuerzos de doblado por las fuerzas centrifugas en las fle~
chas de soporte en voladizo en las cuales estin montadas lac
bobinag, de manera de no limitar asf la velocidad méxima de

rotacifén de las bobinas debido a posible dafio de las flechas
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de soporte,

Bs adn otro objetivo de 1a presente invene
cién el proporcionar un cableador de alta velocidad de tipo
rfgido de desprendimiento sfbito que puede ser usado para
desprender sﬁbmtauente tanto alambres de ealibre fino cozio -
de calibre grueso, y los cuales puedan ser usados ea cohi;é
to tanto con.bobinas grandes como pequefias,

Es un objetivo adicional de 1a presente ‘1o~
vencifn el proporcionar un cableador rfgido del tipo de @eu
prendimiento sdbito que significativamente aumente 1a vgig-
cidad mfrima de operacidn como Se compara con los cableadeo~-

-

res rigidos convencionales actualmente usados, W

“~caq”

Es todavfa otro objetive de 1la preseate, 1nven

cidn el proporcionar un cableador de alta velocidad para aqg

'1«-7

-mar un cable con un gran nfémero de alambres, y si es necesae

rio, con disposicidn inversa de capas bara cada capa de alam
bres, 7

Bs tarmbién un objetivo de l1a presente invencidn
el prooorclonar un czkleador en el cual las bobinas estén co
locadas en soportes unidos a la flecha principal de manera tal
que sus ejes sean aproxinadamente perpendiculares al cje de
rotacidn del bastidor, minimizando asf variaciones de fucpe
zas centrifugas actuando en los alambres durante el despreng
dimiento sfbito y por Lo tanto, minimizando variaciones en ten
8ibn on tales alambres

Bs también otro objetivo de 1a presente 1nve“
cién el proporcionar un cableador de alta velocidad con el
alambre de ndcleo pasando a través de la miquina sustanciale

mente a lo largo de su eje de rotacién ¥ en doande el centro

de gravedad de las bobinas estf tan cercano como es posible al

eje de rotacidn, permitiendo esto aumentos significativos
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en velocidad comparados coa otros tipos de cableadores que
usan el mismo difdmetro de bobina,

Es también otro objetivo de la presente inven
cidn el proporcionar un cableador de alta velocidad en don
de las flechas que soportan las bobinas u obros soporteEWQe
bobinas estan solamenbte sujetos a esfuerszos mfnimos debidg:
a las fuerzas centrifugas, y, por lo tanto, permiten una o
construccibn simple v confiable ademfs de tener grandes(yga
tajas en lo. que respecta a carga y descarga. S

A fin de lograr los objetivos anteriores, aéi

como para otros que aparecerfn decpués, un cableador de acuer

o con la presente invenciln comprende cuando menos uing £le-

cha alargada montada para robacién alrededor de su propio eje

¥y adaptada para avanzar un alambre de nfcleo proxidg'alléjé
de rotacién del cableador. Se proporcionan dispositivo;;de
soporte para asegurar una pluralidad de alambre portador de
bobinas alrededor de la parte exterior de dicha flecha prin-

cipal en posiciones desplazadas del eje de rotacidn de dicho

eje principal y con los cjes longitudinales de dichas bobinas

orientadas en un Angulo sustancial desde el eje de robacidn
de dicha flecha principals Se proporcionan dispositivos de
entrega para guiar el cable fuera de una respectiva bobina
¥ por lo tanto en direcciédn generalmente parcial al eje de
robacidn del cableador permitiendo asf a los alambres que
estan desprendidos de las bobinas ser llevados a un extreno
de cada flecha hueca y enrollados alrededor del alambre de
nfoleo en capas sucesivas correspondientes al némero de ace
ciones de flecha que constituyen la miquina convencional,.
De acuerdo con una modalidad presente preferie
da, el alambre se desprende de las bobinas en una direecidn

generalmente radial hacia afuera bajo la accidn de fuerzas
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centrifugas que actfan en el alanmbre, En este arreglo, se

proporcionan ventajosamente dispositivos de tensidn para 1i
nitar selectivamente la extensién a la cual el alambre se
desprende de las bobinas. De acuerdoc con otra modalidad pro-
sente preferida de la invencidén, las bobinas son desplazadas
desde el eje de rotacidn del cuerpo hucco y el alambre sé:&;é
prende en una direccién gemeralmente radial hacia adentrd;jel
desprendimiento tiene lugar bajo la accién de las fuerzas ja

ladoras externas actuando en el alambre. L
Mas especfficamente, la presente invencidén compren
de un cableador para formar cable a altas velocidades sustan

cialmente sin ricsgos de formacidén de un cable con tiraegdg
alambre flojas o estiradas, Los objetivos de la presenté?ig
vencidn son més bien alcanzados cuando las Lobinas son ﬁéﬂﬁé
das en una pluralidad de soportes espaciados a lo largo'héi‘
eje de rotacidn de la flecha o cuerpo con el eje de
sinetria de las bobinas sustancialmente perpendicular al
eje de rotacidn del eje o cuerpo, El alambre se desprende

de la bobina generalmente a lo largo de la direccidn del eje
longitudinal de éste sin permitir a las bobinas girar alrede-
dor de sus ejes individuales, Los alambres estirados de las
bobinas de esta manera pueden ser entregados con prdcticamente
la misma tensién de alarbre a todo lo largo de la descarga
entera del carrete, En donde es deseable controlar la ten-
sién del alambre, pueden adoptarse varios mecanismos de con=-
trol de tensiln y se deseriben en la Descripeidn de la Moda
licdac¢ Prefericda.

La presente invencién también contempla un cablea=-
dor que puede selectivamente ser usado sea en un modo de des-
prendimiento s@bito en donde se evita que las bobinas giren
alrededor de sus ejes o cn un nmodo de enbtrepa tradicionzl con

bebinas rotatorias,
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIRUJOS
Otros objotivos, caracteristicas y venta

Jas de la presente invencidn se haridn mas claros de una lectu

ra de la presente especificacibn, cuando se haga en conjunto
con los dibujos que se acommafian en donde.

La figura 1 es una vista esquemfbica en
perspectiva de un cableador de alta velocidad, de tipo rf-
gldo, desprendiniento sdbito con el alambre de ndcleo pasan
do a través de una miquina sustancialmente a lo largo del
eje de rotacidn, mostrando una pluralidad de ejes de sopor,
te de bobinas montado a io largo del tramo de la flecha‘prig

223 4 -

cipal con sus ejes longitudinales sustancialuente perpendi-

culares al eje de rotacidn de la miquina,
La figura 2 es una vista de extremo en ele
vacién del cableador mostrando cuatro soportes e ejes~éé“bo—
bina montados en éste, mostrande la ranura em la cual los
alambres se desprenden de las bobinas bajo la accidn dej )
fuerzas centrifugas y de la manera en que el dispositi;;Tée
gufa apropiado colecta los alambres, e
La figura 3 es una vista fragmentada én'
elevacién del cuerpo o flecha rotatoria y los detalles,i@ég
cialmente en seccién tramsversal, de un arreglo tfpico de en
trega usando wn anillo egtacionario y escobillas asf como
un embudo invertido en la parte superior de la bobina para
controlar la tensién del alambre de desprendimiento, y ade=
més mostrar el alambre de ndclec avanzando sustancialmente
a lo largo del eje de la flecha cuando el mismo es hueco y
mostrando, en lfneas de trazos, la trayectoria de avance
del anillo a lo largo de la superficie externa de la flecha
si la misma es sélida.
La figura 4 es una vista similzr a la fiw
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‘gura 1, pero mosbtrando un arreglo alternativo gue puede
s C

ser usado para controlar la tensién del alambre no enrolla
do que el alambre es guiado a través de unapoleaunida a
una canpana invertida o taza montada er log baleros.

La figura 5 es una vista generalmen£e sinde
lar a las Figuras 3 ¥ 4 pero mostrando un arreglo en donde
el alambre es entregadc desde la periferia hacia el centro
de 1la riquina,

La figura 6 cs generalmenbe simiiar a las fi
guras 3=5, pero nostrando un anillo pulido anular cooperando
con una flecha hueca de soporte que permite una longitud m{-~
nima del alambre a ser expuesta a las fuerzas centrifuges1'
en tanto que el alambre csti inmediatamente, bajo despréndi-
miento, jalado interiormente de la flecha de soporte por ne-
dio de una fuerza de jaldn externamente aplicada. .

La figura 7 es generalmente similar a lastEi~
guras 3=64 pero mostrando un arreglo quc hace posible jaiéy
el alambrerfueré de la bobina de una manera tradiciocnal nor=
mitiendo que gire el carrete, o desprendiendo &ste de la'P?ﬁ
bina mientras que est4 estacionario, siendo hecho posible,i‘
este arrceglo de rotacién por medio de la nrovisidn de un qgr
canismo de fréno y un dispositivo de guia auxiliar para en~
tregar el alambre en la bobina durante la rotacién de é&ste;
¥y

la Figura 8 es generalmente similar a la fign
ra y, excepto que la flecha de soporte de la bobina ticne
un eje que esti inclinado con respecto a la direccidn normal
al eje de rotacién de la bobina.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

En referencia ahora especifficamente a los di-

bujos, en los cuales las partes idénticas o similares son
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designadas por medio de los mismos numerales de referencia en
todas partes, y primero en referencia a las Figuras ly2,
un cableador, de tipo rfgido, de desprendimiento sdbito de
acuerdo con la presente invencién estd generalmente si puesto
por la referencia numeral 10,
El cableador 10 incluye un cuerpo alargado o flecha princi-
pal 12 montado pararotacién alrededor de su eje longitudi=-
nal 14, En las modalidades presentenente preferidas a ser
descritas, la flecha o cuerpo estd ventajosamente hucca por
razones a ser descritas. Sin embarge, como se describiri,
la flecha o cuerpo puede ser sdlida, en este caso el nﬁg%@o
avanza a lo largo de su superficie externa, como se mo§t?§
en la figura 3. La flecha del marco 12 cstd montada péré’
rotacidn cn las chumaceras 16 de una manera convencional.
La flecha 12 osté dotada de un agujero
o perforacién axial 18, un dispositivo comvencional de ali-
mentacidn siendo provisto para alimentar, desde una bobiﬁad
exterior 20, un alambre de ndcleo 22 sustanecialmente a iéi!
largo del cje l4. e
Un dispositivo de montaje adecuado, ﬁostrqa
do como soportando las flechas 24 en las Fipguras ly2, ééhﬁ
provistas para el montaje de la bobina 26 en la flecha en
una posicidn desplazada del eje 14 de la flecha. Una caragc
teristica importante de 1a‘presente invencidn es que las bo-
binas 26 estin montadas con sus ejes longitudinales orienta-
dos cn Angulos sustanciales desde el eje 14 del marco tubular
12, Todas las modalidades a ser descritas utilizan las fle-
chas de soporte como dispositivo para soportar las bobinas
en el marco tubular 12, Esto no os una caracteristica cri-
tica de la presente invencidén, y cualquier manera apropiada

o convencional de montaje y de mantener las bobinas on dicha
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porcidn alrededor de la flecha 12 puede ser empleada, Por
ejemplo, obtro dispositivo posible pPara montar las bobinas
en el eje 12 incluyc la provisidn de miembros en tipo de
gancho o dispositivos que son ellos nismos directamente o
indierectamente fijados montados en la flecha 12, y que
son adaptados para enecajar en la pestafia de la bobina 32 y
afianzar a la misma en posicién en el marco ‘tubular a fin
de ser capaz de usar tal montaje sin f£lecha, Con la moda
lidad de las Figuras 1 y 2, la resistencia del carrete de-
be ser tal para resistir las altas fuersza centfifugas gene
radas durante la rotacidn, Esﬁo no es el caso de la modalie
dad mostrada en 1la Figura 5, como se desecribirf deupﬁég.
De acuerdo con lo anterior, el dispositivo de montaga 1o
es erftico, auaque las flechas de soporte por si mismas se
prestan muy bien a esta aplicacidn en cuando a que eSﬁéﬁ
resultan en una simple construccidn que facilita colocar v
remover bobimnas de 1la mdquina, ademds de proporcionar una
operacidn segura a alta veloecidad ro tacional, Esto eé'im-
portante sin embargo, independientemente del dispositiéo:-
particular de montaje usado, ya que las bobinas a ser’matg
tadas en el marco tubular 12 con los ejes de sinetria d¢ este
orientados en &ngulos sustanciales desde el eje 14 de la
flecha, por razones que se aclararan cdespuds,

El cableador mostrado esquenfticamente en la
Figura 1 y 3 puede ser denominado como un cablcador de tipo
rigido puesto que el dioDOBlviVO de soporte de bobina, espe
cificamente las flechas de soporte 23 estén rizidamente fi-
jas montadas en el marco tubular rotatorio 12, y de acuer=~
do con eso comparten el movimiento rotacional con &ste,
Puesto que el alambre es tipicanente entregado de las bobie~
nas 26 sin requerir que las bobinas glren alrededor de sus

ejes longitudinales, el cableador 10 puede bambidn ser doe
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noninado como cableador de desprendimicento sdbito,

Como seré prontamente evidente, la robtacidn
del marco tubular a2 alrcdedor del eje 14 resultard cn fuer=
zas centrifugas quc actdan en la bobina 26 lo cual tenderd a
ocasionar que tales bobinas se muevan radialmente hacia afue
ras, Para evitar que las Lobinas 26 sean expulsadas de las
flechas de montaje, es importante proporcionar un adecuado
dispositivo de sujeccién 36 que sujeta positivamente las bo
binas 26 en sus respectivas flechas de soporte y asepgura
que no ocurra separacidn entre éstas. Cualesquiera mecanise
mos de sujeccidn apropiados convencicnales se pueden utilizan
para esta intencidn, Dispositivos de asepuraniento de‘failo
de bobina, bales como los del tipo mostrado v descrito‘énaﬁi
patente correspondiente estadounidense n€, Serie Solicitud,
774387 presentada el 3/7/77 para DISPOSITIVO DE SUJECCIO A
PRUEBA DE FALLA PARA SISTEMAS TRANSFORMADORES DE CARRETE puio-
den tambilén scr usados. BEsta solicitud corre5pondienteléé‘ig
corpera aqui cono referencia, el dispositivo de sujeccién-a:prug
va de falla mostrado y descrito en esta solicitud siendo;pé}ti
cularnente simple y conveniente para usarse en el cableadgg'lo
nientras se proporcionan amplios mérgenes de sepguridad durqﬁﬁe
la opcraciéne. Para minimizar el factor de escape, . es ven%éjo-

80 que las bobinas 26 estén montadas tan cerca del eje 14 com

rmo sea fisica y estructuralmente posible. Llevando las bobi~

nas 26 cerca del eje 14, las fuerzag centrifugas actdan en las
bobinas 26 cuando son abatidas, los esfuerzos actuando en las
flechas de soporte 24 cn los dispositivos de sujeccién 36 son
por medio de ello reducicos. Seleccionando una confipguracién
generalmente simétrica de bobinas o arreglos de bobinas, se

ha encontrado que las bobinas 26 pueden ser posicionadas sufi

cientemente cerca al eje 14 para permitir al cableador 10 ODC
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rar a altas velocidades ro%acicnales, Coﬁ optimo disefio, cl
cableador 10 puede indudablemente ser disefiado para operar a
sustancialmente velocidades mas altas, Como una cuestidn
préctica, sin embargo, la veloeidad de rotacidn debe también
ser seleccionada como una funcibn de la contribucidn del cae
ble y, por lo tanto, esta relacionada con la velocidad li-
neal de enrollado del alazbre nfdcleo 22,

Se proporcionan dispositivos adecuados de
gufa con respecto a todas las mcdalidades de 1a presente inven
ciln para desprendimiento sébito del alanbre de las bobinas
26 en una direccidn generalnente paralela al eje longitudinal
de sinmetrfa de éstas., sin requerir que giren las bob;nag, v
guiando el alambre pr:mero alrededor de un extremo de ié 5051
cidn de desprendimiento luego a un punto de un ege paralelo
a un eje longitudinal y tan cerca cowoseﬂposzole a éate= dese
de este punto en una direccidn generalmente a lo largo de‘la
flecha 12, De esta menera, cl alambre 34 es entregado a las
bobinas 26 ¥ avanzado a un exbremo o cmrollado en la flecha

12 y luego, aplicado al alambre de nfcleo 22 de manera conv-n

cional, ‘:::
En este arreglo mostrado en las FlELrab
2-4 y 6~8, los dispositivos de entrega o de pufa del alambre
son'genéralmente adaptados para desprender el alambre 34 en
una direccién generalmente radial hacia afuera bajo la aceidn
de fuerzas centrifugas actuando en el alanbre. Con respecto
a todas estas nodalidades, es ventajoso el proporeionar dig
positivos temsionadores, couo se describiri después, para lie
mitar selectivamente la extensiédn a la cual el alambre 34 deg
prende sdbitanente de las bobinas 26, Volviendo especifica-
mente a las Figuras 1 y 2, el arregloc de alambre de auia se

muestra para incluir wn 8obrecolganiento de soporte 38 rigf-



10

15

20

25

30

- 19

do o fijamenbe montado en la flecha 12 %4eniendo en un extre
no de poreidn libre de éste sustancialmente alineado con el
eje longitudinal de la bobina 26, a cuyo extreno se propors
ciona un mlembro de ccleceidn de alaubre, tal como un ojillo
40 a través del cual pasa el alapbre de desprendiniento 34a.
Los ojdillos 40 alincan el apenas deéprendido alambre 34z, con
una rucda de polea 42 sobre la cual pasa el alaubre 34a y os
con cllo redirigido desde un movimiento radial hacia afuera
a un novinmiento genecralmente radial hacia adentro como sc
indica por las flechas, Un soporte de scbrecolgamiento 38,
que cstd generalmente posicionado hacia arriba de la .bonina
con lo cual estd asccilado, coopera con una rucda de polea
adicional a la cual se designa 44 quc eshi generalncnté Po
sicionada hacia abajo dc la bobina 26. La rueda polea 44
esté montada en la flecha 12 y sirve para la funcidn de ro—
dirigir el alambre 34a desde un moviniento generalnenﬁe;ra-
dial hacia adentro hasba un movimiento generalmente a lo-lap
go del eje o paralelo a los ejes de rotacidn 14, EL sopor~
te de sobrecolgamicnto 38, el ojillo 40, 1a rueda de polca
42 y la rueda de polea 44 forman el dispositivo de vuia fj

en la nodalidad mostrada en las figuras 1 v 2 smendo meraﬁeg
te ilustrativas y no mas limitantes de los tipos de disposi
tivos de gufa Que pueden ser usados para lograr las mismas o
similares funciones, Se apreciari que pueden emplearse varias
variaciones mecfnicas comocidas a fin de facilitar la carga

Yy descarga de las bobinas. Por ejemplo, en las modalidades
de las Figuras l-4, 7 y 8 el soporte de sobrecolgamiento 383
puede estar pivotadamente montado en el eje para rotacidn ale
jéndose de las flechas de bobinas o fijado a un eollar para
rotacidn alrededor de la flecha a una posicidn eatre las fle

chas dec bobina o construido de menera de extenderse asf
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suficientemente mis alla del exbremo cde la flecha de bobina
para facilitar el paso de una bobina entre el extremo de la
flecha de bobina y el sobreecolgamiento,

Como se sugirid arriba, la presente in
vencidn tanbidn contempla el posicionariento de las bobinas
de 1la flecha en ung posicidn desplazada del ejc de rotacidn
de 1§ flecha 12 de tal manera que el desprendimiento sdbito
del alambre est4 de una manera generalmente radial hacia
adentro. En este caso, el desprendimicnto stibito tiene 1u
bar bajo la accidn de fuerzas de jalén externas actuando
en el alambre., BEn referencia a la Figura 5, ea ella Se_ mmes
tra un miembro de marco generalmente designado por 1a re=
ferencia numérica 60 que esta montado en la flecha 12 ;;r;
rotacibn con esta alrededor del eje 14, EL miembro de mar=
co ineluye, a manera de ilusiracién solanente, un par de* °
placas de cxtremo o miembro transversal 60b que es geqera*me S
pParalelo al eje de rotacidn coro se miestra, El miembro‘trap;
versal 60b comprende una porecidn de soporte que esbi radi
mente espaciada del cuerpo o flecha 12, Aquf, los niembr0u
de tipo de gancho o dispositivos 62 estin fijancnte monteégr
en la porcién de soporte 60b para posicionar la bobina entre
el eje 12 y el nmiembro cruszado de soporte,

La nodalidad mostrada en la Figura § ope=
ra dc una manera generalnente gimilar a aquella descrita en
conexidn con la Figura 5. En donde un marco cilfndrico rotatg
rioc o cubierts 52 se usa en conjunto con una bobina estaciow
naria, la modalidad mostrada en 1a Figura 5 ubiliza una gufa
de rotacidén y un sistema de tensién 63 que ostd monbadeo en
una chumacera 54, la cual es por si nisna fijamentg nontada
en la fecha 12 a través de la carcasa de soperte o estruc-
tura 61,
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Como en la moclalidad de la Figura 4, puede usar
se un freno 56 para amortiguar los movimientos rotacionales
del sistema rotacional y de guia 63.

En operacidén la modalidad mostrada en la Figu-
ra 5 ocasiona que el alambre 34a a ser desprendido o a ser

entregado en una direccidn generalmente radial hacia adentro

“bajo la accidn de fuerzas externas actuando en el alambre,

como se indics por la flecha, Bajo la accibn de las fuerzas
de traccldn externas actuando en el alambre 3Za, el siste~
ma rotatorio de pufa y de tensidén empieza a rotar, permitien
do asf{ al alambre 34 ser desenrollado de la bobina estaciona
ria 26 bajo una tensidn constante controlada por el freno
56. Durante tal desenrollamiento, el alambre 34a esié&!ado
a lo largo del arco 63a por medio de las poleas 63b-é3d"&
ocasiona que embre la estructura de soporte o carcasa 61 a
travéds de agujero u ojillo 6la, En el interior de laiééﬁrqg
tura de soporte o carcasa‘6l se proporciona una polea 44 que
redirige el alambre 34a en una direccidn paralela al ejé'de
rotacién de la flecha 12, y el alambre 34a subsecuentéééﬁ%o
deja la carcasa 61 a través de un agujero u ojillo 61bléoéo
sc ruestras e

Mientras que ¢l arreglo mostrado en la Fié@éé 5
en la presente invencidn es actualmente el preferido, pueden
ser posibles otros arreglos que montan las bobinas en un so=-
porte o miembro de marco 60, Los dispositivos de gufa y de
tensidn eepecfficos o arregles no son erfticos y cualquier
dispositivo convencional para gufa y tensionamiento de un
alanbre que es desarrollado de una bobina montada como se -
restra puede ser utilizado,

En rcfereacia a la Figura 6, en ella se muestra
una modalidad més de la presente invencidn en donde la flecha
de soporte 24' estd provista de una perforacidn longitudinal
en ésta, la flecha ce goporte 24f estando fijamente montada

en el cuerpo o marco tubular 12 en las modalidades arri-
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ba descrita. La flecha de soporte 24! tiene una abertura
en la regibn inferior de ésta en donde &sta esti conecta-
da a la flecha hueca, abertura que estid en cormnicacién
con la perforacibén centrals Un anillo pulido anular opew~
ra (64) con la flecha de soporte 24! para cubrir el aro
exterior cde la bobina 26, En esta modalidad, el alambre que
es entregado de la bobina se estira a través de ia perfo=-
racién y la abertura inferior para llevar el alambre a po-
sicidn a lo largo del marco tubular nientras que se expone
solo a un tramno relativamente pequeiio del alambre a las
fuerzas centrifugas. Especificamente, la longitud del alan
bre expuesto a las fuerzas centrifugas es aquella léﬁéitud
que se extiende alrededor de la superficie pﬁlida déi:ghi-
1lo anular 64, Mininizando la longitud del lazo de alan~
bre que es expuesta a ;as fuerzas centrffugas, el deéé}én—

dimiento sdbito puede ser controlado simplemente pornyg,apli

‘cacién de fuerzas de tiro aplicadas externanente de forna ade

cuada, como se indica por la flecha en la Figura 6. <V§ibci
dades robacionales mds altas del cableador, pueden seb -ven-
tajosas para proporcionar dispositivos auxiliares de %enéién
de alambre, tales como las escobillas 66, si bin las esechbi
1llas se han mostrado orientadas en direcciones paralelas
al eje de la flecha de soworte 24!, las escobillas pueden
estar dispuesﬁas en cuclquier otro Angulo, conmo se sugirid
por las lfneas discontinuas en tanto que las escobillas son
posicionadas en una trayectoria predeterninada que atraviesa
el alambre de entrega cuando este deja la bobina,

“En la figura 7, se muestra un arreglo de soporte de

bobina y un dispositivo de control de tensidn de alambre

' que es cwy similar al de la modalidad nostrada en la figue

ra 3. Sin embargo, aqui se proporcionan dispositivos para
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nontar rotativamente la bobina 26 ea su flecha de soporte,
Para hacer dsto se propofciona, por ejemplo, en adicidn a
la flccha interior estacionaria 24a, una flecha exterior
24b que estd nontada para rotacidn alrededor de la flecha
interior 24a por medio de valeros 68, 70. Urn recanisno

de freno ajustable 56 sindlar al descrito en relacidn a la
Figuwra 4, se proporciona para controlar las fucrzas de fre
nado que son aplicadas a la flecha exterior 24bh,.

Esta construccidn proporciona una méquina de
doble utilizacidn cuando se préporciona‘uh dispositivo auxi
liar de gufa en la naturaleza de un ojillo opeional 72 cono
se nuestra en la figura 7, necanisno de frenmo que séjégﬁs-
ta para revelar a la flecha exterdor 24b para permiéir/% 1la
misnma gilrar alrededor de su ejec, La miAguina puede ser opg,
rada como un cableador convencional dcrtipo rigido ed;ﬁén-
de el alambre es directamente entregado de la bobina gue
glra alrededor de su eje. La miquina puede ser utilizé@p
conio un cableador de desprendimiento sdbito coro se déé;éi
bid en relacidén con la Figura 3, mientras que el ojiliéviz
no es utilizado, pero el slambre es guiado radialmente ha~
cia afuera como se nostrd en las Figuras 3 v 7 y se deééﬁin
bid arriba. En el modo de levantamiento sdbito. el mecanig
mo de ajuste de freno 56 es ajustable para aplicar una fuer
za de frenado a la flecha exterior 24b de manera que la bo-
bina no gira alrededor de su ejes De este nodo la modali-
dad mostrada en la Figura 7 puede ser utilizada para entre
gar directamente el alambre de una bobina rctatoria o des
prender el alambre de una bobina estacionaria,

El mismo arreglo mostrado en la Figura 7 se nueg
tra en - la figura 8, excepto que el eje de simetrfa de la bo

bina as{: como la flecha de soporte estid generalmente incling
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do a we 4ngulo alfa de una linea de referencia paralela al
eje de rotacidn 14 del marco tubular 12, Como se describid
arriba una de las caracterfsticas importantes de 1la presente
invencidn es que el eje de simetrfa de la bobina estd orien
tado a un 4ngulo alfa sustancial desde el eje 14 del marco
tubular 12, El 4ngulo alfa se ha mostrado en todas las moe-
dalidades como siendo sustancialmente igual a 909 « Bsto
se ha hecho de manera que en el modo de desprendiniento sd-~
bito, las fuerzas centrffugas serin sustancialmente constan
tes en el alqmbre que se desenvuelve alrededor del arco de
la bobinas Serd evidente que la inclinacién de los sies de
sinetrfa coloca una porcidn del aro de la bobina masigg%ca
del eje que la porcidn cpuesta diametral del eje, roesultan
do asf en oscilacidn de tensién en el alambre, La invencién
es operable también en Angulos alfa meﬁores de 902, élféﬁ-
gulo limitante siendo una funcién de numerosos factoréds,
incluyendo el calibre del alambre, la velocidad mAxima. dé
rotacién del cableador y el didmetro de los aros de bobiniae

-

El 4ngulo presentemente preferido alfa para todas las modali

°

.
dades antes mencionadas que operan en el modo de desprendinien

- & *

to sdbito es de aproxinacdamente 902, aunque la variacién’ho-
minal desde la orientaciédn nominal sustancial con respecto
al eje de rotacidn 14 deberfa no afetar notoriamente en for
ma adversa a la operacién del cableador,

~ Se han descrito varios dispositivos de tensig
nado y desprendimiento que pueden ser usados con el cableador
de la presente invencidn. En alpunos casos tales dispositi~
vos de tensionado y desprendimiento han sido descritos en qg'
lacibn con solamente un arreglo de soporte particular de una
bobina, 8in embargo, seri evidente para quienes son diestros

en el arte que las caracteristicas descritas pueden ser nodi
q P L
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ficadas y en alpunos cagos, intercambiablemente usadas en las
varias modalidades descritas. Por ejemplo, es posible, con
modificaciones menores, utilizar dispositivos de tensién,
tales como la campana o copa rotatoria 52 de la Figura 4 ewn
la modalidad mostrada cin la Figura 5. Semejantemente, scrd
evidente qde la bobina de la figura 5 puede estar rotatoria-
mente montada como en la Figura 7, y el alambre entregacdo

de la manera convencional con la bobina girando por la provi-
sién de pufas adecuadas, tales como poleas montadas en ¢l =
miembro de marco 60. '

Si bien la invencién ha sido descrita en deballe
con referencia particular a modalidades presentomenteigr%fg
ridas de ésta, sc entenderi qﬁe pueden efectuarse varigcio-
nes y modificaciones simepre dentro del espfritu y aleance

de la invencién,
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REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente inven

to se declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes
reivindicaciones.

1,- Perfeccionamientos en cableadores
caracterizados por comprender cuando menos una flecha prin
cipal alargada monmtada para rotacibn alrededor de su propioc
eje y adaptada para avanzar un alambre de nécleo préximo al
eje de rotacidn del cableador; dispositivos de soporte para
asegurar una pluralidad de bobinas portadoras de alambre

wbernamente a dicha flecha principal en posiciones cdespla-
zadas desde el eje de rotacidn de dicha flecha principal y
con el eje longitudinal de dichas bobinas orientado a un
Angulo sustancial desde el eje de robtacidn de dicha flecha
principals vy dispositivos de entrega de alambre para ggiar
el alambre sobre y alrededor de un extremo de una boﬁiéaireg
pectiva, por lo tanto alrededor de un punto en un eje-%us~
tancialmente coincidente con el eje longitudinal de una bo=-
bina respectiva, y por lo tanbo em una dirececidn genegg;meg
te paralela al eje de rotacidn del cableador permitieggazasi

1

a los alambres que sean eatregados desde lag bobinas p;;E
ser llevados a un extremo de cada flecha principal y ehﬁéi;g
dos alrededor del ndcleo de alambre en capas sucesivas co-
rrespondientes al nfimero de secciones de flecha que gonsti-
tuyen la mdquina de cableado,

2.~ Perfeccionamientos como se definen
en la reivindicacibn 1, caracterizados porque dicho dispo~
sitivo de soporte comprende una flecha de soporbe f£ijamonte
montada en dicha flecha principal con el eje de dicha fle-
cha de soporte estando orientado en un Angulo sustancial

desde dicho eje de dicha flecha hueca; comprendiendo ademis
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dispositivos para montar robatoriamente tna bobina en dicha
flecha de soporte, y dispositivos ajustables de frenado para
ajustar conbrolablemente las fuerzas de frenado efectivas
para limitar la libertad de la bobina para rotar en dicha
flecha de soporte.

3.~ Perfeccionamientos de conformidac
con la reivindicacidn 2 caracterizados por comprender ade—
nds dispositivos auxiliares de entrega de alaubre montacos
en dicha flecha principal para guiar el alambre en la bobi
na directanente desde esta para con ello entregar el alame
bre fuera de la bobina cuando esta misma gira alrededor de
dicha flecha de soporte, con lo cual el alanmbre puedé-éér
entregado de la bobina desprendiendo el alambre cuando se
aplica dicho freno ajustable con una fuerza de frenado suse
tancial a laz bobina y entregando el alambre directamepté_n
por medio de dicho dispositivo auxiliar de guia cuand9h§i~
cho dispositivo ajustable de fronado vormeve sustanciaimgﬁte
¢l Frame do 1o Buoinmae

Lo~ Perfeccionamientos de oconforzidad
con la reivindiéacién 1, caracterizados en que las bobinés

3
[

son estacionarias, S

XY

54~ Perfeccionamientos de conformidad
con la reivindicacibn 4, caracterizados ademéds por compren-
der un miembro de marco montado en dicha flecha principal
para rotacibn con ésta, dicho miembro de marco teniendo cuan
do menos una porcidn de soporte radialmente escpaciada de
dicha flecha principal. dicho dispositivo de montaje estan—-
do adapbado para montar una bobina en'dicha cuando menos
una porcién de soporte para posicionar la bobina entre dicha

flecha principal y dicha cuando menos una porcidn de soporte

dicho dispositive de entrega de alambre siendo adaptado para
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desprenderse el alanbre en unza direccidn generalmente ra-
dial hacia adentré, toniendo lugar el desprendimiento bajo
la accifn de fuerzas de tiro externas actuando en el alambre,

6e¢~ Perfeccionamientos de conformidad
con la reivindicacién 4 o la reivindicacién 5, caracteriza-
dos en que dicho dispositivo de entrega de alambre estf do
tado de una superficie lisa alrededor de la bobina on Ia pes
tafia mds interiormente radial de 1a bobina en donde el alan
bre es entregado para prevenir dafio al alambre

7 «~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindicacién 4 y reivindicacién 6 caracterizados adends
por cosmprender dispositivos de gfa y tensionado en igvéaturg
leza de un dispositivo montado para robacién en dicﬁa;§1e~
cha principal alrededor de un eje sustancialmente coaxial
con el eje longitudinal de la bobina, por medio de léqéﬁal
el desprendinmiento de la bobina ocasiona que dicho dlSpOpl~
tivo gire alrededor del eje de &ste. .

8y~ Perfeccionamientos de conforﬁiééﬁ
con la reivindicacién 7, caracterizados porque dicho éis§o~
sitivo comprende un brazo generalmente alargado tenientlo =
cuando menos una porcién de éste alargfndose a una porcisn
generalmente intermedia a las pestafias espaciadas de la bo
bina estacionmaria, y ademds comprendiendo una pluralidad
ce poleas espaciadas de cada otra a lo largo de dicho bra-
zo alargado para guiar el alambre desde la posicidn de deso-
prendimiento hasta una posicidn generalmente paralela al
eje de dicha flecha prinecipal,

Ge= Perfeccionamientos como de conforai
dad con las reivindicacicnes 7 u 8 caracterizados porque &
cho dispositivo esti montado en dicha flecha principal por

medio de un rodamiento.
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10,= Perfeccionamientos de conformidad con
la rcivindicacidn 7 y la reivindicacidn 9, ademis caractes
rizades por comprender un dispositivo ajustable de frenaw
do para aplicar uma fuerza de fremado ajustable controla-
ble actuando en dicho dispositivo, por medio de lo cual la
tensibn y la velocidad a la cual el alambre esta fluyendo
de la bobina puede ser ajustablemozte controlada,

1l,~ PorIzcclonanicasos de conformidad con
la reivindicacidn 1, caracterizados porque dicho dispositi
vo de soporte comprende unas flechas de soporbe fijamente
montadas en dicha flecha principal con el eje de dichg.ﬁlg
cha de soporte ectando orientado en un Angulo sustaﬁéial
desde dicho eje de dicha flecha huecaj comprendiendo'ﬁéé—
mas dispositivos para monbar rotativamenbtc una bobina en
dicha flecha de soporte, y dispositivos ajustables de;ére~
nado para ajustar conbtrolablemente las fuerzas de frenade
efectivas para limitar la libertad de la hobina para rétar
en dicha f£lecha de soporte. iA

124~ Perfeccionamientos de conformidad'c6ﬁ
las redvindicaciones 10 u 11, adem&s caracterizados péﬁ cbg
prender dispositivos auxiliares de entrega de alambre ﬁéhﬁg
dos en dicha flecha principal para guiar el alambre en la
bobina directamente desde ésta para con ello enbregar el
alambre de la bobina cuando la misma gira alrededor de dicha
flecha de soporte, por medio de lo cual el alambre puede ser
entregado de la bobina por desprendimiento del zlambre cuan—
do se aplica dicho freno ajustable con una fuerza sustancial
dec frenado a la bobina y enbregando el alambre directamente
por uedio de la géia aw:iliar cuando dicho freno ajustable
sustancialmente elimina las fuerzas de frenado a la bobina,

13+~ Perfeccionamientos do oconformidad con
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las reivindicaciones 1 u 11 = 12, caracterizados porque dicho
dispositivo de entrega de alambre esta adaptado para despren
der el alambre en una direccién generalmente radial hacia afoerez
sobre y alrededor de un extremo de una bobina respectiva ba
jo la accién de fuerzas centrifugas actuando en el alambres
y comprendiendo ademis dispositivos de tensidn para limitar
selectivamente la extensién a la cual el alambre se despren
de de la bobina,.

14.,~ Perfeccionamientos de conformidad com las
reivindicaciones 1 =~ 13 caracterizados porque dicho disposi
tivo de soporte incluye dispositivos de sujeccibn para .sujg

tar la bobina en dicha flecha contia los movimientos.padia~

A%
P

les con respecto a ésta,

15.~ Perfeccionamientos de conformidad con }§s
reivindicaciones 1 = 14 caracterizados porque dicho di§p5si
tivo de entrega de alambre comprende ademds un m1embro~de
alineacién para alinear el alambre expulsado con dicho dlSpO
sitivo de entrega a 1o largo de un punto sustanc1alme1te a
lo largo del eje de dicha bobina. i

16.- Perfeccionamientos de conformidad con la
reivindicacién 15, caracterizado porque dicho miembro éé‘;
alineacién comprende un ojillo.

17..= Perfeccionamientos de conformidad con las
reivindicaciones 1 =~ 16, caracterizados porque dicho dispo
sitivo de entrega incluye un anillo sustancialmente liso
cubriendo cuando menos una porcibn del extremo de la bobina
fuera del cual se desprende el alambre por medio de lo cual

el alambre puede ser expulsadec de la bobina por encajamicne

to del anillo liso en lugar de una porcién de la bobina para

~con ello minimizar las fuerzas friccionales en el alambre y

1la posibilidad de dafio a este,
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18 .~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindlcacién 3, caracterizados porque el alambre que
se desprende de la hobina atraviesa una trayectoria prede-
terminada, dicho dispositivo de tensién comprendiende una
pluralidad de miembros elésticémente defleccionables inter
puestos en dicha trayectoria predeterminada, por medio de lo
cual el encajamiento y defleccién de dichos miembros elésti
cos por el alambre establece una tensibn en el alambre y umra
accidn de frenado en &ste.

19,~ Perfeccionamientos como se definid ean la
reivindicacién 18 caracterizados porque dicha pluralidad de
miembros eldsticos defleccionables comprende escobillas’ ra-
dialmente orientadas y angularmente espaciadas alredédof
del eje longitudinal de la bobina, ..

20,~ Perfeccionamientos de conformidad cor la
reivindicacidn 13 caracterizados porque dicho dispositivo,
de tensidn comprende un embudo invertido coaxialmente arregla.
do con el eje de simetria de la bobina, siendo recibido-el
alambre expulsado a través del extremo de didmetro mayor“de

dicho embudo y siendo removido a través del extremo deidié~

metro inferior de 8ste,. e
21,~ Perfeccionamientos de conformidad con la

reivindicacién 13, caracterizados porque dicho dispositivo

de tensifn comprende un marco sustancialmente cilindrico mon

tado para rotacidn en dicha flecha principal alrededor de

un eje coaxial con el eje lomgitudinal de la bobina; y una

rueda de poleas montada en dicho marco cilfndrico, el alam~-

bre desprendido de 1la bobina extendiendosé alrededor de dicha

polea previamente al desprendimiento de la bobina, por lo cual

el desprendimiento de la bobina ocasiona que dicho marco ci-

1fndrico gire alrededor del eje de ésta y aplique una ben=
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sién de frenado cen el alambre,

. 22~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindicacién 21, caracterizados porque dicho marco’ ci
liﬁdfico comprende una pared en forma de campana o de copas

23+~ Perfeccionamientos de conformidad con
las reivindicaciones 21 8 22, caracterizados porque dicho
marco cilfndrico esté montado en dicha flecha principal por
medio de un rodamiento.

24.~ Perfeccionamientos de conformidad con
las reivindicaciones 21 « 23, caracterizado por comprender
frenos ajustables para aplicar una fuerza controlable He =~
frenado actuando en dicho marco cilfndrico, por mediogée
lo cual la tensibn y la velocidad con la enal fluye‘;1~algg

bre de la bobina pueden ser ajustablemente controladas.,,

- 1

25.~ Perfeccionamientos de conformid%@ con
la reivindicaciébn 24 caracterizados porque dicho dispositiw=
ve ajustable de frenado comprende un mecanismo de tipo de
listén o banda cooperando con dicho marco cilindrico.;f‘,

. 26,~ Perfeccionamientos de conformidaéjéqn
las reivindicacicnes 1 y 4 caracterizados porque dichoﬂéis-
positivo de soporte comprende una flecha de soporte dotééa
de una perforaciép longitudinal a través de'ésta, dicha fle
cha de soporte estando fijamente montada en dicha flecha -
principal con el eje de dicha flecha de soporte estando -~
orientado en un 4ngulo sustancial desde dicho eje de dicha
flecha principal, dicha f£lecha de soporte teniendo una aber
tura en la porcidn de esta conectada a dicha flecha princi-
pal abertura que estd en cormnicacién con dicha verforacidn
por medio de lo cual puede entregarse un alambre de una bow-
bina montada en dicha flecha de soporte y jalarlo a través

de dicha perforacidn y abertura para llevar el alambre a una
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posicibn a lo largo de dicha flecha principal mientras que
se.expone solo un tramo relativamente corto del alambre a
las fuerzas centrifugas,

27 .~ Perfeccionamientos de conformidad con
la reivindicacidn 26, caracterizados porque sicho dispositi
vo de entrega de lambre imcluye un anillo anular pulido adap
tado para cubrir las porciones radiales mis exteriores de
la bobina, dicho anillo anular pulido permitiendo la entre~
ga del alambre de la bobina para entrar a dicha perforacidn
deslizandose sobre dicho anillo anular pulido,.

28,~ Perfeccionanientos de conformidad con
las reivindicaciones 26 - 27, caracterizados porquei;i -alam
bre entregado por la bobina abraviesa una trayectorié’ﬁfe-
determinada cuando es cxpulsado de la bobina y jalado en
dicha perforacidn y en donde dicho dispositivo tensiéﬁééor
incluye una pluralidad de miembros elisticamente deflencio-
nables interpuestos en dicha trayectoria predeterminadé.,eg
caje y defleccidn de dichos miembros elfsticos por mééié,del
alambre estableciendo una tensién en el alambre y una fuérza
de ruptura en éste, Sl

20 .=. Perfeccionamientos como se definiéféﬁ
la clfusula 28, caracterizados porque dichos miembros clis-
ticamente defeccionables estén espaciados en dicho anillo
anular pulido y estén orientados en fngulos sustancialmente
paralelos al eje longitudinal de la bobina.

30.~ Perfeccionamientos como se definid en
las reivindicaciones 1 -~ 29, caracterizados porque cicha fle
cha prinéiﬁal es hueca y adaptada para avanzar el alqmbre de
ndc;eo sustancialmente a lo largo del eje de rotacidn de di-
cha flecha alargada.

31l.~ Perfeccionamientos do conformidad con
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las reivindicaciones 1 - 29, caracterizados porque dicha
flecha principal es s8lida y adaptada para avanzar el a-
lambre de ndcleo a lo largo de la superficie externa de ai
cha flecha alargada,

32,- Perfeccionamientos de conformidad con las
reivindicaciones 1 -~ 4 y 11 - 31, caracterizados porque diw~
cho dispositivo de soporte comprende una pluralidad de nien
bros de soporte en dicha flecha,

33e= Perfeccionanmientos de conformidad con la
reivindicacién 32, caracterizados porque dicho dispositivo
de soporte’ comprende flechas de soporte fijamente montadas

en dicha flecha principal, dichas flechas de soporte estan

St

do orientadas en direcciones sustancialmente normales a di=-
cho eje de dicha flecha principal y dihensionados-pana-qer
recibibles dentro de las perforaciones de las bobina;‘pﬂéa-
rretes montados en éste, N
34.~ Perfeccionamientos de conformicdad con.las
reivindicaciones 32 & 33, carécterizados porque dichos rijem-
~a st

bros de soporte estan arreglados en grupos respectivameate es

paciados de cada otro a lo largo de dicho eje de dicha~ﬁié-

LY

cha principal, e
7 35+~ Perfeccionanientos de conformidad con la

reivindicaciln 34, caracterizados porque cada grupo incluye
una pluralidad dé miembros de soporte angularmente espacia=
dos de cada otro alrededor de dicho eje de dicha flecha prin
cipal y dispuestos en un plano comfn sustanéialmente nornal
a dicho eje de dicha flecha principal.

36+~ Perfeccionamientos de conformidad com las
reivindicaciones 32 ~ 35 cafacterizados porque dichos mieme~
bros de soporte estin uniformemente espaciados de cada obro

alrededor de dicho cje,.
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37~ Perfeccionamientos'de conformidad con
las reivindicaciones 1 & 4 ~ 36 caracterizados porque dicho
dispositivo de entrega de alambre incluye un dispositivo de
polea montado en dicha flecha principal,

38+~ Perfeccionamientos de conformidad con lz
reivindicacién 37, czracterizados porque dicho dispositivo
de polea incluye una primera rueda de polea radizlmente esw-
paciado de la bobina y sustancialmente alineado con el eje
longitudinal de la bobina, en una segunda polea montada en
dicha flecha principal en proximnidad é la superficie exte~
rior de &szte, el alambre expulsado radialmente hacia. afue~
ra cdurante el despreandimiento siendo redirigido radialgente
hacia adentro por dicha rueda de polea, y subsecuenbemente
redirigido en una direccidn paralela a dicho eje de cicha
£lecha por medio de dicha segunda rueda de poleas J‘

39.~ Perfeccionanientos de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones 13 = 38, caracterizados
porque dicho dispositivo de tensidn incluye dos o més éle-
mentos tensionadores en el grupo consitente de miembnéé‘i

elésticos defleccionables, embudo invertido, anillo 1i@p;y

marco cilindrico,
£0,~ Perfeccionamientos en cableaderes.
Segiin se describe y reivindica en la presente

meroria descriptiva que consta de péginas foliadas y es~-

critas a mdquina por una sola caras

Vadrid, a 29 ABR. 1978
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