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El presente invento se refiere a un dispositivo
para la colada de los ‘metales fundidos, comprendigﬁdo es—
te dispositivo un elemento tubular destinado a ser dispues |
to entre un recipienfe de transvase de metal en fusibn y
un segundo recipiente.

El dispositivo considerado por el invento estﬁ
destinado. a unir, en particular, un caldero de colada éj,,

una lingotera, 0 un caldero de colada a un repartidor de

colada o incluso un reparitidor de colada a una 1ingotefé'de

I

1

Se conbcen.dispOSitivos de colada que compreﬁ&éﬁ
tubos de colada fijedos, bien sobre una lingotera~discén~"
tima, bien sobre un reparti&or de colada. Se conocen iéuql
mente tolvas de colada fijadas a un caldero de colada y su
ﬁergidas en un repartidor de colada o fijadas a un reparti
dos de colada y.sumergidas en el metal en fusidn vertido
en ung lingotere de colada contimma. Estas tolvas de colga
da son de chapa de acero, de cartdn ;gnifugado, de materis
refractaria muy noble, tal como la silice electrofundida
conocida con la marca "Glas-Rock" o incluso a base grafito
Eomprimido, bajo vacio.

Bstas tolvas o tubos de colads permiten evitar
las proyecciones o salpicaduras de metal que proceden del
chorro del-metal.

Lo utilizacién de olvas o de tubos de colada de
acero presentan el inconveniente de exigir un recaienta—
mienfo importante vara evitar la refrigeracién del chorro

de metal en fusibén que pasa por esbtas tolvas o tubos, ¥y pa

rs desgasificar estos dltimos, con el fin de evitar la con

taminzcién del metal fundido.
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" Tos tubos de sflice electrofundida ((las-Rock) o
de otra matéria refractaria noble son extremadamente cos~
tosos, diffciles deA transportar y frégiles.

Por otro lado, las tolvas de cartén ignifugadas
son poco resistentes, aportan un aislamiento térmico insu
ficiente y retienen la humedad, gque es imposible elimiﬁafr
suficientemente por caldeo. _‘j

El presente invento trata de remediar los iné’og
venientes de las realizaciones citadas, creando un disﬁaég
tivo de colada que comprende un elemento fubular a la \'r‘e'zf
poco onéroso, s6lido, fécil de menipular y que aporta un

aislamiento térmico eficaz respecto al metal en fusién c}ﬁe-
pasa por el interior de este elemento tubular, ‘ ,

'El dispositivo de colada perseguido por el inven
%o, del tipo definido mds arriba, es tal, que uno de los |
extremos del elemento tubular rodea el orificio de colada
del recipiente de trasvase y el otro exitremo se sumerge en
el nmetal en fusién contenido en el segundo recipiente y que
procede del récipiente de trasyase.

Segin el invento, este dispositivo de colada es-
t4 caracterizado porque el elemento tubular comprende un
armadura-metdlica a la cual estd fijado un revestimiento
aislante térmico a base de particulas inorginicas reffé.c-
tarias sumergidas en un aglutinante orgénico y/o inorgéni
co, siendo tales la naturaleza y la composicién de las par
ticulas inorgénicas citadas, que se obtiene por lo menos
una vitrificacidén superficial del revestimiento en el cu;_c_‘
50 del paso del metal en fusién por el interior del elemen
to tubuler,

La rigidez del elemento tubular estd asegurada
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[} . . -
a la cual estd fijado el revestimien

to aislente térmico. .
Antes del paso del metal en fusién, la cohesién

del revestimiehto estd asegurada por el agldtinante'Que en

En el curso del paso del metal en fusién, ¥y béﬁo
la influenciz del calor desprendido por este Wltimo, seifgg
ma en la superficie del refestimiento aislante una capévi
vitrificada obtenida p§r fusibn parcial de las pgrticuiég
inorginicas refractarias. | |
' EL grosor de esta capa vitrificada aumenta coz
1z duracién de paso del metzl en fusién, y con el aumento-
de la temperatura del metal. Esta capa de vitrificaeiéniéyi
ta la destruccién del revestimiento aislante térmico, de
riodo que el aislamiento téramico aportado por el revesti~
miente es mantenido en el curso @e la colads del metal en
fusién. '

- El revestimiento aislante térmico puede ser fi-
jado sobre la superficie interior o exterior de la armady
ra mebtélica. De preferencia, sin embargo, este revestimien
to cstd fijado, a la véz, sobre las superficies interior y
exterior de la armadura metélica.

Otras particuleridades y ventajas del invenfo
apareéerén todavia en la descripcién siguiente.
En los dibujos, anejos, dados a titulo de ejem-
plos nbllimitativos, '
B - la figura_1-es una vista en corte longitudi-
ngl de ﬁn disp0sitivo de colada conforme al invento, mon~
tado entre un caldero de colada y una lingotera represen-

tados parcislmente;
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- la figura 2 es.una vista en corte segin el pla
no IT-II de la figura'1;

'~ 1a figura 3 es una ﬁista en corte parcial a
gran escala delielemento tublar del dispositivo de cola-
daj .

. = la figura 4 es una vista en corte 1ongitudi?
nal de una variante del dispositivo de colada conforme al .
invento; L

“a
A3 2Nt

- la figure 5 es una vista en corte longitudi-

nal de otra variante del dispositivo de colada;

s,

149

- 1as'figuras 6 y 7 son otras vistas en corte
parcizl de elementos tubvlares del dispogitivo conforme ai
invento.

\ En lg realizacién de los figuras 1 y 2, el dispo
éitivp de colada conforme el iﬁvenﬁo comprende un clemento
tubular 1 dispuesto entre un repertidor de colada contimua
2 y una lingotera 3. EL elemento tubular 1 rodea el extre—
mo de la boca de colada 4 inserta en el fondo 5 de ladri-

1llos refractarios 6 del repartidor de colada 2.

Enreste ejenplo, el extremo 7 del elemenso tubu-
lar 1 que esté adyacente a la boca de colada 4, estd apli

cado de manera estanca contra la pared metélica 8 del fon

~do 5 del repartidor de colada 2. Ista estanguidad es rea-

lizada gracias a una junta 9 realizada de masilla apropig
da. '

El otro ektremq 10 del elemento ftubular 1 estd
sumefgido en el metal en fusién 11 contenido en la lingo-
tera 3 j procedente del repartidor de colada 2. En este
ejemplo, la superficie del metal en fusién 11 estd recubier

ta por una capa 12 dé un polvo calorifugo y antioxidante,

Lo T
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Conforme al invento, el elgmehto tubuler 1 com~
prende una armadura metdlica 13 a la cual estd fijado un
revestimiento aislante térmico 14 a base de particulas 15

de compuestos inorginicos refractarios, sumergidos en un

>
)

»

aglutinante orginico 16 (véase la‘figura 3).

El revestimiento aisiante térmico 14 puede coﬁ%éy
ner igualmente coﬁpuestos orghnicos en forma de granosicf :
de fibras 17, sintéticos o naturales. Las fibras 17 estéﬁl‘
orientadas, de preferencia,Apara}elamente a la superficie‘“
del revestimiento 14 y estén igualmgnte envueltas por el-; -
aglutinante orginico 16,

Antes del paso del metal en fusidbn por el inte~, i.
rior del elemento tubular 1, la cohesilén del revestimiento
aiglante calorifugo 14 estd asegurada por el aglufinante.
orgénico 16, y por las fibras 17.

En el curso del paso del metal en fusiéﬁ, el éle»
mento tubular 1 evita las proyecciones ¢ salpicaduras del
metal fundido y evita la refrigeracién del chorro de me-
tal. - .

Bl aglutinante orgénico 16, .asi como los compueg
tos orgénicos en granos o en fibras 17, no resisten intrin
secamente el calor &espréndido pbr el chorro de metai en
fusidn. 7

Se podriz esperar, por consiguieate, a que el
revestimiento aislante térmico 14 éea destrufdo bajo el
efecto del calor desprendido por el metal en fusidn.

Conforme al invento, la nabturaleza y la composi+

cibén de las particulas inorginicas 15 refractarias se eli
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del revestimiento aislonte téruico 14, una cape vitrificade
resistente al calor, que actia durnnte el paso del metal en
fusibn,

Ia capa vitrificada es formada por fusién, al me-
nos parcial, de las particulas refractarias 15 ¥y, eventqal—
mente, de las fibras minerales 17. .

R

El grosor de esbta capa vitrificada aumenta con-

la duracién del paso del metalen fusidn y con la 17emper"t-’..fu:b.-'=
ra de ésbe, de modo que la cohesién y la solidez del reféé;
timiento 14 aumentan de manera sorprendente, en él cursc
de la operacién de colada.

Debido a la descomposicibn del aglutinante orgé-
nico 16 y otros comstituyentes oxgénicos del revestimiento
14, la estructura de éste se hace porosa, lo que es favora
ble al mantenimiento de un excclente aislamiento térmico.

h La composicibn del revestimiento zislante térmi-
co 14 es, de preferencie, la sizuiente:

Particulaé inorgénicas refractorias 15

por ejemplo, silice y/o alimina +e.e... dc TO a 904 en
: peso

Comruestos orginicog en pranos
0 en fibras 17 sintéticas y/o
naturales:

por ejemplo, fibras de cellulosz ...... de 0 a 205 en
yeso

Fibras minerales: por ejemplo, fi
bras de vidrio 0 de awmiantOsesscseenses de 0 a 20% en
. peso

Aglutinante orgénico 16: por

ejemplo, colae o resing fenolfor-

malde}lido.tlltctlll.t...‘.“‘.-.DCO.....C de 2 a 1075 ezl
: . peso

Tundentes: por ejewplo, éxidos de .
metales alcalinos o alcalino-térreocs .. de O a 105% en
: NESO0.

»
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En la composicién conforme al invento, sdélo las
partfculas inorgénicas refractarias 15 y el aglutinante 16

son indispensables para obtener una cohesién suficiente an~

del paso del metal en fusién por el elemento tubular 1. |

a
-
E]

_ La presencia de los otros constituyentes, espé%
cialmente de lasg fibras 17, permite reforzar la rigidez ﬁéi
revestimiento y/o reducir su coste, | '

Los fundentes no son indigpensables mis que cuat-
do las partfculas inorgénicas refractarias ubtilizadas no
son fusibles a las temperaturas aplicadas en el curso del ‘
paso del metal en fusi6n por el interior del elemento tubu--
lar 1. | N
7 "El peso especifico del revesiimiento aislante '
térm;po 14 puede variar entre 0,3 ¥y ﬁ,6 kg/bm3 aproximada-
mente; pero se sitda, de preferencia, entre 0,9 y 1,1 kg/
dm3. -

La naturaleza y la composicidén de los constituyeg
tes inorgénicos del revestimiento (part;culas refractarias,
fibras inorgénicas, fundentes)‘sebeligen, de preferencia,
de manera que se obtengs una vitrificacidén que comience al-
rededor de los 6002C, o

El grosor del revestimiento 14 puede variar entre
0,5 y 10 cm, especialmente segin la duracibn y la cantidad
de metal en.fusién que deba paéar por el elemento tubular
1 |

Por otro 1ad9, el grosor de la armadura metélica
13 puede variar entre 0,1 mn ¥ 5 mm y, de preferencia, en-
tre 1y 2 mm, segﬁn 1é netureleza del metal utilizado, la

disposiecién y el modo de fijacibn del revestimiento 14 con
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_relacién a esta armadura 13.

El revestimiento aislante térmico 14 puede ser fi

. jado sobre la superficie interior de la armadura metélica

1. 13, como se indica en las figuras 1, 2 y 4. El revestimien

to aislante térmicof14a puede ser fijado, ademds, a uno -y

otro lado de la armadura metdlica 13a, como se indica en~1

la realigzaciédn deila figura 5.

' Ia fijacién del revestimiento 14 6 14a a la arma-
dura metélica 13, puede ser rezlizada por cualquier medio
aprOpiado,'tales como encaje a presidn, remaches, Pernos;.ﬁr.
por moldeo directo del revestimiento 14 6 14a sobre la arﬁéi
Bura metdlica 13 6 13a, T

El moldeo del revestimiento 14a sgobre la armadura

metélica 13a estd particularmente indicado cuando ésta estd

Vconsﬁituida por una chapa perforada 13a, como se indica en

la figura 5, estando destinades las perforaciones 18 a me~
jorar la unidn entre el revestimiento 14a y la chapa 13a.

Para obtener una buena unidn entre el revestimien
to 142 y la armadura metélica,‘se pueden formar, adends,
sobre ésta, corfes 19 plegados de manera que sobresalgén
en el revestimiento 14 (véase la figura 6), © protubefan—
cias 20 (véase la figura 7). la armadura metélica puede
ademis estar constitufda por una rejilla metélica.

EL didmetro interior del elemento tubular 1 pue~-

de ser igual al didmetro exterior de la boca de colada 4,

‘pero, de preferencha, el didmetro interior del elemento

tubuler 1 ge elige, como est4 indicado en las realizacio~
nes representadas, de manera que sea ligeramente superior
al difmetro del chorro de metal en fusién procedente de

1la boca 4, 4a 6 4b.
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‘rodean en parte el elemento tubular 1 y dispuestos apoya
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[}

Se evita asl un contacto directo del metal en fu

1e. .

| Excelentes resultedos han sido obtenidos con un
elemento tubular 1 cilindrico, de didmetro exterior igual
a 140 mm y de longitud igﬁal a 1 m, adaptado alrédedor'éé‘
1la boca de colada de didmetro igual 2 80 mn de un caldeféj,
de colada que presenta una capacidad de 200 toneladas. ﬁl:.
extremo del elemento tubular se sumergia en algunos centii-
metros por debajo del mivel del metal liquidé de un repar
tidor de colada.

| Después de mis de una hora de colada, el reves—

timiento 14 estaba totalmente vitrificado y su superficie
ino presentaba ninguna traza de arrangue de materia.
' La descomposicién de los constituyentes orgéni-
cos del revestimiento 14 ha conferido a éste ﬁﬁa estructu
ra porosa que aporta un excelente alslamiento térmico.

Es. ventajoso que el elemento ftubular 1 esté fi-
jado de manera amovible al fondo 5 del repartidor de cola
da 2 u otro recipiente de transvase, con objeto de facili
far la sustitueién por un elemento tubular misvo, o el deg
tapox;amiento del elemento 1.

En las realizaciones de las figuras 1, 2 ¥ 4, es
tos medios de fijaeidn amovibles comprenden dos chavetas
21 solidarias de la pared metdlica 8 del fondo 5 del re~
partidof de colada 2 ¥ estdn dispuestas a uno y'otro lado
del elemento tubular 1. Los extremos de las chavetas 21

adyacehtes al elemento tubular 1 incluyen collares 22 que

dos bajo un collarin 23 fijado a la armadura met4lica 13.
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Tas chavetas 21 estdn introducidas en aberturas
24 dlspue°bad en dos tctones 25 fijados a la pared metdli-
ca 8 (por ejemplo por soldadura), a uno y otro lado de la
boca de colada 4. Los extremos de las chavetas 21 opﬁestos
g log collares 22 estén apoyados contra pafas 25a igualmen
te fijadas al fondo 5 del repartidor de colada 2. ;

~ Ias caras 26 dec las chavetas 21 presentan una 1i..
gera pendlenue con relagcidn a 1v.caras opuestas 27. N

De este modo, cuando se inbtroducen las chaveﬁas
21 en las aberturas 24 correspondicntes de los tetones 25,
el extremo 7 del elemento tubular 1 es.aplicado de maneré"
estanca contra la pared metdlica 8 del repartidor de cola- |
da 2, graciac a la junta 9 de masilla.

i Para quitar el elemento tubular 1 después de la
fealigacién de la colada y para sustituir éste por un ele-
mento nuevo, basta retirar las chavetas 21,

En la realizacién de la figura 5, los medios de
fijacién amovible del elemento tubular 1a en.el fondo 8 del
repartidor de colada 2 comprenden una placa 30 que se apo
ya bajo el collarin 31 fijado en el extremo 32 del elemen
to tubular.1a. El extremo 33 de csta placa 30 es solidario
de un brazo 34 fijado a la pared metdlica 8 del fondo 5 del
repartidor de colada 2, egtando articulado este brazo 34
con relacién a la pared 8 y el extremo 33, en 35 y en 36
regpectivamente.

F1l otro exiremo 37 de la placa_30 estd enclavado
en 39 a una pata metdlica 38 fijada a la pared metélica 8

del fondo 5 del repartidor de colada 2. Esta pata 38 lleva

sicién de la placa 30 con relacién al fondo 5 del reparti-
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- dor de qolada 2. In este ejemplo, la estanquidad del ex-
tremo 22 del elemento'tubular 1a estd asegurada por ia ma
3illa 41.ap1icada alrededor de la boca 4a y contra la pa~
red metélica 8 del repartidor de colada 2. .

“Para retirar el elemenﬁo tubulaxr 1a, basta desgg
clavar el extremo 37 de la placa 30 con relacién a la pé%%‘
38, hacer pivotar esta placa 30 alrededor de'ia articulayf:.
cién 36 para desprender el elemento tubular 1a del extre~ .
mo do la boca 4a, y desolidarizar el elemento 1a de la plg:,
ca 30. L

La rezlizecién de la figura 4 présenta, con rela
cidén s la de las fipuras 1 ¥y 2, la particularidad de que
1a boca de colada 4b tiene una longitud tal, que se sumer
ge, como el elemento tubuiér 1a, en el metal en fusibn 11
de la lingotera 3. En esta realizacién, el revestimiento
aislante térmico 14 del elemento tubular 1 remedia la in-
| suficiencia del aislamiento térmico proporcionado por la

boeca de colada y evitar elrcontacto corrosivo entre la es-
coria del polvo de'cobertura ¥ la boca de. colada sumergida.

Adenmés, el elemento tubular 1 incluye una fubulz

- dura lateral 42 que desemboca en el interior del elemento

tubular 1 y.que permite la introduccidén de gases neubros,
tales como el argén, o el gas carbbnico, o de productos pul
verulentés o en banda, tales como oxidantes, recarburantes,
descarburantes, desoxidanbes, eté;{ destinados a ser incor
porados a los metales en fusién,

En la realizacidn de la figufa 5, el elemento tu
bular 1a 1lleva, ademds, una mirilla'o ventana 43 constitul
da por‘unafplaca o un disco de materia transparente y re~

sistente a las temperaturss empleadas. Esta placa o disco
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| puede ser, por ejemplo, de mica, o de vidrio borosilicata-

do, comercializado con la marca "Byrex!. Esta venbana 43

permite observar el chorro del metzl en fusién y detectanr

cualquier anomalia ventual, tal como la obstruccidn del elg

mento tubular 1a, y/o0 de la boca 4a.
De la descripcién citada, resalia, por congiguien
te, que el dispositivo conforme al invento aporta mumero-

sag ventajas téenicas.

Como todos los dispositivos de colada conocidos,

evita las salpicaduras y las proyecciones de metal en fu-

sién,

Ademds, el elemento tubular 1 6 la proporcicna,
un aislamiento térmico notable frente al chorro de metal
en fusibn, y puede ser utilizado directamente, es decir,
sin precalentamiento y sin desgasificaeién.

Por otro lado, la capa de vitrificacidén formada
en el curso de la colada del metal en fusidh aporta al reg
vestimiento aislante térmico 14 del dispositivo conforme
al invento, una excelenfe resistencia mecénica,

Finalmente, el dispositivo conforme al invento
es poco oneroso y fécil de transportar.

Naturaimente, el invento no estd linitado a Jos
ejemplos de realizacién que se acaban de describir, ¥ se
pueden introducir en éstos numerosas modificaciones, sin
salir del marco del invento.

“Asi, el dispositivo de colada conforme al inven
to puede incluso estar dispuesfo entre la salida de un cal
dero de colada, ¥y un repariidor de colada, o entre.cualeg
quiera recipiehtes nmetaldrgicos andlozos de trasvase o de

noldeo de metales o de aleaciones ferrosas 0 no ferrosas,
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/‘ Se pueden prever otros medios de fijacidn del re
vestimiento aislante térmico 14 a la armadura metélica 13 -
6 13a, & otros medios para realizar la estanquidad entre
el elemento tubular 1 6 la, y la salida del,recifiente de
trasvase, correspondiente. - |

El elemento tubular 1 6 la puede ser también fiég

cocénico o presenter una seccién cuadrada, rectangular o. ..

prapezoidal.

s
ale

' Ademds, el elemento tubular 1 6 la puede estar B
constituido por un acoplemiento definitivo o amovible de
varias porciones tubulares. -

Se pueden prever, ademds, otros medios de fija-
ci6n amovible del elemento tubular 1 6 la al recipiente me
talirgico correspondiente.

‘ Por otro lado, el aglutinante orgénico puede eg-
tar constitufdo por almidén o harine. Este aglutinante pue

de ser también mineral: sol de silice, sol de alimina, sili

cato de sosa o cemenbto refractario, y/o vegetal.
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- o - REIVINDICACIORES

4

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero no
estab1301da, practicada ni divulgada en Bspafia, que se pre,
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Introduccién, por DIEZ aflos, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes

18, Dispositivo para la colada de los metales
fundidos, que comprende un elemento tubuler dispuesto entfe
un recipiente de trasvase y un segundo recipiente destinado
g contener un metal fundido, rodesndo uno de los extremos
del elemento tubular el orificio de colada del recipiente
de trasvase, estando sunergldo el otro exireno en el melal
en fusibén contenido en el segundo recipiente y que procede
del recipiente de trasvose, caracterizado porque el elemen
to tubular comprende una armalurs metélica a la cual esté
fijado un revestimiento aislante térmico = base de parti-
culas inorgénicas refractarias, embutidas en un aglutinan
te orgénieo y/o inorginico, siendo tales la naturalcéa y
la conn031c16n de las p'vticulas inorgénicas citadas, que
gse obtiene al menog una vitrificacidn superficial del re~
vestimiento en el curso del paso del metal en fugién al in
terior del elemento tubular.

Zé. Dispositivo de colada conforme a la reivin
dicaeidﬁ 1%, caracterizado porqﬁe el elemcnﬁo tubnlar es-

t4 flaado de manera estanca bajo el recipiente de transvs

S
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/ la, Diséositivo conforme a una cualquiera de
las reivindicaciones 12 6 28, caracteriéado porque el re-
vcstim{enio estd fijado sobre la superficie interna de la
armadufa met&lica.
| 48, Dispositivo conforme a una cualquiera ﬁe
las reivindicaciones 12 6 28, caracterizado porque el ré;i
‘vestimiento aislante térmico estd fijado sobre las super—. :
ficies interiores y exteriores de la armadura metélica. .
t 52, Dispositivo conforme a una cualquiera de
las reivindicaciones 18 6 28, caracterizado porque el reé-
vestimiento aislante térmico estd fijado sobre la superﬁii",
cie exbterior de la armadura.

61, Dispositivo’conforme a una cualquiera de
las reivindicaciones 18 a 52, caracterizado porque el dig
netrq del elemento.tubular es superior al didmetro del cho
rro del metal en fusgibn que pasa poi este elemento.

72, Dispositivo conforme a la reivindicacién 12,
caracterizado por la composicidn del revestimiento aislan
te térmico es la siguiente:rl

“Particulas inorgénicas refractarias:

Por ejemplo, silice y/o

B1EMING seveverereseces  d6 70 a 90% en peso

Faterias orgdnicas de ’ '

origen sintético o natu

ral, en granos y/o en fi

BIGS sevevsvsnsoneaseess d20 & 20% en peso

Fibras minerales ev.voes de 0 a 20% en peso

Aglutinante orgénico y/o-

mineral y/o vegetal «eee de 2 a 10% en peso

P
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Fundente: por ejemplo, 6xi-

dos alecalinos o alcalino~t§

rreos .........;.........; de 0 a 10% en peso
Siendo;tal la naturaleza de los constituyentes inorgini-
cos y del fundente de la composicibn, que se obtiene una )
vitrificacidn que comienza a 600§C aproxinadamente, .

8se, Dispositivd de colada conforme a la relvin-
dicacidén 72, caracterizado porque el peso especifico del'l
revestimiento aislante térmico estd comprendido entre 0,3

y 1,6 kg/ﬁﬁ3 aproximadamente.

92, Dispositivo de colada conforme a una cual- |

quiera de las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado por
que la armadura metdlica estd constitulda por una chapa per
forada o una rejilla metélica. '

109. Dispositivo de colada conforme a una cual-
guiers de lag reivindicaciones 18 a 98, caracterizado por-
que el elemento tubular estd constituldo por varias porcio
nes tubulares superpuestas y Tijadas unas sobre otras.

112, Dispositivo de colada conforme a una cual-
quiera de las reivindicaciones 12 a 10§, caracterizado por
gque comprende medios para fijer de manera amovible el ele~
mento tubular bajo el recipiente.de transvasc,

128, Dispositive de colada conforme a una cual-
quiera de lag reivindicaqiones 12 a 112, caracterigzado por
que al menos una tubuladura laberal desemboca en el inte-
rior-del elemento tubular,

. 132, Dispositivo de colada conforme a uvna cual-

quiera de las reivindicaciones 12 a 128, caracterizado por

que la pored del elemento fubular comprende una ventans cong

titufda por una placa o un disco de materia transprrente ¥
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_.resisﬁente a la témperatura aplicada en el curso del paso
del metal en fusién. |

148, Dispositivo para la colada de los metales -
fundidos., |

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-
tecede, representado en Tos dibujos que se acompafian y Pé‘l
ra los fines que se han especificado. ' i

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas |

a miquina por una sola cara.

Wadrid, (4MY1578

P, L.
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