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La invencidn se refiere a un procedimiento

para tefiir y estampar materiales textiles con colorantes de
azdfre, de azifre de tina y de tina, donde los materiales tex-
tiles se tratan durante o después del proceso @e tefiido o de
estampacién con nitrito alcalino y después con un 4eido. -
Los colorantes de azifre, de azifre de tina j
de tina se aplican en formz reducida sobre los textiles a te;

flir o a estampar. Para revelar la tonalidad de color o bhien

- para transformar los colorantes reducidos a su forma oxidada

original, insoluble en agua, se han de tratar los teHidos o 1.
las estampaciones atin con un agente de oxidacién. Ia re-oxida71~
cidn correctamente efectuada es decisiva para la tonalidad V
¥, ante todo, para las solideces, especialmente la solidez
al mojado y a la abrasién de los teflidos y de las estampa-
ciones. La re-oxidacién es, por lo tanto, un componente impor-
tante de todo el prdceso de tefiido y estampacidén. Los agentes
de oxidacidén usuales son bicromato alecalino/4cido acética,
perdxido de hidrégeno y compuestos perdéxidos, tales como per-
borato sédico, percarbonato sédico o persulfato aménico, hi-
poclorito sédico, clorito y bromito alcalino, iodato alecalino
y tetrationato sédico. Especialmente en los articulos cortados
es también usual finalizar el tefiido, solamente por enjuague.
Aqui actua el oxigeno del aire como medio de oxidacidn.,

Los procedimientos de oxidacidn hesta zhora
utilizadds pregentan varias desventajss:
En la oxidacidn con cromato/dcido zcético, bicromato/deido
acético, bicromato/sulfato de cobre se presenta frecuentemente
un considerable enturbiamiento de la tonalidad de color.

Debido a una incorporacién de dtomos de cromo en el colo-
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rante que se presenta por junto con la oxidacién bajo formacidn
de quelato se origina un endurecimiento o bien fragilizacidn
del material fibroso tefiido, lo que puede conducir a perdidas
de resistencia y dificultades en la ulterior elaboracién y
utilizacién del material teRido. Ademds, la oxidacidén con bi-
cromato tiens la desventaja, ademds de la hidrofobizacién dei
los materiales tefiidos que se presenta en un nimero de colo=-
rantes, ante todo la de impurificar las aguas residuales con
compuestos téxicos del cromo VI, por lo que este método de oxi-
dacién se suprime cada vez mds por disposiciones legales res-
pecto a las aguas regiduales, ‘
El perdéxido de hidrdégeno y sus derivados reducen al tefiir con
colorantes de azdfre en la mayoria de los casos considera-
ﬁlemeﬁte la solidez al mojado de los teiiidos, especialmente
al ser empleados en medios alcalinos.

7 El empleo de hipocloritos alcalinos como agen=—
te de oxidacién resulta problemdtico ya debido a la mala so-
lidez al cloro de la mayoria de los colorantes de azifre.

En los cloritos alcalinos se hande mantener exac

tamente la dosificacidn y la temperatura de oxidacién, lo que
en los procedimientos continuos puede presentar problemas.
Los bromitos alcalinos tienen lé desventaja
de que frecuentemente no se logra una total oxidacién y las
solideces al mojado de los tefiidos resultan apreciablemente
inhibidashén comparacién con aquellas que se han oxidado con
bicromato.
Los iodatos alcalinos dan en la zona adida bue-

nos efectos de oxidacidén con solideces al lavado, tal como

las de la oxidacién con bicromato, pero el empleo de iodatos

alcalinos resulta sin embargo muy costoso.
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sumo de agua, y, ante todo. en los colorantes de tina, es enfiéi

. azdfre, azifre de %ina o colorantes de tina se obtienen excelen

-3
La oxidacién con tetrationato sédico es asfmismo
muy costosa. |
Ia oxidacién por el oxigeno del aire mediante
"tendido" o correspondientes procesos de enjuague exhaustivos

transcurre relativamente lenta o bie€n va ligado a un alto Gonl:

mayoria de los casos incompleta. 7

También se ha intentado oxidar los teRidos de
los colorantes de azdfre reduci&bs, después de enjuagar, en
una solucidén acuosa dcido sulférica de nitrito sédico (Egger, | -
Joos, Aspland, Tigler "Die Oxidation reduzierter Schwefelfarb=i

stoffe®, Textilverderedelung 9 (1974), n? 9, pdginas 358 - 264)

Panto a 20°G, como también a 70°C, se obtuvieron aqui, sin em~ . ;1
bargo, en comparacién con otros procedimientos, los peores
resultados, por lo que la oxidacién con nitrito/4cido sulfdrico
he sido declarado como inadecuada. .
Sorprendentemente se ha descubierto ahorsz que

en la oxidacidn de tefiidos y estampaciones con colorantes de

tes resultados con nitrito/dcido si los materiales testiles du-
rante o después del proceso de teflido o de estampacién se tra-
tan con nitrito alecalino y después con un dcido,

El procedimiento de la presente invencidn se
puede emplear tanto para el tefiido de mercancia en piezas, de
hilos o de material suelto ( floca) asi como para estampar
material en piezas, tanto por procedimientos discontinuo,
semicontinuos como también continuos.

En el proceso de tefiido discontinuo, por ejem

plo, en el tefiido con aparatos, el itelido en un Jigger, una

barca de torniquete o en Jet o similar se puede realizar el tra-
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_ rencianesencialmente el proceso de un bafio y de dos bafios. En

tamiento con nitrito alcalino después del proceso de tefiido
propiamente dicho. gademostrado sin embargo ser ventajoso
agregar el nitrito alcalino, en un proceso de tefiido discon-
t{nuo, directamente al bafio de tefiido durante los ltimos mi-
nutos del proceso de tefiido., Por ejemplo, el teflido se rea- - |
liza durente los dltimos 5 a 20 minutos bajo adicién de nitrito
alcalino al baifio de tefiido. Por regla general se agrega el
nitrito alcalino al bafio de tefiido unos 10 minutos antes de
transcurrir el tiempo de tefiido normal. La adicidn del nitrito
alecalino y la adicién de la sal de Glauber, que se efectia ge-
neralmente para un mejor agotamiento del baflo, se pueden res-
lizar simultdneamente.

En el procedimiento de tefiido continuo se dife-

el procedimiento de un bafo contiene la flota de impregnacién
el colorante reducido, en elhprocedimiento de dos bafios contie-
ne la primera flota de impregnacidn el colorante dispersado o
disuelto, la segunda flota de impregnacién contiene el agente
reductor. La fijacién del colorante se realiza en este proce-
dimiento por um procego de vaporizacidén. En los procedimientos
de tefiido continuos conocidos se puede efectuar el tratamiento
de los téxtiles segin la presente invencidn con nitrito sdédico
antes o después del proceso de vaporizacién. Normalmente se
recomienda realizar el tratamiento segin la presente invencidén |
con nitrito sédico antes del proceso de vaporizacién, ya que
entonces el nitrito alcalino se puede agregar directamente

a las flotas de impregnacién y de esia hénera se evitan bafios

y etapas de tratamiento adicionales. En el procedimiento de

dos bafios se agrega el nitrito alcalino normalmente a le se-

gunda flota de impregnacién, que contiene el agente reductor.
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En un proceso de estampacidn es conveniente-agregar el nitrito
alcalino a la pasta de estampacién. En las pastas de estampa-
cién 1ibr§5'&e agente reductor se impregna -.por una cara la
estampacidén después de..secar con una solucidn alcalina de un

agente reductor, después se vaporiza y se sigue elaborando. .-

En las pastas de estampacién que contienen agens .

te reductor se seca la estampacién, se vaporiza y se sigue

elaborando.
Para el procedimiento de la presente invencién

se pueden emplear como nitrito alcalino el nitrito de sodio,

P

de potasio, de rubidio y de cesio. Por razones econdmicas se

empleari normalmente el nitrito de sodio o de potasio. Natural;“'>

mente también se pueden emplear mezclas de dos o varios ni-
tritos alcalinos, especialmente las mezclas de nitrito de
sodio y de potasio. Si el tratamiento de los textiles con ni-
trito alealino se efectua en el procedimiento de tefiido des-
pués del proceso de tefiido propiamente dicho o bien después
de un eventual proceso de vapofizacidn ¥ en el procedimiento
de estampacién después de la estampacién, entonces este tra-

tamiento se realiza mediante una impregnscidén de los materia-

les textiles con una solucidén acuosa que normalmente contiene

1 hasta 50 g/1, preferentemente 5 hasta 20 g/l de nitrito al-
calino. Si el tratamiento segin la presente invencidn de los
textiles con nitrito alcalino se efectua durante el proceso

de tefiido, entonces se le agrega al bhafio de tefiido o de agen=-
te reductor el niffito alcalino asimismo en cantidades de

1 a 50 g/1, preferentemente 5 a 20 g/l. Al agregar el nitrito
alealino a una pasta de estampacién se emplean as{mismo canti-
dades de 1 a 50 g/kg, preferantemente de Shasta 20 g/kg. |

Segin la presente. invencién se someten los tex-

5
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tiles tefiidos o estampados directamente después del tratamiento
con nitrito alcalino a un tratamiento adicional con un 4cido.

Entre el tratamiento con nitrito alcalino y el tratamiento dci-

- do se puede efectuar en caso dado, segin el procedimiento gue

se utilize, una impregnacidén con agentes reductores, un secain
o una fijacién del colorante, por ejemplo, por vaeporizacidn.
Deberdn sin embargo suprimirse procesos de enjuague entre el
tratamiento com nitrito y el tratamiento con dcido. Mediante
el tratamiento con dcido se realiza la oxidacidén propiamente
dicho de los colorantes. Los textiles tefiidos o estampados se
ponen en el tratamiento con el 4cido en contacto con una solu=~

cidén acuosa de £cido, por ejemplo, una solucidén acuosa de un

deido mineral o carbox{lico. Ejemplos de dcidos minerales ade-

cuados, son el dcido sulfdrico, dcido’ fosférico o dcido clor-
hfdrico. Acidos carboxflicos adecuados son, por ejemplo, el

deido férmico, acético y propidénico. Tienen preferencia las

" soluciones acuosas de Zecido acético. La solucién de 4cido acuo-

sa contiene normalmenté 1lasta 20 ec/1, preferentemente 5

10 cc/1 de 4cido. El tratamiento con el dcido se efectua nor-
malmente a temperaturas de 10 hasta 70°¢C. Por regla general

se sumergen los textiles solo brevemente, es decir, durante

5 hasta 20 segundos en el bafio de £cido geuosos A continuacidn
se enjuaga, al emplear &dcidos fuertes, tales como dcido sul-
firico, se neutraliza y después se termina.

E1l procedimiento de la presente invencién se
realiza preferentemente como procedimiento de impregnacién-
vaporizacién continuo en uno o dos bafios, agregandose el ni-
trito alecalino en el procedimiento de un solo bafio a la flota

de colorante reductiwy en elprocedimiento de dos bailos a la

flota de reduceidén y la mercancia asi impregnada se vaporiza,
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‘dado se meutraliza y se acaba. S

alifdticos y/o agua. Se obtienen as{ colorantes de azifre

en la forma usual, durante 30 -60 segundos a 102-110°C. Con-
trario a los procedimientos de oxidacidn hasta ahora conocidos
la mercancia no se enjuaga despuds de abandonar el vaporiza-
dor, Sino que se oxida en un bafo con dcido acuoso diluido
durante 5 - 20 segundos. A continuacién se enjuaga, en casoi”xﬁ
El procedimiento de la presente invencién se

puede realizar con colorantes de azifre, de azdfre de tina
0 getina. Con preferencia se emplean colorantes de azifre.

' Los colorantes de azﬁ}re se obtienen por fu-
gidén en horno de azifre de compuestos aromdticos conteniendo
nitrégeno con Azdfre elemental o por fusidnm sor hervor de

azifre de compuestos aromdticos con polisulfuros, alcoholes

insolubles cuya estructura en detalle, no es conocida. Los
colorantes de azifre insolubles se pueden transformar con
sulfito o bisulfito enderivados hidrosolubles del deido tio-
sulfuroso o bien sus sales sédicas, las as{ llamadgs sales de
cblor. Ademds de los colorantes de azifre hidrosolubles e
insolubles en agua se encuentran en el mercado también prepa—
rados de colorantés de azifre que ya contienen los agentes
reductores nedesarios para el tefiido. Todas las modificaciones
conocidas de los colorantes de azifre se pueden emplear en el
procedimiento de la presente invenciéﬁ.

Como agente de reduccidn para la transformacidn
de los colorantes de azifre insolubles en agua en la forma
leuco afin a las fibras se emplea normalmente sulfuro sdédico.:
Los colorantes de aziifre hidrosolubles se reducen preferentemen—

te con hidrégeno sulfuro sédico (hidrato de sulfuro). En los

colorantes de azdfredel tipo de C.I. 53.630 Vat Blue 43 y C.I.
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53.190 Sulphur Black 10 es usual como agente de reduccién tam~

bidn el hidrosulfito (ditionita. sédica) gue. se emplea en el

tefiido de tina como agente reductor. Tales colorantes de azui-

fre que se reducen con hidrosulfito se resumen frecuentemente

bajo la expresién colorantes de azifre de tina.

, Colorantes de azifre adecuados para el proce-

dimiento de la presente invencidén son, por ejemplo,

c.T.
c.I.
C.I.
C.I.

c.I1.
c.I.

c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
c.I.
C.I.

C.I1.

c.I.
Cc.I.
Cc.I.
C.I.

Sulphur Blue 1
Leuco Sulphur Blue 1
Sulphur Blue 3

Leuco Sulphur Blue 3
Sulphur Biue 4

'Solubilised Sulphur Blue 4

Sulphur Blue 5,

Leuco Sulphur Blue 5
Solubilised Sulphur Blue 5
Sulphur Blue 7

Leuco Sulphur Blue 7
Solubilised Sulphur Blue 7
Sulphur Blue 10

Solubilised Sulphur Blue 10
Suiphur Blue 15

Leuco Sulphur Bjue 15
Solubilised Sulphur Blue 15
Sulphur Yellow 2

Leuco Sulphur Yellow 2
Solubilised Sulphur Yellow 2
Sulphur Yellow 4

Leuco Sulphur Yellow 4

Solubilised Sulphur Yellow 4
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C.Il. Leuco Sulphur Yellow 7

C.I. Sulphur Yellow 9
C.I. Leuco Sulphur Yellow 9
C.I. Sulphur Green 2

C.I. Leuco Sulphur Green 2

. CeIl. Solubilised Sulphur Green 2

C.I. Sulphur Green 3
C.I. Leuco Sulphur Green 3
C.I Solubilised Sulphur Green 3

C.I. Sulphur Green S
" C.I. Sulphur Brown 5

C.I. Leuco Sulphur Brown 5

C.I. Solubilised‘Sulphur Brown 5
C.I. Sulphur Brown 10

C.I. Leuco Sulphur Brown 10

C.I. Sulphur Brown 16

C.I. Solubilised Sulphur- Brown 16
C.I. Sulphur Brown 51

C.I. Solubilised Sulphur Brown 51
C.I. Sulphur Black 8

C.I. Sulphur Red 3

C.I. Solubilised Sulphur Red 3
C.I. Sulphur Red T

C.I. Solubilised Sulphur Red 7

Colorantes de azdfre de tina adecuados para el

procedimiento de la presente iﬁyégéién:éon,.por ejemplo:
C.I. Vat Blue 42 ”

C.I. Reduced Vat Blue 42

C.I. Vat Blue.43

C.I. Reduced Vat Blue 43
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C.I. Vat Blue 44
C.I., Vat Blue 45
C.I, Vat Blue 47
C.I. Vat Blue 49
C.I. Vat Blue 50
C.I. Sulphur Black 10
C.I. Leuco Sulphur Black 10

Dentro del mdrgen de la presente invencidén se
entienden bajo la expresién colérantes de azifre también los
asi llamados "Pseudocolorantes de azifre”. Bajo esta expre-
s8i6n se resumen los colorantes de pigmento que pueden pertene-
cer a distintas clases de colorantes y en los que por via pre-
parativa, esto es no por fusién en hornoe de azifre o por ebu-
1licién de azifre, se han introducido grupos funcionales (por
ejemplo grupos rodano o mercapto) que le dan al colorante el
comportamiento de tefiido de un colorante de azifre. Ejemplos
de tales "Pseudocolorantes de azdifre™ adecuados son, por ejem—
plo, C.I. Sulphur Green 25 con una molécula de ffalocianina de

cobre, el colorante de férmula

0
NCS ‘u O D ] /SCN rojo
. OO ;"Q
. 0

0

C.I. Solubilised -Sulphur Green 26,

Colorantes de tina adecuados para el procedimien—

to de la presente invencidén son, por ejemplo:
C.I. Vat Yellow 33
C.I. Vat Violet 17

C.I. Vat Green 33
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C.I. Vat Blue 38
C.I, Vat Green 4
C.I. Vat Blue 25
C.I, Vat Red 14
C.I. Vat Red 15
C.I. Vat Red 6
C.I. Vat Violet 3

En lugar de los agentes de reduccidn sulfuro - |-

gédico e hidrégeno sulfiro sddico,usuales en los colorantes
de azffre, se pueden utilizar, dentro del marco de la presente
invencién, también otros agentes reductores para la reduccién
de los colorantes. Tales agentes reductores son, por ejemplo,
lejfa sédica/glucosa, lejfa sédica/hidrosulfito o compuestos
de lejfa sédica/hidrosulfito-aldehido, tales como sulfoxilato
sédico de formaldehido.

Mediante el empleo de tales agentes de reduc-
cién se evita la formacién.de sulfuro de hidrégeno en el tra-

tamiento con 4cido.

Segtih el procedimiento de la presente invencidn

se pueden tefir y estaﬁpar todag las fibras que generalmente

se pueden tefiir o estampar con colorantes de azifre, de azifre

de tina yde.tina, €sto es, por ejemplo, poliamidaz, fibras
acrilicas modificadas, especialmente, sin embargo fibras de
celulosa o mezclas que contengan fibrasg de celulosa.

Lag ventajas del procedimiento de la presente
invencién en comparacidn con la xidacidn con bicromato/dcido
sulfirico consisten en la eliminacidén de la contaminacién de
las aguas residuales con compuestos de cramo-VI ¥y, en compa-—

racidn con la oxidacidén con perdxido en una clars mejora de

las propiedades de solidez al mojado, especialmente de la so-




10

15

20

25

30

S por molécula) y se completa a un voliumen total de un litro.

-]2-
lidez al lavado. Otra ventaja del procedimieﬁto de la presente
invencién es el tiempo de oxidacién muy corto. El procedimiento
de la presente invencién se realiza en forma sencilla, rapida
y muy segura, no existiendo en ningin Easo el peligro de una
sobredosificacién., En comparacidn con muchos otros procesos
de oxidacidén no se necesita emplear ninguna.energia adicionai._
Tanto los productos quimicos como los demds productos utiliza-
dos son totalmente usuales y no representan ningin gasto adi-
cional en la totalidad del proceso de tefido.

Los porcentajes indicados en los ejemﬁlos repre=
sentan,afno se sefiala otra cosa, por-cientos en peso.
BEJEMPLO 1,=

19 g del colorante C.I. Ne 53.327, Leuco- Sulphur
Brown 51, se disuelven con 10 g de nitrito sédico, 5 g de hi~
drogenosulfuro sédico, 4 g/1 de sosa'y 5 g de una solucidén de

polisulfuro sédico (contenido promedio en S de 2~5 4tomos de

Con esta solucidén se impregna una sarga de algoddén ligero con
una recepcidén de flota de un 80% y después se vaporiza duran-—
te un minuto a 102 - 10560. Inmediatamente después se conduce
el materigl a temperatiura ambiente a través de un bafio con

20 cc/1 de dcido sulfirico concentrado,se enjuaga,se neutraliga
y-seamin.Se obtiene un tefiido marrén claro mediano. Resultados
algo mejores se obtienen si el tratamiento écido se efgctﬁa

en un bafio con 20 mg/1l de dcido acético al 60%.

Si la impregnacidn se efectua sin la adicién

de 10 g/1 de nitrito sédico y la mercancia, después de vapori-
gar, en lugar de con dcido sulfurico, se trata a 70-80°C con

2 g/1 de bicromato y 5 cc/1l de dcido acético a 60% se obtiene

un teiiido algo mds amortiguado.
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EJEMPLOS 2 A 4.-

Los colorantes mencionados en la tabla a con-
tinuacién se utilizaron para tefiir, por el mismo procedimiento
como indicado en el ejemplo 1, material de algoddn.

2. 20 g/1 del colorante C.I. N2 53.285, Leuco Sulphur Brown 16,
gris-marrén. ‘ T ‘
3.14 g/1 del colorante de la férmula estructural indicada en la |
pdgina 10,
4., 18 g/1 del colorante C.I. n2 53.720, Leuco Sulphur Red 6,
rojo-marrén, '

En todos los casos se obtuvieron tenidos iguala-

dos de fuerte color.
EJEMPLO 5. .

12 g del colorante C.I. n? 53.630, Vat Blue 43,
se entina con 40 g de lejfa sédica 38° B& y 35 g de ditionita
sédica, a esta solucikn se le agregan adn 10g de nitrito sédico
y se completa a un voldmen total de un 1 litro. Con .esta so~
lucidén se impregna empesa de algoddn (recepcidén de flota T78%)
¥y, por lo deméds, se procede como en el ejemplo 1.

Se obtiene un tefido azdl. sorprendentemente
claro para los colorantes de azifre de tina.

EJEMPLO 6.—

16 g del colorante C.I. n2 53.010, Sulphur Ye
1low 9, se hierve, se mezcla con 1y media veces su cantidad de
sulfuro sédico industrial y la solucidén de polisulfuro sédico
indicada en el ejemplo 1 y se procede como en el ejemplo 1. Se
obtiene un teflido amarillo igualado impecable.

EJEMPLO 7, ‘

Resultados similares se obtienen segin las ins-

trucciones del ejemplo 1 al emplear la combinacién de 10 g /1
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del colorante C.I. n? 53.175, Sulphur Green 8, y 1 g/l del co-
lorante C.I. n? 53,010, Sulphur Yellow 9. Se obtiene un tefiido
oliva igualado, impecable.
BJEMPLO 8.~

Una flota con 80 g/1 de .C.I. Solubilised Sul-
phur Brown 16 y 5 cc/1 dgaLeonil AH (agente auxiliar de im-
pregnacién) se impregna sobre un tejido de algedén. La recep-
cidn de flota asciende a un 80%. El material impregnado se
seca & 100 - 120°C'y a continuacién se impregna con una flota
de reduccién que contiene 80 cc/1 de sulfhidratoe F 150, 20 g/1
de sosa y 15 g/1 de nitrito sédico. Después se vaporiza du-
rante 1 minuto. a 100-103°C y se oxida durante 10 segundos &
20°C en un bafio que contiene 20 cc/1 de £cido acético al 60%.
Después se enjuaga y se acaba. Se obtiene un teHido marrén,
igualado, fuerte.
EJEMPLO 9=

muﬁawwﬁseﬁMenmbﬁoutﬁﬁome
contiene un 4,5% de Immedialdirektblau RIL, extraconcentrado,
C.I.V53.235 Sulpbur Blue 11 y un 7% de Na,S (al 60%) durante
50 mn a 90°C y una proporcién de flota de 1:10. Después se 1le
agregan al bafio de tefiido 5 g/1 de nitrito sédico y 20g/1 de
sal de Glauber y se sigue tifiendo durante otros 10 min. Des-
pués se evacua el bafio y la mercancia se trata dﬁrante 20 se-
gundos en un bafio que contiene 5 cc/l de 4cido acético (al 60%)
y e/l dedgolegal A. A continuacién se enjuags y se acaba.
Se obtiene un tefido claro e igualado.
EJEMPLO 10.~

Una sarga de algodén se estampa por el procedi-

miento de estampacién de dos fases con una pasta de estampa-

c¢ién de la siguiente composicién:
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200 g de Indanthrenbrillantorange RK Suprafix Teig (C.I. n®
' 59300, Vat Orange 3) A
170 g : de agus,
30 g de nitrito sédico
600 g de espesamiento 2~PH
1000 g
Bl espesamiento 2-PH empleaﬁo se compone de
40 partes en peso dea%olvitose C 5 (Agente espesador para estam:
pacidn)
30 partes en peso de Lamitex CN (Espesamiento de alginato)
10 partes en peso de Preventol ON 1:9 (Agente de conservacién
y protector contrg la putrefaccidn) - ) .
Después de estampar se seca @ 100%¢ y después
se impregna a 20-25°C con una solucién que contiene
90 g/l de Rongalit 2PH
125 ce/l de lejia sédica 38° BE
100 g/1 de sulfato sédico
10 g/1 de sulfato de aluminio.
La recepcién de flota esciende aproximadamente
a un 80%. A continuacidn se vaporiza durante 45 segundos a
120°¢, la sarga de algodén estampada se conduce a través de
un paso de aire y después a través de un hafio con una tempera-
tura de 20°C, que contiene 20 cc/l de 4cido acéiico (al 60%).
A continhacién se enjuaga y después se saponifica hirviendo.
Se obtiene una estampacidén de color naranja impecable.
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-

teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para tefir y estampar mate-
riales téxtiles concolorantes de azifre, de azifre de tina o
de tina y tratamiento ulterior con un agente de oxidacién, ca~-

racterizado porque los materiales textiles, durante o después

- del proceso de tefiido o de estampacidén, se someten a la accién

de nitrito alcalino y después a la"de un 4cido.

2;- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque se trabaja en forma contfnua.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
T 2, céracterizado porque como nitrito alcaliné se emplea ni-
trito sédico.

4 ,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
y 2, caracterizado porque como nitrito alcalino se emplea ni-
trito potdsico.

5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque los materiales téxtiles se tratan
con soluciones acuosas que . poseen. una concentrgci6n de
1 a 50 g de nitrito alcalino/litro.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones

1 hasta 4, caracterizado porque los materiales téxtiles se

. tratan con soluciones acuosas y que poseen una concentracién de

5msta 20 g de nitrito alcalino/litro.
7.~ Procedimiento segin las reivindicaciones

1 a 6, caracterizado porque el tratamiento de #dcido se efec-

tua con wma solucién de dcido sulfdrico acuosa.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones

1 a6, caracterizado porque el tratamiento dcido se efectua

con una solucidn acuosa de decido acético.
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9.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
a 8, caracterizado porque para el tratamiento dcidose emplea
una solucidn acuosa que contiene 1lasta 20 ce/l de 4cido.

10.- Procedimiento segin las reivindicaciones
1a 8,-caracteiizado porque para el tratamiento dcido se emplea)
una solucién acuosa que contiene 5 hasta 10 cc/1 de dcido.

11.=- Procedimiento segin las reivindicacioﬁes
1 & 10,caracterizado porque el colorante se fija sobre los
téxtiles antes del tratamiento fcido.

12.- Procedimiento para tefiir y estampar materia)

les téxtiles, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria. i

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara. . ‘ 3
Yadrid, ° & FCB. 1975
CASSELLA FARBWERKE MAINKUR AK LLLSCHAFT,

J, 1. ROMEZ ACEBO

pe o Firmadps J. Suarez Diax
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