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F. Bolssens - G. Franck 1.
H. Dehertefelt, 5~2-1

Este inventé se refiere a una herramienta de
cortar, pelar y'arroilar el hilo de comnexionado la cual lle-
va.incorporada una valvula neumética habiéndose introducido
mejoras tanto en la mencionada valvula como en la herramien-

5 ta propiamenté dicha. -

La valvula de control incorporada tiene una to-
bera de.entrada y dos toberas de salida y unos médios paré A
hacer que, al abarecer unos impulsos de fluido éﬂ dicha to-
bera de entrada, se formen unos impulsos de fluido'en dichas

10 toberas de salida..

Esta vllvula es ya conocida debido a la patente
belga ne 737.162, (R.Debackere - W. Mens 5.4). En ella dichos
medios estan constitulidos por unos electroimanes que cambian
a un'miembro.de valvula de una posicidn a otra,- pudiendo di-

15 cho miembro de vAlvula conectar una u otra tobera de salida
con dicha tobera de entrada. Un objeto del invento es la ob-
tencidén de una vilvula que no necesite de dichos electroima=-
nes y en la que sea el mismo impulso del fluido de entrada
el que efectlie el cambio de la vélvulé de una posicibén a la

20 otra.

Se caracteriza el invento porqué dichos impul-
sos del fluidorsuministrado a dicha tobera de entrada reapa-
recen directamente en dichas toberas de salida y son causa
tambien directa de que dicha valvula pase a través, por lo

25 menos, de tres posicilomnes sucesivas por cada dos impulsos

- sucesivos en dicha tobera de entrada.

De este modo se cuenta con un conmutador de accio
namiento fluidico con el que se puede, por ejemplo, efectuar
alterantivamente el cambio de los impulsos del aire de una

30 a otra tobera de salida cada vez que se presenta un impulso
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2.

en la tobera de entrada y todé ello sin ningfin control adi-
cional, como pudiera ser un control eléctrico.

Estos medios adicionales de control a gque nos
acabamos de referir pueden ser origen de un aumento de la
complejidad,.del coste e incluso del volumen de los siste-~
mas de fluido en que se utilizada esta vAlvula. El #ltimo
inconveniente de los sefialados puede ser en algunoé casos
de gran importancia y concretamente lo es en este caso en
que habria de ser utilizado en el sistema neumético minia-
turizado de control de una herramiento manual.

Otra. caracteristica del invento consiste, por
tanto, en que dicho sistema de control neumdtico estéd montado
en el mango de sujecibén de una herramienta de cortar, pelar

y arrollar ei hilo.

En la patente de los EE.UU. Ne 3,867.357 se mues
tra una herramienta dé cortar, pelar y arrollar él hilo que
tiene un sistema de control neumltico exterior a la misma.
Ello supone una limitacidn a la facilidad de manejo de la
herramienta al tener que estar ésta conegtada al sistema de
control por unos conductos obstructores del aire a presidn.

Es evidente que, cuando un sistema de control
de esta clase ha de ser montado en el mango de la mencionada
herramienta, dicho sistema tiene que ser de un tamaiio redu-
cido y que todos sus elementos constitutivos, tales como las
vdlvulas, sean miniaturizados y reducidos al menos nfimero
posible.

En lo que a la herramienta de cortar, pelar y
arrollar el hilo se refiere, ésta puede efectuar sucesiva-
mente dos operaciones de pelado y arrollamiento para hacer

la interconexidén de dos terminales con un hilo aislado, siendo
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dicheo hilo pelado en una longitud predeterminada por medio
de una lenglieta provista de una ranura Tongitudinal, la cual
puede deslizarse hacia a@elante y hacia atrds en el interior
de un manguito, desplazindose esta lenglieta en la operacidn
de pelado de una posicidn de atridd a una posicidn de hacia
adelante y quedando situada la parte pelada del hilo en di-
cha ranur% longitudinal durante dichas dos operaciones de
pelar.

Unarherramienta de cortar, pelar y arrollar
de esta clase es conocida por la patente de los EE.UU. N2
3.967.357 va mencion;da. Las cuatro secuencias que son ne-
cesarias para llevar a cabo dichas operaciones sucesivas de
pelado y arrollamiento son resumidas en las pags. 10 y Il
de dicha patente. Dicho en pocas palabras, cuando el gatillo
es accionado por primera vez se prodice el avance de un hilo
aislado desde el carrete, el cual es pelado con el movimien-
to hacia adelante dé la lenglleta. Entonces se sittia la herra-
mignta sobre el primer terminal que va a ser conectado y al
accionar de nuévo el gatillo se produce la primera opera-
cidén de arrollamiento, retrocediendo la lenglieta por el in-
terior del manguito, con un giro tanto dé la lengilieta como
del ménguito en un angulo de 18092. Entonces es llevada la
herfamienta hacia el segundo terminal gque hay que conectar
¥y se acciona el gatillo por tercera vez. Se corta el hilc
aislado y, con el movimiento hacia adelante de la lengleta,
es pelado el extremo libre de dicho hilo. A continuacidn es
situada la herramienta sobre el segundo terminal y, accionan-
do el gafillo por filtima vez, se produce el segundo cone-
xionado por arrollamiento tras lo cual lailengﬁeta retrocede

de nuevo girando junto con el manguito un &ngulo de 1802,
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con lo querla lenglieta y manguito quedan de nuevo en su po-
sicidén del comienzo. Durante la primera operacidn de arrolla-
miento gira la lenglieta, permaneciendo el manguito estaciona-
rio; sin embargo, durante la segunda operacidén de arrolla-~
miento, giraﬁ tanto el manguito como la lenglieta. Ello es
necesario ya que, si se mantuviese la mangﬁito fijo, el hilo
aislado se introduciria durante el giro de la lengiieta por

la ranura del manguito, lo cual impediria la ejecucidn de

la segunda operacibén de arrollamiento. Para poder mantener

el manguito alternativamente fijo y giratorio es necesario
tener un complicado mecanismo de embrague para desacoplar

el manguito fespecto a la lenglieta en la primera operacidn

de arrollamiento y para acoplar uno con otra en la segunda

de estas operaciones. Ello hace que aumente el coste de

la herramienta.
i

Otro objeto del invento es la obtencidm de
uné herramienta mis barata. ‘
El invento se caracteriza tambien porque dicho
manguito tiene una ranura longitudinal que normalmente esté
cerrada, abriendo el hilo aislado a dicho manguito longitu-

dinalmente, pasando por dicha ranura en las mencionadas ope-

-

raciones de pelado y dejando que el manguito se vuelva a
cerrar cuando dicha lenglieta se situa en su posicidén de ade~
lantada déspués de cada operacidn de -pelado, siendo el trozo
de hilo pelado capturado en la mencionada ranura entre la
lenglieta y el manguito cerrado. Con ello el manguito puede
ser mante ido estacionario ya que las operaci?nes de arro-
llamiento estid cerrado y durante las mismas el hilo aislado
estd situado fuera del manguito.

En una realizacidn preferida la valvula neumé-
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tica de tres direcciones tiene tres toberas. La primera de
ellas, que normalmente estad conectada a un suministro de aire
a presidn, puede ser alternativamente interconectada con cual-
quiera de las otras dos tobefas por medic de un mecanismo
interno de cohtrol accionado por la entrada principal de aire;
La primera de las mencionadas toberas es normalmente la tobera
de entrada mientras que las otras dos toberas son normalmente
toberas de salida. Este mecanismo de control comprende prin-

cipalmente un piétén v un miembro de vilvula. E1l pistdn es-

. t& constituido por un vAstago que tiene dos piezas extremas

que estin montadas con delizamiento de friccidén en la cémara
de un cilindro, pudiendo el pistén desplazarse longitudinale
mente entre dos posiciomes extremas. El miembro de valvula
estd montado con posibilidad de deslizamiento en dicho vis~
tago de pistbén entre dos resortes helicoidales iguales cada
unorde los cuales estd montado en el vastago de pistdén entre
el miembro dg valvula y cada una de las piezas extremas. El
&iembrd de valvula puede moverse en el espacio libre que
queda entre dos asientos de valvula, congctando de ese modo
una u otra de las toberas-de salida con la tobera de entrada.
En la posicidn de reposo, en que el pistdn estd en ﬁna de

sus posiciones extremas, uno de los resortes se encuentra

relajado mientras que el otro estid comprimido, empujando al

miembro de'vélvula contra uno de los dos asientos, el pistdn
queda en su posicidn de reposo debido a que la fuerza de
friccidn de las p;ezas extremas del cilindro es maYyor que

la fuerza de expansién due tiene el resorte cqmprimido.
Cuando se suministra aire a presidén el miembro de valvula

se mantiene contra su asiento y el pistdén es empujado a su

otra posicidn extrema, comprimiendo con ello al resorte que
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estaba relajado ¥y relajando al otro. Cuando se corta la pre-

sién del airea y el aire del espacio libre sale, el miembro

de valvula se desplaza hacia el otro asiento por la accibn
del resorte qomprimido.
Los objetos y caracteristicas del invento que

se han mencionado, asi como otros mno indicados, se pondrén

mis de manifiesto vy el invento mismo seri mejor comprendido

con la descripcibdn que sigue de unas realizaéiones, a la cual’
se refieren los dibujos que se acompafian. En ellos

- la Fig. 1 es una valvula neumitica de tres direcciones de
acuerdo éon el invento;

- la Fig. 2 es un circuito eléctrico de valvula equivalente
al mostrado en la Fig. 1,

- la Fig. 3 muestra unas formas de ondas correspondientes
al circuito eléctrigo equivalente de la Fig. 2,

- la Fig. 4 es una representacidén esquematica de una combina-
cibébn én serie de tres de las vilvulas de tres difecciones
de la Fig. 1,

- la Fig. 5 es una representacidén esquemdtica de un sistema

-_ﬂe control neumitico en su posicidén de reposo, el cual in-
cluye la vadlvula de tres direcciones representada en la
Fig. 1;

- Las Pigs. 6 y 7 muestran unas posiciones de funcionamiento
del sistema de control neumitico representado en la Fig. 5;

- la Fig. 8 muestra parte de una herramienta neumética de
cortar, pelar y arrollar el hilo con funcionamiento con=-
trolado por el sistema de control neumético.mostrado en
la Fig. 5;

- las Figs. 9 a 16 muestran cuatro secuencias en la utili-

zacibén de la herramienta de cortar, pelar y arrollar el
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- la Fig. 17 muestra con un mayor detalle la tercera secuen-
‘ela.

La vdlvula neumldtica de tres direcciomes VI que
se muestra en la Fig. 1 comprende principalmente un cuerpo
de vélvula -en dos mitades 11R y 11L, un vastago de pistén
12 con unos extremos 12R y 12L y un miembro de véalvula 14.
que tiene una aleta 141 de una pieza con un manguito 142 mon- -
tado con posibilidad de deslizamiehto en el vistago de pis-
t6én 12 entre dos res;rtes hélicoidales 15R y 15L. La mitad
11R tiene un rebaje anular 111 para la junta toroidal 111'

y las ‘toberas 115 y 116R mientras que la mitad 11L tiene un
reﬁaje anular 112 para la junta toroidal 112' y la tobera
116L. La tobera 115 es la tobera de entrada del airea a
presidén mientras gque las toberas 116R y 116L estén conecta-
das a los dispositivos neumético§ controlados por la vAl-
vula V1. El1 cuerpo de vélvula tiene unas cémaras interiores
13 en las que los extremos 12R y 12L de vastago de pistdn,
que estin rigidamente unidos al vastago de pistdén 12, pueden
hacia adelante y hacia atrés.

Estos extremos de vastago de pistdn 12R vy 12L

tienen unos rebajes anulares 121 y 122 para el alojamiento

de las juntas toroidales 121' y 122', respectivamente.

El vistago de pistbén tiene un rebaje anular 123
para una junta toroidal 123'. El1 desplazamiento del miembro
de vAlvula antes mencionado 14 con su aleta 141 gueda no
bostante restringido al poder moverse hacia adelante y hacia
atrids Gnicamente en el interior del espacio libre 117. Cuan-
do la aleta hace tope contra la junta toroidal 112' puede

pasar aire a presidén de la entrada 115 a la tobera 116R. Por
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el contrario, cuando la aleta hace tope contra la junta to=-
roidal 111' puede pasar aire a presidn de la tobera 115 a
la tobera 116L. En la posgicidn en que se muestra, el resorte
15R estid comprimido mientras que el resorte 15L estéd rela-
jado. Sin emﬂargo, el pistdn no puede desplazarse a la dere-
cha debido a que la fuerza elistica del resorte comprimido
15R es menor que la fuerza de friccibébn de las juntas toroi7
dales 121' 122' de los extremos 12R, 12L, en cada una de las
cadmaras 13. .

La v&lvula neumdtica funciona del modo que si=-
gue. En la podcidn en que se muestra, el aire a presibdn que
es suministrado a través de la tobera 115 tinicamente puede
pasar a la tobera 116R y mover él vdstago de pistbén a la de-
recha hasta que su extremo 12L haga tope contra la cara l31l.De-
bido a ello, el resorte 1l5L es comprimido mientfas que el
resorte 15R es relaja&o. Auﬁﬁﬁe’el resorte comprimido 15L
tiende a desplazar él miembro.de vadlvula 14 a la derecha &s-
ta es mantenida en su posicién de la izquierda por la pre-
sibén del airé. Cuando se corta el suministro del aire a
presidn, el aire gprisionado en el espacio libre 117 es
expelido por ejemplo por la tobera 116R. Esta tobera puede,
por tanto, ser provista con los necesarios medios de evacua-
cién (que no se muestran) y cuando el aire a presidn que
hay en el espacio libre desciende par debajo de un valor pre-
determinado, no pudiendo ya mantener al miembro de valvula
en la posicidén de la izquierda venciendo la accidn del re-
sorte helicoidal 15L, el miembro de valvula l% es llevado
a la derecha hasta que haga tope con la junta toroidal 111'.
Cuando el aire a presidn es suministrado de nuevo pasa por

la tobera 116L y el vastago de pistdn es desplazado en sen-
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tido opuesto hasta que su extremo 12R haga tope contra la
cara 132. Debido a ello el résorte 15R es comprimido de nue=
vo ¥ el resorte 15L es relajado y, como en el caso anterior,
el miembro de vidlvula puede Gnicamente moverse cuando se
corta el sumiﬁistro del aire a presidn y el aire aprisiomado
en el espacio libre 117 es evacuado como fue anteriormente
explicado. Cuando esto ocurre la valvula est& en su posicibn
inicial. .

De lo anterior se sigue que en.una tobera 116R
o 116L se recibe un impulso de cada dos impulsos de un tren
de impulscs neuméticos continuo.

En la Fig. 2 se muestra un circuito eléctrico
equivalente. Las salidas O y 1 de un dispositivo binario SC2
estln conectadas a una de las entradas de unos pdrticos AND
GlL ¥y GZ,'respectivamente. Las otras entradas de los pérticos
estdn ambas conectadas é un terminal de entrada 03+ Los ter-:
minales de salida o1 y 02 de los p6r£icos Gl y G2 son las
salidas de cada uno de los dispositivos. En la Fig. ? se
muestra en 2 la forma dé la onda de salida en funcibn del
tiempo t en la salida O del dispositivo bimario cuando a la
entrada 03 le es aplicada la forma de onda de l. Las formas
de onda 3 y 4 son las obtenidas en las salidas Ol y 02,
respectivamente,

Puede observarse que el dispositivo binario ¥y
105 pérticos Gl y G2 necesitan un suministro de tensidn con-
tinuo. La vélvula que se describid anteriormente no requiere
el suministro continuo de aire a presidn, por'lo que 1o pue~
de decirse que el circuito eléctrico sea totalmente equiva-
lente.

Las vAlvulas del tipo que ha sido descrito pue~
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den ser combinadas en nlmero de tres para formar combinaciones
de serie §'d;_Sériej§mﬁanélélo. La. combinacibén de serie que

se muestra esqueméticamenﬁe en la Fig. 4 comprende tres val-
vulas de tres direcciones 1, 2 y 3, Cada una de estas vilvu-
las tiene una tobera 11, 21, 31 y las toberas 12, 13, 22,

23, 32, 33 que respectivamente se corresponden con las tobe=-
ras 115 y 116R, 1l16L de la valvula V1. Las toberas 12 y 22

de las valvulas 1 y 2 estin conectadas con las toberas 21

y 31 de ias vidlvulas 2 y 3, respectivamente. En la tabla

que sigue se muestran, cuando a la tobera 1l le es suminis-
trada una serie de impulsos neumiticos, los impulsos de en-
trada y las correspondientes toberas a las que dichos impulsos
son transmitidos. Las flechas en la linea anterior a la de

un impulso dado indican ;a tobera de salida de la izquierda
(13, 23, 33) o de la derecha (12, 22, 32) de la vilvula a

la cual es transmitidé'el impulso desde su tobera de entrada
(11, 21, 31) Un primer impulso es transmitido a la tobera

13 de la walvula 1. Un segundo impulso es transmitido a la
tobera 23 de la valvula 2 a través de la tobera 12 de la
vadlvula 1 y de la tobera 21 de la vilvula 2. Un tercer impulso
es de nuefo transmitido a la tobera 13 de la valvula 1l. Un
cuarto impulso es transmitido a la tobera 33 a través de las
toberas 12, 21, 22, 31 etc. Puede observarse que en la tobera
13 aparece un impulso de salida cada dos impulsos de la serie
de impulsos suministrados a la-tobera 11 mientras gque en las;:
toberas 23 y en las 33 y 32 aparece un impulso de salida cada

cuatro y cada ocho impulsos respectivamente.
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TABLA
IMPULSO TOBERA DE POSICICN D& CADA VALYULA:
[ SALIDA | 1 : 5 i 3
Reposo - <~ < -
5 2 23 -~ >~ |
3 13 » > .| 4
b 33 <+ 4 »>
> 13 > | & »
6 23 < b r
7 13 —_— » >
8 32 - < —
10 9 13 —_— - -
10 ] emmmmmmemmccctere e b e e e
15 La valvula que ha sido descrita forma parte de
. un circuito neumltico de control que es el gue se muestra
esquemdticamente en las Figs. 5 a 7. BEste circuito neumédtico
de control es empleado para controlar las secuencias del fun-
cionamiento de una herramienta de cortar, pelar y enrollar
20 que es similar a la ya referida al comierizo de esta memoria
(patente de los EE.UU. n2 3.967.357) en la que se usa un cir-
cuito de control exterior que conecta la herramienta por unos
circuitos de obturacién. El circuito de control neumdtico
que va a ser descrito a continuacidén va montado en el mango
25 de sujecidén de la herramienta, haciéndola asi muy manejable.

En las figuras que se han citado la parte del circuito de

control que va montado en el mango de sujecidén de la herra-,

mienta es la delimitada por un rectingulo de lineas a trazos.
Refiriéndonos ahora con preferencia a la Fig. 5

30 vemos que el circuito de control que en ella se muestra en
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su estado de reposo incluye la vilvula VI an@eriormente des~
crita, una valvula de dos direcciones V2 acoplada aila Vi,
una vadlvula de tres direcciones V3, una vilvula de dos di~-
recciones Vi y una'vélvula de cuatro direcciones V5 cuyo
pistén 51 es.desplazable en el sentido de la flecha AR por
medio de un gatillo T acoplado al pistdn 51 a través de un
resorte de lémina S.

El gatillo T tiene un resorte de retroceso SP«
El resorte de lamina tiene una parte rectangular S2 y una
parte triangular S1 cuya funcidn se dari a conocer mas adelante.

La vAlvula de dos direcciones V4 tiene un empu-
jaaor 41, dos foﬁeras PL y ALk y dos posiciones de conmuta-
cién. La valvula V4 estd llevada a su estado de no accionada,
estando el resorte de retroceso 42 relaj;do. Cuando la valvula
es accionada es conectada la tobera de entrada P4 con la to-
bera de salida Ak siehdo comprimido el resorte de reforpc.

La vAlvula de cuatro direcciones V5 tiene cuatro
toberas P5, R5, A5, B5 y una tobera de activacidn 523 y tiene
dos posiciones de conmutacién. En el estgdo de reposo las
toberas P5, A5 y R5, B5 se encuentran ;nterconectadas mien-
tras que én el estado de activada, con la cara de la derecha
511 del pistdn a tope con la cara de la derecha 521 del ci-
lindro 52, las toberas P5 vy B5 estln interconectadas y la
tobera A5 comunica con la atmbésfera. La valvula V5 es llevad;
a su posicidn de activada accionando el gatillo T en el sen-~
tido de la flecha AR hasta que haga tope con el empujador 4l
de la vAlvula V4. En esta posicidn la parte t?iangular Sl
del resorte de lamina S hace tope contra el borde oblicuo
522 del cilindro 52, doblé&ndose el resorte de lémina y que=

dando la parte cuadrada S2 frente al rebaje Tl del gatillo T.
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Si se continfia moviendo el gatillo.en el sentido de la flecha
AR la valvula Vi& es activada. -

En la vilvula V1 représentada esqueméticamente
en esta Fig. 5 pueden reconocerse el miembro de la valvula
14, los resortes 15L vy 15R, los extremos 12L y 12R, el vas-
tago de pistdn 12, la tobera de entrada 115 y las toberas
de salida 116R y 116L. El miembro de valvula 21 de la val=-
vula V2 estid rigidamente fijado al vaAstago de pistdn 12 ¥y
esté'oprimido contra el asiento 23 por medio del resorte 22.
La valvula V2 tiene dos toberas P2 y A2.

La vAlvula de tres direcciones V3 tiene tres
toberas P, Ry A v dos posiciones de conmutacidén. Esta val-
vula se muestra activada, estando el resorte de retormno 31
comprimido y la tobera A conectad; a la tobera de salida R.
La valvula V3 es accionada en el estado de reposo del cir-
cuito neumitico de control al serle suministrado aire a pre-
sién de la fuente PR é su mécanismo de éccionamiento 32 a
través de las toberas P5 v A5 de la vAlvula V5, el conducto
C06, la restriccidém REl y el depdsito de aire C. El aire a
presidn es suministrado a las toberas P4 y P5 por el conducto
col: EL cénducto CO0G6 conecta tambien la tobera A5 a la tobera
P2 de la valvula V2. Por medio del conducto CO02 la tobera Al
es conectada a la tobera de activacibén 523 de la valvula V5,
a un motor de arrollamiento M y a una tobera Cll de un cilin~-
dro de pelado del hilo Cl el cual tiene otra tobera Cl3 que
esté comectada a la tobera A de la valvula V3 a través de
la restriccién RE2 y del conducto CO03. ELl pistdn Cl2 se mues-
tra en su posicifn mis retrasada. iﬁ tobera B5 de la valvula
V5 estd conectada a la tobera P de la vilvula V3 y a la to-

bera 115 de la valvula V1 por el conducto colectivo cok y




10

15

20

25

30

“ 1k, -

los conductos CO'5 y CO5, respectivamente. La tobera A2 de
V2 estd conectada a la tobera C21 del cilindro de alimenta-
cibén del hilo C2 el cual tiene otra tobera C22 conectada a
la tobera 116R de la vAlvula V1. El pistdn C23 se muestra
en su posicidn de mis retrasado. La tobera 116L de V1 esti
conectada al cilindro de corte del hilo C3 en el que el re-
sorte de retorno C31 mantiene al pistdn C32 en su posicidn
de més retrasado.

El motor M de arrollamiento del hilo, el cilin-
dro Cl1 de pelado del hilo y el pistdn Cl2 se corresponden
con el motor O4 de arrollamiento del hile rigidamente conec-
tado a la lenglieta 05, el cilindro 10 y el pistdn de doble
actuacidn 0l, respectivamente, de la patente de los EE.UU.
anteriormente mencionada. De un modo similar, el cilindro
C2 de alimentacidn del hilo con su pistdén C23 y el cilindro
C3 de corte del hilo con su pistdn C32 se correspoﬁden con
el cilindro 220 y ei pistbn 200 del mecanismo 20 de alimenta-
cidén del hilo y con el cilindro de corte del hilo 266 y su
pistén 265 del mecanismo de corte 25, respectivamente.

El funcionamiento dellsistema de control es a
continuacibén explicado haciendo referencia principalmente a
las Figs. 6 y 7 en que se muestran las posiciones que co-
rrésponden a la primera y la segunda secuencia de operacio-
nes, respectivamente, del sistema de control. Las posiciones
que corresponden a la tercera y cuarta secuencia de opefa-
ciones no se muestran dado que pueden ser facilmente dedu=-
cibles de las anteriores.

En el estado de reposo le es alimentado aire
comprimido al depdsito C por el conducto COl, las toberas

P5 y A5 de la vélvula V5, conducto C06 y restriccidn REl,
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En consecuencia, al cabo de un cierto tiempo, el depbsito
C se llena y la vaAlvula V3 es accionada.

la Secuencia de operaciones (Fig. 6)

El gatillo T es accionado hasta que hace tope
con el empuja&or 41 de la valvula V4. El operario nota enton-
ces una cierta resistencia que indica que no tiene que for-
zar mis el gatillo. Como ahora el pistdém 51 de la valvula
45 estd en su estado de'accionado, se tiene lo siguiente:

1) Al cilindro C2 de alimentacién del hilo le es introducido
aire a presidn por el conducto COl, las toberas P5 y B5
de V5, los conductos CO&k y CO5 y las toberas 115 y7116R
de la valvula V1, con lo que le es avanzado el hilo ais-
lado a la herramiénta de cortar, pelar y arrollar del mo-
do descrito en la patente de los EE.UU. ya menciomnada.

Al mismo tiempo, el pistén 12, con los extremos 12R y
12L vy el miembro de vélvula 21 de la valvula V2 se mueve
hacia abajo pero manteniéndose el miembro de valvula 14
de la vailvula V1 en la posicidn en que se muestra, como
se dijo anteriormente.

2) El1 contenido del depdsito C es vaciado a través de la
restriccidén Rel, el conducto C06 y la tobera A5, de modo
- que al cabo de dnﬂdetermihédd tiempo la valvula V3 vuelve

a su posicibén-de reposo permitiendo que entre airea a pre-
sidén en el cilindro Cl. Entonces el pistén Cl2 se extien=
ae, moviendo a la vez a la lenglieta derarrollamiento, que
se desliza hacia adelante en el manguito de la herramienta
produciendo el pelado del hilo.

Es de notar que el resorte de la&mina S se dobla
debido a que la parte triangular S1 héce tope contra el

borde oblicuo 522.
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2a Secuencia de operaciones (Fig. 7)

El gatillo T es accionado para que desplace al

empujador 41 de la v&lvula V&, que es accionada. Es posible

desplazar mAs este gatillo T ya que, como se dijo, al doblarse

el resorte dé la&mina S, la parte cuadrada S2 se pone frente

al rebaje Tl del gatillo T. Con la actuacibén de la valvula

VL se tienme lo siguiente:

1)

2)

Al motor de arrollamiento M le eg suministrado airea a
presidn asi como a la tobera de activacidén 523 de la v&l-
vala V5 y a la tobera Cll del cilindro Cl de pelado del
hilo. En consecuencia, el motor de arrollamiento del hilo
se pone en movimiento y el pistdén 51 de la valvula V5 se
desplaza hacia la izquierda llegando de nuevo a su posi-
cidn de reposo. Aunque la vilvula V3 esté en su estado

de no accionada, con lo que la tobera A estid conectada

a la éobera P, el bistén Cl2 del cilindro de pelado del
hilo no tendri tiempo para desplazarse hacia abajo duran-
te la operacibn de arrollado del hilo ya que, por una
parte, la tobera Cl3 del cilindro Cl2 se encuentra conec-
tada con la tobera A a trmavés de la restriccidon RE2 que
deja que el aire pase muy lentamente y, por otra parte,
en la operacidn de arrollamiento solamente se emplean
unas pocas centésimas de segundo. Al cabo de un determi-
nado periodo de tiempo el depésito C se llena. Entonces
es accionada la vAlvula V3 con lo que el cilindro del pe-
lado del hilo vuelve a vaciarse por la tobera R.

Debido a que el pistdn 51 se encuentra en su posicidn de

reposo el suministro de aire a la valvula V1 es interrum-

pido. Sin embargo, ahora le es suministrado el airea a

presibdn al cilindro C2 de alimentacién del hilo por el
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conducto COL, las toberas P5 y A5 de V5, conducto Cco6

¥y tobera P2 y A2 de la valvula V2, moviendo al pistén
C23 hacia arriba. El aire delcilindro C2 es evacuado

por las roberas 116R y 115 de la valvula V1, los con-
ductos CO5 ¥y COL y las toberas B5 y R5 de la vélvula V5
y finalmente, cuando el pistén C237del cilindro €2 ha
empujado todo el-airea fuera, el miembro de vilvula 1L

se desplaza hacia abajo para h%cer tope contra el asiento
111' ya que, como se dijo anteriormente, el pistdén 12,
con sus extremos 12R y 12L, fue movido hacia abajo.

j2 Secuencia de operaciones

Cuando el gétillo es liberado vuelve a su po=-
sicibén de reposo debido a la accibn del resorte SP ponién-
dose, por tanto, tambien el resorte de la&mina S en su po-
sicidén de reposo. Cuando el gatillo es accionado por tercera
vez hasta que llegue a hacervtope con el empujador 41 de la
valvula V&, el pistén 51 de la v&lvula V5 es desplazado ha-
cia la derecha. Como consecuencia de ello le es suministrado
airea a presidn al cilindro de cortado del hilo, para Aue
corte el hilo aislado y al cabo de un cierto tiempo la val-
vula V3 vuelve a su posicidn de no activada, con lo gue es
suministrado el aime a presidén al cilindro Cl de pelado, lle-
vandose asi a cabo la segunda operacidn de pelado del hilo.
Al mismo tiempo, cuando le es'suministrado el aire:a pre=
sidn al cilindro de cortado del_-hilo el pistbém 12, las piezas
extremas 12L y 12R ¥y el miembro de vAlvula 21 (Fig. 6) de
la vAlvula V2 se desplazan hacia arriba para preparar la
siguiente secuencia de operaciones.

4a Secuencia de operacianes

El gatillo T es accionado ¥y, lo mismo que para
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la segunda secuencia de operaciones,.la valvula V& es acti-
vada de modo que almotor de arrollamiento el llega la ener-
gia, el pistbén 51 de la vAlvula V5 se desplaza hacia la iz-
quierda y el depbdsito C se llena de airea a presidén. El pis-
tén Cl2 de pélado del hilo, que estaba en su posicidn més
alta, vuelve lentamente a su posicidén de reposo y como le

es cortado el suministro de aire a la valvula Vi, el cilin=-
dro de cortado del hilo se vacia por los conductos CO5 y CO4
v las toberas B5 v R5, volviendo tambien el miembro de val-
vula 14 a su posicién de reposo para preparar las operacio-

nes siguientes.

De lo anterior se sigue que la valvula de dos
direcciones V1 permite que el mecanismo de alimentécién del
hilo y el mecanismo de cortado del hilo sean accionédos al~-
ternativamente durante las sueesivas secuencias de operacio-
nes, controlando el p;opio suministro de airea las operacio-
nes de la valvula, es decir, sin que se requiera singin
suministro complementario de control del aire.

La herramienta de cortado, Pelado f arrollado
del hilo que se describid en la ya mencionada patente de
los EE.UU. incluye un manguito 07 con ranura helicoidal 070,
con un manguito protector 08 (Fig. 2) y un mecanismo de em-
brague 15 (Ifgs. 18 y 19) para efectuar el desacoplamiento
y acoplamiento del manguito respecto a la lenglieta durante
la primea y segunda operacibn de arrollado, respectivamenté.
Este mecanismo y estos manguitos han sido reemplazados por
un mecanismo de manguito més sencillo que comgrende dos me-
dios manguitos que son mantenidos juntos por medio de un man-
guito que proteje la ranura, permitiendo este mecanismo que

el manguito permanezca estacionario durante las dos opera-
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ciénes de arrollado, como se explica a cantinuacién.

El mecanismo de manguito que se muestra en pers-
pectiva en la Fig. 8 comprende principalmente un éoporte de
manguito SH,.dos medios manguitos SL1 y SL2 y un manguité
protector SL3. Para una mejor comprensidn del funcionamiento
del mecanismo de manguito se muestran tambien el cilindro
guia G, el pistdn de doble accidn P y la lengileta B, que son
muy similares a sus semejantes 13, Ol y 05 de la patente de
los EE,UU. ya mencionada. El cilindro guia G, del que se ha
quitado una parte para dejar ver mejor el mecanismo de man-
guito, tiene dos ranuras rectas Gl y G'l y dos ranuras heli=-
coidales G2 y G'2, de las que Unicamente Gl y G2 son mostra-
das p;rcialmente. La lenglieta B estd fijada centralmente al
motor de arrollamiento (que no se muestra) el cual estid mon-
tado en el pistdn P. Este pistéﬁ tiene dos véAstagos guia Pl
y P2 de las que Ginicamente el Gltimo es mostrado parcialmen-
te. E1 soporte de ménguité SH tiene un orificio SH1l en el
que la lenglieta puede deslizarse hacia atrids y hacia adelan-
te, una entalladura SH2 con bordes oblicuoé SH21 y SH22 ¥y
una cuchi;la ' SH23, un cuerpo SH3 con dos ranuras longitu-~
dinales diametralmente opuestas SHLl y SH42, de las que fni=-
camente se muestra la SH4l, dos ranuras diametralmente opues-
tas SH51 y SH52 dé las que nicamente se muestra la SH51, un
collarin SH6 y una ranura anular SH7. Ambas ranuras longitu~
dinales SH41 y SH42 terminan en unas formas oblicuas SH43 y
SH4L, de las que Gnicamente se muestra la SH43, formando un
&ngulo respecto a las formas longitudinéles.'ﬁa zona final
SH8 del soporte de manguito SH tiene un rebaje longitudinal
interior SH9. El soporte de manguito SH esti montado de modo

que puede girar en el cilindro guia G y tanto el collarin

vy
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SH6 como un.anillo montado en la-ranura anular SH7 impiden
un desplazamiento axial del soporte de manguito. Los dos me-
dios manguitos simétricos SL1 y SL2 estin constituidos por
las piezas extremas SL1l1 y SL21 moldeadas en los medios tu-
bos SL1l2 y SLéz, respectivamente. Estos dos medios tubos SL12
y SL22 tienen unas escotaduras SL122 y SL222, respectivamente.
Las piezas extremas SL11 y SL21l tienen unas zonas de mayor
didmetro SL11ll y SL211l con una proyeccibén SL112 y SL212 de
las que Unicamente se muestra ia fltima. Las~caras SL113 y
SL213 de las piezas extremas SL1l y SL21 no coindiden con
los bordes SL121 y SL221 de los medios tubos SL12 y SL22,
respectivamente, de tal modo que cuando los dos medios man-
guitos SLI1 & SL2 sean ensambla&os uno con otro sobre la zona
final SH8 del soporte de manguito, estas superficies delimi-
tan unas ranuras longitudinales cuya finalidad ser& explica-
da més adelante. Lo§ AOS medios manguitos son ensamblados
de tal modo gue las zonas de mayor didmetro SL11l & SL211
envuelven a la zona final SH8 del soporte de manguito aco-
plédndose sus proyecciones SL11l2 y SL212 en las ranuras SH51
y SH52, respectivamente. Por Gltimo, para mantener juntos
a los dos medios manguitos SLi y SL2, el manguito protector
SL3 que tiene la ranura longitudinal SL31 es deslizado sobre
los dos medios manguitos hacieﬁdo que la ranura SLBl coincida
con el rebaje SH9 que hay en la zona final SH8 del soporte
de manguito.

Con el movimiento hacia adelante del pistén P
de doble accidn y de la lenglleta B con sujecién rigida al
motor de arrollamiento centralmente montado en el pistdn,
los vastagos guia juegan tanto em las dos ranuras longitu-

dinales SH41 y SH42 del soporte de manguito SH como en las
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ranurasrrectas Gl y G1' del cilindro guia G, respectivamente.
Este cilindro guia est& fijo al cuerpo de la
herramienta de cortar, pelar y arrollar. Por lo tanto, du-
rante todo el tiempo en que los vAstagos de giia Pl y P2 es-
ta4n en las rénuras rectas longitudinales SH41l y SHA2, respec-
tivamente, al soporte de manguito permaneceré& estacionario
pero, tan pronto como los vAstagos de guia lleguen a las fore
mas oblicuas SH43 y SHLkL, el soporte de manguito comenzaré
a girar en el sentido indicado por la flecha a, continuando
asi hasta que el pistdédn P y la lenglieta B hayan llegado al
final de su carrera hacia adelante, habiendo girado el sopor-
te de manguito un &nguloc de 902. La razdn de este giro dé 902
quedard suficientemente explicada con la descripcidn de las
cuatro secuencias de operaciones que se dari mas adelante.,
Durante el intervalo de tiempo que corresponde al movimiento
hacia atras del pistdén de doble accidn P, cuando los vastagos
de pistén estin sujetos a las formas bolicuas SHA3 y SH4L y
a las ranuras helicoidales G2' y G2 el soporte de manguito
gira en el sentido opuesto al de la flec?a un angulo menof
de 902 ya que durante el intervalo de '‘tiempo antes indicado
los vAstagos de pistdén se mueven en los comienzos practica-
mente rectos de las ranuras helociodales. Durante el siguien-
te movimiento hacia atris del pistdén y la lenglieta, cuando
los vastagos de pistén se cuentran en las ranuras helicoida-
les del cilindro guia y las ranuras longitudinales SH41 y SHA42
del mecanismo de manguito tanto dicho mecanismo como la len-
gleta giran en en sentido de la flecha a, de tal modo que
cuando el pistén esté en el final de su carrera hacia atrés,
tanto el soporte de manguito como la lengﬂgta habrin girado

en el sentido de la flecha un &ngulo de 1802 a partir de la
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posicién de iniciacibén due se muestra en la Fig. 8. De lo an=-
terior se sigue que durante cada una de las operaciones de
arrollado, cuando al lenglieta est& en su posicidén final de
adelante, el mecanismo de manguito estarid fijo respecto al
cuerpo de la herramienta, que es lo contrario de lo que ocu-
rre en la herramienta que se describe en la patente de los
EE.UU. en la que hay Que hacer que & manguito gire durante
la segunda operaéién de arrollamiento.

Lag Figs. 9 a 16 muestran las secuencias de ope-
raciones que pueden ser llevadas a cabo por medio de la he-
rramienta de cortar, pelar y arrollar que ha sido descrita.
En estas figuras el mecanismo de manguito, la lenglieta y el
cilindro guia estédn representados solo parcialmente. En el
comienzo de cada una de las secuencias de operaciones es
accionado el gatillo del circuito neumidtico de control.

la Secuencia de operaciones (Figs. 9 y 10)

De modd similar a como fue descrito en la paten-
te de los EE.UU. antes mencionada, a través de la entalla-
dura SH2 del soporte de manguito SH (ngi 9) y del mecanismo
de corte que se representa esqﬁeméticamente con las cuchillas
KN1 & KN2, es pasado un hilo aislado. Durante el movimiento
de traslacidn hacia aelante en la lenglieta B la parte aisla-
da L1 del hilo ss despojada de la cubierta, siendo el hilo I
forzado a pasar por la ranura SH9 (Fig. 8) del soporte de
manguito, pasando por la ranura delimitada por las caras SL113
y SL213 abriendo los medios manguitos SL1 y SL2 que se encon-
traban cerrados. Cuando el pistén P (Fig. 8) llega al extremo
de su carrera en su marcha hacia adelante, el mecanismo de
manguito da un giro de 902 en el sentido de la flecha a, como

fue anteriormente explicado, con lo que el orificio final
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B2 de la lenglieta que se ve en la Fig. 8 es desenganchado.
En la posicidn final hacia adelante de la lenglieta los me-
dios manguitos se cierran de nuevo y el hilo éislado I pro-
cedente del qarrete queda situado parcialmente fuera del
manguito cerrado y pasa por el rebaje longitudinal SH9,

por la ranura delimitada por las caras SL113 y SL213,. por
la ranura léngiﬂudihal SL31 del manguito protector SL3 y
por las eséotaduras SL122 yrsL222.

22 Secuencia de operaciones (figs. 11 y 12)

Anteé de efectuarse la primera operacidn de arro-
llado, el terminal Tl que va a ser conectado es insertado en
el orificio final B2 de la lenglieta que se ve en la Fig. 12.
Una vez_llevada a cabo esta primera operacidn de arrollamien-
to la lenglieta retrocede haciando un giro de 1802 en el sen-
tido de la flecha a (Fig. 12). Como se dijo anteriormente, el
manguito gira primero en el sentido.opuestoral de la flecha
a en un angulo de ménos de 902 y, a continuacidén, en el sen-
tido de la flecha,. en un &ngulo menos de 1802 de modo que la

posicidn que tiene finalmente el mecanismo de manguito repre-

-sentado en la Fig. 12 es la que se muestra en la Fig. 9 pero

giradé” 1802 en el sentido de la flecha a.

32 Secuencia de operaciones (Figs. 13 y 14)

La herramienta se mueve hacia el segundo termi-
nal T2. Durante este movimiento el hilo aislado es hecho avan-
zar a través del rebaje SHY9 del soporte de manguito y de la
ranura delimitada por las caras SL113 y SL213. Cuando es
accionado ei gatillo es cortado el hilo aislado (Fige. 13) por
un mecanismo de corte representado esquemdticamente por KNI -

y KN2, como se indicdé anteriormente y la elnglieta se desplaza

" hacia adelante para pelar el extremo L2 del hilo. De un modo

v
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similar a como se dijo al explicar la primera secuencia de
operaciones, el hilo aislado I' abre los medios manguitos

SL1 y SL2 como se muestra en la Fig. 17. Cuando el pistdn P
llega al extremo delantero de su carrera, el mecanismo de man
guito vuelve.a girar 902 en el sentido de la flecha y los me=
dios manguitos vuelven a cerrarse (Fig. 14).

La Secuencia de operaciones (Figs. 15 y 16)

Cuando se ha efectuado la segunda operapién de
arrollamiento la lenglleta retrocede, con otro giro del meca=-
nismo de lenglieta y manguito en el sentido de la flecha,
del modo que anteriormente se explicd, quedando asi este me-
canismo y la lengllieta en su posicibn inicial cﬁando el pis-
tén P esté en el extremo de atrds de su carrera.

Si bien los principios de este invento han dido
descritos en relacidn con unos aparatos especificos, ha de
ser claramente entendido que la presente descripcidn se ha-
ce Ginicamente a modo de ejemplo ¥y sin que suponga una limita-
cidn al alcance del invento.

Este .dinvento corresponde a una solicitud de pa-
tente formulada en Holanda el dia 29 de Abril de 1977, seiia-
lada con el N¢ %7 04 709 y se acoge, por tanfo, a los benefi-

cios que otorgan los convenios internacionales vigentes.
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean ocbjeto de esta patente de veinte afios
son los siguientes:

-l.— Mejoras en las herramientas de cortar, pelar
y arrollar el hilo de conexionado, con la incorporacibn de
una valvula que contiene una tobera de entrada y dos toberas
de salida asi como umnos medios que hacen gque en dichas toberas.
de salida aparezcan unos impulsos del fluido como resultado
de la aparicién de unos impulsos del fluido en” dicha tobera
de entrada, caracterizindose dicha vilvula porque dichos im~-
pulsos del fluido suministrados a dicha tobera de entrada
(115) vuelven a aparecer directamente en dichas toberas de
salida (116R, 116L) y son causa directa de que dicha valvula
pasa por lo menos por tres posicione§ sucesivas por cada dos
impulsos sucesivos en dicha tobera de entrada.

2.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pelar
Yy arrollar el hilo de conexionado de acuerdo conm la reivindi-
cacidén.l, en las que.la"vél&ula se caracteriza porgque dichas‘
posiciones sucesivas de la misma se obtienen por un primero
(14) y unos segundos (12, 12R, 12L) miembros-de vilvula cada
uno de los cuales es independientemente desplazable por dichos
impulsos del fluido.

o= Mejéras en las herramientas de cortar, pelar
y arrollar el hilo de conexiopado de acuerdo con la reinindi—
cacidn 2 en las que la vAlvula se caracteriza porque dicho
primero (12) de dichos miembros de valvula desplazables con-
trola directamente el caudal de dichos impulsos del fluido.

4.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pe-

lar y arrollar el hilo de conexionado de acuerdo con la rei-
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vindicacidén 3 en las que la vAlvula se caracteriza porque di-
cho primer miembro de vilvula desplazable estid montado con
posibilidad de deslizamiento respecto a dicho segundo miembro
desplazable.

5e= Mejoras en ias herramientas de cortar, pelar
y arroliar el hilo de conexionado de acuerdo con la reivindi-
cacién 2 en las que la valvula incluye por lo menos cuatro
toberas y se caracteriza porque comprende por lo menos una
valvula de tres toberas de la que el segundo miembro de vAal-
vula es usado para controlar el caudal del fluido que atra-
viesa otras toberas que las de dicha vélvula de tres ﬁoberas.

6.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pelar
y arrollar el hilo de conexionado de acuerdo con la reivindi-
cacibén 1, en las que la vAlvula incluye por lo menos cuatro
toberas y se caracteriza porque se compone de por lo menos
dos de las valvulas. ' .

7.- Mejoras en las herramientas de cortar, pelar
y arrollar el hilo de conexionado de acuerdo con la reivindi-
cacidn 2 en las que la vAlvula se caracteriza porque dicho
segundo miembro de vAlvula incluye un pistdn de doble actua-
cidn el cual estl constituido por un vastago (12) provisto
de dos extremos rigidamente montados en el mismo (12L,.12R)
los cuales pueden desplazarse con friccidén por la clmara for=-
mada en el interior de un cuerpo de valvula (11R, 11L) mien-
tras que el mencionado primer miembro de vélvulaestd montado
con posibilidad de deslizamiento en dicho vastago de pistSn
y puede ser desplazado axialmente en uno u otro sentido entre
dos asientos (1l1l1l', 112') bajo la accidn de dos resortes
(15L, 15R) que estldn montados en dicho véistago entre dicho

primer miembro de vAlvula y dichos extremos de vistago, pudien-
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do dicho primer miembro de vAlvula conectar diqha tobera de
entrada (115) con una -(116R) o la otra (LL6L) de dichas to-
beras de salida al hacer tope contra uno (1i2') o el otro
(lll'j de dichos asientos cofrespondientes a las dos posi=-
ciones, de t;l modo que, cuando dicho primer miembro de val-
vula estd en uno de dichos dos asientos Y le sea suministra-~-
do el aire a presidm a dicha tobera de entrada conectada a
una de dichas toberas de sélida la presidn del aire mantiene
a dicho priﬁer miembro de v&lvula contra el uno de dichos
asientos y permite que diché pistdén sea desplazado venciendo
la accidén de uno de dichos resortes que es comprimido; ten-~
diendo’dicho resorte a desplazar a dicho primer miembro de
vdlvula hacia el otro asiento y porqﬁe-cuando es cortado dicho
suministro y escapa el aire que'hébia aprisionado en el es-
pacio de la valvula situado entre dicho primer miembro de
valvula y dicha una de dichas toberas de salida, dicho primer
miembro de valvula és desplaiado hacia dicho otro asiento pa-
ra establecer la conexidn de dicha tobera de entrada con di-
cha otra tobera de salida. .

8.- Mejoras en las herramientas de cortar, pelar
y arrollaf él hilo de comnexionado de écuerdo con la reivin-.
dicacidn 7 en las que la valvula se'cafacteriza porque forma
parte de un sistema de control neumitico capaz de controlar
un nimero de operaciones sucesivas de pelado y arrollado
efectuadas por una herramienta de cortar, pelar y arrollér
el hilo que cuenta por consiguiente con los mecanismos apro-
piados, incluyendo ademids dicho sistema de control neumdti-
co una valvula de dos direcciones (V2) acoplada a dicha val-
vula de tres direcciones (vi), otra valvula de tres direccio

nes (V3), una vilvula de cuatro direcciones (V5), una segunda
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vilvula de dos direcciones (V4), un depdsito (C) y un res-
trictor (REl) que sirve de mecanismo de retardo para dicha
otra valvula de tres direcciomes (V3) y un mecanismo de gati=
1lo cén un gatillo (T) que al ser accionado'actﬁa sobre dicha
vélvula de cuatro direcciomes (V5) o sobre dicha valvula

de dos direcciomes (V4), siendo capaces dichas Qélvulas de
colaborar con dicha vAlvula de tres direcciones (Vl) para el
control derdichas operaciones sucesivas de pelado y arrolla-
do, habiendo una fuente de aire a presidém (PR) conectada a

una (P4, P5) de las toberas de dicha segunda véivula (Vi) ¥

de dicha valvula de cuatro direcciones (V5), una de las to-
beras (A5) de la;cual estld comectada a una de las toberas de
entrada (P2) de dicha vAlvula de dos direcciones (V2) y a
dicho depdsito (C) a través de dicho restrictor (REl), siendo
la otra valvula de tres direcciones (V3) accionada en el es-
tado de reposo del sisfem; de control neumético y siendo en-
tonces su tobera de:salida (R) conectada'a través de su otra
tobera (A) a una entrada (Cl3) de un cilindro de pelado del
hilo que puede accionar al mecanismo de pelado de dicha herra=-
mienta, estando una tercera tobera (P) de dicha otra valvula
de tres direcciones conectada a una tobera de salida (B5) de
dicha valvula de cuatro direcciones (V5) que en el estado de
reposo no esti conectada al suministro de aire a presidén y

a una tobera de entrada (ll5) de dicha vAlvula de tres direccio
nes (V1), en la que una tobera de salida (116R) est& conecta-
da a una tobera de entrada (C22) de un cilindro de doble
accidn (€2) de un mecanismo de alimentacién ael hilo, teniendo
dicho cilindro de doble accidén otra tobera de salida (C21)
conectada a la otra tobera (A2) de dicha valvula de dos di-

recciones estando la otra tobera de salida (116L) de dicha
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valvula de tres direccibnes (Vi) coneétada a un cilindro de
corte del hila'de uh mecanismo dé cortar el hilo, estaﬁdo co=
nectada dicha otra toﬁera (AL) de dicha segunda valvula de
dos direcciones (V4) a un motér de arrollamiento (M), a la
otra salida tbll) de dicho cilindro de pelado del hilo (Cl)

y a dicha valvula de'cuatro direcciones (V5) para hacer re-
troceder a sﬁ pistdén a su estado de reposo de modo que,

cuando es accionado por primera vez dicha mecanismo de ga-~

tillo, activando con ello a dicha v&lvula de cuatro direccio-

nes, le es suministrado airera presién-a dicho cilindro de
alimentacibn dei hilo ¥y al cabo de un predeterminado inter-
valo de tiempo a dicho cilindro de pelado del hilo y, cuando
dicho gatil;q es accionado una segunda vez, es accionada di-
cha segunda vélvula de modo que le es suministrado.aire a
presién a dicho mot;r de arrollamien?o, a dicho cilindro de
pelado para llévar a su pistén a éu situacién de reposo una
vez transcurrido un.segundo predeterminado intervalo de tiempo

¥y a dicha valvula de cuatro direcciones (V5) para poner a esa

valvula en su posicidn de reposo de modo que sea cortado el

suministro de aire a presidén a dicha valvula de tres direccio-

nes (V1) y se prepare la siguiente operacidn debido a que su
miembro de vilvula (14) sea desplazado hacia su otro asiento
(11') con lo que al ser accionado el gatillo por tercera vez
la tobera de entrada (115) se conecta con dicha tobera de
salida (116L) y es accionada {inicamente dicha valvula de
cuatro direcciones (V5), siéndole suministrado, al cabo de
un predeterminado periodo de tiempo, aire a presidn a dicho
cilindro de cortado del hilo y cuando, por Gltimo, el gatillo
es accionado por cuarta vez, actuando sobre dicha segunda

védlvula de dos direcciones (V&), es excitado dicho motor de
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posicidén de reposo. |

'9.;'Mejoras eﬁ las heframientas de cortar, pelar
y arrollar el hiib de conexionado de acuerdo con ia reivin-
dicacién 8 eﬁ las que la vAlvula se caracteriza porque dicho
sistema de control neumitico esti montado en el mango de su-
jecidén de dicha herramienta.de cortar, pelar y arrollar el
hilo. |

10.- Mejoras én las herramientas de cortar, pe~-
lar y arrollar el hilo de conexionado de acuerdo con la rei-
vindicacidn 8, en las que l% herramienta del invento es capaz

de efectuar dos operaciones sucesivas de pelado y arrollado

Para hacer la interconexién de dos terminales com un hilo

aislado, siendo dicho hilo pelado en una longitud predeter-
minada por medio de una lenglieta que tiene una ranura longi-
tudinal y la cual puede deslizarse hacia adelante y hacia
atrads en un manguifd, desplazdndose dicha lengileta durante
dicha operacidén de pelado de una posicidén de hacia atrés a
una posicidén de hacia adelante, estando dicha parte pelada
del hilo durante las operaciones de pelado situada en dicha
ranura longitudinal, caracterizindose dicha herramienta porque
dicho manguito (SL1l, SL2) tiene una ranura longitudinal que
normalmente estid cerrada la cual es atravesada durante dichas
operaciones de pelado y porque dicho manguito se cierra de
nuevo después de cada opéracién de pelado cuando dicha lenglle~
ta se encuentra en su posicidn de mids adelante, siendo apri-
sionada dicha longitud pelada del hilo en dicha ranura entre
dicha lenglieta y dicho manguito cerrado.

11.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pelar

y arrollar le hilo de conexiocnado de.acuerdo con la reivindi-
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cacién 10, en las que la herramienta se caracteriza porque

comprende un soporte de manguito (SH) que tidne unas ranuras

(sH51, SH52) diametralmente opuestas y porque dichérmanguito
estd constituido por dos medios tubos (Sle, SL22) que es-
téan adosédos en una zona final (SH8) de dicho soporte de
manguito, teniendo cada uhoréé dichos medios tubos una zona
de maybr Qiémetro (SL111, SL21l1l) cada una de las cuales tiene
una projeccién (SL112, SL212) gue se acopla en cada una de di--
chas ranuras diametralmente opuestés (SH51, SH52) siendo maﬁ-

tenidos dichos medios tubos juntos por un manguito protector

(5L3) ranurado, que los cubre.

12.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pe~-
lar y arrollaf el hilo de comexionado de acuerdo con la rei-
vindicacidn 11, en las que la herramienta se caracteriza por-
que cada uno de dichos medios tubos estd constituido por un
medio tubo (SL1l2, SL22) moldeado sobre una pieza extrema (SL11,
SL21) de una pieza éon la dicha zona de mayor dilmetro (SLI111,
SL211).

lj.-Mejoras en las herramientas de cortar, pe-
lar y arrollar el hilo de conexionado de.acuerdc con la rei-
vindicacidén 11 en las que la herramienta se caracteriza por=-
que comprende ademds un cilindro guia (G) y un pistdn de do-
ble accidn (P) en el que hay montado un motor que tiene fija-
da centralmente una lenglieta (B), teniendo dicho pistdn fi-
Jjados en sus extremos opuestos unas vistagos de pistén (?l,
P2) y pudiendo tener mofimiento de vaivén en un cilindro que
constituye el cuerpo de dicha heframienta, estando dicho ci-
lindro gula montado fijo a dicho cuerpo teniendo unas'ranu—
ras rectas opuestas entre si (GlL, G'l) y unas ranuras helicoi-

dales tambien opuestas entre si (G2, G'2) que tienen el mismo
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paso f que se extienden entre dichas ranurasrrectas, tenien-
do dicho %oporte de manéuito (SH) dos ranuras (SH&4l, SH42)
opuestas entre si yrestando cada ﬁno-de dichos vésfagos de
pistSn acopiado siﬁﬁlténeamenie a una ranura de diého sopor-
te de manguifo'y a unarraﬂufa recta o hélicoidal de dicho.
cilindfo guia durante dicho desplazamiento hacia adelante o
hacia atrids, respectivamente, de dicha lenglieta.
'14.;_Méjofas en las herramientas de cortar, pe-
lar.y arroliar'el hilo de conexionado de acuerdo con la rei-
vindicaciéﬂ 13 en las Que la herraﬁienté gse caracteriza por-
qué'dicha lenglieta tiene un orificio final (B2) en el que se
sita el terminal en el qﬁe'se va a hacer el arrollado, por-
que la parte mayor de dichas ranﬁras del soporte de manguito
es recta y porquercada una de dichas ranuras termina en una
parte curvada (SHL3, SHLL) situada prdxima a dicho extremo
de tél modo que, cuando dicha lenglieta se éproxima a dicha
posicidén de més adeiante, dicho manguito gira en un determi-
nado adngulo, desacopléndose asi dicho hilo aislado de la len-
glieta después de dichas dos operaciones de pelado.

15.~ Mejoras en las herramientas de cortar, pe-

lar y arrollar el hilo de conexionado.
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Tal y como se ha; “descrito en la .memoria que an-
teéede, represeﬁtado';n los dibﬁjoé-que Sé'écompaﬁan y a los
fines espec:.flcados. 7 7

Esta memoria consta de trelnta y tres hojas es~-

critas por una sola cara.

Madrid,
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