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Memoria _descriptiyvya

La presente invencidn tiene por objeté unos
perfeccionamientos en los procedimientos empleados en
la fabricaocidn de elementos folidceos para plantas ar-
tificiales tales como hojas, pétalos, etc,, que permiten
la obtencidn de elementos foliéoeosrsumamente refor-
zodos con respecto a lo8 obtenidos mediante los pro-
cedimientos conocidos hasta el momento. ‘

Hesta ahora, los citados elementos folidceos
para plantas artificidles Se constituyen mediante una
ldmina de base semirrigida, provista de un color conve-
niente, a la cual por el en&és de lo misma se le dispo~
ne un elemento filiforme, el cual se oculta disponien~
do encima del mismo una tira o una Segunda ldmina de
contorno en correspondencia con la primera y de un co-
lor similar al de dicha primera ldmina., La disposicicn
del citado elemento filiforme permite que en la consti-
tucidén del flores o plantas, g1 elemento folidceo en
cuestion puede adoptar ¥ mantener cu&lquier configuracion
que Se desee,

Los elementos foligceos artificianles obtenidos
mediante los procedimientos conocidos, presentan nlgu-
nos inconvenientes debidos tgnto al material constituti~
vo de lo8 mismos como a losg procedimientos empleados,

El material empleado presentq normalmente el color del

elemento terminado, por lo tanto resulta prdcticamente
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imposible que presente el color propio del elemento

“fofgkceo natural, y mucho menos sf dicho elemento es

del tipo que presenta un coloreado miltiple con dis-

" tintos colores y diversas tonalidades, por lo cual los

elementos obtenidos hasta el momento presentan un
¢olorido muy deficiente,

Para eliminar los problemas apuntados, el
solicitante solicitd la Patente de Invencidn n® 467,760
que tiene por objeto un procedimiento perfedoionado
para la fabricacidn de hojas artificiales, En esencia,
el procedimiento de dicha invencidn consiste en par-
tir de una ldmina de material pléstico semirrigida
que constituird la hoja em cuestidon, la cual puede

presentar o no un color de base, ¥y 8o la somete por

.una 0 ambas caras a respectivas estampaciones median~

te serigrafia, efectuando ldgicamente en cada serigra-~
fia tantas imprimaciones de colores como sean necesa~
Qias para conseguir reproducir con gran fidelidad

;oe colores y tonalidades que presenta la hoja natu-
éal que se imite. De esta manera, se consigue que la
hoja artificial en cuestion muestrm: un colorido prdc~
fioamente como el natural, A continuacidn, se efectua
una serie de operaciones cenvencionales como Son tro=-
quelar la hoja estampada con respecto de la lamina de
base, aplicar un elemento filiforme en el envds, pcul-
tarlo mediante una tira, termoconformar el conjunto, ¥y
despuds unir la hoja terminuga al peciole, vaina o ramg

currespondiente, previamenie constituids o no.
e ::‘| ) ' E K > .
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Como el material empleado en el procedimien-
H .

. to~de la citade patente anterior, es de pldstico, de

preferencia PVC, resulta que la hoja artificiglfobte—
nida Se puede lavar.con toda tranquilidad. |

' No obstante, se ha observado que los elemen-
408 foiiéceoa tales como bojas, pétalos, etc, para plan=-

tasvartifioiales-conocidos hasta el presente incluidos

" los que se obtienen con la citads patente del mismo

s@licitante, presentan otro incohvenieqte que consis~
te en que las hojas se rompren fdcilmente por la parte
junto al peoiolo,'debido principalmente a que la citada
parte es mucho mds estrecha, y constitu&e una parte
debilitada con una funcidn de soporte importante,
Ellcitado incon;eniente éued? totalmente re-
suelto: mediante los perfeccionamipntoé de la presen-
te invencidn, los cuales Se caracterizan por las si-
guientes otapas: A
‘ ~efectuar .una primera é;tampacién del lim-
bo -yide los coldres cofresg§ndientqs.aL;a cara- vista
del eIemento’fdliéceos a imitar sobre uns primera cara
de una ldmina de ﬁ;ée moldeable Semirrigida, provista
eventualmente de un color de base,’ ‘
~aplicar mediante tran8parenﬁia en la cara
opuesta de dicha ldmina correspondiéntg.al.envés de
dicho eiementq un trozo de refuerzo de material lami-
nar moldeable flexible y resistente al rasgado que se

fija a dicha ldmina, de manera que, del limbo del ci~

tado elemento definido en 1la primera estampacidn, dni=-




10

16

20

25

camente cubre la zona contigua al peciolo,

¢ . ~efectuar una segunda estampacidn en la ci-

tada ,cara opuesta, em coincidencia con la primera, del

‘limbo y de los colores correspondientesial envés de di-

oho elemento cubriendo. simultdneamente la parte del ma-
terial de refuerso fijado en la zZona contigua al pecio-

lo y el resto del limbo.

+y completar dicho elemento folidceo troque-
lando el limboioorrespondiente y disponiendo un ele~

mento filiforme en el envés segun operaciones conven-

_ cionales,

Eventualmente se puede aplicar um trozo de re-

fuerzo a la primera cara de la ldmina moldeable antes de

practicar la primera estampacicn,

Para facilitar la cofaprensidn de los.perfec—
cionamient;s de la invencién, se acompafia a la presen-—
te descripecidn una hoja de diseiios en los que se ha
representado a titulo orientativo y no limitativo del
;lonnoe de la misma, uﬁa forma de llevar a cabo los
presentes perfetcionamientos,

BEn dichos dibujosx

La figura 1 representa en perspectiva la etg~
pa de dfeotuar la primera estampacidn de la cara vis—
ta de una hoja a le ldmina de base moldeable semirri~
gida,

La figura 2 muestra en perspectiva la etapa
de aplicar el trozo de refuerzo de material laminar

moldeablei fiexible Y resistente al rasgado en la cara
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opuesta de la ldmina de base, en el que una parte de

* - - id » .
. dic¥fo trozo estd aplicado dnicamente a la zona conti-

gua al peociolo,

La figura 3 ilustra el perspectiva la etapa
de efectuar la segunda éstampaoién en coincidencia con
la primera, sobre la citada cara opuesta de la ldmina
afectendo dicha 8egunda estampacidn a la citada zona
del peoiolo y al resto del limbo de la hoja.

La figura 4 consiste en una vista en pers~
pectiva como las figuras anteriores, en la que Be re-
presenta la hoja u hojas reforzadas separadas de la
ldmina de soporte mediante un troq;elado convencional,

De acuerdo con los dibujos, los presentes
perfeccionamientos consisfen en partir de una ldmina
de fase~l- de pldstico semirrigida, tal como PVC, de
pequeﬁo espesor, la oual puede:estar provista o no de
un golor de base, por ejemplo $erd9, e incluso dicha
ldminag puede presentar una determinada tonaiidad dentro
de una amplia gama de fpnalidades!multiooloxes, segin
el tipo de hoja que se tenga qué imiter, Dicha ldmina
do base =l- &se som;te como se-puede:observar en la
figurd 1, a una primera eStampacion mediante Serigra-~
f{a en una de sus caras, por ejemplo la -la-, del lim-
bo -2a= correspondiente a‘la cara vista o haz de la
hoja‘a imitar en cuestidn, La utilizacidn de la seri-
grafia en este tipo de la téd;ica permite que las ho~
jas artificiales puedan presentar todo el rico colori~

do y las diferentes tonalidades de las hojas naturales,
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lo cual results imposib}e conseguir ocon otros medios,

- En “§icha estampacidn se hacen tantas imprimaciones de

colores diferentes como Ssean necesarios para obtener
los citados coloridos y tonalidades.

A continunacidn, Se invierte la posicidn de
la ldmina de base ~1-, representado esgueméticaﬁente
por la flecha =F~ en la figura 1, y 8a dispone sobre
una mesa -3~ provista de un tablere transparente y de
una luz -4-, Mediante la citada disposicidmn, se dis-
pone un troio de refuerzo =5~ de material laminar de
pldstico en la cara opuesta —lb- de la ldmina de base
=]~ que corresponde al envés de la hoja, de manera
que una parte del mismo cubra dnicamente la zona —6-
cohtigua al peciolo del limbo -2a~ de la hoja defini-~
do'en la primera estampacion en la otra cara de la la=-
ming =le=, El material de refuerzo se constituye espe-
cialmenge a base de poliéster de menor espesor que el
de la lamina de base, dicho material de refuerzo tie=
ne. la propiedad de ser fléxible y e8 resistente al
rasgado, por lo que actua de refuerzo de la ldmina de
base e impide la rotura de la mismu‘en la zona del pecio-
lo, con lo cual queda ostensiblemente reforzada esta
pafte mas estrecha y débil de la hoja,

En la figura 3 se'ilustra la etapa siguien-
te relativa a efectuar una segunda estampacidn como
en el caso anterior mediante serigrafia, que define -
el limbo =2b= correspondiente al envés de la hoja a

imitar, sobre la citada cara opuesta =lb- de la ldmi-
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ne.de base ~l-, de manera que afecta similtaneamente

~

“la. men01onada zZona -6— del trozo de ; material de re-

‘.fuerzo contigua al peciolo y el resto del limbo I,

Por dltimo se procede a efedtuar una serie

de operaciones convencionales, tales como troquelar

_la ldmina =l- para constituir la hoja ~8- reforzada

en la zona del peciolo y estampada en amba s caras,
disponer un elemento filiforme de cualquier meterial
conveniente en el envés de la hoja en.una cie?ta lon-
gitud de la m1sma a lo largo del nervio principal, ta-
par dicho elemento mediante una tira adhesiva, ¥y ter-
moconformar el conjunto para proporcionar la oportuna
configuracidn a la hoje ya terminada, la cual es sus-
ceptible de ser unida al correspondiente pgdiolo, vai-
na 0 rama,

Es preciso seflalar, que aungue en los dibujos
Uinicamente se ilustra la disposicién del £rozo de ro-

fuerzo =-5- aplicado dWnicamente a una cara =lb- de la

ldmina de base ~l-, los perfeccionsgmientos de la in-

vencidn prevén el hecho de gue dicha lamina -1~ pue-
de presentar un trezo de refuerzo -b6- en ambas caras,
para lo cual se puede aplicar otro trozo de material

de refuerzo ~B- a la cara vista o haz de la hoja antes

" de aplicar la primera estampacidn.

Por supuesto, aunque en la forma ijustrada
en los dibujos, el trozo de refuerzo =5~- dnico se dis-
pone en-la cara correspondiente al envés de la hoja,

. 4 ° ° . » :
no hay ninguin inconveniente que tal dispesicion sea
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la inversa, y dicho refuerzo esté dispuesto en la ca-

- .ra VWata de la hoja, Ya que unicamente es cuestidn de

estética, puesto que delbodos modos, dicho refuerzo
quéd;ré ooulto por la capa de tinta aplicada en 1la
estampaoign, la cual como se ha indicade cubre todo
el limbo,

Aunque en la descripeidn que antecede se hg
deserito lg constitucidn de una hoja, como se observa
claramente en los dibujos se pueden constituir una
pluralidad de hojas simultdneamente, !

Asimismo, es muy importante tener en cuenta,
que el material de refuerzo -5- no consiste en una 14-
mina continua como la ldmina base =l-, lo gue equival-
dria a superponer las dos ldminas para constituir la ho-
Jja reforzada, pués;o que contrariamente, los perfeoéio-
namientos de la invendidn Unicamente tienen la finaliw
dad de reforzar una Zona contreta de la hoje ¥y que ¢o-
rreséonde a la zona contigua al peciolo, por lo cual
dicho material laminar Qo @8 una lamina continua. sing
recortes de oualquigr configuracidn conveniente que se
digponen en la mencionada Zona a ref&rzar.

En cuanto a la fijacidn del refuerzo =~b- g
la ldmina ~l=, se puede efectuar de la manera més opor-
tuns, aunqgue de preferencia el refuerzo es autoadhesive
y su fijacidn es de gran ;enoillez.

En definitiva, los presentes'perfeccion;mien_

tos tienmen por objeto el reforzar la zona debilitada

‘de la ldmina de soporte constitutiva de la hoja, pé-
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i
s
]
t

}alos v similares para la formaoocidn de flores y plan- -

tad®artificiales,
Sars
S ‘ '
P Debe entenderse que en la aplicacidn prac-

tica de los perfeccionamientos de la presente inven-

©¢idn, se pudden emplear los materiales gue se consi-

." .
deren mas convenientes.y se pueden efectuar cuantas -

Variagciones de detalle se consideren oportunas siem-

Pre que no se alteren las caracteristicas esenciales

que se¢ resumen en las siguientes reivindicaciones,

N 0 T A
e meseEEENeEeamen -

: Se reivindica como objeto de la presente pa-

tente de invencidn: :
l,= Perfeccioﬁamientés en,losrprocedimientos

para fabricar elementos folidceos para plantas artifi-
ciales, caracterizados por efeotuar una primera estam-—
pacidn del 1limbo y de los colores correspondientes a
la éara vista del elemeito fol%éceo s imitar sobre
una primera cara de una ldmina de base moldeable se-
mirr{gida, prevista eventualmente de un‘color de base}
aplicar mediante transparencia en la cara opuesta
de dicha ldmina que oorrespﬁnderé al en?és de dicho
elémento, un trozo de refuerzo de material laminar
m&ldegble'flexible y resistente -al rasgado, que se
fija & dicha ldmina, de manera que el limbo del cita-
do elemento definido en la primera estampéqién dnica~

mente cubre la zona contigua al peciolo; efectuar ung



10

15

20

2b

segunda estampacidn en la citada cara opuesta, en ¢oin-

. cidehecia con la primera, del limbo y de los colores

correspondientes al envés de dicho elemento cubriendo
la parte del material de refuerzo fijado eh la zZona
céntigua al peciolo y el resto del limbo; y completar
dicho elemento folidceo troquelando el limbo corres-—
pondiente y disponiendo un elemento filiforme en el
envés segin operaciones convencionales,

2,=- P;rfeccionamientoé eh los procedimientos
para fabricar elementos folidceos para plantas artifi-
ciales, segin la reivindicacidn anterior, caracteriza-
do por inoorporar eventualmente otro trozo de refuer-—
zo de material similar al dispuesto en el envéds, en
la cara Vista del elemento folidceo,

3,~ Perfeccionamientos en los procedimientos
para fabricar elementos folidceos para plantas arti=
ficiales, segin las reivindicaciones anteriores,ca-
racterizado#por efectuar la fijacidn del trozo de re—
fuerzo de material laminar a la ldmina de base median~-
te autoadherencia,

4,- Perféccionamientos en los procedimientos
para fabricar elementos folidceos para plantas artifi-

ciales,

Esta memoria consta de onoce pdaginas escritas

por una Sola cara.

& ABR, 1

BARCELONA,

P.A,
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