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REF.: U 10,718

EXTRACTO DE LA DESCRIPCILON

Se describe un aparato de tratamiento del tipo de
tambor mejorado que incluye un bastidor,-un tambor de trata-
miento provisto de una multitud de orificios que tiene una a
bertura de forma alargada y que estd sopourtada por sus extre
midades en el bastidor, y un mecanismo de accionamiento que
incluye un eje montado en el bastidor y dotado de un engrana-
je accionado en una extremidad, conectado para arrasirar el
tambor, un engranaje de accionamiento situado en la extremi-
dad opuesta y conectado con el eje por medio de un embrague
deslizante, y un brazo de retencidén situado en el eje que es
t4 destinado a entrar en contacto. con un puesto de tratamien
to para limitar el movimiento oseilatorio del tambor entre
un angulo preferentemente iguaf a 1éo°'aproximadamente y un

dngulo inferior al angulo que corresponde a la descarga acci-

"dental de las piezas trabajadssa partir de la abertura del

tambor. El engranaje solidario del tambor esta dotado prefe

rentemente de medios cooperantes para impedir la pérdida de
la sincronizacibén entre el tambor y el conjunto de acciona-
miento. Un conjunto-de acqioqamiento secundario estd igual-
mente previsto para hacer oscilar el tambor en un &ngulo con-
trolado mientras estd en posicidén alta encima de un puesto de
tratamiento con el fin de facilitar la separacién de la solu-
c?én de tratamiento de las piezas trabajadas. .
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

B El aparato segun la presente invencidn constituye
una mejora suplemeﬁtariazal aparato de cilindro oscilatorio
horizontal que se describe en la Patente de los Estados Uni-
dos No. 3.674.673 del 4 de Julio de 1.972, por "Aparato de

Galvanoplatia de Piezas Trabajadas", cedida igualmente al con

-
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cesionario de la presente invencién. E1 aparafb, segin se des
cribe en la Patente mencionada mis arriba, ‘cuya sustancia se
incorporé aqui a titulo de referencia, constituia un perfec-
cionamiento importante en el tratamiento dé grandes cantida-
des de piezas trabajadas, con relacién a los tambores de tra-

tamiento giratorio de la técnica anterior que tenian general-

-mente una configuracién de seccidn tramsversal poligonal,por

ejemplo una configuracibén hexagonal, y ademds incluian un pa-
nel de puerta amovible para obtener acceso al interior del tam
bor. . El mejor rendimiento y la mejor capacidad de carga de
los tambores de tratamiento de tipo oscilatorio horizontales
con‘los cuales estd relacionada la presente invencién ha con-~
ducido a su amplia aceptacidén comercial en razdn de las econo
mias obLenldas y de su meJor adaptacién al tratamiento automd
tico de grandes cantidades de pequeflas piezas trabajadas.

1 De acuerdo con el aparato gue se describe en la
Patente de los Estados Unidos mencionada mds arriba No.
3.674.673, se consigue un control de la oscilacidén angular del
tambor situando unos topes en uno de los elementos de extremi-
dad del tambor, estando dichog topes adaptados para cooperar
con una superficie de apoyo situada en el bastidor de soporte,
limitando asi la oscilacibn angular del tambor mds alld de una
posicidén en la cual las piezas trabajadas pueden caer acciden
talmente por el orificio de forma alargada que existe en la
péfgd del tambor dotada de una.multitud de orificios entre

‘los elementos de extremidad opuestos. El presente invento pro

porciona un dispositivo de tope mejorado para controlar el ég
gulo de oscilacidén del tambor mientras estd inmerso en una so
lucidn de tratamiento liquido, e igualmente cuando el tambor

estd situado en posicidn alta para facilitar el drenaje de la
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solucién de tratamiento que permanece en el interior del tam
bor y entre las piezas trabajadas contenidds por este. El
sistema mejorado de accionamiento y tope reduce la exposicidn
y el contacto del engranaje de accionamiento con 10s vapores
y soluciones liquidas asociadas con el tratamiento de piezas
trabajadas en varias operaciones de tratamiento quimicas y
electroquimicas, tales como limpieza, galvonoplastia y enjua-
gue, proporcionando asi un mejor control y aumentando todavia
mds la durabilidad del aparato de tratamiento del tipo de tam
bor. ' El presente invento proporciona ademds un soporte de
trabajo de tambor de tratamiento mejorado del tipo oscilato-~
rio!horizontal, 1o que conduce a una mejora de la manera con
la %uﬁliel tambor esti sopo?taéo pgyarealizartulnwvimiento
girator%o en el bastidor de soporte, el@minando las fuerzas
de torsién en el bastidor e incluyendo ademis un nuevo dispo-
sitivé de cojinetes que permite una mayor durabilidad y que
facilita las operaciones periddicas de mantenimiento y subs-
titucién del conjunto de cojinetes.

RESUMEN DEL INVENTO

Los beneficios y las ventajas del presente inven-
to se consiguen por medio de dn aparato de tratamiento de pie
zas trabajadas en grandes cantidadeé, que incluye un tambdr
de tratamiento provisto de una multitud de orificios que estd
soportado por sus extremidades'por medio de un bastidor y que
iﬁélyyg un mecanismo de accionamiento situado en un puesto de
t?atamiento para que pueda acoplarse con el tambor y hacerlo
oscilar en un angulo controlado para agitar las piezas traba
Jadas mientras estén inmersas en un tratamiento liquido. E1
tambor de tratamiento incluye un elemento de cuerpo érovisto

de una multitud de orificios que se extiende entre un par de
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elementos de extremidad separados que definen en combinacién
una chmara de forma sustancialmente-cilindrica destinada a re
cibir las piezas a tratar. El elemento de cuerpo esté provis
to de una abertura de forma alargada que se extiende entre

los elementos extremos y a través de la cual se introducen las
piezas trabajadas en la camara de tratamiento y se descargan
de ella. Ademds, el elemento de cuerpo esti provisto por 1o
menos de un nervio de agitacidén que sobresale hacia el inte-
rior y situado sustancialmente en una posicidén diametralmente
opuesta a la de la abertura de forma alargada para impartir un
efecto de cascada a las piezas trabajadas cuando se produce el
movimiento oscilatorio del tambor.

!\l ’ Uno de los elementos de extremidad del tambor es-

té prov%sto de un engranaje circular que estd acoplado con un
engranaje accionado montado en un eje situado en el bastidor
de soﬁorte y que incluye un brazo de acoplamiento montado en
él, que puede sér accionado para que se acople conwa superfi
cie de époyo cooperante situada en un recepticulo de trata-
miento con el fin de controlar la oscilacibén del tambor entre
w &ngulo igual preferentemente a 180° aproximadamente y un

&ngulo por debajo del cual las piezas pueden caer accidental-

" mente por la abertura de forma alargada del tambor. Ademés,

el eje de accionamiento incluye un engranaje de accionamiento
conectado con é1 a través de un embrague deslizante y que es-
t4 adaptado para situarse en una posicidén en la cual es accio
nado por un mecanismo de accionamiento dispuesto en un punto
adyacente aun puesto de fratamiento. Igualmente el éngranaje
de éccionamiento estd adaptado para situarse de tal manera que
pueda ser accionado por un mecanismo de accionamiento secunda

rio situado en un aparato de transporte adaptado para transpor

e ‘
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tar los soportes de trabajo del tipo de tambor entre los va-
rios puestos de tratamiento cuando el soporte de trabajo es-
t4 en posicidn alta, con el fin de impartir a este un movi-
miento oscilatorio, 1o que facilita el drenaje de la solucidn
de tratamiento retenida entre las piezas trabajadas y en el
interior del tambor. El brazo de acoplamiento montado en el
eje de accionamiento estd provisto de un segundo apéndice de
acoplamiento destinado a cooperar con una superficie de tope
situada en el carro del transportador con el fin de limitar
de 1a misma manera el &ngulo del movimiento oscilatorio del
tambor mientras esti en posicién alta para evitar una descar-
ga éccidental de las piezas trabajadas por la abertura forma-
da enjel tambor. ‘

o I Fl engranaje circuiar situado en un elemento de
extreqiéad del tambor y el engranaje accionado éstén dotados
ademés de unos medios de tope cooperantes destinados a impedir
su rotacidn relativa mis alld de una posicién angular especi-
Pica para que el engranaje accionado y el engranaje del tambor
circular no puedan perder su sincrbnizacién durante los perio
dos de tiempo en los que el tambor estd situado en un puesto

automitico de carga y descarga, posicidn en la cual el tambor

'~ puede oscilar en ausencia de cualquier superficie de apoyo co-

operante mds alld de la posicidn angular normal para producir
la descarga dé,las piezas trabajadas a partir de la cémara in
teﬁng del tambor.

El soporte de trabajo propiamente dicho incorpo-

ra un tambor de tratamiento y un dispositivo de soporte mejo-

rados, estando las extremidades del tambor dotadas integral-
mente de ejes que sobresalen axialmente y que penetran en unos

orificios formados en la parte de extremidad inferior de los

-
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soportes colgantes del tambor en el bastidor de soporte y que
incluyen ademis un medio cojinete del tipo ‘de brida en el cual
los ejes del tambor estén montados de manera giratoria.

Unas ventajas y caracteristicas adicionales del
presente invento podran entenderse claramente leyendo la si-

guiente descripcidn de sus modos de realizacién preferidos,

- tomada conjuntamente con los dibujos que la acompafian.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en perspectiva de un so

porte de trabajo que iﬁcluye un tambor oscilatorio horizontal
y wn dispositivo de eje de accionamiento de acuerdo con un mo
do de realizacién preferido del presente invento;

2-] | La figura 2 es una vista en alzado por una extre-
midad, que ilustra el soporte de trabajo de la figura 1, inmer
s0 en una solucidén de tratamiento, y que ilustra ademds un dis
positivo de transporte tipico y un carro adaptado para hacer
subir y bajar ei soporte de trabajo y transferir el soporte
en una secuencia de orden predeterminado entre la pluralidad
de puestos de tratamiento;

La figura 3 es una vista lateral parcial y amplia

da del soporte y del mecanismo de accionamiento montado en un

" punto adyacente a un recepticulo de tratamiento;

La figura 4 es una vista en alzado por una extre~

midad del soporte de trabajo que se representa en la figura 3;
~ . La figura 5 es una vista en alzado por una extre-

hY

midad, parcial y ampliada, del mecanismo de accionamiento se-

cundario montado en el carro de transporte de la figura 2;
La figura 6 es una vista en alzado lateral par-

cial del mecanismo de accionamiento secundario que se ilustra

en la figura 5;
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Las figuras 7-9 son vistas diagramaticas en alza-
do por una extremidad, que ilustran la disposicibén geométri-
ca de las superficies de apoyo y del brazo de acoplamiento si
tuado en el tambor cuando estéd en posicién intermedia, asi co
mo en las posiciones angulares extremas; )

La figura 10 es wna vista en alzado por una extre
midad del brazo de acoplamiento; ’

La figura 11 es una visté en alzado lateral del

'brézo de acoplamiento representado en la figura 10;

- Las figuras 12-14 son vistas diagramiticas en al-
zado lateral de la posicidn del obturador de la corona denta-
da, destinado a controlar la rotacidn del tambor durante la
operacién de descarga; v - ' ] '

Las figuras 15-17 son vistas diagramiticas simila
res a las figuras 12-14, que ilustran.una variante de posi-
cidn del obturador. ,

DESCRIPCION DE LOS MODOS DE REALIZACION PREFERIDOS

Haciendo ahora referencia detallada a los dibujos,

'y seghn puede verse mids claramente en las figuras 1-4, el apa

rato del presente invento inc%uye un soporte de trabajo trang
portable 20 constituido por un bastidor en forma general de U
invertida 22 que incluye un para de brazos de soporte colgan—
tes separados 24 entre los cuales esta soportado un tambor de
tratamiento 26 de modo que pueda oscilar alrededor de un eje

suétancialmente horizontal. Un brazo captador 28 provisto de
un par de salientes separados en forma de V que sobresalen ha
cia el interior esté sujéto firmemente, por ejemplo por medio
de tornillos, en uno de los brazos de soporte colgante 24, y

un segundo brazo captador 30 que tiene una porcidén de acopla-

miento superior similar estd sujeto firmemente, por ejemplo

-
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con tornillos, sobre la cara externa del otro soporte colgan
te 24, El brazo captador 28, como se ve mids claramente en la

figura 2, estd provisto de un saliente o de un apéndice late-

ral 32 que estd adaptado para situarse en un asiento 34 en for

ma general de U que estid sujeto en un punto adyacente al bor-
de superior de un receptéculo de tratamiento o tanque 36, pa-
ra sostener el soporte de trabajo en.posicién adecuadamente
vertical y alineada transversalmente con respecto a la solu-
cién del tratamiento contenida en el tangue. En el modo de
realizacidén particular que se representa en la figura 2, el
apéndice 32 estd hecho de material conductor de la electrici-
dad, tal como cobre, por ejemplo, y el asiento 34 estd conec-
tado’ adecuadamente con una fuente de energia eléctrica.para a
plicar una corriente continua de polaridad adecuada a los elec
trodos colgantes 38 que sobresalen hacia el interior del tam-
bor a través del centro de los elementos de extremidad, como
se ve mis claraﬁente en la figura 1, con el £in de aplicar la
electricidad a las piezas trabajadas segin pueda ser necesa-
rio o0 segiin se desee durante la realizacidén de su tratamiento
electroquimico. \

El brazo captador 30, como se ve mis claramente

" en las figuras 1 y 2, estd provisto de un alojamiento Pundido

de una sola pieza 40 que se extiende lateralmente y que tiene
una placa en forma de Y que sobresalen hacia arriba a partir
de\é;, la cual estd adaptada para situarse de manera deslizan
te en el interior de un qsiento en forma de U 42 sujeto en el
borde superior del,tanqué'36 para sostener de la misma mane-
ra el soporte en una posicidén adecuadamente vertical y alinea
da transversalmente en el puesto de tratamiento. -

' El tambor de tratamiento 26, como se ve mas cla-

-
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ramente en las figuras 1-4, esté constltuldo por un par de
elementos de extremidad sustanc1almente circulares y separa~
dos 44;, 44b los cuales, de acuerdo con el modo de realiza-
cibn preferido, estén dotados cada uno de un engranaje cirecu-

lar moldeado de una sola pieza con ellos. Un panel de cuerpo

. provisto de una multitud de orificios 46 se extiende entre

los elementos de extremidad y estd unido por fusibn con la su
perficies internas de los mismos, definiendo en combinaciodn
con ellos una camara de tratamiento generalmente cilindrica.
Elipanel de cuerpo 46, en el modo de realizacidn éspecifico
que se representa, tiene una configuracidn de seccidn trans-
versal sustancialmente circular y estéd dotado de un nervio de
agitacibn en forma de V 48 que se extlende en su sentido lon-
gitudinal y sobresale en la camara de tratamiento, estando si

tuado en una posicidn sustancialmente diametralmente opuesta

" a la abertura de forma alargada 50. La anchura circunferen-

ciél de la abertura de forma alargada se controla preferente-
me&te de modo que sea igual a la sexta parte de la circunfe-
rencia del panel de cuerpo y preferentemente -esté incluida en
tre 1/10 y 1/20 de la circunferencia de la cémara de trata-

miento. Los bordestlongitudinales de la abertura 5 estan re-

" forzados por tirantes 52, como se ve mds claramente en la fi-

gura 1. La abertura de forma alargada 50 facilita el acceso

a la cémara de tratamiento de modo que sea posible introducir

Ly &escargar las piezas trabajadas en el tambor al final de ca

da secuencia del tratamiento prescrito. El nervio de agita -
cibn en forma de V 48 imparte un efecto de cascada a las pie-
zas trabajadas en respuesta a la oscilaciém del tambor. Las
caras laterales inclinadas del nervio de agitacibén tienen pre

ferentemente un &ngulo incluido entre aproximadamente 10° v
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60° respecto a la tangente a la periferia del panel de cuer-
pPo en el punto de comienzo del nervio, y preferentemente in-
cluido entre 20° y 40° aproximadamente. Aunque se haya re-
presentado solamente un nervio de agitacidén, se observard que
puedeﬁ pfeverse dos o més nervios de agitacidn para facilitar

el efecto de agitacidén o de cascada deseado que se imparte a

"las piezas trabajadas segin las necesidades. La estructura

perforada con una multitud de orificios del panel de cuerpo
puede obtenerse adecuadamente mediante una pluralidad de per-
foraciones gque lo atraviesan para facilitar la entrada y la
salida de la solucién de tratamiento en el tambor y la circu;
lacﬁén de la solucidn mientras él tambor estd inmerso en el
tan&ug de tratamiento, i

‘ Cada uno de los elementos de extremidad, como pue
de vefsé mas claramente en la figura 3, esté p;bvisto integral
mente de un eje corto 54 que sobresale axialmente hacia el ex
terior sustanciélmente en su centro penetrando en un agujero
56 formado en la extremidad inferior del soéorte colgante 24,
La parte inferior del agujero 56 estd recortada con un &ngulo
de aproximadamente 180°, como.se indica en 58 en las Ffiguras
3y 4, yen esta parte inferior, un cojinete semi~-circular
provisto de brida, por ejemplo el cojinete de teflon indicado
por 60 se asienta de manera amovible de modo que pueda sopor-
tar de manera deslizante el tambor y las piezs trabajadas que
coﬁ;iene. Cada uno de los soportes colgantes 24 estén hechos
préferentemente de polipropileno reforzado con fibras de vi-
drio y ademas estdn moldeados con un elemento de leva inclina
do angularmente 62 en su porcidm inferior, para guiar trans-
versalmente el conjunto de soporte del trabajo durante su mo

vimiento de bajada en el tanque de tratamiento. La superficie

-
.
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de leva esti adaptada para cooperar con el borde superior del
recepééculo de tratamiento haciendo que el soporte se despla-
ce transversalmente para alinearse adecuadamente entre las pa
redes laterales del tanque.

‘5 : La utilizacidn del eje corto 54, en comparacida
con laé disposiciones de la técnica anterior, permite obtener
una traccidén directa orientada hacia abajo sobre los soportes
colgantes, lo que elimina el par de torsidn que existia en
las estructuras de la técnica anterior en las cuales el eje

10 corto estaba previsto en el mismo soporte colganté, sobresa~-
lieﬁdo hacia el interior en un agujeroc formado en la pared de
extremidad del elemento de extremidad del tambor para sopor-
tarlo. La_disposicién que se representa proporciona ademas
la posibilidad de cambiar de manera sencilla el cojinete se-

15 mi-circular provisto de brida 60, simplemente désatornillando
uno o ambos soportes colgantes 1o que permite su desplazamien
toflateral para desacoplarlo del eje corto montado en el tam-
bor, con lo cual el cojinete provisto de brida puede ser de-
formado y retirado de la seccidén recortada 58 y substituido

20 por un cojinete nuevo. i

. Haciendo de nuevo referencia a la figura 3, se ve
que el eje corto 54 del tambor estd provisto de un agujero
axial que se extiende a través de su centro, y por el cual pa
sa el electrodo oscilante 38, y estid dotado preferentemente

25 de\up manguito de material de reducido coeficiente de fric-
cidn, tal como politetrafluoretileno, por ejemplo, que se in
dica por 64. La superficie interna del tambor que incluye las su
perficies internas de los elementos de extremidad puede dotar

"~ se adecuadamente de una superficie texturada u ondulada, como -

30 "se indica por 66 en la figura 3, lo que reduce la tendencia

-




10

15

20

25

30

- 13 =

iam s ek et T ©

de las pequefias piezas a adherirse en las superficies del

tambor.
Todo el conjunto del tambor, de acuerdo con el

presente invento, es preferentemente de construccién soldada,
10 que permite aumentar sustancialmente su resistencia y su

estabilidad dimensional. La superficie externa de cada uno

" de los elementos de extremidad 44a a 44b, estd igualmente

provista, de manera preferida, de una corona dentada circular
integrada 68, estando una de ellas adaptada para estar cons-

tantemente acoplada con un engranaje accionado 70, soportado

de manera giratoria por la extremidad de un eje 72 que se ex

tie&de a través del alojamiento 40. De acuerdo con el dispo

sit&vo de tambor mejorado que se representa particularmente,

ningun;;pieza metédlica salvo las piezas trabajadas estd inmer
sa en la solucién de tratamiento, ya que el tambor, las coro-
nas déntadaS'y el engranaje accionado, conjuntamente con los

soportes colgan%es 24, estan hechos de material pléstico ade

cuado resistente a los alcalis y a los Acidos, constituyendo

el polipropileno un pléstico preferido.

“El mecanismo por medio del cual se imparte un mo-
vimiento oscilatorio adecuado al tambor, se describird ahora
haciendo referencia particular a las figuras 1-4 de los dibu-
jos. Como se ve tal vez mis claramente en la figura 3, el
eje de accionamiento 72 estd soportado por los cojinetes 74
mdﬁtadps en el interior del agujero pasante 76 del alojamien-
to 40 y en la extremidad interna de este eje el engranaje ac-
cionado estd sujeto de ménera Firme por mediokde una chaveta
por ejemplo. Un engranaje accionado 80 estad montado en la ex
tremidad externa del eje de accionamiento a través de un em—

brague de tipo de disco 82, que puede ser preajustado para res
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balaricuando se somete a un par preelegido, gracias a una
tuerc% de reglaje 84 enroscada en su.extremidad. La placa
radial del engranaje de accionamiento 80 estd montada entre
unas almohadillas de friccidn anulares 86 que estén aplicadas
contra la placa del engranaje de accionamiento con una pre-
sidn ﬁredeterminada que se establece mediante el reglaje de
la tueréa que se apoya contra unos muelles 88 del tipo Belle
ville. Se observari que pueden utilizarse otros tipos de em
brague para producir el deslizamienfo del eje de accionamien
to con respecto al engranaje de acciénamiento por:encima de
un éar pre-elegido, para las finalidades y de la manera que

se describird méds adelante.

v Un brazo de tope o de acoplamiento 80 estd monta-

do en el eje de accionamiento, por ejemplo por medio de una
chaveta, y estd constituido de tal manera que una de sus ex-
trgmidades esté adaptada para entrar en contacto con una su-
peﬁficie de apoyo o elemento de tope 92 éujeto en el borde su
pe%ior del tanque de tratamiento y que sobresale lateralmente
respecto a este, como se ve mds claramente en las figuras 3 y
4. El brazo de tope, que se glustra en las figuras 10 y 11,

tiene en una de sus extremidades unas muescas opuestas 94

'~ que estén adaptadas para acoplarse con la superficie de apoyo

92 situada en el tanque, mientras que su extremidad opuesta
egté provista de un apéndice 96 orienfado lateralmente y que
eéfé destinado a acoplarse con ﬁn.segundo elemento de tope
cuando el tambor estd en posicidn alta, tal y como éé descri-
bird més adelante. Como se observara, la longitud de la extre

midad provista de muesca del brazo de acoplamiento es supe-

rior a la de la extremidad dotada del apéndice 96 y por tanto.

la extremidad dotada del apéndice gira y pasa libremente de-
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lante de la extremidad superior de la superficie de apoyo 92
como se representa en la figura 3, - De acuerdo con la dispo-
sicidén que antecede, el eje de accionamiento y el engranaje
accionado pueden girar en un &ngulo ligeramente inferior a
360° en direcciones opuestas antes de que las muescas 93 en-

tren en contacto con la superficie de apoyo, deteniendo asi

- la rotacidn angular del tambor. A este respecto, se observa-

rd que el brazo de acoplamiento 90 esti orientado en el eje
de accionamiento de tal manera que su extremidad dotada de
muescas se sitfie sustancialmente en el centro de la abertura
de forma alargada 50 realizada en el tambor cuando la abertu
ragde forma alargada y el tambor estén dispuestos en el cens
trJ Qeiun plano vertical que pasa por el eje de rotacidn del
tamborjde tratamiento. De acuerdo con esta disposicidn, el
éngulP de oscilacién y la posicidn de la abertura en los pun
tos extremos de cada movimiento oscilatorio serdn sustancial
mente simétficoé alrededor de un plano vertical que pasa por
el eje,de rotacién del tambor. |

Se ha comprobado que, para obtener un tratamiento
eficaz de la mayoria de las pequeflas piezas trabajdas, en par
ticular durante la realizacidén de una operacidén de galvano-
plastia en ellas, el angulo de oscilacién del tambor debe es-
tar incluido por 1o menos entre 180° y el valor del &ngulo
por debajo del cual las piezas trabajadas caen accidentalmen-
téxpor la abertura de forma alargada del tambor. En razdn de
lo que antecede, el diémetro»primitivo o la circunfgrencia del
engranaje accionado 70 yade la corona dentada 68 se eligen de
tal manera que el angulo de oscilacidn del tambor de trata-
miento de 180° se obtenga en respuesta a la rotacidon del en-

granaje accionado en un angulo que se acerca sustancialmente

-
.
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a 360o ¥y que estd limitado por el acoplamiento entre el bra-
zo y la superficie de apoyo. Por ejemplo, un engranaje ac-

cionado que incluye 44 dientes, acoplado con una corona den

tada de 76 dientes 1o que da una relacidén de aproximadamente
de 0,58, permite obtener un &ngulo de oscilacién satisfacto-
rio del tambor de tratamiento cuando el engranaje accionado

gira 3500. .

Por otra parte se observara que de acuerdo con el
presente modo de realizacidn, el engranaje accionado estd si-
tuado de modo que se acople directamente con la corona denta-
da. Sin embargo se ha previsto la utilizacidén de un engrana~
je intermedio adecuado para transferir el movimiento de rota-
cibén del engranaje accionado al tambor. Sin embargo, la dis-
posicidén representada es la preferida porque el mayor diéme~
tro del engranaje accionado 70 permite situar el engranaje de
accionamiento en una posicidn situada encima del nivel de la
solucion del tratamiento, de tal manera que el eje y los coji
netes no estén expuestos al contacto con las. soluciones alca-
linas y Aacidas. )

La oscilacidn del:tambor de tratamiento cuando es
t4 situado en la posicidn baja en un puesto.de tratamiento,
por ejemplo como se representa en las figuras 2 y 3, se ob-
tiene por medio de un pifiébn 98 sujeto en el eje de salida de
un reductor de velocidad 100, el cual, a su vez, esta acopla
do\con un mofor eléctrico reversible 102 soportado por una
plataforma 104 montada en la pared lateral del tanque 36. El
conjunto de accionamienté, que incluye el pifion 98, estd dis
puesto de tal manera que el engranaje de accionamiento 80 si

tuado en el soporte de trabajo se desplace para acoplarse con

el pifidn en respuesta al movimiento de descenso del soporte
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de trabajo hasta situarse y acoplarse con los asientos 34, 42.
El circuito eléctrico conectado comw el motor eléctrico rever

sible 102 incluye un circuito de temporizacidn (no representa
do) de cualquier tipo bien conocido en esta técnica para pro-
ducir:la inversién de la direccién de rotacién del motor a in

tervalos de tiempo predeterminados, por ejemplo de 5 segundos

- aproximadamente. El periodo de tiempo estd establecido por

la velocidad de rotacidn del motor, la relacibén de engranaje
del reductor de velocidad y la relacidn entre los diametros
primitivos del pifién y del engranaje de accionamiento con el -
£in de asegurar una rotacidén en una direccidn del eje de ac-
ci&namiento montado en el soporte de trabajo, ligeramente su-
peﬁiqr%a la velocidad necesaria para que el tambor oscile en

su angulo méximo. Cualquier rotacién excesiva del motor eléc

" trico después de que el brazo de acoplamiento ha entrado en
i

contacto con la superficie de apoyo 92 situada en el tanque
estd compensdda por un deslizamiento del embrague de disco

82, Se observarid que el tambor puede eventualmente no estar

orientado en una posicién tal que la abertura de forma alarga

da esté en una posicién alineada verticalmente en el momento
de bajar hasta su posicién en el puesto de tratamiento. Por
consiguiente, cuando el engranaje de accionamiento se acopla
con el pifién, la rotacién del tambor es producida en una di-
reccidn y cuando alcanza la posicién angular méxima, el brazo
dé‘acoplamiento 0 brazo de tope detiene el tambor y durante
el resto del tiempo el motor de accionamiento eléctrico pro-
duce el deslizamiento dei mecanismo de embrague deslizante.
Se observari igualmente que en lugar de utilizar
un motor de accionamiento reversible y un dispositivo reduc=.

tor de velocidad como se representa en las figuras 2 y 3, po
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dria utilizarse de manera satisfactoria un dispositivo de cre
mallera y pifidbn capaz de efectuar un movimiento de vaivén pa-
ra impartir un movimiento oscilatorio al tambor de tratamien—
to. Otros mecanismos de accionamiento que pueden también uti
lizarse de manera satisfactoria se describen en la Patente de
los Estados Unidos No. 3.674.673, cuya materia se incorpora
aqui a titulo de referencia. '

Haciendo ahora referencia a la figura 2 de los di
bujos, el transpofte del soporte de trabajo entre los varios
puestos de tratamiento asi como la elevacidén y la bajada del
mismo sin tocar los bordes de los tanques de tratamiento adya
centes se realizan de acuerdo con el modo de realizacién que
se representa especificamente, en el cual se utiliza un carro
106 que estd montado de tal mahera»que pueda efectuar un movi
miento de translacibn, apoyandose sobre un par'de carriles
que gstén dispuestos longitudinalmente y que estan soportados
a partir de un bastidor que estd conmstituido por unos elemen
tos laterales que estén montados en unas columnas verticales
111 y en ‘unos elementos verticales 114 sujetos enuna viga trans
versal superior 116. El sistema de transporte estd constituildo
por una plataforma superior 118 de 1la cual esté solidaria wna
columna de guiado 120 sobre la cual estd montado un carro 122

provisto de rodillos que es capaz de efectuar un desplazamien

to vertical hacia y a partir de una posicidn limite inferior

que estd representada por lineas continuas en la figura 2,has
ta una posicidnlimite superior que estd representada por lineas
de puntos. Un elemento de elevacién 124 dispuesto transversal

mente, estid sujeto en el carro rodante e incluye un elemento

‘de acoplamiento 126 en cada extremidad, para acoplarse con

las prolongaciones gue sobresalen hacia el interior de los
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brazos captadores 28 y 30 del soporte de trabajo. Los moto
res ie accionamiento reversibles (no representados) estén
igualmente montados en el carro 106 para producir el movimien
to de elevacidn y bajada del elemento de elevacidn y el movi-
miento de translacidén del carro a lo largo de los carriles

en alineacién adecuada encima de los varios puestos de trata
miento.' Se ha previsto una caja de control manual 128 para
controlar el funcionamiento del carro, aunque normalmente el
aparato se controla automiticamente por medio de un sistema
de control por ordenador que utiliza varias placas de leva y
varios interruptores de final de carrera en una seccidén indi
cada por 130 debajo de uno de los carriles, y que se accionan
en respuesta al movimiento del carro para realizar una secuen
cia de trabajo prescrita. La energia se suministra a los me-
canismos motorizados del carro a través de un cable 132 como
se representa parcialmente.

b Se:observaré que las caracteristicas estructura-
1eL y operacionales especificas del carro y del mecanigmo de
transporte no son criticas para el funcionamiento adecuado del
mecanismo de accionamiento mejorado, del conjunto de parada y
del tambor de tratamiento en el soporte de trabajo propiamen-
te dicho. Se ha previsto igualmente que el transporte del
tambor entre la pluralidad de puestos de trabajo puede reali-~
zarse por medio de un mecanismo de elevacidén accionado manual
méhte e igualmente por diversas variantes de dispositivos de
transporte controlados a mano o de manera automatica.

El carro y éi dispositivo de transporte especifi
cos que se representan en la figura 2 pueden ser del tipo ge
neral que se describe en la Patente de los Estados Unidos No..

3.252.603, concedida el 24 de Mayo de 1.966, por "Maquina de
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Transporte del Tipo de Lanzadera con Dispositivo de Acopla-
miento de Carga que Puede Elevarse Independientemente", igual
mente cedida al concesionario de la presente Invencidn, vy la
materia de esta Patente es incorporada aqui a titulo de refe
rencia como explicacidn suplementaria de las caracteristicas
estructurales y de funcionamiento del aparato.

Una caracteristica de construccidn del carro 106
que se ilustra en la figura 2,y que'es importante en el pre-
sente invento,es ia utilizacidn de un mecanismo de acciona-
miento secundario de posicidn superior que se indica en 134,
¥y que esté adaptad6 para cooperar con el mecanismo de acciona
miento de soporte de trabajo para producir una oscilacidn con
trolada del tambor cuando estd en posicidn alta. La utiliza-
cidn de dicho mecanismo de accionamiento en posicidn alta
constituye un modo de realizacidn preferido del presente in
vento porque asegura un mejor drenaje de la solucidon de tra-—
tamiento contenida en el interior del tambor de tratamiento

y entre las piezas trabajadas situadas en este. La rotacion

"en posicidn alta del tambor es particularmente importante

cuando se efectia el tratamiepto de piezas trabajadas que tie
nen por ejemplo una configuracidn cénéava que tiende a rete-
ner grandes cantidades de solucibén de tratamiento cuando se
extrae el tambor de un tanque de tratamiento. Impartiendo un
movimiento de oscilacidn al tambor cuando estd en posicidn al
té}xse someten las piezas trabajadas de forma cdncava a un
efecto de agitacidn o de cascada, que hace que la solucion
salga y se escape a tra#és del cuerpo,provisto de uﬁa multi-
tud de orificios,del tambor. Con esta finalidad, el angulo
del movimiento oscilatorio del tambor puede estar incluido en

tre un valor un poco inferior a 1800, angulo preferido cuando

V! Hihy
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el tambor estd inmerso en una solucidn de tratamiento, y un

valoﬁ inferior al angulo que da lugar a la descarga acciden
tal de las piezas trabajadas fuera de la abertura formada

en el tambor. El &ngulo de oscilacidn minimo variard con el
tipo de piezas trabajadas y deberd ser suficiente para impar
tir uﬁ movimiento de agitacidn o de cascada a iaspiezas tra-
bajadashdurante la oscilacidn del tambor, para dar lugar a
la separacidn de la solucidn de tratamiento retenida. Nor-
malmente, unos angulos de oscilacidn de aproximadamente 150o
son adecuados, aunque se prefieren oscilaciones de por lo me
no§'180o aproximadamente.

El mecanismo de accionamiento secundario en po-
sicidn alta 134, como se representa en la figura 2 y se ilug
tra mis detalladamente en las figuras 5 y 6, incluye una pla
taforma 136 conectada por medio de una viga vertical 138 con
el bastidor del carro donde estl montado de manera pivotante
urt brazo de paianca con contra-peso 140. Un reductor de ve-
1Jcidad 142 esté conectado con un motor eléctrico reversible
144 y esté provisto de un eje de salida donde esti montado un
pifidn accionado 146. La plataforma, como se ve mis claramen-
te en las figuras 5 y 6, estid dotada ademés de una guia verti
cal constituida por un par de elementos de guiado separados
148 que tienen una extremidad inferior ensanchada soportada
por unos refuerzos angulares 130 para recibir y alinear el a
lajamiento 40 y una brida en forma de Y del soporte de traba-
jo mientras se eleva hasta la posicién alta que se representa
en lineas de puntos. Pdr tanto, el engranaje de accionamien-
to 80 estd situado en una posicién de alineacidn adecuada con
relacibén al pifién de accionamiento 146, y la accidn de pivo-

tamiento del mecanismo de accionamiento secundario sobre. el
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brézq de palanca asegura la alineacidn vertical adecuada y el

e —

v

acopfamiento entre ellos. Un tope o'superficie de apoyo ver—.
ticaf 152 esta sujeta en una placa 154 montada en la superfi
cie superior del reductor de velocidad 142 y esté disp%esta
axialmente para cooperar con el apéndice 96 del brazo de aco-
plamiento 90, para limitar la rotacidn relativa del tambor
mis alld del afgulo prescrito y de una manera similar a la que
ha sido descrita anteriormente respecto al tambor en la posi-—
cidén de tratamiento més baja. Ya que la extremidad provista
de muesca del brazo de acoplamiento 90 es plana no toca la su
perficie de apoyo 152 y por tanto no es activada cuando el
tambor estld en posicidn alta. La posicidn relativa del pifion
de accionamiento 146 del mecanismo de accionamiento secunda-
rio en posicién alta con respécto al engranaje de accionamien
to v el brazo de acoplamiento del mecanismo de accionamiento
de carro, cuando el carro estéd en posicidn alta, se represen-
tg en 1inealde puntos en las figuras 2, 5 y 6. Para el accio-
némiento del motor reversible 144 del mecanismo de acciona-
miento secundario, puede preverse adecuadamente un temporiza
dor inciluido en el circuito de control para impartir una os-
cilacién o un nimero prescriéo de oscilaciones al tambor mien
tras estd en posicidn alta con el fin de dar lugar al drena-
je de las solucidn de tratamiento contenida en el tambor en
respuesta a la llegada del tambor a la posicibn alta indica-
dé por un interruptor de final de carrera adecuado, después
de io cual se desenergiza el motor, .lo que permite transpor-
tar el soporte de trabajo hasta el- siguiente puesto’de trata
miento. ‘ ) )

En las figuras 7-9 se ilustra una representaciéh_

esquematica del funcionamiento del brazo de acoplamiento con
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su extremidad provista de muesca en contacto con la superfi-
cie de apoyo 92 del tanque. La cooperacibh entre el salien-
te 96 con la superficie Qe apoyo 152 se representa en lineas
de puntos. Como se ve en la figura 7, el tambor,bien baja

en un puesto de tratamiento,0 se eleva a partir de un puesto
de tratamiento, estando su abertura en posicidn sustancialmen
te vertical. El brazo de acoplamiento estd también en una PQ
sicibén sustancialmente vertical. Cuando alcanza la posicidn
limite baja o alta, la rotacidn del engranaje accionado 70 en
la direccidén horaria a partir de la posicién representada en
la figura 7 hasta. la posicidn representada en la figura 8,da
1u§ar a una rotacidn correspondiente en sentido horario del
brézg ?e acoplamiento 90, de tal manera que su extremidad
provisFa de muesca entra en contacto con la superficie de a-
poyo 92 situada en el borde del tanque, deteniendo la rota-
cién!del tambor con su abertura 50 en la posicidn que se ilug
tra en la figufa 8. Bn esta posicibn, la solucidn de trata-—
miento puede fluir en la porcién abierta del tambor, dando
lugar a una mejor circulacidén y completando la cantidad de
sustancias quimicas que contiene. A continuvacidén, el engra-
naje accionado 70 gira en la direccidm opuesta, es decir en
el sentido antihorario, como se representa en la figura 9,
produciendo una rotacidén correspondiente en sentido horario
del tambor,hasta que la muesca opuesta situada en la extremi-
é&d:del brazo de acoplamiento 90 entre en contacto con la su-
perficie de apoyo 92. En las figuras 8 y 9 se ilustra un con
trol correspondiente de 1a oscilacién angular del tambor en
posicidn alta, en la cual el apéndice 96 entra en contacto
con la superficie de apoyo 152, como se representa en lineas

de puntos.

-
3
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Se observarid que el conjunto de soporte de tra-
bajo segiin el presente invento es particularmente aplicable
a los sistemas autométicos de manipulacién de trabajo por me
dio de los cuales las piezas trabajadas pueden ser descarga-
das automdticamente bajo el efecto de la gravedad en un pues
to de descarga donde no existen superficies de apoyo corres-
pondientes 92, 152, lo que permife al tambor girar mas allad
de la posicidén de oscilacién limitada normalmente. General-
mente, este mecanismo de descarga estd controlado por inte-
rruptores de final de carrera adecuados para impedir que el
tambor gire sustancialmente mas alld de una posicidn inverti
da en la cual la abertura 50 esti situada hacia abajo. Ya
que.-el engranaje accionado del mecanismo de accionamiento de
carro y la corona dentada situada en el tambor estén sincroni
zados cuidadosamente con relacidn al brazo de acoplamiento
para asegurar una oscilacidn simétrica del tambor, es impor-
tante mantener la relacidn de sincronismo en cuestibn. Para
evitar una rotacién continua accidental del engranaje accio-
nado y dela corona dentada en un puesto de descarga, que ha-
ria que el tambor o el engraqaje accionado giren en la misma
direccibén mis alld de una vuelta y produciendo asi la pérdida
del sincronismo, es preferible incorporar un dispositivo de
parada adecuado para impedir esa rotacifn continua en una di
pgccién y la pérdida correspondiente del sincronismo: Una
s&lycién satisfactoria al problema en cuestidn, de acuerdo
con un modo de realizacidn preferido del presente invento,

consiste en obturar uno de los dientes de la corona dentada

68 del tambor, por ejemplo llenando un diente indicado por 156

en la figura 1, produciendo un obstaculo entre la corona den-

tada y el engranaje de accionado 70 que impide cualquier rota
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cidén relativa entre estos elementos. La cooperacidn del ob-
turador con el engranaje accionado impide cualquier rotacidn
suplementaria y el engranaje‘de accionamiento produce simple
mente el deslizamiento del embrague 82. _
Haciendo ahora referencia a las figuras 12-17,
se ilustra,en dos variantes de posicidn,la relacibdn esquema-
tica entre el obturador 156 y la corona dentada. En la dis-
posicidn que se ilustra diagraméticamente en las figuras 12-
14, el obturador 156 de la corona dentada 68 del tambor 26
esté situado respecto al centro de la abertura 50 del tambor
en una posicién diametralmente opuesta. La figura 12 repre-
senta la posicién en la cual 1a abertura 50 estd en posicidn
vertical sustancialmepte centrada respecto a un eje vertical
En respuesta a la rotacidén del engranaje accionado 70 en la
direccidn horaria, el tambor gira en la direccidn antihoraria
hasta la posicidn representada en la figura 13 en la cual el
obturador 156 entra en contacto con el engranaje accionado,
haciendo que la abertura 50 se detenga en una posicidn sus-
tancialmente invertida que forma un &ngulo de 180° con rela-
cién a la posicidn que se ilustra en la figura 12. De la mig
ma manera, en respuesta al engranaje accionado en la direc-
cibén antihoraria, el tambor gira en la direccidén horaria has
ta que el obturador 156 coopére con el engranaje accionado,
Qando lugar a la parada del tambor con su abertura en posi-
diép sustancialmente invertida, tal y como se representa en
la figura 14. La posicidn del obturador 156 sustancialmente
diametralmente opuesta él centro de la aBertura 50’del tambor

es normalmente adecuada para producir una descarga sustancial

‘mente completa de las piezas trabajadas contenidas en el tam

bor en respuesta a dos ciclos de oscilacidén del tambor a par




—— -

10

15

20

=L

Pz,

25

30

Ry

- 26 -

tir de las posiciones ilustradas en la figura 13 hasta la po
sicidn representada en la figura 14. Sin embargo, en cier-
tos casos, debido a la naturaleza de laspiezéstrabajadas y
en razdn de su tendencia a engancharse y a entrar en contac
to con las superficies del tambor, es conveniente queel tam
bor efectfie una rotacién mds alld de una posicién totaimen-
te invertida para asegurar una descarga sustancialmente com
pleta de las piezas trabajadas. Esta Ultima disposicibn se
representa esquematicamente en las figuras 15-17, en las
cuales el obturador 156 esti situado de manera que forme un
angulo respecto a unaposicidén diametralmente opuesta a la
abertura 50 del tambor 26. En la disposicidén especifica que
se representa esquematicamente, el &ngulo & es de 60°. Por
consiguiente, cuando el engranaje accionado 70‘gira en la di
reccidn horaria, el tambor gira en la direcciéi antihoraria,
segliin se ve en la Ffigura 16, y la abertura 50 se desplaza a
partir de la posicidn vertical que se representa en la figu-
ra 15 hasta una posicién inclinada que se representa en la
figura 16. En esta posicibn, una parte de las piezas traba-
Jadas salen por la abertura 50 del tambor. En respuesta a
la inversién deila direccibén de rotacidn dél engranaje accio

nado 70 de modo que gire en la direccidén antihoraria de a-

cuerdo con la disposicidn ilustrada en la figura 17, el tam=-

bPr estid sometido a una rotacidn en la direccidn horaria,lo
que hace que la abertura 50 pasa mas alla de la posicidn com
pletamente invertida hasta una posicidn de aproximadamente
69 mgs alla de la vertlcal, como se representa en la figura
17. Cuando la abertura vuelve a la posicibén vertical, como

se representa en la figura 15, antes de que se introduzcan

.las piezas trabajadas en el tambor, la abertura 50 del tam-

RN
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bor, pasa de nuevo por la posicidn completamente invertida,

asegurando asi la descarga por gravedad de sustancialmente

la totalidad de las piezas trabajadas que contiene. De a-
cuerdo con las posicionés ilustradas en las figuras 12-17,
se observari que el obturador 156 puede ventajosamente 51—
tuarse en un éngulo A que puede estar incluido entre o° 1 CQ
mo se representa en la figura 12,y 60 como se representa

en la figura 15, pudiendo variar este &ngulo para obtener la
bptima accidén de descarga del tambor compatible con el tipo
de las piezas sometidas al tratamiento. Como en el caso del
puesto de tratamiento, el mgcanismO'de accionamiento situado
en el puesto de descarga incluye un temporizador para contro
lar. el movimiento de accionamiento del tambor durante por 1lo
menos un ciclo en cada direccién antes de que el tambor wvuel

v

va a su posicidn de carga vertical.
Aunque es evidente que el invento descrito aqui

ha sido calculado perfectamente para conseguir los benefi-
cios y ventajas mencionados mas arriba, se observara que pue
de ser objeto de modificaciones, variaciones y cambios sin a
lejarse de su espiritu.

En resumen, la presente Patente de invencidn que
se solicita deberd recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES
1.) Soporte de trabajo para el tratamiento de ar

tlculos en grandes cantidades,que 1ncluye un bastidor, un tam
bor ‘de tratam;ento provisto de una multitud de orificios que
define wna cémara de tratamiento interna de forma generalmen
te ‘cilindrica y dotada de una abertura dispuesta longitudinal

mente que comunica con dicha cémara, un dispositivo para el

montaje giratorio de dicho tambor por sus extremidades en di
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cho bastidor de modo que gire alrededor de un eje horizontal
que se extiende sustancialmente en el sentido longitudinal
de dicha cémara y en el centro de la misma, una corona den-
tada en una de las extremidades de dicho tambor, un conjun-
to de accionamiento que incluye un dispositivo de eje de ac
cionamiento soportado de manera giratoria en dicho bastidor
Y que tiene en una parte un dispositivo de engranaje accio-
nado situado de modo que se acople'con dicha corona dentada,
y en otra parte un dispositivo de engranaje accionado a-
daptado para acoplarse con un dispositivo de’accionamiento
reversible externo para producir un movimiento oscilatorio
de dicho tambor cuando estd situado en un puesto de trata-
miento, un elemento de acoplamiento sujeto en dicho disposi
tivo de eje que incluye un diépositivo de acoplamiento desti
nado a acoplarse con una superficie de apoyo externa cuando
dicho. soporteesta situado en un puesto de tratamiento para
limitar el movimiento oscilatorio de dicho tambor mis alli de
un angulo predeterminado,y un dispositivo de acoplamiento fie
xible asociado con dicho conjunto de accionamiento y dicho
dispositivo de acoplamiento flexible asociado con dicho con-
junto de accionamiento y dicﬂo dispositivo ‘de accionamiento
reversible adaptado para ceder cuando dicho dispositivo de a
coplamiento estd situado en posicidn de parada en contacto
con dicha superficie de apoyo, ,

E\\ - 2.) Soporte de trabajo segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicho elemento de acoplamiento incluye
un segundo dispositivo de acoplamiento destinado a'éc0p1arse
con una segunda superficie de apoyo externa cuando dicho so
porte de trabajo>esté situado en una posicidn alta encima de

un puesto de trabajo en-la cual dicho dispositivo de engrana
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je Je accionamiento montado en &l estd acoplado con un se-
gundo dispositivo de accionamiento reversible externo para
limiter el movimiento oscilatorio de dicho tambor mas allé
de un idngulo predeterminado. .

3.) Soporte de trabajo segin la reivindicacibn 1,
caracterizado porque dicha corona dentada incluye un disposi
tivo de interferencia que impide la rotacidén relativa no li-
mitada de dicha corona dentada y de dicho dispositivo de en-
granaje accionado en cualquier direccidén méds allid de una po-
sicidn predeterminada. ‘ ’

. 4.) soporte de trabajo segin la reivindicacibn 3,
caracterizado porque dicho dispositivo de interferencia in-
cluye un obturador que se intercale entre dientes de dicha
corona dentada para producir una interferencia en el acopla-
miento entre dicha corona dentada y dicho dispositivo de en-
granaje accionado. .

! 5.) Soporte de trabajo segin la reivindicacién 3,
céracterizado porque dicho dispositivo de interferencia es-
t4 situado en dicha corona dentada en una posicidn sustan-—
cialmente opuesta diametralmente con relacién a dicha aberty
ra formada en dicho tambor. '

6.) Soporte de trabajo segin la reivindicacién 3,
caracterizado porque dicho dispositivo de interferencia esté
31tuado en dicha corona dentada en una posicidn separada an-
gularmente por 120 a 180 aproximadamente , respecto al cen-
tro de dicha abertura formada en dicho tambor.

7.) Soporte de trabajo segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicho dispositivo de acoplamiento y di-

cha superficie de apoyo estan orientados para asegurar un mo.

. vimiento oscilatorio de dicho tambor con sustancialmente el

-
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mismo angulo en cualquier direccidm.

8.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque dicho dispositivo de acoplamiento y di-
cha superficiie de apoyo estéan ofientados para asegurar el mo
vimiento oscilatorio de dicho tambor con un &ngulo incluido
entre aproximadamente 180° y un angulo por debajo del cual
los articulos se descargan accidentalmente de dicha camara a
través de dicha abertura. ' 7

9.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque dicho dispositivq de engranaje accionado
incluye un engranaje dque tiene un didmetro primitivo igual
por lo menos a la mitad del didmetro primitivo de dicha co-
rona dentada. '

10.) Soporte de tfabajb seghn la reivindicacidn 9,
caracterizado porque dicho diémetro primitivo’de dicho dispo
sitivo de engranaje accionado es igual aproximadamente a 0,6
veces el didmetro primitivo de dicha corona dentada.

11.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidén 1,
caracterizado porque dicho dispositivo de eje incluye uneje de
una sola pieza montado de manera giratoria en dicho bastidor
y porque dicho elemento de acoplamiento incluye un brazo su~
jeto en dichoeje y que sobresale lateralmente a partir-de él.-

12.) Soporte de trabajo segim la reivindicacién 1,

caracterizado porque dicho dispositivo de acoplamiento flexi-

ble estd intercalado entre dicho dispositivo de eje y dicho
dispositivo de engranaje de accionamiento. _ 7
13.) 80por£e de trabajo segin la reivindicacién 1,

caracterizado porque dicho dispositivo de acoplamiento Fflexi-

.ble estd constituido por un embrague del tipo de disco.

14.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidn 2,

o T
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carqcterizado porque dicho elemento de acoplamiento incluye
un ﬁrazo de acoplamiento Que sobreséle lateralmente respecto.
a dicho dispositivo de eje e incluye dos porciones extremas
dispuestas diametralmente, estando dicho primer diépositivo
de acoplamiento formado en una.de dichas porciones extremas
v estando dicho segundo dispositivo de acoplamiento formado
en la otra de dichas porciones extremas, estando dicho primer
dispositivo de acoplamiento situado para que esté a una cier
té distancia de dicha segunda superficie de apoyo cuando di-
cho soporte estd en la posicidn alta y estando dicho segundo
diépositivo de acoplamiento situado para que esté a una cier
‘ta distancia respecto a dicha superficie de apoyo cuando di-
cho soporte estid situado en un puesto de tratamiento.

15.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidn
1, caracterizado porgue incluye un dispositivé cooperante si
tuado en dicho bastidor para posicionar dicho soporte en un
Puesto de tratamiento estando dicho dispositivo de engranaje
dk accionamiento acoplado con dicho dispositivo de acciona-
miento reversible,

16.) Soporte de trabajo para tratar articéulos
en grandes cantidades, caracterizado por la combinacidn que
consiste en un bastidor que incluye un par de brazos de sopor
te colgantes separados y un tambor de tratamiento provisto de
una multitud de orificios que estd soportado de modo que pue-
éa\realizar un movimiento oscilante entre dichos brazos de so
porte, incluyendo dichdéd tambor un par de elementos de extremi
dad separados y un panél de cuerpo que se extiende.entre ellos

y que definen en combinacidén una cimara de tratamiento inter-

na de forma sustancialmente cilindrica, estando cada uno de .

dichos elementos de extremidad dotade integralmente de un eje

.
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que sobresale axialmente hacia el exterior desde sustancial
mente el centro de sus caras externas, estando cada brazo
de soporte provisto de un agujero destinade a recibir de ma
nera deslizante cada eje de modo que pueda girar en &1, y
un elemento de cojinete intercalado entre dicho eje y dicho
agujero en dicho brazo de soporte para sostener dicho tam-
bor de modo que gire con relacidn a dicho bastidor.

17.)_50porte de trabajé segun la reivindicacidn
16, caracterizado porque dicho tambor esté hecho de pléstico
termofusible y porque dichos elementos de extremidad y dicho
panel del cuerpo estén unidos por una conexidn obtenida por

18.) Soporte de trabajo segin la reivindicacidn
16, caracterizado porque por io menos uno de los ejes de los
elementos de extremidad estd dotado de un agujero axial que
se extiende en dicha cémarade tratamiento, y porque un condug
tor eléctrico esti situado en dicho orificio y sobresale ha-
cia el interior de dicha cémara. )

- 19.) Soporte de trabajo segin la reiviﬂdicacién

16, caracterizado porque dicho elemento de cojinete esta
constituido por un mediocojinete prdvisto de brida que esti
dispuesto encima de la media parte inferior de dicho aguje-~
ro en dicho brazo de soporte. ’ '
. 20.) Soporte de trabajo segin la reivindicacién
f94 caracterizado porque dicho agujero esta ensanchado a 1o
1ar§o’de su media partg inferior de modo que pueda recibir

de manera deslizante dicho medio cojinete provisto de brida,
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21l.) Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de’fecaer la Patente de ;nvencién que se solicita
por: "SOPORTE DE TRABAJO PARA EL TRATAM]_ZENTO DE ARTICULOS
EN ‘GRANDES CANTTDADES, '

! Todo conforme queda descrito y reivindicado en

la présente Memoria descriptiva que consta de treinta y

" tres phginas mecanoérafiadas v dibujos adjuntos.

Madrid, 27 de abril de 1.978
BERNARDO NG
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