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La presente Memoria Descriptiva se refiere, como su --
enunciado indica, a una instalacidn para pesaje y envasédo
de productos diversos, especialmente disefiada con la fina--
lidad de garantizar una diferencia cierta en més o menos de
un peso tedrico deseado,

De acuerdo con la invencidn, el presente objeto consis
te en una instalacidén que supone una adaptacién automética

del proceso manual que efectlian varias personas y su susti-

“tucidn por un medio mecdnico que realiza todas las operacip

nes que comportan los trabajos de pesaje y envagad de pro--
ductos diversos, en forma mecdnica y electrénica.

Por consiguiente, se pretende garantizar la poesibilidad
de establecer una sobretasa constante, eliminar el error de
medida obtenida manualmente, y garantizar el peso por enva-
se en destino, lo cual es especialmente importante cuando la
instalacién se dedica al pesaje y envasado de diversos fru-
tos y hortalizas, como por ejemplo, los citricos, manzanas,
etc., en los que es un hecho conocido la pérdida de peso -=-
gque experimentan cuando es transportado a largas distancias.
' Segin se ha dicho anteriormente, la presente instala--
¢cidén ahorra varios puestos de trabajo por cada linea de en-
sacado, con la consiguiente economia de mano de obra. Otra
ventaja respecto del procedimiento manual ﬁasta ahora prac-
ticado, es obtener mayor velocidad en sacos por minuto gue
la que puede producirse en cualquier caso con los actuales
sistemas manuales, con mayor uniformidad en la produccidn,-
tanto en la longitud de }a bolsa de malla o red como sobre

todo en la exacta precisidén de la pesada, ya que la instala
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cién puede ser programada para pesar entre dos lf{mites md-
ximo y minimo; siendo esto importante en productos que -~
pierden peso, como ocurre en el caso de los frutos citri--
cos segln se ha citado anteriormente, Por lo tanto, se tra
ta de obtener un medio de gran exactitud que permite tarar
la miquina prefijadamente a fin de compensar dichas pérdi-
das de peso.

Otra ventaja adicional es la eliminacidn de pérdidas
indtiles de la malla o red que constituye el envase y, te-
niéndose en cuenta que la operacién de envasado tiene lu--
gar en forma mecanica, se consigue que la fruta vaya suel-
ta y con ello evitar el demérito en ésta por aplasamiento

o roces innecesarios,

Para mayor claridad, se acompafia a la presente Memo--
ria descriptiva una hoja de plano en la que se jilustra un
caso de realizacidén priactica de la invencidén, a titulo de
ejemplo aclaratorio y, por consigulente, con cardcter enun
ciativo y no limitativo dentro de las variantes accidenta-
les que el objeto puede presentar en cada caso de realiza-
cidn concreta segiin necesidades de trabajo.

En dichos planos:

La figura 1, representa un alzado frontal de una ins-
talacidén realizada de acuerdo con el invento,

La figura 2, corresponde a un alzado de perfil de la
misma.

La figura 3, es una vista en planta, aclaratoria del
sistema de apertura y cierre del dispositivo de envasado.

Haciendo referencia a las representaciones esquemiti-
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cas correspondientes a los dibujos representados, la insta
lacién que se reivindica se encuentra primariamente apoya-
da en una estructura de perfiles laminados -18- debidamen-
te arriostrados que sirve de soporte al conjunto dg la ma-
quinaria y elementos de que consta la instalacién.

En la parte superior de la estructura -18- se encuen-
tra situada una tolva de alimentacidn -1-, dotada de dos =
bocas de salida, conduciendo una de ellas el producto por
grgvedad hacia un alimentador vibrante de gran caudal -2-,
mientras que la segunda boca conduce el producto almacena-
do en la tolva hacia otro alimentador vibrante de pegqueifio
caudal =-3-,

El alimentador -2- se encuentra provisto en su boca -
de descarga de una capleta de cierre -l- de funcionamiento
automdtico, debidamente apoyada sobre los correspondientes
soportes extremos -19-; por su parte, el alimentador de pe
quefio caudal -3~ posee un cilindro neumdtico o hidrdulico
dosificador -5-, destinado a realizar el suministro de bro
ducto de unidad en unidad.

. El1 producto as{ dosificado, cae por gravedad a una --
tolva pesadora -6-,1la cual Ee encuentra suspendida de una
célula extensométrica de pesaje -7-. Esta tolva -6~ descar
ga; a través de una apertura provista de wivas accionadas
por unos cilindreos neumdticos -8-, cuya descarga es luego
conducida por una tolva intermedia -9~ a un tubo porta-ma-
1la -10- (figura 2) el cual es desmontable y tiene por mi-
sién recibir un ecartucho irrecuperable, cuya red o malla -

queda sujeta, una vez superpuesta, en dicho tubo; siendo -
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ambos fijados a la tolva intermedia -9~ mediante unas mor-
dazas -11- accionadas neumiticamente por medio de un ci--
lindro -20-.

En el extremo inferior del tubo -10- se encuentra si-
tuado un freno -12- de la malla (figura 1) accionado por los
c¢ilindros -13-; dicho <freno -12- consiste en un anillo =--
provisto de Superficie sﬁperior cénica invertida gque, al -
desplazarse juntamente con los cilindros -13- que lo accio
nan, aprisiona la malla contenida en el tubo portamalla --
~10- contra la embocadura igualmente cdénica de dicho tubo.

La actuacidn del freﬁo -12- determina que quede éol--
gando una determinada longitud de malla con su fondo previa
mente cosido en el ciclo anterior realizado por la instala
cidn segln se explica mds adelante, constituyendo una bolsa
que serd llenada con una cantidad de producto pesado ante-
riormente, por lo gue mediante la regulacién del funciona-
miento de dicho freno -12-, es posible modificar la longi-
tud y con ella la capacidad'del envase en cada caso segin
necesidades del trabajo.

Debajo del citado freno van situados cuatro dispositi
vos estranguladores -14- eﬁfrentados dos a dos, constitui-
dos cada uho por una chapa dotada de una muesca quée presen
ta forma paraboloide doble, cuyas chapas, por estar rela--
cionadas entre sf{ dos a dos y ser desplazables en sentido
horizontal y contradictorio entre si, determinan la estran
gulacién de la bolsa de malla previamente llena de produc-
toy, en cuyo momento interviene un carro dgsplazable -15= ==

portador de un mecanismo cosedor y cortador accionado por
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el cilindro -16-,

E1 funcionamiento de la instalacidn es como sigue: Es
ta va gobernada por un armario eléctrico- que consta de dos
dispositivos de mando: uno de pesaje electrénico, y otro -
segundo eléctrico, de maniobra y mando del autogatismo de
todos los mecanismos componentes de la instalacién.

Mediante el accionamiento del pulsador correspondien-
te, se pone en marcha el alimentador vibratorio de gran --
caudal -2- y la clapeta -4~ accionada por su cilindro -17-
y electrovdlvula correspondiente (figura 3) dando salida -~
al producto contenido en el alimentador -2- que cae sobre
la tolva pesadora =6-,

Al encontrarse dicha tolva -6- suspendida de la cé&lu~
la extensométrica de pesaje -7- , cuando la sefial electré-
nica determina el peso minimo prefijado manualmente, se --
produce la detencidén instanténéa del funcionamiento de di-~

cho alimentader -2- y el cierre de la clapeta -l-. Simultd

. neamente se produce la iniciacidén del movimiento del ali--

mentador vibratorio de pequefio caudal -3- y de su cilindro
dosificador -5~ que determina la caida de una unidad de =--
producto a la tolva de pesaje -6-3; en este momento, una se

gunda sefial electrdénica de la biscula produce la detencidn

del funcionamiento del alimentador -3~ y de su cilindro ~5-,

Al mismo tiempo, esta sefial determina la apertura de -
la tolva de pesaje -6- merced a la actuacidén de los cilin--
dros de descarga -8- con lo que el producto cae libremente,
pero previamente pesado, a la tolva intermedia -9~ que 1lo =~

conduce directamente al tubo -10- porta-malla hasta encon--
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trar y ser recibidq en el fondo de la bolsa de malla,la cual
es arrastrada por él peso del producto hasta encontrar un fi
nal de carrera que acciona los cilindros =13- del freno de -
malla -12- deteniéndose la bolsa quedando colgada pare reci-
bir la intervencidén de los dispositivos estranguladores =14~
que después de haberse deslizado acercandose entre si y lle~-
gado al final de carrera, interviene el carro -15- portador

del mecanismo cosedor-cortador que avanza hasta su posicién

de trabajo accionado por los cilindros ~16-,

Al alcanzar dicha posicidén, es accionado un final de =~--
carrera que hace funcionar al mecanismo cosedor-cortador, =-
cuya accién determina la caida final de la bolsa, cerrada ¥y
cortada, a una cinta transportadora.

A parbtir d este momento, y merced a la intervencidn de
un sistema temporizador, tiene lugar el accéionamiento en sen
tido inverso de los dispositivos que accionan el carro porta
dor de la cosedora-cortadora, estranguladored& freno. Una vez
producido el retroceso de dichos dispositivos, tiene lugar el
accionamiento de un final de carrera dque origina la apertura
de la tolva =6- con lo cual se inicia un nuevo ciclo de la -
operacidn de pesaje y embolsado.

E1 proceso de alimentacidén de la tolva pesadora -6- es
independiente del ciclo de embolsado, puesto gque tal proceso
4nicamente depende de la carga mixima y del "cero de la bdscu
la" ya que se aprovecha la sefial de dicho "cero" para, median
te un proceso inverso al de puesta en marcha, lograr el cie--
rre de la tolva ~6- que determina la actuaciédn del final de -

carrera gque ordena la nueva sefial de puesta en marcha de los
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alimentadoresde la tolva -l1-, inicidndose un nuevo ciclo de
pesaje. !

Descrito y representado el objeto industrial de esta -
Patente de Invencidén con amplitud y claridad suficientes Pa
ra su puesta en prdctica, se declara como nuevo en Espafia,
haciéndose la salvedad de que los detalles accidentales, tan
to del conjunto como de sus elementos, podran ser modifica--
dos siempre dentro de la observancia de la esencialidad inal

terada gp queda resumida en las reivindicaciones que se indi

can a continuacién.

e 7 it it 2 3 e i P Y A E
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REIVINDICACTONES

l2,~ INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS
DIVERSOS, caracterizada porque en la parte superior de una
estructura soporte adecuada, se encuentra situada una tol-
va alimentadora con dos bocas de salida, cuya primera des-
carga el producto en un alimentador vibrante de gran cau--
dal con clapeta de obturacién; y la segunda en otro alimen
tador vibrante de pequeiio caudal con un cilindro dosifica-
dor que dispensa el producto unitariamente ; ambos alimen-
tadores descargan sobre una tolva pesadora suspendid# de -
una célula extensométrica de pesaje, e incluye en su descar
ga unas valvas accionadas neumdticamente, cuya descarga se
efectda sobre una tolva intermedia y de ésta a un conducto
en que se adapta la malla suministrada por un cartucho irre
cuperable, incluyendo en el conjunto dispositivos de corte
y cosido para formar el envase del producto pesado, asi co
mo medios de control electrénicos, eléctricos y mecdnicos
para el funcionamiento automdtico de la instalacidén.

2%,~ INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS
DIVERSOS, segin la anterior reivindicacidn, caracterizada
porque una vez tarada la célula extensométrica de pesaje y
puesta en marcha la instalacidén, el producto es descargado
por el alimentador de gran caudal, abriendo la clapeéa ob~-
turadora por medios neumdticos, vertiendo el producto en -
la tolve pesadora que al alcanzar el peso preestablecido,
determina el cierre de la clapeta al mismo tiémpo que pone
en funcionamiento el alimentador de pequefio caudal, el cual,

por medio de su cilindro, dispensa una o mis unidades, se-
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gin previsién para compensar las mermas de peso producidas
por el transcurso del tiempo de transporte y almacenamien-
to; simultidneamente, se abren neumdticamente las valvas de
la tolva pesadora y las descarga sobre la intermedia pafa
llenar el envase montado sobre el conducto de descarga.
32.,~- INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS
DIVERSO0S, segin anteriores reivindicaciones, caracterizada
porque el conducto de descarga de la tolva intermedia y --
portador del tubo de malla, es desmontable y tiene por mi-
sién pecibir una red de malla que se fija envolviendo dicho
conducto, siendo ambos fijados a la tolva intermedia median
te unas mordazas accionada neumdticamente; en la parte in-
feriof de dicho conducto se sitila un freno de la malla ac--
cionado neumdticamente, estando cons tituido por un anillo -
troncocén%co invertido que al desplazarse aprisiona el tubo
continuo de malla suministrado por el tubo portamalla con--
tra la embocadura conjugada del conductoj dicho freno deter
mina que guede colgando una determinada longitud de tubo de
malla con su fondo previamente cosido, constituyendo una bol
sa recepltora del producto pesado, permitiendo dicho freno re

gular la longitud de 1la boisn y con ello la capacidad del en
vase en cada caso.

L2 ,~ INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS -
DIVERS0S, segin anteriores relvindicaciones, caracterizada
porque por debajo del freno se ham previsto cuatro dispositi-
vos estranguladores de la malla, enfrentados dos a dos, --

constituldos cada uno por una placa dotada de una muesca que

presenta una forma paraboloide doble, cuyas placas son des-
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plazables en sentido horizontal y contradictorio entre si,
determinando la estrangulacidén de la bolsa de malla previa
mente llena de producto, en cuyo momento interviene un ca-
rro desplazable portador del mecanismo cosedor y cortador

accionado neumdticamente.

5a2,~ TNSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADC DE PRODUCTOS
DIVERS0S, segin anteriores reivindicaciones, caracterizada
porque desde la tolva intermedia el producto pesado es con
ducido al conducto porta-malla para ser depositado en el -
fondo de la bolsa de malla, la cual es arrastrada por el =~
peso del producto hasta un final de carrera que acciona --
105 cilindros neumdticos del freno,deteniéndose la bolsa -
suspendida para recibir la intervencién de los dispositi--
vos estranguladores, en cuyo final de carrera se activa el
carro portador del mecanismo de cosido ¥y corte, accionando
un final de carrera que hace funcionar dicho mecanismo, de-
terminando la caida de la bolsa cerrada y cortada a una cin
ta trénsportadora de evacuacién, al mismo tiempo que por me
dio de un sistema temporizador se hace retroceder al meca-=
nismo de cosido y corte, estranguladores y freno, en cuyo -
final de carrera se inicié un nuevo ciclo operativo,

6%.- Por Ultimo se reivindica como objeto sobre el que
ha de recaer la presente Patente de Tnvencién gque por vein-
te afios se solicita registrar para Espafa,=—= = = = - = - =

P o r

" TNSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS DIVERSOS"
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Todo conforme queda expresado en la presente Memoria
Descriptiva que consta de doce hojas foljiadas y escritas a

mdquina por una sola cara y planos que se acompaiian,

Madrid, & 27 de Abril de 1.978.-

P.A.,
. PEDRO FELE
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