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La presente Memoria D escr ip t iva  se r e f i e r e *  como su — 

enunciado ind ica , a una in s ta la c ión  para pesaje y envasado 

de productos d iversos ,  especialmente diseñada con la  f in a — 

l id a d  de ga ran t iza r  una d i fe r e n c ia  c ie r ta  en más o menos de 

un peso te ó r ic o  deseado.

De acuerdo con la  invención, e l  presente ob je to  consis^ 

te en una in s ta la c ión  que supone una adaptación automática 

d e l  proceso manual que efectúan var ias  personas y su su s t i­

tución por un medio mecánico que r e a l i z a  todas las operacit^ 

nes que comportan los  trabajos de pesa je y envasad) de pro— 

ductos d iversos ,  en forma mecánica y e le c t ró n ica .

Por consigu iente, se pretende ga ran tiza r  la  p o s ib i l id a d  

de es tab lece r  una sobretasa constante, e lim inar e l  e rro r  de 

medida obtenida manualmente, y ga ran tiza r  e l  peso por enva­

se en dest ino , l o  cual es especialmente importante cuando la  

in s ta la c ió n  se dedica a l  pesaje y envasado de d iversos  fru ­

tos y h o r ta l iz a s ,  como por ejemplo, los  c í t r i c o s ,  manzanas, 

e t c . ,  en lo s  que es un hecho conocido la  pérdida de peso — 

que experimentan cuando es transportado a largas d is tan c ias .

Según se ha dicho anteriormente, la  presente in s ta la — 

ción ahorra va r ios  puestos de trabajo por cada l in e a  de en­

sacado, con la  consiguiente economía de mano de obra. Otra 

ven ta ja  respecto d e l procedimiento manual hasta ahora prac­

t icado , es obtener mayor ve loc idad  en sacos por minuto que 

l a  que puede producirse en cualqu ier caso con los  actuales 

sistemas manuales, con mayor uniformidad en la  producción,- 

tanto en la  long itud  de la  bolsa de malla o red como sobre 

todo en la  exacta p rec is ión  de la  pesada, ya que la  in s ta la



ción puede ser programada para pesar entre dos l im ite s  má­

ximo y mínimo; siendo esto importante en productos que —  

pierden peso, como ocurre en e l  caso de lo s  fru tos  c i t r i — 

eos según se ha citado anteriormente. Por lo  tanto, se trsL 

ta de obtener un medio de gran exactitud  que permite ta rar  

la  máquina prefijadamente a f in  de compensar dichas p é rd i­

das de peso.

Otra venta ja  ad ic ion a l es la  e lim inación de pérdidas 

in ú t i le s  de la  malla o red que constituye e l  envase y. te ­

niéndose en cuenta que la  operación de envasado t iene  lu — 

gar en forma mecánica, se consigue que la  fru ta  vaya sue l­

ta y con e l l o  e v i t a r  e l  demérito en ésta por aplacamiento 

o roces innecesarios .

Para mayor c lar idad , se acompaña a la  presente Memo-- 

r ia  d esc r ip t iva  una hoja de plano en la  que se i lu s t r a  un 

caso de r ea l iza c ió n  p rác t ica  de la  invención, a t í t u lo  de 

ejemplo a c la ra to r io  y. por consigu iente, con ca rácter  enun 

c ia t iv o  y no l im it a t iv o  dentro de las  var ian tes  accidenta­

le s  que e l  ob je to  puede presentar en cada caso de r e a l i z a ­

ción concreta según necesidades de traba jo .

En dichos planos:

La f igu ra  1. representa un alzado fr o n ta l  de una in s ­

ta la c ión  rea lizada  de acuerdo con e l  invento.

La f igu ra  2. corresponde a un alzado de p e r f i l  de la  

misma.

La f igu ra  3. es una v is ta  en p lanta, a c la ra to r ia  d e l 

sistema de apertura y c ie r r e  del d is p o s i t iv o  de envasado.

Haciendo re fe ren c ia  a las  representaciones esquemáti-



Hoja 4

cas correspondientes a lo s  dibujos representados, la  in s ta  

la c ión  que se r e iv in d ic a  se encuentra primariamente apoya­

da en una estructura de p e r f i l e s  laminados -18- debidamen­

te  a rr ios trados  que s ir v e  de soporte a l  conjunto de la  ma­

qu inaria  y elementos de que consta la  in s ta la c ión .

En la  parte  superior de la  estructura -18- se encuen­

tra  situada una to lva  de alimentación -1 - ,  dotada de dos -  

bocas de sa l id a ,  conduciendo una de e l la s  e l  producto por 

gravedad hacia un alimentador v ibrante  de gran caudal -2 - ,  

mientras que la  segunda boca conduce e l  producto almacena­

do en la  to lva  hacia  otro  alimentador v ib ran te  de pequeño 

caudal -3**.

El alimentador -2 -  se encuentra p rov is to  en su boca -  

de descarga de una cap leta  de c ie r r e  -4 -  de funcionamiento 

automático, debidamente apoyada sobre los  correspondientes 

soportes extremos - 19- ; .  por su parte , e l  alimentador de pe 

queño caudal -3 - posee un c i l in d ro  neumático o h id ráu lico  

d o s i f ic a d o r  -5*** destinado a r e a l i z a r  e l  suministro de pro 

ducto de unidad en unidad.

. El producto a s í  d os i f ic a d o ,  cae por gravedad a una —  

to lva  pesadora - 6 - , la  cual se encuentra suspendida de una 

cé lu la  extensométrica de pesa je -7 * .  Esta to lva  -6 - desear 

ga, a través de una apertura p rov is ta  de Táívas accionadas 

por unos c i l in d ro s  neumáticos -8 - ,  cuya descarga es luego 

conducida por una to lva  intermedia -9* a un tubo porta-ma­

l l a  -10- ( f i g u ra  2) e l  cual es desmontable y t iene por mi­

sión r e c ib i r  un cartucho ir recu perab le ,  cuya red o malla - 

queda su je ta , una vez superpuesta, en dicho tubo; siendo -
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ambos f i ja d o s  a la  to lva  intermedia -9 -  mediante unas mor­

dazas -11- accionadas neumáticamente por medio de un c i—  

lin d ró  -20-.

En e l  extremo in f e r i o r  d e l tubo -10- se encuentra s i ­

tuado un freno -12- de la  malla ( f i g u ra  l )  accionado por los  

c i l in d ros  -13-; dicho freno -12- consiste  en un a n i l lo  — 

p rov is to  de s u p e r f ic ie  superior cónica in v e r t id a  que, a l  - 

desplazarse juntamente con los  c i l in d ro s  -13* 9.ue lo  accij3 

nan, aprisiona la  malla contenida en e l  tubo portamalla 

-10- contra la  embocadura igualmente cónica de dicho tubo.

La actuación de l freno -12- determina que quede c o l— 

gando una determinada longitud  de malla con su fondo p rev ia  

mente cosido en e l  c ic lo  a n te r io r  rea l izad o  por la  in s ta la _  

ción según se exp lica  más adelante, constituyendo una bolsa 

que será llenada con una cantidad de producto pesado ante­

riormente, por lo  que mediante la  regu lación d e l funciona­

miento de dicho freno -12-, es pos ib le  m od if ica r  la  lo n g i ­

tud y con e l l a  la  capacidad d e l envase en cada caso según 

necesidades de l traba jo .

Debajo del c itado freno van situados cuatro d is p o s i t i  

vos estranguladores -14- enfrentados dos a dos, c o n s t i tu i­

dos cada uno por una chapa dotada de una muesca que presen 

ta forma paraboloide doble, cuyas chapas, por es ta r  r e ía —  

clonadas entre s i  dos a dos y ser desplazables en sentido 

h o r izon ta l y con trad ic to r io  entre s i ,  determinan la  estran 

gulación de la  bolsa de malla previamente l len a  de produc­

to , en cuyo momento in terv iene  un carro desplazable -15- - -  

portador de un mecanismo cosedor y cortador accionado por



e l  c i l in d ro  - 16-

E1 funcionamiento de la  in s ta la c ión  es como sigue: Es 

ta va gobernada por un armario e lé c t r ic o -q u e  consta de dos 

d is p o s i t iv o s  de mando: uno de pesa je e le c t ró n ico ,  y otro  -  

segundo e lé c t r i c o ,  de maniobra y mando de l automatismo de 

todos los  mecanismos componentes de la  in s ta la c ión .

Mediante e l  accionamiento de l pulsador correspondien­

te ,  se pone en marcha e l  alimentador v ib ra to r io  de gran —  

caudal - 2-  y l a  c lapeta  -4 -  accionada por su c i l in d ro  **17** 

y e le c t ro vá lvu la  correspondiente ( f i g u ra  3 ) dando sa l id a  - 

a l  producto contenido en e l  alimentador - 2- que cae sobre 

l a  to lva  pesadora - 6- .

A l  encontrarse dicha to lva  - 6- suspendida de la  célu­

la  extensométrica de pesa je  - 7* , cuando la  señal e l e c t r ó ­

n ica  determina e l  peso mínimo p re f i ja d o  manualmente, se — 

produce la  detención instantánea de l funcionamiento de d i ­

cho alimentador -2 -  y  e l  c ie r r e  de la  c lapeta -4 - .  Simultá 

neamente se produce la  in ic ia c ió n  de l movimiento de l a l i — 

mentador v ib ra to r io  de pequeño caudal - 3- y de su c i l in d ro  

d o s i f ic a d o r  -5** que determina la  caída de una unidad de — 

producto a la  to lva  de pesa je  - 6- ;  en este  momento, una se 

gunda señal e le c t ró n ica  de la  báscula produce la  detención 

d e l  funcionamiento d e l alimentador - 3** y de su c i l in d ro  - 5- .

A l  mismo tiempo, esta señal determina la  apertura de - 

l a  to lva  de pesa je  - 6- merced a l a  actuación de los  c i l i n —  

dros de descarga - 8-  con lo  que e l  producto cae libremente, 

pero previamente pesado, a la  to lva  intermedia - 9-  que lo  - 

conduce directamente a l  tubo - 10- porta-m alla  hasta encon—
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t r a r  y ser rec ib ido  en e l  fondo de la  bolsa de m a l la , la  cual 

es arrastrada por e l  peso de l producto hasta encontrar un 

nal de carrera que acciona los  c i l in d ros  -13* del freno de 

malla -12- deteniéndose la  bolsa quedando colgada para r e c i ­

b ir  la  in tervención  de los  d isp o s it iv o s  estranguladores -14- 

que después de haberse deslizado acercándose entre s í  y l l e ­

gado a l  f in a l  de carrera , in te rv ien e  e l  carro -15* portador 

d e l mecanismo cosedor-cortador que avanza hasta su pos ic ión  

de trabajo accionado por los  c i l in d ro s  - l 6 - .

A l alcanzar dicha pos ic ión , es accionado un f in a l  de 

carrera que hace funcionar a l  mecanismo cosedor-cortador, - -  

cuya acción determina la  caída f in a l  de la  bolsa, cerrada y

cortada, a una cinta  transportadora.

A p a r t i r  &-este momento, y merced a la  in tervenc ión  de 

un sistema temporizador, t iene  lugar e l  accionamiento en sen 

t ido  inverso de los  d isp o s it iv o s  que accionan e l  carro porta 

dor de la  cosedora-cortadora, estranguladoreí/y fren o . Una vez 

producido e l  re troceso  de dichos d is p o s i t iv o s ,  t iene  lugar e l  

accionamiento de un f in a l  de carrera que o r ig in a  la  apertura 

de la  to lva  -6 - con lo  cual se in i c ia  un nuevo c ic lo  de l a  -

operación de pesaje y embolsado.

El proceso de alimentación de la  to lva  pesadora -6 - es 

independiente del c ic lo  de embolsado, puesto que ta l  proceso 

únicamente depende de la  carga máxima y d e l "cero  de la  báscu 

la "  ya que se aprovecha la  señal de dicho "c e ro "  para, median 

te un proceso inverso a l  de puesta en marcha, lo g ra r  e l  c i e ­

rre  de la  to lva  -6 - que determina la  actuación d e l  f i n a l  de 

carrera que ordena la  nueva señal de puesta en marcha de los
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alimentadoresde la  to lva  -1 - ,  in ic iándose un nuevo c ic lo  de
' i

p esa je .  .

Descr ito  y representado e l  ob je to  in d u s tr ia l  de esta -  i

Patente de Invención con amplitud y c la r idad  su f ic ien te s  pa :

5 ra su puesta en p rá c t ica ,  se decla ra  como nuevo en España, [

haciéndose l a  salvedad de que los  d e ta l le s  acc iden ta les , tan ¡

to d e l  conjunto como de sus elementos, podrán ser  m od if ica— !

dos siempre dentro de l a  observancia de la  esenc ia lidad  inal^ ¡

terada tpe queda resumida en las  re iv in d icac ion es  que se in d i !

10 can a continuación.



5

10

15

20

25

Hoja 9

R E I V I N D I C A C I O N E S  

l a . -  INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS 

DIVERSOS, caracterizada porque en la  parte  superior de una 

estructura soporte adecuada, se encuentra situada una t o l ­

va alimentadora con dos bocas de sa l id a , cuya primera des­

carga e l  producto en un alimentador v ib ran te  de gran cau— 

dal con clapeta de obturación, y la  segunda en otro  alimen 

tador v ibrante  de pequeño caudal con un c i l in d ro  d o s i f i c a -  

dor que dispensa e l  producto unitariamente ; ambos alimen- 

tadores descargan sobre una to lva  pesadora suspendida de - 

una cé lu la  extensométrica de pesa je , e inc luye  en su desear 

ga unas valvas accionadas neumáticamente, cuya descarga se 

e fectúa sobre una to lva  intermedia y de ésta a un conducto 

en que se adapta la  malla suministrada por un cartucho irr<s 

cuperable, incluyendo en e l  conjunto d is p o s i t iv o s  de corte  

y cosido para formar e l  envase de l producto pesado, as í co 

mo medios de con tro l e le c t ró n ico s ,  e lé c t r ic o s  y mecánicos 

para e l  funcionamiento automático de la  in s ta la c ión .

2 a . -  INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS 

DIVERSOS, según la  a n te r io r  re iv in d ica c ió n ,  caracterizada 

porque una vez tarada la  cé lu la  extensométrica de pesa je  y 

puesta en marcha la  in s ta la c ión ,  e l  producto es descargado 

por e l  alimentador de gran caudal, abriendo la  c lapeta  ob- 

turadora por medios neumáticos, vert iendo  e l  producto en - 

la  to lva  pesadora que a l  alcanzar e l  peso prees tab lec ido , 

determina e l  c ie r r e  de la  c lapeta a l  mismo tiempo que pone 

en funcionamiento e l  alimentador de pequeño caudal, e l  cual, 

por medio de su c i l in d ro ,  dispensa una o más unidades, se-
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gún p rev is ión  para compensar las  mermas de peso producidas 

por e l  transcurso del tiempo de transporte y almacenamien­

to ;  simultáneamente, se abren neumáticamente las  valvas de 

la  to lva  pesadora y las  descarga sobre la  intermedia para 

5 l l e n a r  e l  envase montado sobre e l  conducto de descarga.

3^ .-  INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS 

DIVERSOS, según an ter io res  re iv in d icac ion es ,  caracterizada 

porque e l  conducto de descarga de la  to lva  intermedia y — 

portador d e l tubo de malla, es desmontable y t iene  por mi- 

10 sión r e c ib i r  una red de m alla que se f i j a  envolviendo dicho 

conducto, siendo ambos f i ja d o s  á l a  to lva  intermedia median 

te unas mordazas accionada neumáticamente; en la  parte in ­

f e r i o r  de dicho conducto se s itúa  un freno de la  malla ac— 

clonado neumáticamente, estando constitu ido  por un a n i l lo  -

15 tronco cónico in v e r t id o  que a l  desplazarse apris iona  e l  tubo
¡

continuo de malla suministrado por e l  tubo portamalla con­

tra  la  embocadura conjugada del conducto; dicho freno deter  

mina que quede colgando una determinada long itud  de tubo de 

malla con su fondo previamente cosido, constituyendo una bol 

20 sa receptora  de l producto pesado, permitiendo dicho freno re 

gu iar  la  lon g itud  de la  bolsa y con e l l o  la  capacidad de l en 

va^  en cada caso.

4a .-  INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS - 

DIVERSOS, según an ter io res  re iv in d icac ion es ,  caracterizada 

25 porque por debajo d e l  freno se h a ip rev is to  cuatro d i s p o s i t i ­

vos estranguladores de la  malla, enfrentados dos a dos, — 

constitu idos  cada uno por una p laca dotada de una muesca que 

presenta una forma paraboloide doble, cuyas placas son des-
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plazab les en sentido h o r izon ta l y c on tra d ic to r io  entre s i ,  

determinando la  estrangulación de la  bolsa de malla previa^ 

mente l len a  de producto, en cuyo momento in te rv ien e  un ca­

rro desplazable portador de l mecanismo cosedor y cortador 

5 accionado neumáticamente.

5^.- INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS 

DIVERSOS, según an ter io res  r e iv in d icac io n es ,  caracterizada  

porque desde la  to lva  intermedia e l  producto pesado es con 

ducido a l  conducto porta-m alla para ser depositado en e l  - 

10 fondo de la  bolsa de malla, la  cual es arrastrada por e l  -

peso del producto hasta un f in a l  de carrera que acciona — 

los  c i l in d ros  neumáticos de l freno,deten iéndose la  bolsa - 

suspendida para r e c ib i r  la  in tervenc ión  de los  d i s p o s i t i— 

vos estranguladores, en cuyo f in a l  de carrera se a c t iv a  e l  

15 carro portador d e l mecanismo de cosido y cor te ,  accionando

un f in a l  de carrera que hace funcionar dicho mecanismo, de­

terminando la  caída de la  bolsa cerrada y cortada a una cin 

ta transportadora de evacuación, a l  mismo tiempo que por mé 

dio de un sistema temporizador se hace re troceder  a l  meca— 

20 niemo de cosido y corte , estranguladores y fren o , en cuyo - 

f i n a l  de carrera se in i c ia  un nuevo c ic lo  opera t ivo .

62=.- Por último se r e iv in d ic a  como ob je to  sobre e l  que 

ha de recaer la  presente Patente de Invención que por v e in ­

te años se s o l i c i t a  r e g is t r a r  para España,—  - - - - - - -

25 p o r

" INSTALACION PARA PESAJE Y ENVASADO DE PRODUCTOS DIVERSOS"
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Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria i

D escr ip t iva  que consta de doce hojas fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a i

máquina por una so la  cara y planos que se acompañan.

- Madrid, a 27 de A b ril de 1.978.-

!
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