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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invﬁncién se refiere a un filtro que eg
ta equipado preferentemente con mangas o tejidos verti--
calmente dispuestos y que ejecutan un movimiento para --
eliminsr la torta de filtracida.

* Ya se conoce de la patente alemana 1.007.294 un fil
tro con masa filtrante de dicho tipo. En éste el ﬁedio (o}
tejido filtrante respectivamente tiene la forma Ge un -~
fuelle que se puede prolongar en la direccidn longitudi-
nal. El interior del fuelle estd reforzado por medio de
espiréles elasticas de alambre, Si faltan los elementos
de refuerzo, el fuelle se tensa previamente mediante un
resorte de traccién sujeto a’la parte libre inferior,

31 dispOsitifd sggﬁn la presente inv?ncién se dis--
tingug de los ya conocidos por el hecho de gue no es ne-
cesario utilizar un fuelle para asegurar un movimiento -
para el lanzamiento de la torta de filtracidn. Ias des——
ven'tajas del dispdsitivo ya conocido estriban sobre todo
en la necesidad de utilizar pertes mecénipas muy movidas
tales como espirales de alambre o resortes de traccidn,
que éstén expuestos a un gumento de desgaste y fatiga. -
A los mismo fendmenos de fétiza estd expuesto también el
fuelle. Sin embargo ss pueden producir perturbaciones —-
también durante la filtracidn, por ejemplo en caso de 08
cilaciones de presidn las estructuras interiores mecéni-
cas producen contrafuerzas que pueden conducir a Que se
rompan ¢ expulsen premgturamente partes de la torfa de -
filtracidn.

La presente invencidn tiene por objeto crear un dis

positivo que evite dichos defectos.
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Esta finalidad se soluciona, conforme a la presente
invencidén, segdn la reivindicacidn de patente ndmero 1,y
ge cafacteriza porque se sujeta para el apoyo del tejido
filtrante un cuerpo rigido de apoyo con cantos redondea-
dos en el interior del elemento filtrante sobre el que va
tensado el tejido filtrante, '

Las configuraciones del cuerpo de apoyo se hah des-
crito en las sub-reivindicaciones,

Asi pues, en el caso mds sencillo, el cuerpo de apo
yo sobre el que va tensado el tejido filtrante, en'forma
de manga o ‘tubo, puede estar hecho de tres barras longi~
tudinales que constituyen una especie de jaula en la que
entra el filtrado. La sujecidn de las barras puede llevar
se a cabo en las partes superior e inferior por medio des
arriostramientos transversales. No obstante, segin la —-
clase de filtracidn y por consiguiente la seleccidn del
medio filtrante, podran llegar a ser mis de tres barras,
preferentemente cinco o més barras, con objgto de évitar
una, compfesién demasiado grande del tejido filtrante du-
rante ia filtracidén en el interior del elemento filtran-
te. Un tubo central p}evisto para el fluido limpioc y que
lleva en la parte superior un orificio hacia un tubo co-
lector, y en la parte infeérior, no sujeta, un orificio -
para la entrada del fluido limpio, esta cerrado por toda
su longitud. Esto ofrece la ventaja, frente a un tubo —-
perforado, que se puede filtrar totalmente el liquido a
filtrar a excepcién de un resto muy pequefio, pudiéndose
vaciar en la parte inferior el l1iguido tembién durante -
el soplado de la torta de filtracidn, lo que es de una -

gran ventaje econdmica en caso de sustancias de alta ca-



1idad. También el didmetro del tubo, en relacidn al del
elemento, es relativaﬁente pequello, de modo que al so—--—
plar por ejemplo con aire en la direceidn de filtracidn,
se arrastra debido a la gran velocidad 1{quide con él —-—
- 5. aire, pudiéndose conéeguir por consiguiente un secado mds
rapido. Sin embérgo, también durante el retorno del 1li--
quido o la eliminacidn de la torta -de filtracidn es im--
portante qué el aire entre desdé abajo, llenado acto se-
guido el intervilo entre el tubo vy el medio filtrante. -

10. Debido a la contrapresidn o golpes de presién, se lleva
a cabo por consiguiente un movimiento del tejido que per
mite expuisar féeil y totalmente la torta. En determina-
dos casos se puede prescindif del tubo central, efectuég
dose la salida directamente hacia erriba.

15. En luger del tubo para el liguido limpio y las ba--
rras se puede ufilizaf también un cuerpo de forma compagc
ta, de material pldstico o metal esmaltado, que tiene --
perfiles mﬁitiples en forma de cblinés y valles, El teji
do filtrante va'colocado sobre tres o mas, preferentemen

20. te cinco colinas. La seccion del cartucho filtrante.tie-
ne una forma a modo de poliedro, dé superficies rectas o
1igefémente cdncavas. De este modo el tejido conserva —-
cierta .movilidad a pesar de tensarse fuertemente sobie -
el cartucho filtrante. En cambio esto no es posible en -

25. caso de un perfil circular,

. Durante la filtracién se apreta el tejido 1igeramen
te contfé los valles, debieéndo seguir existiendo suficien
te espacio ﬁafa la salida del 1iqui¢o claro. Durante la

expulsion de la-torta se empuja hacia fuerae el tejido --—
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filtrante en la direccidn opuesta, También en este caso
ge puede originar un movimiento de impulsosrmediante gol
pes de aire,

E1l dispositivo segin la presente invencidn se expli
cars a continuacidn sobre la base del dibujo.

En este se puede apreciar:

En la figura 1 una seccidn longitudinal a través de
ung caldera de fﬁltraeién con 1osrelementoé filtrantes -
segin la presente invencién.

En la figufa 2 un elemento filtrante individual en
seccidn longitudinal;

En la figura 3 un eleménto filtrente en seccién ---
transveréél éon-baqras longitudinéles en el estado de -
filtracidn. o ”

En la figura 4 un elemento filtrante en seccidén -
trans;ersal cén‘sarras 1ongitudinaleg en el estado del -

retorno.

En la figura 5 un elemento Filtrante en seccién —
transversél coh un cuerpo compacto de perfileslmﬁltiples.

En la figura 6 una seccilm transversal a través del
cartucho filtrante segin la presente invencidn durante -
la filtracidn.

En la figura 7 una seccidn transversal a través del
cartucho filtrante durante el retorno.

En la figura 8 una variante del cartucho filtrante
con sﬁperficiez abombadas hacia el interior durante la -
filtracidn. |

En la figura 9 la variaemte segin la figura 8 duran

P

te el retorno.
En la figura 10 una variante del caritucho filtrante

con tan solo tres superficies de filtracidn en el exta-
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do de filtracidn.

En la figura 11 la variante segun la figura 10 du—-
rante el retorné. L

En ia figura 12 una variante del cartucho filtr?nte
con éeccién rqctangular durante la filtracidh. |

En la figura 13 la variante segin la figura 12 du--
rante el retorno. -

En la figura 14 una variante del!oartuchoifiltrante
con seccién oéfaedrica y superficies élanas dursnte la - -
filtracién,

En la figura 15 la variante segin la figura 14 du—-
rante el retormo. ’ - :

En la figufé 16 una variante del cartucho filtrante
con seccidén poliedrica y superfioies filfrantes abombadas.

Fn la figura 17 la varisnte segin la Figura 16 du—
rante el-retorno.

En la figura 18 una variante del cartucho filtrante
con perfiles interiores durante la filtracidn.

En la figura 19 Ia veriante segin la figura 18 du-—
rante el retorno. . ' |

Eﬁ la figura 20 la representacidn en perspective del
cartucho filtrante segin la presente invencion con cuer-
pos de relleno..,

la figura 1 muestra una celdera de.filtracién 1 con
un tubo de enfrada 2 para la suspensién s filtrar, un tu
bo de salida 3 para el liguido limpio, un orificio de —-
descarge 4 para los residuos de filtracidn asi como un -
tubo de desaireacidém 5. Una tapa desmontable 6 va unida
por medio de las bridas 7 con la calders de filtracidén 1.

los elementos’ filtrantes 8 van sujetos en forma ya conc-
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cida a un tubo colector 9.

En la figufé 2 se ha representa un ejemplo en deta-
11e del elemento filtrante 8 segin la presente invencidn.
Tres o més barras de apoyo 10 van éujetas en le parte su
perior del elemento filtrante er. forma ya conocida a un
cuerpo redondo coniforme 1ll. La forma conica de la suje-
cidn ofrece ia ventaja de que no se dobla sobre un canto
agudo el tejido sujeto a la parte cil{ndrica debido al -
arquec en 1& trensicidn al cono. De este modo se obtlene
une mayor duracidn del tejido fuertemente solicitado por
el movimiento de pulsacidén arriba mencionado. En la par-
te inferior libre, se lleva a cabo la sujecidn a un cuer
po de fondo 12 que es cénico por la misma razén. Segin -
lg longitud del elemento filtrante 8 se pueden prever —-
wno o varios arriostramientos transversales 13. En el in
terior del elemento 8 se encuentra un tubo central 14 --
que termina por encima de la placa de fondo 12, pasando
a través del cono 11 y teniendo un orificio inferior 15
¥y otro superior 16. Alrededor del tubo central 14 puede
preverse también una rejilla de apoyo 17. El med;o fil--
trante 18 propiamente dicho, se he hecho pasar en forma
de una medida sobre las barras de apoyo 10, sujeténdosé
con los medios y en la Torms ya conocidos mediante wn —-
anillo temsor 19 a una escotadura del cono 11.

Las figuras 3 a 5 permiten ver una seccién a través
del elemento filtrante 8, segin la presente invencidn, -
representado la figura 3 el estado dursnte la filtracidn
v la figura 4 el estado durante la expulsidn de la torta
de filtraciéﬁ o durante el retorno. La figura 5 represen

ta el estado durante la filtracidn.
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Los canales de salida paras el filtrado claro o lim-
pio estan formados por el cuerpo 20 en forma de estrella,
y ei tejido filtrante 18.

En las figuras 6.a 15 se han llensdo los recintos -
interiores de los cartuchos filtrantes con cuerpos de re
1leno 25, lo que permite construir el fundament, permea—
ble més débil y por consiguiente mis barato. Dichos cuer
pos de relleno también ofrecen la ventzja de unaiimpui——
sién uniforme del filtro como consécuencia de la perdida
de presion desde abajo hacia arriba, en el interior del
cartucho—filtrénte mismo, . | i

En la figura 6 se puede apreciar la seccidén a tra—-—
vés del cartucho filtrante sééﬁn la presente invencidn,
aqui en forma cuadrada y en otroé casos en forme rectan-
gular; 7 -

El fundamente de apoyo 21 permeable consta de un per
fil rectangularmente perforado y que esté cubiefto por -
el tejido 18. Las flechas indican la direccidn de la éo—,
rriente a través del elemento filtrante. Durante él pe——
riodo de filtracién se apreta el tejido debido a la pre-
gidn del 1fiquido firmemente sobre el fundamente perfora-—
do 21, formandose en el tejido 18 una torta de filtracién
23.

En la figura 7 se puede gpreciar el estado durante
el retorno. Entre el fundamente perforado 21 y el tejido
18 se forma una peguefia cavidad 24 debido a la elasfici—
dad del tejido, que en muchos casos es suficiente bara -
desprender la torta de filtracién 23 y quitarla del teji
do 18,
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Si por ejmplo se emplean tejidos mds sdlidos, tales
como tejidos_metélicos, etc., ge pueden mejorar ;a lim——
pieza @el cartucho filtrante, deformando la supefficiq -
1{geramente haéia el interior. Tal ejecueién se puede —-
apreciar en la figura 8. E1 tejido filtrante 18 se empu-~
ja durante la filtracidn también en este caso contra el
fundamento permeable 21, formandose la forta de filtra—-
cidn 23, !

En la fase de retorno (figura 9) se dobla hacia fue
ra el tejido 18 es d301r la holgura para el movimiento
del tejido es mayor que en las Piguras 6 y 7. O sea, la
torta de. filtraeidén 23 se mueve mas de lo que esta re-
presentado en las Figuras 6y 1T, desprendiéndose por con
31gu1ente mejor del tejido. La figura 9 muestra dlcha fa
se de retorno con el fundamento permeable abombado 21,
el tejido 18 elevado hacia fuera, la torta de filtracidn
23 desprendida y el espacio 24 relativemente grande en—-
tre el tejido y el fundamento.

También en los tejidos metalicos es muy pequefio el
movimiento, de modo que no existe ningin peligro de rotu
ra.

La ejecucién con tejidos metalicos es interesante
sobre todo en aquellos casos donde se empleen temperatu—
ras maximas, por ejenplo para la filtracidn de carbdn hi
drogenado en la licuacidn del carbdn.

En las Piguras 10 y 11 el cartucho filtrante tiene
forma triangular.

Las Figures 12 y 13 muestran variantes, en cuyo ca

I 4 ’
g0 la seccion representa un rectangulo.



5.

10.

15.

20.

25.

30 L]

En las Figuras 14 a2 17 se puede apreciar una ejecu~--
cidn con seccidn octaedrica, en las Figuras 14 y 15 con
sugerficies rectas, y en las Figuras 16 y 17 son superfi
cies ligeramente abombadas hacia el interior. Las Figu--
ras 14 y 16 muestran la fase de filtracidn, y las Figu--
ras 15 y 17 la fase de retorno.

En la PFigura 18 se puede apreciar una forma de eje-
cucidn e la que el cartucho filtrante sélo consta de --
los perfiles 10, por ejemplo de perfiles redondos, cdﬁs-
tando el fundaménte permeablé'Zl de una red de mgllas ——
toscas que estd llena de cuerpos rellenos. 25. En dicha
figura se puede ver la fase de filtracidn y en la Figura
19 la fase de retorno. :

La figura 20 permite ver la estructura de un cartu-
cho filtrante segin la presente invencidn conAlos cuer-—
pos de relleno 25.

Durante la filtracidh el 1iquido a filtrar o la sus
pensidn respecfivamente qﬁe puede contenerﬁtambién ﬁn me
dio auxiliar filtrante, pasa a través del tubo 2 a la --
caldera dé}filtracién 1. Como consecuencia de la presidn
del liguido se arquez el tejido filtrante 18 que descan—
sa sobre las barras 10, hacia el recinto interior libre.
Las sustancias sdlidas se .sedimentan en los tejidos 18
de los elementos filtrantes 8 formando uﬁa torta de fil-
tracidn. Después de pasar el liquido a través de la torta
de Filtracidn se obliga a entrar en el orificio 15 del -
tubo central 14, subiendo por éste y saliendo por el ori
ficio superior 16 del elemento filtrante 8, y por el tubo
colector 9 y el tubo de salida 3,rde 1é calder; de file-

tracidn. Una vez que se haya terminado la filtracidn se
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puede secar la torta de filtracidén de la direccidn de -

filtracidn mediante la alimentacion de gas, por ejemplo

a través de la linea de desaireacién 5. La eliminacion -

de la torta seca de filtracidn se hace por medio de aire
comprimido o gas en contra de la direccicn de filtracién,
por ejeﬁplo por el tubo 3 y el tuhq colector 9. Los ele-

mentos filtrantes se pueden disponer de tal modo que pue
dan impulsarse en grupos por el aire comprimido, QOmo -

consecuencia de golpes de aire comprimido se aprieta ha-

cia fuera de golpe el tejido filtrante aliséndose (figu-

ra 4) y expulséndose la torta de filfracién. Trag la —- |
descarga de la torta de filtracion por el orificio 4 en
el fondo de la caldera de filtracidn, y tras haberse --
abierto un cierre no representado, se puede llevar a ca-l‘
bo un lavado de retorno con una. solucién de limpieza con

objeto de 1impiar.adn nis los tejidos filtrantes.

Se pueden utilizar tada clase de poliedros. Ia seleg
cidn del poliedro depende del tamafio del cartucho filtran
te, del tejido filtrante a emplear, etc.

Como ya se ha mencionado, la seleccidén del perfil -
base depende del tamafio, es decir el didmetro del cartu-
cho filtrante por una parte y por otra del tejido elegi-
do. La distancia libre mOV1l para el tejido y entre los
puntos de apoyo debe escogerse de tal forma que. la posi—'
bilidad de movimiento del tejido sea tan grande como sea
posible'pero sin qﬁe se produzca una deformacién perma--
nente, |

Una ventaja espebial del f;ltro segin la presente ig
vencién es la eliminacién répidas y total de la torta se-
ca de filtracién?sin le necesidad de montar piezas movi-

les,
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Otra ventaja consiste en que se rellene con cuerpos
de relleno el cartucho filtrante en el interior. De esta
forma se asegura un secado muy répidd j detenido de la -
torta de filtracidn al efectuar un soplado medlante gas
en 1la direccidn de flltfaClon Como qulera que al efec—
tuar el lavado de retorno, los cuerpos de relleno f;rma-
risn una resistencia demasiado grande, se soplaria la —-
torta de filtracidn Unicamente en la parte superior de -
la sujecidn. En este caso es necesario prevef orifiecios
en la rejilla'dq apoyo para que pueda entrar el gas de -
lavado de re%o;no'conffacilidad entfe el tejido de fil--
tracidén y la rejilla de apoyo, pudiéndose expulsar de es
te modo la torta de filtracidn con toda su longitud.

Se presta también para la filtracidn a trevés de te
jidos metdlicos finos. En este caso se utilizan tejidos
metalicos que deben ser tan méviles,como'sea posible, es
decir similares 8 un tejidolde filtro devbahda para evi-
tar un exceso de solicitaciéﬁ de las mallas de alambre -
méviles, Tambien se pueden utlllzar dos capas de tejido
filtrante, es declr un tejido fino exterior proplamente
dicho y un tejido de apoyo interior. En este caso se mue
ve el tealdo filtrante exterior al expulsarse 1a torta -
mlentras que el tejido de apoyo interior mas tosco manh-
tiene la forme dirigida hacia el interior. Como conse—-—-
cuencia del ligero movimiento de los tejidos metalicos,
se desplazan 10s alambres un poco unos en relacidn a los

otros, desprendiéndose las partes sucias secas e impidiég

dose de este modo una incrustacidén permanente.
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Heclia la descripcidn del presente invento se hace -

congtar que esta solicitud se acoge a la'prioridad de la
solicitud suiza N2 5259/77, depositada el 28 de Abril de
1977 y el Certificado de Adicidh N2 13901/77 depositado
el 15 de Noviembre de 1977, y que se declaran como nuevas
y de propia inyencién,las reivindicacionés,éiguientesr

1.~ Un nuevo filtro, dotado de elementos filtrantes
tubulareé méviles, verticalmente dispuestos, en forma de
cartuchoé, y que van alojados en un recipiente de pregién
¥y cuyos ﬁediosifiltrantes, gl lanzarlos . en la contradi-
reccién,-ejecutan un movimientoiradial, caracterizado —--
porque se ha sujetado como apoyo del tejido filtrante —--
(18) un cuerpo rigido de apoyo con cantos rédondeados”eﬁ
el interior del elemento filtrahte (8) sobre el que se -
ha tenido el tejido filtrante. | '

2.—‘Un nuevo filtro, segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el cusrpo de apoyo consta de tres o -
varias barras (10).

3.- Un nuevo filtro, segun las reivindicaciones 1 y
2, caracterizédo porque se ha dispuesto en el interior,
por toda la longitud de un elemento filtrante (8), un tu
bo central (14), abierto arriba y abajo.

j4.--'Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque se ha sujetado en el interior un
tubo central perforado.

5.— Un nuevo filtro, segin la reivindicabidén 1, ca-
racterizado poréue el cuerpo de apoyo esta hecho de un -

cuerpo de perfiles miltiples (20), redondeado, compacto,
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‘11, caracterizado porque la seccién representa un tridn-

en forma de roseta.
6.- Un nuevo filtro; segin las reivindicaciones 1 y
5, caracterizado porque el cuerpo de apoyo tiene tres o
varias elsvaciones, ' '
7.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1,
5 y 6, caracterizado porque el cuerpo de perfil (20) es-
t4 hecho de material plastico.: :
8.~ Uh nuevo filtro, segun lés reivindicaciones 1,
5y 6, cafaoterizado porque el cuerpo de perfil (20) es-
t4 hecho de un nucleo esmaltado.
9.~ Un nuevo filtro,ssgim las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque el medio filtrante va sujeto a la -
parte cilindrica de un cono o%ﬁuso;fll);
10.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 =&
9, caracterizado porgue el tejido filtrante consta de -
un tejido exterior de mallas finas y otro interior de ma
llas toscas, |
11.- Un nuevo filtro, seg@n las reivindicaciones 1 a
10, caracterizado porgue lé seccidn tiene una forma a mo
do de poliedro con supsrficies rectaes o ligeramente cu?-
vadas hacia el interior.
12.- Un nuevo filfro, segin las reivindicaciones 1 a
gulo o polidngulo. B
13.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 a
12, caracterizado porgue las superficies estan curvadas
ligeramente hacia el interior, 7
14.- Un nuevo filtro, segin las reivindicacicnes 1 a

13, caracterizado porgque el soporte consta de un cuerpo

perfilado, perforado o ranurado.
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15.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 a
13, caracterizado porque el soporte consta de un material
porosa, »

16.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 a
15, caracterizédo porque el cartucho en el interior estd
lleno de cuerpos de relleno. .

17.- Un nuevo filtro, segin las reivindicaciones 1 a
16, caracterizado porque el tejido filtrante consta de un
tejido de fibras de acero inoxidables,

18.- Un nuevo filtfo. ) |

Segin se describe y reivindica en la presente Memo--

ria que consta de 15 hojas foliadas y mecanografiasdes -

por una sola cara y de 5 léminas de dibujos,

Madrid, & "27 ABR. 1978 ' |

CHEMAP A.G.
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