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La presente invención recae sobre perfeccionamientos en 

paneles solares para uso en ambientes hostiles. Este panel icluye 

planchas de vidrio moldeadas, superior e inferior, teniendo cada 

una una pared lateral dirigida hacia abago, que se extiende alre­

dedor de sus periferias exteriores. La plancha inferior es coloca­

da debajo y dentro de las paredes laterales de la plancha superior 

dirigiéndose por ello hacia abajo la abertura al compartimiento 

formado entra las planchas superior en relación a la inferior. Se 

moldean rebajes en cualquiera de la parte inferior de la plancha 

superior o la parte superior de la plancha inferior para recibir 

oeldas solares, con lo que el espesor del compartimiento se redu- 

oe a un mínimo. Los rébajes son de tamaño y forma tales como para 

adaptarse al tamaño y a la forma de las celdas solares. Se dispo­

ne un paso desde cada rebaje, a otro rebaje adyacente, para conexij) 

nes eléctriccas entre celdas solared adyacentes que son colocadas 

en cada uno de los rebajes. El compuesto de cosido tiene un índice 

de refracción similar al de refraccoón del vidrio, en el comparti­

miento. El espesor de éste es suficiente para permitir al compues­

to resistir el ciclado término. Se extienden conexiones eléctricas 

a las celdas solares de manera capaz de sellarse a través de la 

planea inferior.

En el pasado, los paneles de celda solar han sido gene­

ralmente satisfactorios en medios ambientes limpios oomo en el es­

pacio exterior, las áreas desérticas y altas elevaciones. Sin em­

bargo, en otros medios ambientes y en especial para usos marinos, 

los paneles solares han tenido una vida inesperadamente corta, 

cuando se han encontrado con típicas condiciones de descomposi­

ción, incluyendo la humedad, agua salada, contaminantes atmosfé­

ricos, agentes químicos, lodos, compuestos de azufre, excremen­

tos de pájaros, luz solar de descomposición (tanto ultravioleta 
como infrarroja) y cambios extremos en la temperatura. Unque se



ha sugerido el uao parcial del vidrio, la tendencia más moderna 
ha sido la de utilizar diveraoa materiales plásticos para ence­
rrar las celdas solares. Sin embargo, los diversos tipos de paque­

te solar en unso, generalmente no han tenido éxito al someterlos 
a condiciones adversas, tal como uso marino$ en virtud de loa di­
versos modos de desoomposioión. El modo más común de fallo es la 
separación que se produce entre las diversas capas del panel, re­
sultando en excesiva deflexión de luz, con una reducción constan­
te y consecuente de producción eléctrica, y fallo eventual de la! 
conexiones eléctricas entre las celdas fotovoltaicas. Los fallos 
ae han debido frecaentemeah a la falla del recinto del panel, en 
lugar del fallo de las celdas, y ae ocasiona por loa agentea de 
descomposición antes mencionadoa^ que se hallan en ambientes hos­
tiles*

La invención se infiere a prover un panel de celda solaz 
con un paquete apropiado, para uao en ambientes extremadamente 
hoatilms. A este efecto, se dirige a un panel de celda solar que 
tiene planchas de vidrio moldeadas, superior e inferior; las plan­
chas de vidrio son especialmente ventajosas porque : 1 ) son rela­
tivamente impermeables a los agentes de deacompoaición; 2) su fal 
ta de descomposición ultravioleta; 3) la cubierta superior de vi­
drio reduce la transmisión de radiaciones de ultravioleta de des­
composición, que atacan a los compuestos de cosido; 4) el vidrio 
y los materiales de celda solar foto-voltaica momunmente usados, 
tienen una expansión térmica similar, reduciendo por ello al mí­
nimo los esfuerzos mecánicos; 5) la plancha de vidrio inferior 
permite la transmisión de radiación infrarroja no usada a través 
del panel, resultando en un panel más frío y más eficiente; 6) 
las propiedades químicamente inertes del vidrio dan estabilidad 
en presencia de agentes corrosivos orgánicos e inorgánicos; 7) 
la superficie del vidrio es fácilmente lavable por la lluvia; y 
8) los recubrimientos indeseables son fácilmente removidos.
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Otro objeto de la invención es proporcionar un panel de 
celda aolar que tiene planchas de vidrio moldeadas, superior e i n ­
ferior, y cada una de Satas tiene una pared lateral dirigida ha­
cia abajo, que se extiende alrededor de su perifieria externa, 
donde es colocada la plancha inferior, debajo y dentro de dicha 
pared periférica de la plancha superior, dirigiendo por tanto la 
aabertura haoia el departamento formado entre las planchas superior 
e inferior, en dirección hacia abajo para evitar la exposición 
directa a la lluvia, salpicaduras del mar, rocía, etc.

Otro objeto más de la invención es la provisión de reba­
jes moldeados en cualquier punto de la parte inferior de la plan­
cha superior o de la parte superior de la plancha inferior, para 
recibir celdas solares, por lo que el espesor del compartimiento 
se reduce al mismo mínimo; las celdas solares se colocan en cada 
uno de los rebajes y un compuesto de cosido, que tiene un índice 
de refracción similar al índice de refracción del vidrio, y en 
el compartimiento.La provisión de rebajee proporciona las venta­
jas siguientes: (1 ) espesor uniforma del compuesto empotrado, re­
sultando en esfuerzos uniformes; (2) reducción del volórnen del 
compuesto de cosido con los consiguientes ahorros de costos;
(3) reducción en espesor del compuesto de cosido, sobreponiéndo­

se por ello al problema de la expanción tármiwa del compuesto de 
cosido; y (4) flotación de las celdas solares en el compuesto de 
cosido reduciendo los esfuerzos de puntos de contacto. Sin embar­
go, el espesor del compartimiento se hace lo suficiente para per­
mitir que el compuesto de cosido resista los cambios de tempera­
tura#

Aún es objeto adicional de la invención la profisión de 
un panel de celda solar donde las superficies interiores de las 
partes de vidrio superior e inferior son texturizadas para incre­
mentar la adhesión del compuesto de cosido a las planchas da vi. 
driqúl incrementar el área de liga efectiva.
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Aún es otro objeto más de le presente invención la provi­
sión de disponer un paso desde cada rebaje, a otro rebaje adyacen­
te para aoomodar las conexiones eléctricas entre celdas solares y 

hacer flotar a ambas en un oonpuesto de relleno.
Asimismo es ibjeto de la invención el prver conexiones 

elóctrioas a las oeldas solares que se extiende de manera capaz 
de sellarse hacia abajo a través de la plancha inferior. Las co­
nexiones elóctrioas incluyen un trayecto interior extendido que 
conduce a unos de los rebajos con un gorrón extendiéndose del ci­
tado trayecto a través de la plancha inferior, una uña colocada 
en el trayecto y soldada al gorrón, con la uña conectada eléctri­
camente una celda solar y un material de sellado que llena el 
trayecto. Las conexiones elóctrioas proporcionan un conductor de 
oonexión floja que permite alivio de deformación para las celdas 
solares frágiles, proporcionan una fuerte terminal mecánica, y 
se dirigen haoia abajo y se seZlan para evitar la entrada de agen­
tes adversos del medio ambiente#

Estas y otras ventajas más de orden adicional se despren­
den de la lectura de la presente memoria para cuya mejor compren­
sión se acompañan los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de 
realización no limitativo de los varios que caben en el cuadro ge­
neral de la invención sin que el mismo se altere. En tales dibu­
jos:

La fig. 1 es una vista de elevación de la parte inferior 
de la plancha superior del panel de celda solar según la inven­
ción.

La fig. 2 es una vista en elevación de la parte superior 
de la plancha inferior del panel de celda solar se&An la inven­

ción.
La fig. 3 es una sección transversal por la linea 3-3 de 

la fig# 1 oon el panel de celda solar en posición ensamblada.
La fig# 4 es una sección transversal por la línea 4-4
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de la fig. 1 del panel de celda solar en posición ensamblada.
La fig. 5 es una sección transversal ampliada y fragmen­

taria tomada por la linea 5*5*
La fig. 6 es una vista en sección transversal ampliada y 

fragmentaria, a lo largo de la linea 6-6 de la fig. 3*
De conformidad con la invención referida a los dibujos a d ­

juntos y en especial ahora a la fig. 3t la ref. 10 indica en gene­
ral al panal de celda solar según la invención, que es un conver­
tidor de energía solar foto-voltaico que, au& cuando tiene muchos 
usos, es especialmente útil para cargar un sistema de acumuladora!' 
durante las horas del día para operar ayudas marítimas para la n a ­
vegación. El panel 10 incluye una parte superior 12 y otra parte 
inferior 14. Cada una de ellas, es una plancha de vidrio moldeada. 
Los componentes de vidrio son espedialmente ventajosos porque:
1 ) son relativamente impermeables, en especial en comparación con 
el plástico; 2) no adoleoen de descomposiciSn ultravioleta; 3) 
la plancha de vidrio superior reduce la transmisión de la radia­
ción ultravioleta de descomposición que ataca los compuestos de 
relleno; 4) tanto el vidrio como los materiales de celda foto-vol­
taica comunmente usados tienen una similar expansión tórmica re­
duciendo con ello al mínimo los esfuerzos mecánicos; 5) En plan­
cha de vidrio inferior permite la transmisión de.radiación infra­
rrojo no upada a través del panel 10 resultando un panel más frío 
y eficiente; 6) las propiedades químicamente inertes del vidrio 
proporcionan estabilidae en presencia de agentes corrosivos or­
gánicos e inorgánicos; 7) las superficies exteriores de las plan­
chas 12 y 14 son dócilmente lavadas por la lluvia; y 8) son remo­
vidos fácilmente lps recubrimientos indeseables de las suoerfi—  

cíes de las placas de vidrio 12 y 14.
La plancha superior 12 es moldeada en una pieza con una 

pared lateral dirigida hacia abajo 16 que se extiende alrededor
de la periferia externa de dicha plancha. Similarmente, la plan­
cha inferior 14 ea una plancha de vidrio moldeada, de una pieza,

-6-
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que tiene una pared lateral dirigida hacia abajo 18 que ce extien 
de alrededor de la periferia exterior de la plancha inferior citad 
Cuahdo la plancha auperior 12 y la inferior 14 ae ensamblan, cono 

ae aprecia mejor en laa figa. 3 - 5, la plancha inferior ea colo­
cada hacia abajo y dentro de la pared lateral de la plancha aupe­
rior 12 con la pared lateral 18 adyaoente a la parte interna de 
la pared lateral de la planoha auperior, referenziada con 16. Por 
tanto, la abertura 20 entre la plancha auperior 12 y la inferior 
14, que conduce a un compartimiento 22, formado entre ambaa cita­
das planchas, ae dirige hacia abajo. Bata abertura de ajuste es­
trecho 20 reduce al mínimo el área de sellado entre ambaa planchas 
12 y 14 asi como también inhibe la entrada de agentes del medio 
ambiente dentro del compartimiento 22.

(Un relación a laa figa. 1 y 3, una pluralidad de bolaaa 
o rebajea 24, aquí mostrados como 16 rebajes 24 aon moldeados en 
cualquiera de laa planchas superior a inferior 14 y de preferen­
cia como ae muestran mokdeados en la parte inferior de la plancha 
superior 12 para recibir celdas convencionales solares, tal como 
celdas solares de silicio-íotovoltaicas del tipo P sobre N 6 N 

sobre P; de preferencia, dichos rebajes 24 son de tal tamaño y 
forma como aquí se muestran, como circulares, para conformarse con 
el tamaño y la forma de las celdas solares que los reciben 26. 
Además, se provéa un paso 28 desde cada rebaje 24 a cuando menos 
un rebaje adyacente 24 para acomodar conexiones eléctricas 25 en­
tre celdas solares adyacentes 26 en los rebajes 24. De preferen­
cia como se ve en la fig. 1 , los rebajes 24 se disponen en hile­
ras tanto longitudinales como transversales, eon el paso 28 des­

de cada rebape 24 extendiéndose tanto longitudinal como transver- 
dalmente, permitiendo por ello que las celdas 26 sean oonestadas 
ya sea en serie o en paralelo, seg&n ae desée. Cualquier compuesto 
de relleno apropiado 27 que tenga un índice de refracciín aimUar 
al índice de refraccién del vidrio, en el compartimiento 22 ea
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adecuado (figa. 4 - 6 ) .  Un tipo apropiado de compuesto de relleno 
es un silicio de hule vulcanizado a temperatura de habitación. En 
el pasado los compuestos de relleno han ocasionado problemas en 

los paneles solares ya que generalmente tienen una expansión tér­
mica mayor que la de los paneles y algunas veces ocasionan forma­
ción de gruetas o roturas en los mismos. En el aparato presente 
los rebajes 24 reduden al mínimo el espesor y volámen de los com­
partimientos 22 reduciendo por ello el espesor y vol&men del com­
puesto de relleno que se requiere y que reduce el problema de la 
expansión térmica del compuesto de relleno 27. Otras ventajas di 
los rebajes 24 son que proporcionan un espesor uniforme del com­
puesto de rellenó 27 resultando en esfuerzos más uniformes, redu­

cen el volumen del compuesto de relleno 27 requerido, con el con­
siguiente ahorro de costos; hacen flotar a las celdas 26 dentro da 
los rebajes 24 lo que reduce loa esfuerzos del punto de contacto. 
De preferencia, tanto la parte inferior 30 de la plancha superior 
16 como la pafte superior 32 de la planea inferior 14 son textu- 
rizadas o hechas ásperas, tal como por grabad! qupimico o por as­
pereza mecánica. Las superficies texturizadas 20 y 32 son, por 
tanto, limpiadas, e incrementan la adhesicón del compuesto de re­
lleno 27 al incrementar su efeotiva área de liga. Asimismo, los 
rebajes 24 permiten un espesor reducido del compartimiento 22 lo 
que mejora la liga de la plancha superior 12 respecto a la infe­
rior 14.

Sin embargo, el espesor del compartimiento 22 debe ser su­
ficiente como para mantener la elasticidad del compuesto de rella­
no 2?; esto es, el compuesto de relleno 27 se expande y contrae 
con las variaciones de las temperaturas del medio ambiente, si 
las acciones extremadamente delgadas del compuesto de relleno 27 

tienden a separarse cuando se someten a dolado térmico.Por tan­
to, se moldean espaciadores tal como las medias esferas 29 (que 
se muestran en laa figa. 1 y 5 pero no en las 3 y 4 por su escalé)
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a una de las planchas superior 12 o inferior 14, mostrándose aquí 
como en la plancha superior 12 para mantener el espesor del compar­
timento 22 arriba de un mínimo predeterminado. Por ejemplo, la 

altura de los espaciadores 29 es de 0,508 mm manteniendo por ello 
el espesor del compartimento 22 rn 0,508 mm. De preferencia el 
espesor de los rebajes 24 es de 0,508 mm y el espesor de las cel­
das solares es de 0.355 mm. Por tanto, ademáa de proveer un espe­
sor mínimo para el compartimiento 22 y el compuesto de relleno 
27, ha de notarse que el espesor del compartimento de relleno 27 

en todo el compartimento 22 es aimilat, lo que ayuda al compuesto 
de relleno a resistir el ciclado térmico.

Se cthponen conexiones eléctricas en las celdas solares, quje 
se extienden en forma capaz de sellarse a través de la plancha in­
ferior 14. Con referencia a las figs. 1, 2, 4 y 5 se moldea una
abertura 34 en la plancha inferior 14 de un rebaje 36 siendo mol­
deado ¿entro de la plancha superior 12. Tn perno o gorrén 33 se 
coloca con su cabeza 40 en la abertura 36 y se extiende a través 
de la abertura 34 en la plancha inferior 14. Una corredxra 42 es 
soldada al gorrén 33 y colocada en un trayecto 44 moldeado en la 
plancha superior 12 para proveer un conector flojo que se coneoti 
a una celda solar y permite el alivio de formacién que es desea­
ble en virtud de la naturaleza frágil de la celda solar 26. De 
preferencia, el trayecto 44 es de un tramo extendido y se relle­
na con un compuesto de sellado adecuado para evitar la entrada 
de agentes extraños en el interior del compartimiento 22. U^a ter­
minal eléctrica 45 es unida en forma roseada al gorrén 38 contra 
un aro en 46. Por tanto, las conexiones eléctricas dirigidas ha­
cia abajo proporcionan terminales mecánicamente fuertes y a prue­
ba de intemperie para conectar con una eonexién eléctrica extern t 
48 mediante un tornillo roscado 5p al terminal 45.

Es preferible que los rebajes 24 estén en la parte infe­
rior 30 de la plancha superior 12 para facilidad de ensamble del
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panel solar 10. Esto permite que la plancha superior 12 sea colo­
cada hacia abago con la parte inferior 30 dirigida hacia arriba. 
Las celdas 26 eléctricamente conectadas, lo están en el compuestp 
de rellene 2? que se halla en los rebajes 24 y la placa inferior 
14 se inserta dentro de la parte inferior de la plancha superior 
12. El sellado alrededor de la abertura 20 entre la plancha supe­
rior 12 y la inferiir 14 puede lograrse al llenar el compartimien­
to 22 completamente con el compuesto de relleno 27 para que se de­
rrame a través de la abertura 20 y forme un sello dentro de la 
miema. Sin embargo, la abertura 20 puede sellarse por distinto m a ­
terial, como pegamentos epoxi, o puede sellarse al fundir juntas 
las paredes laterales 16 y 18.

La presente invencián es apta tanto para los fines que se 
hah detallado en este memoria, como para otros inherentes; y lo 
descrito debe considerarse como un ejemplo preferido, pero no li­
mitativo, de la invencián a partir del cual cabran cuantas varian­
tes de realizaeián como sean posibles sin que se altere la esencia 
de lo descrito, pudi*endose realizar el objeto de la misma en toda 
clase de formas, materiales y tamaños adecuados^, sin ninguna limi* 
taeián.
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REIVINDICACIONES:

1 - Perfeccionamientos en paneles de celdas solares ence­
rradas en vidrio, para uso en ambientes hostiles, caracterizados 
por disponerse de un recindo apto para recibir una pluralidad de 
celdas solaros, que comprende: Una plancha de vidrio moldeada, su- j 

parior que tiene una pared formando un faldón periférico dirigido 
haoia abajo; una plancha de vidrio moldeada, inferior, que tiene 
asimismo una pared formando un faldón periférico dirigido hacia 
abajo, estando esta segunda plancha adaptada para ser colocada de­
bajo y dentro de la primara, encajando sus paredes laterales, de 
manera que el espacio de contacto quede sirigido hacia abajo, ha­
cia el compartimiento formado por ambas planchas superior e inferí:r; 
disponiendo adem&s una pluralidad de rebajes moldeados en la cara 
inferior de la plancha superior, o en la oara superior de la plan­
cha inferior, a fin de poder recibir las celdas solares, por lo 
que el espesor de la zona compartimentada se reduoe al mínimo; te- ' 
niendo los rebajes tamaño y oonfiguraoión para conformarse oon re­
lación at tamaño y configuración de laa celdas solares; dispo­
niéndose un paso, en cada rebaje, en comunicación con el rebaje 
adyacente para acomodar las conexiones eléctricas entre las cel­
das solares; y disponiéndose laa conexiones eléctrueaa que se ex­
tienden desde la zona compartimentada, a través de la plancha in­
ferior.

2 - Perfeccionamientos, según reivindicación la caracteri­
zados porque el conjunto descrito comprende una pluralidad de es­
paciadores situados entre las planchaa superior e inferior, para 
conservar el espesor del compartimento en un mihimo determinado.
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3 - Perfeccionamientos, según reivindicación la caracteri 
zados porque los citados rebajes se disponen en una pluralidad de 
hileras que se extienden longitudinal y transversalmente, y se ex 
tienden, asimismo, unos pasos entre cada rebaje longitudinal y

310 transversal para conectar las celdas solares, en los mismos, en
paralelo, en serie.

4 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 3 
caracterizados porque cada panel de celda solar comprende: una 

plancha de vidrio moldeada, superior, con un faldón periférico di
315 rigido hacia abajo; otra plancha de vidrio moldesda, inferior, qu^

se coloca debajo y dentro del recinto formado por el faldón peri­
férico de la placa superior, y que tiene también un faldón perifé 
rico orientado hacia abajo, quedando en esta posición adyacentes 
ambths faldones, quedando una especie de abertura dirigida hacia 

320 shajo, hacia el compartimiento formado entre ambas placas; dispo­
niéndose una pluralidad de rebajes moldeados bien en la cara infe 
rior de la placa superior o bien en la cara superior de la placa 
inferior, aptos para recibir las celdas solares, por lo que se re[- 
duce a un mínimo el ewpesor del compartimiento; disponiéndose de 

325 una celda solar en cada uno de los diversos rebajes; y disponién 
dose de un compuesto de relleno que tiene un índice de refracción 
similar et del vidrio, y que llena el compartimiento; y disponién­
dose de las necesarias conexiones eléctricas a las celdas solaren 
que se extienden de manera capaz de sellarse a través de la plan- 

330 cha inferior, de las dos antes citadas.
5 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­

res, caracterizados porque los rebajes tienen el tamaño y configu­
ración aptos para conformarse al tamaño y configuración de las 
celdas solares.

335 6 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­
res caracterizado porque el conjunto incluye una pluralidad de

espaciadores colooados entre ambas planchas superior e inferior
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para mantener el espesor del compartimiento en nn mínimo predeter­
minado, por lo que el compuesto de relleno puede resistir fácilzen 
te el ciclado térmico.

7 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­
res, caracterizado porque la plancha superior y la inferior tiene i 
sus superficies texturizadas, que proporcionan una adhesión incre­
mentada del compuesto de relleno.

8 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­
res, caracterizado porque los rebajes se configuran en la cara i n ­
ferior de !¡a plancha superior.

9 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­
res caracterizado por disponerse de un paso desde cada rebaje al 
rebaje adyacente, para acomodar las conexiones elSctricaa entre 
las celdas solares adyacentes.

10 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4 y anterio­
res caracterizados porque en el aparato, las conexiones elóctciea: 
incluyen: un trayecto interior extendido que conduce a uno de los 
rebajes; un gorrón que se extiende desde el trayeoto, a travÓs de 
la plancha inferior; una eapeoie de uña colocada en el trayecto y 
conectada al gorrón, que lo está eléctricamente conectada a una 
celda solar; un material de sellado que llena el trayecto citado; 
una terminal eléctrica ooneetada al gorrón, al exterior de la 
plancha inferior; y un aro de sellado dispuesto entre la citada 
terminal y la plancha inferior.

11 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 10 
caracterizados porque el panel de celda solar conprende: una plan­
cha de vidrio moldeada, superior, que tiene un faldón periférico 
orientado hacia abajo; otra plancha de vidrio mokdeada, inferior, 
que dispone de su correspondiente faldón perifórioo orientado ha­
cia abajo, encajando la placa inferior dentro y bajo la superior, 
con la abertura que se cohfigura en este encaje de ambas, orienta­
da haoia abajo, hacia el compartimiento formado entre ambas placas;
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disponiéndose de una pluralidad de rebajes moldeados bien en la 
cara intema de la placa superior o bien en la cara superior de 
la plaoa inferior, aptas para reeibir las celdas solares, por lo 
que el espesor del compartimento se reduce a un mínimo, y los ci­
tados rebajea tienen tama&o y configuración apta para conformar­
se respecto al tama&o y configuración de las celdas solares; dis­
poniéndose una celda solar en cada uno de tales rebajes; y dis­
poniéndose de un paso desde cada rebaje a otto rebaje adyacente 
a fin de acomodar las conexiones eléctriaas entre celdas solares 
adyacentes; disponiéndose asimismo de un compuesto de relleno que 
tiene un índice de refracción similar al que posée el vidrio que 
llena el compartimiento; y disponiéndose, asimismo, conexiones 
eléctricas a las celdas solares, que se extienden, a manera de 
sellado, a través de la plancha inferior#

12 - Perfeccionamientos, según reivindicación 11 y ante­
riores, caracterizado por disponerse de una pluralidad de espacia 
dores colocados entre ambas planchas superior e inferior, para man­
tener el espesor del compartimiento dentro de un mínimo predeter­
minado, a fin de que el compuesto de relleno pueda resistir el 
eiolado térmico.

13 * PERFECCIONAMIENTOS EN PANELES DE CELDAS SOLARES EN­
CERRADAS EN VIDRIO.

Todo según se describe en la presante Memoria, que cons­
ta de quince hojas foliadas y escritas por una sóla cara, son un 
número total de trescientas noventa y cinco lineas, y las hojas
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de dibujos que adjunto se acompañan, para su mejor cpmprensiín.
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