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La presente invencidn tiene como objeto un equipo

‘de compresidn a ciclo continuo, especialmente apropiado para

el eﬁsamblaja de los muebles,

Los equipos de compresidn actualﬁante en uso para el
ensamblaje ds los musbles, también denominados prensas o calan
driaé, prevén, encima de un banco, las madios de presidn late
ralss y superiores, por medio de los cuales es posible compri
mir sobre lados opuestos, musbles o piezas ds los mismos,-de
forma prismdtica, a fin de obtener el ensamblaje. »

Tales equipos conocidos no se praestan, sin.embargop,
a una elaboracidn en grandes series, ya que operan de modo dis

+

4 -‘ ! Y . F
continua y precisan de una constante intervencicn de,manoc de obra

. para la carga y la descarga de los muebles, y también para el

mando de los diversos medios de compresidn.

El objetivo principal de la presesnte invencidn es el
de realizar un equipo para el ensamblaje de musbles, o de sus
biezas, que sea capaz de funcionar a ciglo continuo, con car-
ga y descarga automdtica de los objstos que elabora, directa-
mente sobrs la marcha de la elaboracidn, reduciendo de esta
forma a un minimo la intervancidn de los operarios.

Otro importante objetivo de esta invencidn es el de
Tealizar una prensa ﬁafa.e; ensamblaje de las muebles;en la

cual'las presiones de ensamblaje sean sjsrcitadas de un modo

muy uniforme y eficdz, a fin de obtener perféctas conexiones

entre las varias piezas que se han de ensamblar.

Estos y aln otros pﬁjetivos, qué eventualmente po-

ool ee
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dran apreciarse de la descripcidn gue sigue, son obtenidos por
este equipo de compresidn, particularmente en el ensamblaje
de musbles seg(ln la presente invencidn, la cual se caracteriza
por el hecho de comprender una cinta transportadora harizontal,
puesta en alineacidn con la linea de fabricacidn, y un bastidor
fijo a puente, situado por encima de la cinta transportadora
ya mencionada, y en la diraccién del movimiento de la misma,

Este equipo estd también p;ovisto de medios de com-
preslién superio;es, preferiblemente a pantdgrafo, montados en
la correspondienta parte superior del bastidor a puente, y
también medios de conpr9510n 1ateral estos también preferible=:
mente a pantografo, Aontados en corresponden01a con los que
van montados en el bastidor de puents.

Tales compresorss laterales.son susceptibles de deg
plazarse ﬁransversalmente, en sentid; alternado, a fin de apa
rejar los mismos medios COMPTesores . aterales, respectivamente,
por encima de la cinta transnortadczﬂ, en fase de compresidn,

y distanciados de la’misma er la pasa de avance de los mueblss
sobre la cinta transportadorﬂ daépues de cada fase de compre=
sidn. €1 mismo equipo comprende, ademas, elementos de mando
para sl acc;onamlento de los medios de compresién arriba men-
cionados, superiores y laterales, y para el desplazamiento

transversal de los mpedios dompresores laterales,

'
¢

Las ventajas que se obtisnen con gste invento con-
gisten, espegcialments en ‘el hecho de que, coordinando oportu-
namente los movimienios dé los varios-medics de compresidn, es
posible aFactuar una elaboraczon a c1clo continuec, con carga

y descarga automatlca de los muebles que se estan elaboranda,
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y con el fin de reducir al minimo la intervencidn de mano de

chra.

Otras caracteristicas y ventajas de esta invencidn
podran resultar mayormente evidenciadas per la descripcidn de
tallada de una forma de realizacidn preferida-de un equipo de
compresidn, ilustrada a titulo indicativec y nb limitative, con
referencia a los disefios que se acompafian, en los que:

En la figura 1 esta representada una-vista en pers-
pectiva de ests squipo, conforme a la invencidn;

£En la figura 2 se tisne ilustrada una vista lateral
del mismo equipo;

£n la figura 3 estd disefiada una vista superior del
equipo, con los medios laterales de compresidén en posicidn de
reposo;

En la figura 4 estd representado, en seccidn y a eg
cala aumentada, un detalle del sistema de desplazamiantao de
los medigs compresores laterales,

Con especial referencia a tales figuras, el equipo
confprme a la presente invencidn comprende una cinta transpor
tadora horizontal! accionada por un variador de movimientos
(2)-¥ puesta en eje con la linea de fabricacidn, por sjemplo,
hacia abajo de un transportador continuo (3) que hace avanzar
los muebles (4) procedentes de una anterior elaboracidn, ha=-
cia ?a sstacidn de ensamblaje, 7

£n dicha estacidn estd dispuesto? por encima ds la
cinta transportadora (1), un bastidorufijo, conformado a puep
te, indicado en conjunto con (5) dispuesto en la di;eccidn
de movimiento de la misma cinta transportadora,

Con mas precisidn, el bastidor a pusnte (5) compren

oo/
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de cuatro montantes verticales (6), que sostienen unos largue
ros horizontales (7), dispuestos paralelamente con la longi~
tud de la cinta (1). .

Los largueros horizontales (7) sostienen, a su vez;
los medios compresores superiores (8), destinados a presionar
sobre las superficies superiores de los muebles (4) y previs-
tos, prefsriblemente, del tipo de pantdgrafo.

Tales madios de compresidn superiores (8) son accig
nados por un ciliqdr; fléidoainémico (9), y comprenden unas
astas horizontales (10), conxseccién en T,.dastinadas a presio-
nar directamente o can intervencién Pa'oportunas planchas, so=
bre las superficies superiores de los muebles (4)f

Andlogaments, hay previstos unos medios compresores
laterales (11), en la proximidad de los montantes (6), también
estos ﬁreferibleménta del tipo de pantdgrafo, destinados a
presioﬁar, en cont;aposicién, sobre los lados verticales de
los inuebles.(lx)f

Con mayor precisién, hay previstos dos grupos latera- -
les (11), contrapuestos, accionados por dos cilindros f1didodi-
némicos (12), y que comprenden unas astés verticales (13) des=

tinedas a presionar, directaments o con la interposicidn de

_oportunas planchas, sobre las superficies verticales opuestas

de los muebles (4).

Cada uno de los mencionados grupos laterales (11) pug
de ser desplazado en sentido rectilinesc alternado, ortdgonal-
mente a la di;eccién de avance de la ;inta (1), siendo sopof-
tado por una corredera (14) desarrollada verticalmente y movi-

ble horizontalmente, de modo que cada grupo (1#) pueda ser dig
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puesto en posicidn operativa por encima de la cinta (1), o
bien en posicidn de reposo, lateralmente a la ﬁisma cinta,

€l deslizamiento de las correderas (14)~se obtiens
por medio de gufas horizontales (15), sostenidas a vuelo por
los montantes (6), dentro de las cuales pueden a;scurrir unos
rodillitos (16) asociados a las mismas correderas (Figura 4).

Cada una dé estas gorrederas (14) es desplazada hg
rizontalmente por medio de ué cilindro fldéidodindmico (17),
de eje horizontal, fijade en:relaciéq con .los montantes (6)

y provisto de una varilla (17a) acoplada a un taién:(18) qus

‘presenta la misma corredera.

En posicidn de repuso, las correderas (14) se en-
cuentran al lado de la cinta transpcrtadofa (1), de:modo gue
los muebles (4) puedan ser acercados a la misma lib%emente, co-
mo gueda ilustrado en las figuras 1y 3,

' En la pqsicién activa, gue se obtisne poniendo en
funcionamisnto los cilindros fldidodindmices (17), las mismas
correderas se encuentran por encima de la cinta tranéportadora
(1), para poder intervenir los grupos compresorss (11) sobre
los muebles,

Naturalmente, el grupo compresor superior (8) serd
oportunamente desplazado, respecto de los grupos laterales
compresores (11), cuando estos estardn en posicidn activa, a
fin de que no se determinen reciproces obstaculos durante el
movimiento de los elementos de pantdgrafo, en la fase de com-
presidn. .

El funcionamiento ds la prensa ya anteriormente des

crita, es el siguiente:

oo/ eo
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Manteniendo, primeramente, los grupos compresores
(7) y (11), en posicién de reposo, tal como va ilustrado en
la figura 1, se hace avanzar, por medio de la cinta transportg
dora (1), un mueble (4), que hay que ensamblar, hasta llevar
lo precisaments al centro del bastidor conformado a puente
(s).

Luego se hace parar la cinta transportadora (1) y se
ponen en funcionamiento los c¢ilindres fllidodindmicos (17), de
modo gue se desvien horizontalmente las correderas (14) a la
posicidén de lado de ila cinté§(1), hasta por encima ds la mis—
ma qinta.

En este punto se ponen en funcionamiento los cilin-
dros fllidodindmicas (9) y (12), determipando de esta ferma
la intervencidn de los grupos coﬁpresoresl(B) y (11).

Con maybr:precisiéﬁ, el cilindro (9) dirige el des
censo de las astas horizontaias (10), del grupo superior (8),
hasta llesvarlas a presionar sobre la superficie superior del
mueble (4), que se encuentra sobre la cinta (1), mientras que
los cilindros (12) dirigen la desviacidn horizontal de las ag
tas verticales (13), ds los grupos laterales autocentrantes
(11), hasta llevarlas a comprimir, en contraposicidn, sobre
lés superficies ;atarales opuastas del mismo mueble (4).

Se obtiqn%, por tal procedimiento, una compresidn
racional sobre las éupgrficies horizontales ? vsrticales de;
mueble que se esta élabo}ando, y que es perfectamente autocepn
trado vy ensamblado,

Sucesivamente, los cilindros Fluidoainémicos 9 y’12

son dirigidos en sentido inverso, de modo gue liberen el mue

ble (4) anteriormente comprimido, y lusgo se ponen en accidn

el s
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los cilindros fldidodindmicos (17), para volver a llevar
las correderas (14) a la posicién de reposs, al lado de la
cinta (1). '

‘Seguidaﬁente de ser ensamblado, el mueble 4, puede
hacerse prosequir-poniendo nusvamente en Fuhciéﬁ la cinta (1)
para descargarld y enviarlo a una sucesiva elasoracién y dejar
en sl mismo instante libre el espacic para otro mueble que haya

que ensamblar,

£l equipo estard 4s{ dispuesto para realizar el en=

samblaje de un éubsiguienta_mueble (4), qué'llegaré al lugar

del mismo modo que ya quedd descrito mds arriba.

El ciclo ;perativﬁ se repite, por consiguiente,
de un modo continuo, y por un ndmero indefinido de yebes, prg
gra@ando cportuname;te la i@tervencién'de los varios elementos

. . - : s 2 ¢ -, ’ N
de desviamiento y da compresion, segUn una secuencia pre-esta

blecida,
Tal como juede constatarse, sl equipo conforme a es

ta invencidn permitz funcionar a ciclo continuo, sobre muebles

»

que transitan sn una Unica linea de elaboracidn, sin requerir

ninguna intsrvenciég manual para la carga y la descarga de

.t

los mismos muebles, en cuanto atafe a la prensa.

Conforme a una variants en la realizacién de esta
invencidn, es pasible presver un movimiento vertical, comc tam
bién horizontal, de;los grupos laterales (13), alzandolos de

la cinta (1) después de.cada intervencidn, para dejar libre el

pasc sobre la misma cinta.

Por cuanto atafié a la cinta transportadora (1) ésta po-

.’

drd ser de un tipo cualguiera, de cubricidn, de alfombra o

-similares.,




Naturalments, esta invencidn no estd limitada a
las Unicas formas de realizacidn mds arriba descritas, sing
que son posibles numerosas modificaciones y variantes, todas

comprendidas sn el ambite dsl concepto inventivo.
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En esta Patents de Invencidn se reivindica:

1.= Equipo de compresidn a ciclo continuo, especial

- mente apto para el ensamblaje de muebles, caracterizado por
el hecho de comprender: una.cinta transpartadora horizontal,
= puesta en alineacidn con la linea de fabricacidn;- un bastidor

fijp a puente, calocado por encima de la mencionada‘cinta
tra?sportadora, en la direcgidn del mouimiento de la mismaj
de’ medios comprasores superiores, montados en correspondencia
a la parte superior:dal bastidor a puente; de medios comprg-
10 ‘sores laterales, aufocentrados, montados con relacidn a los
montantes del bastidor a puente, con pos;bilidad de desplaza-
miepto transversal de vaiven; por’disponér los mismps medios
com?resores laterales, respectivamente, por encima de la cin-
ta Eransportadora, en fase de compresidn, y distanciados de

.15 la misma en la fase de avance de los mﬁebles sobre la cinta

traﬁsportadora, después de cada fase de compresidn, asi como

de drganos de mando para el acciaonamiento de los medios compre-
sores mas arriba citados; superiores y lateralses, y para el
desplazamiento transversal de los medios de compresidn latera

0 les,

- ' 2.~ Equipo de compragién,conforme a la reivindica- -
cién precedente, caraﬁtérizado por el hecho de que los medios
compresdres laterales arriba citadas=estén dispuestos en dos

. grupos contrapuestos, yendo montado -cada uno de ellos sabre

25 un soporte movible transversalmente en la direceidn de avance
de la cinta transportadora.
3
C.’
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3,~ Equipo de compresidn conforme a las reivindi
caciones anteriores, caracterizado par el hecho de gue los
medios comprescres supériores, mas arriba mencionados, com=
prenden astas horizontales, aptas para presionar directamepn
te, o con la interposicidén de planchas, sobre las suberficies
superiores de los musbles, durante el ensamblaje,

4,- Equipo de compresidn,segdn las reivindicaciones
precedentss, caracterizado por el hecho de que los medios com
presores latsrales anteriorhente citados, comprenden astas
vefticales; aptas para presionar}directamente, o con la inter

dx .

(354 :
posicidn de planchas, sobre las «syyarficies verticales opues-
tas de los muebles, durantes el ensamblaje,
. ! .
5.- Equipo de comgresién, conforme a las reivindica

ciones precedentes,?caractefizado por el hecho de q;e los men
cionados Grganos defmando para el accionamiento de los medios
de compresicn superjores y laterales, y para el desplazamiento
des los medios de cqﬁpresién lateral, cdmpren#en unos cilindros
flGidodinidmicos, de intervencidn programada, conforme a una
secuencia operativa pre-establecida.

6.- Equipo de compresién,segﬁn las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por el hecho de que los mencionados
medios de compresidn lateral estan montados con posibilidad
de desplazamiento alternado, en direccidn horizontal y ortogg
nal para el mejor desenvolvimiento de la cinta transportadora.

7.~ Equipo de compresidn, eonforme a las reivindica
ciones 1 a la 5, caracterizado por el hecho de jue los mencig

nados medios compresores. laterales estdn montados con posibji

lidad de desplazamiento alterpado, en direccidn vertical y or

ale
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togonal, para el mejor desenvolvimiento de la cinta transpor

tadora,

8.~ Qqﬁipq de compresidn conforme a las reivindica
ciones prscedangés, caractéfizadorpor el hecho de que la men
cionada cinta transportadora es accionada por un-uqriador
de movimientosf
% Equipo de compresidn, como en las fsivindicacig

nes precedentes,_caracterizado por el hscho de qus los comprg

sores superiores y laterales prasentan brazes de mando confor

mados a pantdgrafo y autocentrantes,
10.="EQUIP0 OE COMPRESION A'pic_g,q CONTINUO, ESPECIAL
MENTE PARA EL ENSAMBLAJE DE MUEBLEST™, -
VDe conformidad en un todo en l; ssencial y fines
industriales a lo descrito en la brece@ehtaTmemoria;descrig
tiug y graficaments representado en los gdjuntos planos pafa

su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de DOCE hojas escritas o mecang

grafiadas por una sola cara a doble espacio.

madrid, @ ['ABR. 1978
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