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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencidn se refiere a un dispositivo

de corte para miquinas corta=cintas y mAquings similares

v mis exactamente sec refiere a un dispositivo para cortar
5e un tejido tubular en una o varias bandas de altura
deseada, el cual dispositivo comprende pares de cuchi-
llas de disco, montadas sobre &rboles de accionamiento
que giran a contra~direccidn,
~ 8on ya conocidos dispositivos de corte del tipo
lIop. ~ mencionado, pero en su utilizacifn se encontraba wna
cierta dificultad en posicionarlos en las distancias
feciprocas deseadas y en hacerlos cortar correctamente
durante large tiempo,
De hecho, cada vez que se regueria cambiar la
15, altura de la cinta, o de las cintas, de tejido a
cortar del cuerpo del tejido, cada par de cuchillas '
era desplaza;lo a los largo del 4rbol sobre el cual
-estaba montado, reajustando la presién exacta enﬁre
los discos al f£inal de la operacién de posicionas-. - .
20, miento para obtener un corte lo mAs limpio posible, ~
Ademis, el mismo posicionamiento de los:discos
de cada par implicaba operaciones diferentes parsz llew

var primero un disco en 15 posigiﬁn deseada sobre su.

-
-

propio &rbol y a continuacién llevar el otro discq‘cpntra
25, el primero con la presidn necesaria para producir4g§'
© corte de calidad satisfactorias L
por consiguiente, se tenfa una pérdida de tiempo
demasiado importante para una operacidén tan sencilla
como la del posicionamiento anteriormente citado,
De ' También , el acoplamiento mismo de los discos

no era el mejor para asegurar un buen corte,
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De hechos, los citados discos eran mantenidos
en contacto reciproco en posicifn perfectamenbe parae
lela y rigida, por lo cual despuls de un cierto tiempo
el mismo desgaste daba como resultado el deshilacham
miento de los bordes de las cintas cortadas con las
cuchillas anteriormente citadas, ‘

" ELl objeto de la presente invencidn es el de
eliminar los inconvenientes que se encontraban con
los dispositivos conocidos, con el fin de poder cortar
un tejido por medio del empleo de pares de cuchillas
rotativas de disco, el posicionamiento de las cuales
para deterninar la altura de las cintas a obtener, no
comprometa las caracteristicas del acoplamiento entre
las cuchillas y sea f4cilmente realizable, |

para alcanzar este objetivo ha sido realizado
un dispositivo de corte de la clase mencionada, carace
terizado por el hecho de que cada una de las dog cuw
chillas rotativas que constituyen por lo menos un ;ar
de cuchillas est4 montada sobre un elemento de soporte

. abornillado sobre una rosca practicada sobre el propio

&4rbol de accionamiento, y que cada elemento de sé’l?’orte
estd provisto de medios adecuados para conectarlo .

con un dispositivo posicionador para ser hecho givgr con
respecto al propio frbol de acclonamientos esta&éd pro=
visto el ¢itado dispositivo posicionador de med%.éis* -adew
cuados para hacer girar simulténeamente los dos‘;;?;iqisados
elementos de soporte de modo a desplazarlos en uma
misma parte en una magnitud igual a lo largo de los
citados &rboles para mantener sin variacién la prew
sin entre las citadas cuchillas rotativas,

La ventaja mAs evidente que se deriva de la
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. figui‘a 1,

previsida de cuchillas robativas que eSt&n atornillae
das sobre su propio Arbol en vez de estar enchavetadas
es la de la facilidad y rapidez del desplazamiento
del par de cuchillas a lo largo de los Arboles de acw
cionamientc,

Ademis, el acoplamiento de tipo de tornillo entre
cuchillas y 4rboles de accionamiento reduce considerablee
mente los tiempos de posicionamiento y anula totalmente
las dificultades para el reajuste de la presién entre
las cuchillas, porque éstas son desplazadas simultfneaw
¥y solidariamente,

otra caracteriética del dispositivo de corte
seglin 1la presente invencidn es la de prever oblicuos
los &rboles de accionamiento, de modo que el acoplaw
miento de las cuchillas girando en conﬁacto entre
sf sea del tipo de tijera, y

otras caracteristicas y ventajas de ;grbresente
invencidn. resultarfn evidentes de la descripcién"é;é
sigue, acompafiada de los plamos adauntos, en los cualesx

=~ la figura 1 ilustra eSqueméticamente.en persw
pectiva el dispositivo en- cuestidns ._E-

v la figura 2 ilustra en planta el diapc»itlvo
a memor escala de la figwal; .

w la figura 3 ilustra en 560015n una de 1as cuchi=
11as rotativasy . e

» la flgura 4 representa eSquemétlcamééﬁb un
egemplo de acoplamiento de las cuchillas rotatzvas-

= la figura 5 ilustra eSquemétlcamente €Nl perspecs-
tiva wna solucibn alternativa de un detalle de la

Haciendo referencia a la figurag 1, el dispositivo

de corte objeto de la presente invencidn esti constituido
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generalmente por algunos pares de cuchillas rotativas 1,
2 y 3, monbadas sobre 4rboles de accionamiento 4, 5 ¥ 6

_que giran a contradireccidn,

M4s exactamente, el primer par est§ constituido
por cuchillas de disco 7 y 8 montadas respectivamente
sobre los Arboles de accionamientd 4 y 5, en tanto que
los otros dos pares formados por las cuchillas de disco
9,10 ¥ respectivamente 11, 12 estén montadas sobre los
nismos &rboles 5 y 6,

Los 8rboles de acclonamiento que giran a contrae~
direccién sobresalen'al exterior de una caja de soporte
13, dentro de la cual hay previstos los usuales medios
de accionamiento de los citados 4rboles y de los otres
elenentos rotativos de los-cuales se harf nencidn nés
adelante, _

Como es sabido, para producit una cinta de un
tejido tubular, este Giltimo es hecho girar sobre gf mismo
para cruzar el filo cortante de las cuchillas 7 Y\§;~Y 5i=
milt&neamente con respecto a las citadas cuchillas para prow
ducir sobre el mismo un corte helicoidal cuyo pasc-determina
la altura de la cinta que se desea obtener y que eévla fie
gua 1l est4 representada por dos lfneas paralelas

Armaa

de trazos y puntos, W e

£y
a

Por consiguiente, el borde extremo 15’del tejido

-

tubular que es producido ppr la accién de corte de ias
cuchillas, a medida que el citado tejido gira, 58, doh
vierte en el borde inferior de la cinta 14 obfenida.

1.a previsidn de los pares de cuchillas 2 y 3
sirve para subdividir la banda 14 en cintas de menor
altura 16, 17 y 18, produciendo en la misma los cortes

19 ¥ 204 Los &rboles de accionamiento estén émpernadoa



por lo parte superior en placas 21, 22 ¥y 23 que a su vez
estén fijadaa sobre barras de sostén y de rigidez
24, 25 y 26,
A la salida del primer par de cuchillas 1 hay prow
5 visto un rodillo loco 27 que sirve para desviar la cinta
14 sobre un primer rodillo alimentador 28 que se enw~
cuentra alineado con la entrads de los otros dos pares
de cuchillas 2 y 3. De modo particular el rodillo dese
viador 27 estf previsto inclinable con respecto a la
10. direccidn de avance de la cinta 14 para que &sta se des
prenda del'tejido tubular del cual es cortada, con una
cierta inclinacidn , Por consiguiente, para manipular
correctamente la citada cinta ¢s necesario adecuar la
posicién de rodillo desviador de modo que &sta perma-
15, ‘nezca bien extendida, por lo cual el rodille desviador
' debe quedar exactamente perpendicular a la cinta para
no producir pliegues o temsionados no uniformes, : :
gl primer rodillo alimentador 28 esti empareaado
con un rodillo loco enrollador 29 empernado sobre un
200 brazo 3 que a su vez estd apoyado sobre un aoporte,sl.
El soporte 31 estf montado de modo regulable SObreuyna
varilla 32 conducida por la caja de soporte 13, Bl brazo_
2 estl empujado ellsticamente hacia el primer roé;iié
alimentador 28 por un muelle helieoidal convencionai 33
25, para determinar una presidn de contacto entre los el

* 35,

rodillos, , L
Caundo es necesario, el rodillo enrollador 29
puede ser alejado de modo estable del rodillo 28,
A 1la salida de los pares de cuchillas 2 y 3 hay
e previsto un segundo rodillo alimentador 34, que estd ac=

" cionado de modo anflogo que el primer rodillo alimentador
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28, pero la rotacién del cual tiene lugar en sentido
contrario,

Emparejado con el segundo rodillo alimentador 34
hay previsto un rodillo earollador 35 que, anflogamente
al rodillo 29, esté montadé loco sobre un brazo 36 que
estd apoyado sobre un soporte regulable 37 que esti-
apoyado sobre una varilla 38 de la caja de soporte 13,

El brazo 36 est4 también sometido a la accidn de
un muelle helicoidal de empuje 39.. |

En el caso de que fuera necesario mantener invae
riable la altura de la cinta 14, &sta es enrollada direc-
tamente por el primer rodillo alimentador sobre el rodillo
enrollador 29 con la interposicién de un tubo de cartén
adecuado (no representado), pero si por el contrario fuera
necesario subdividir la banda 14 en otras mis pequefias
16, 17y 18, &sta es entonces desviada del primer rodillo
alimentador 28 hacia los pares de cuchillas 2 y 3l}wéesde
&sta filtimas cuando ya ha sido subdividida, hacia’ e segundo
rodillo alimentador 34 para ser enrollada sobre el
rodillo 35. S

Haciendo referéncia a la figura 2, la cinta 14
que es cortada por el primer par de cuchillas 1 sengs-
liza sobre el rodillo desviador 27 y sobre el rodiii; alia’
mentador 28 que procede a desviarla con los pares”&ei
cuchillas 2 y 3 en colaboracién con el segundo roditio
alimentador 34 que procede a su vez a formar un rolld
compacto 40 sobre el rodillc enrollador 35 con las
cintas obtenidas, Las alturas individuales de las cintas
mas pequeiias que forman el rollo 40 son determinadas
por la posicidn recfproes de los pares de cuchillas 2

¥ 3 a lo largo de los correspondientes Arboles de



accionamiento 5 y 6, ‘
para realizar el citade posicionamiento, los 4rboles
de accionamiento estén provistos exteriormente de un
roscado y cada cuchilla de disco esti prevista montada
Se . sobre el propio Arbol de accionamiento por medio de un
elenento conformado como un tambor 45 y respectivamente
46, 47, 48, 49 ¥ 0.
Como se ilustra en la figura 3, un par de cuchillas,
por ejemplo el montado sobre los 4rboles de accionamiento
10 4 y 5, procede a que las cuchillas de disco 7 y 8 sean
montadas de modo similar sobre el propio tambor 45, 46*
por medio de tornillos 51 para hacerlos rotativamente
solidarias, De modo particular, la cuchilla de disco 7
estf montada sobre su propio tambor 45 de un modo inw
15, vertido con respecto al modo en que est4 montada la
cuchilla de disco 8§ sobre su propio tambor 46, para .
hacer coincidir mfituanente los filos cortantes de ;as.
citadas cuchillas, o
" Cada tambor est4 atornillado sobre el roscado de
20. su propio &rbol de accionamiento por medio de un roscado
practicado en el orificio central 52 y para evitaruéual-
quier rotacifn espontinea, en el orificio central estd

44444

previsto un sector roscado y mévil, de material anti-
friceidn 53, provisto de un tornillo de presién 54°éﬁ§

25. procede a bloquear el citado Sector cuando noAseanjﬁeée-
sarias rotaciones relativas entre el &rbol y cl ta&ﬁﬁf.

Para asegurar la eficacia del corte de las citadas

cuchillas rotativas, &stas son empujadas una contra
otra con una cierta presién elfstica ipicial y por esta

e razén, entre la cuchilla invertida 7 y su propio tambor
"45 hay previsto un ﬁedio el8stico 55 constituido por
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una o varias arandelas onduladas,

Estas arandelas permiten aproximar las dos cuchie
llas durante la fase de montaje y hacer girar princie
palmente el tambor 45 de la cuchilla 7 para producir una
mayor presidn entre &stas, la cual a continuacién se
mantendr§ inalterable tanto durante como después de
eventuales cambios de posicidn de los pares de cuchillas,

El tambor de cada cuchilla de discos estd provisto
de medios, constitufdos por ejemplo por un dentado exe
terior 56, que son adecuados para conectarlo con un
dispositivo posicionador 57, el cual sirve para dese
plazar en bloque cada par de cuchillas a lo largo de
los Arboles de accionamiento, (ver también la figura 1).

Por medio de un collarfn, 58, el citado dispositivo
posicionador estf sostenido sobre una columna de gufa 59
fijada sobre la caja de soporte 13, en una posicidn pnée
xima a los 4rboles de accionamiento, 20

El citado dispositivo posicionador estékég;eral-
nente formado por un soporte hueco 6p dentro del cual
estén montados los elementos de accionamiento y de:rééhvio
de las rotaciones para medios de accionamiento adecﬁados
para hacer girar simulténeamente al mismo tiempo y.en.la
wisma magnitud a ambos tambores de un par de cuchil%#q
con respecto a los propios Arboles de accionamientg:’:

Los medios de accionamiento, que Son accicmables

B A
k]

manualmente por medio de un volante de mano 61, estéh
constituidos por dos pifiones 62 y 63 dispuestos paralela-
mente y distanciados mfituamente y en una posicidn tal

que puedan engranar cada uno el dentado exterior 56 del
tambor con el cual han de ser conectados,

Bl dispositivo posicionador 57 estd provisto de



medios propios de posicionamiento que le permiten estar
sustancialmente alineado con el par de guchillas que
debe ser desplazado,.

En el caso de que el denbtado 56 sea producido

5e- sobre la periferia exterior del tambor, los citados
medios estén constituidos, por ejemplo, por un roscado
64 producido en la parte exterior de la columga de gufa
59'en combinacidn con una anilla roécada (no ilustrada)
contenida en el collarfn 58 y que es hecha girar del

10 mismo modo que los pifiones 62 y 63, .

Con la citada anilla roseada se hace posible el
desplazaniento simultfneo y en la misma cantidad, tanto
del dispositivo posicionador como del par de cuchillas
a posicionar, A

15, Es obvio que el roscado debe tener las mismas
caracterist%fas que los roscados practicados Sobre'§o§'

&rboles de accionamiento 4, 5 y 6, ﬁ,fé

Al final de las operaciones de posicionamiento,
el dispositivo 57 es exclufdo del par de cuchillas por,

20, medio de su rbtaci&n alrededor de la columna de guiéjS9.

Haciendo referencia a la figura 5, los’ medics
propios de posicionamiento del dispositive posiciomador
57 pueden estar constituidos, alternativamente, p°ﬁu;:f
una horquilla conducida por el dispositivo posiciozador
25, citado, en combinacién con acanaladuras ea las °“a%e§!

pueda introducirse y que son presentadas por los citados
'bambores .

M4s exactamente, la citada horquilla estd formada
por dos sectores curvados 65 y 66 fijados rigidamente
o sobre el soporte hueco 6y en las extremidades de &ste,

Los citados sectores estén previstos para inser-
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tarse em una acanaladura circunferencial 67 y respectie
vamente 68 de los citados tambores,,

Con la previsidn de anteriormente citados sectores
65 y 66 y de las acanaladuras circunferenciales 67 y 68,
2o es posible formar un dentado periférico sobre los
tambores, por lo cual estos fltimos estén provistos de
urn dentado de extremo 69 que puede ser engranado por
pifiones cdnicos 70.

En este caso, la columna de gufa 59 resulta lisa
exteriormente y durante las operaciones de posicionaw
miento de los pares de cuchillas, las rotaciones de los
tambores producidas por los pifiones 70 por medio del
volante de mano 61, el dispositivo posicionador se des-
liza a lo largo de la columna de gufa por estar arrastrada
por los anteriormente citados sectores 65 y 66 intro-
ducidos en las citadas acanaladuras circunferenciztes,

Con el objeto de impedir la expulsifn eSpontS%e¥
de los sectores de las acanaladuras 67 y 68 a causa del
tipo de acoplamiento eatre los dentados 69 y los pificnes

a1

cénicos 70, ha sido previstd una barra de cierre 71, emper=

L)
sale

"

nada sobre el sector 65,
Esta barra tiene un sector intermedio 72 que-se--
encufia entre los dos tambores del par de cuchillaéxééra
insertarse en la acaladura circunfereacial de uno«¢3:
los tambores, y sobre el extremo libre de la citaga?éérra
hay previsto un encaje taladrado 73 adecuado para inSere
tarse sobre el extremo del sector 66, donde est8 previsto
wn orificio 74,
vna clavija corriente 75 estd prevista para ser introe-
ducida en los grificios alineados de la barra 71 y del
sector 66 para hacer rigido el acoplamiento entre los
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tambores y el dispositivo posicionador durante las ope=
raciones de poéicionamiento de las cuchillas, '

Como ya Se ha explicado, con la utilizacidn del
dispositivo posicionador 57 es posible hacer girar
simulténeameate y en la misma magnitud los elementos de
soporte de las cuchillas de disco con respecto a los
propios &rboles de accionamiento sobre los cuales estfn
atornillados, y por tanto las anteriormente citadas cu-
chillas son desplazadas simulténeamente sin cambiar su
posicidn recfproca por lo cual la ya citada presién de
contacto existente eatre las cuchillas nc es variada
sea cual sea su desplazamiento a lo largo de los cie
tados &rboles de accionamiento,

Finalmenté, para obtener un corte limpio en el
tejido bubular y en la cinta, el dispositivo de corte de
la presente invencién prevé que los frboles de acciopa=
miento estén dispuestos oblicuos uno con respecto/é};
otro, de modo que el acoplamiento de las cuchillagqeﬁ
contacto una-con otra resulte ser del tipo de cizallg
(ver figura 4), "‘-

M35 exactamente, el eje de mando intermedis §
resulta estar ligeramente inclinado con respecto a,los
otros dos que estin paralelos entre sf y de este modg,
se obtiene que el contacto entre las cuchillas de;aiéco
quede reducido esencialmente a un punto 65 diSpue§§§:en
correspondencia con la zona de entrada de cada p&ff&é
cuchillas.-

- e =
NOTA
Descrito el objeto del presente invento se decla=

ran nuevas y de propia ianvencidn las siguientes reivindica-
ciones,
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1,= perfeccionamientos en los dispositivos de corte
para mAquinas cortacintas y similares, que comprenden pares de
cuchillas rotativas de disco, montados sobre &rboles girando
a contradireccidn, de accionamiento, caracterizados por el hew
cho de que cada una de las cuchillas rotativas que forma por 1o
menos un par de cuchillas est4 montado sobre un elemento de
soporte atornillado sobre una rosSca practicada sobre el
propio &rbol de accionamiento, y por estar provisto cada
elemento de soporte de medios de acoplamiento adecuados
para aceplarleo con un disbositivo de posicionador, para
hacerlo girar con respecto al propio 4rbol de acciona~
mientoy estando provisto el citado dispositivo posicio-
nador de un finico medio de accionamiento adecuado para
hacer girar los dos citados elementos de soporte de
modo a desplazarlos en una misma parte en una magnitud
igual a lo largo de los citados Arboles para conneﬁv"""
invarieble la presidn entre las ‘citadas cuchillas ro<::
tativas,

2.~ perfeccionamientos seglin la reivinditdcidn 1
caracterizados por el hecho de ser oblicuos los cit;dos
4rboles de accionamiento para obtener que ol acoplé&iénto
de las dos cuchillas rotativas que forman el citadd 'par
de cuchillas sea del tipo cizalla y para reducir ei\ééntacm
to de las citadas cuchillas tangencialmente a un puntgl

3¢= Perfeccionamientos segln la reivindicpelén 1
caracterizados por el hecho de estar formado cada elemento
de soporte por un tambor cuyo orificio central est$
roscado para ser atornillado sobre el 4rbol de acciona-
miento, ¥ sobre el cual las citadas cuchillas de disco
estén montadas por medio de tormillos, previéndose en

por lo menos uno de los citados tambores un medio elfs
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tico debajo de la cuchilla para producir una nayor prew

"~ sifn entre las cuchillas acopladas del citado par,

4.;fferfecciQQamiento$ seglin la reivindicacidn 3
caraéteriaadqs por el hecho de haberse previsto en el ci~
tado orificio central un sector roscado y mévil de mae
teprial antifriccidn provisto de un tornillo de presidn,
siendo el citado sector roscado y el citado tornillo
de presién adecuados para bloquear el citado tambor para
evitar ﬁéfaéiones esponténeas y no requeridas enbre el
citado tambor y el correspondiente Arbol de accionamiento,

5.-?Perfeccionamientos seghn la reivindicacién 1
caracterizados por el hecho de estar constituidos los ciw-
tados medios de acoplamiento de cada elemento de soporte
por un dentado adecuado para engranar.con el citado
nedio finico de accionamiento, constituidos a su vez por
un pifidn para cada uno de los citados elementos, y-por
estar provisto el citado dispositivo posicionadorjggg
dos de los citados pifiones, estando estos piﬁones:dispues~
tos paralelos y distanciados entre si y en uaa posic?@n
tal que puedan engranar cada uno perfectamente con’el’
dentado del elemento de soporte con el cual deben N
acoplados; siendo accionables los citados pifiones desde
el exterior por medio de un volante, , i}{uj

64~ Perfeccionanientos seghn la reivinﬂg;acién 1
caractgéizados por el hecho de estar mombado el c%taéé disgg
sitivo posicionador sobre una columna situada en 15$;
proximidad de los citados 5rboleé de accionamiento y de
estar provisto de medios propics que le permiten estar
dispuésto en alineacidn sustancial con los pares de cuw
chillas que deben ser posicionadas. :

7.~ perfeccionanientos segln la reivindicacién

6, caracterizados por el hecho de estar constituidos
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los citados medios propiocs por un anillo roscado
correspondiente a los elementos de soporte de las cu~
chillas atornilladas sobre los Arboles de accionamien;
to y de estar roscada exteriormente la citacda columna,
estando atornillado el citado anillo roscado sobre la
citada solumna y siendo hecha girar simulténeamente y
en la misma magnitud que los citados elementos de so=
porte de las cuchillas,

8.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
6, caracterizados por el hecho de estar constituidos los
citados mediocs propios por una horquilla solidaria de
dicho dispositivo posicionador y pof una acanaladura
circunferencial que lleva cada clemento de soporte de
las citadas cuchillas; estando prevista'la citada hore
quilla para introducirse en las acanaladuras de los ele~
mentos de soporte de un par de cuchillas para ser arraSw
trada por &ste durante las operaciones de posicionas’
miento,

9.~ perfeccionamientos en los dispositiTes para
mhquinas cortacintas y similares, ljﬂﬂ

Segln se describe y reivindioca en la predente
memoria descriptiva que consta de 15 p4ginas foliadas. y

escritas a mAquina por una sola de sus caras, .

Madrid, a &7 ABR. 1378
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