
A H U M O  DE MDUSTNA Y EMER6ÍA ti 5
Regiitro de ta Propiedad industria)

Concedido ei Registro de acuen 
con ios datos que figuran en ia pre- @ 
.ente descripción y segQn ei con­
tenido de ia Memoria adjuntr

O  EsOrd(y@
# 6 3 1 9  7 <

PBCHA OB PRESENTACtOM

@ A 1

(Ca.se SEBRRT-.-m?¡

P A T E N T E L E  )NÍfAi^)H

PHIORtOAOES:

(SGRUMERÒ

22903--A/77

@  FECHA

28 Abril I .977 Italia

^  FECHA OE PUBLtCtOAO ($ j) CLAS1FIC ACtON [NTERNACIONAL ^ P A T E N T E  OE LA CUE ES OÍVtStOMAH.A

O TÍTULO OE LA ÍNVENC'OM

PERFECCIONAMIENTOS EN LOS DISPOSITIVOS PARA CORTAR Y RETENER LAS 
CADENETAS DE PUNTOS DE UNA MAQUINA DE COSER DE DOS AGUJAS"

^ i )  SOLtC'TANTK (a)

ROCKWELL-RIMOLDI, S.p.A.
OOMICILIO OEL SOUCITAMTE

Via Vespri Siciliani, 9 20146 MILAN (Italia)
72) M V6NTOR (E3)

Angelo RADICE - Giovanni PALACINO

:V3) TfTULAR (33)

ROCKWELL-RIMOLDI, S.p.A.

D. JAIME ISERN CUYAS, Agente Oficial de la Propiedad Industrial.

U T tU C E S E  C O M O  P R tM E R A  P A O tN A  O E  L A  M E M O R tA



:í
i

5

.tr­ ió­

le

30

f

25

-  2 -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un dispo­
sitivo para cortar y retener las oadenetas de puntos do­

lante de los elementos de costura de una máquina de co­

ser de dos agujas con el objeto de incorporarlas al co­
mienzo de una nueva costura.

Para incorporar en una nueva costura la punta 

cortada de una cadeneta de puntos resultado del comple­

mento de las costuras anteriores, hay que disponer la 

, altada: punta,-cortada, en;aldneaci,ón^oxsctaíC'jn e-l.̂ eje ac 
costura en el caso de punto recto o bien en la altura 

del cordoncillo en el caso de punto sobrehilado o en 

zigzag.

Este problema ha sido resuelto hasta ahora 

para máquinas de una sola aguja, ya sea de punto recto, 

ya sea de punto sobrehilado o en zigzag.

La dificultad que se ha encontrado en las , 
máquinas de dos agujas es debida a la imposibilidad de 

obtener la alineación exacta de las dos cadenetas de 

puntos.con los correspondientes ejes de costura, al ser 

el*dispositivo de corte y de pinzado único para ambas 

cadenetas. -

La presente invención resuelve el problema 

anteriormente citado, de modo especial en una máquina 

de dos agujas para la formación de una costura de "se­

guridad", es decir formada por una costura sobrehilada 
y por lo menos por una costura de punto recto, parale-
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la y distanciada con respecto a la primera.

La solución del problema prevé, según una 

característica principal de la presente invención, medios 

para alinear al comienzo de una costura las citadas cade­
netas de puntos según un eje único, esencialmente coin­

cidente con el eje de costura del punto sobrehilado, por 
lo cual las citadas cadenetas son sobrepuestas y reteni­

das por medio de una sola operación.

Otra característica viene dada por el hecho 
;.¡de qtc los me di 3 st para alinear las dos rcadene.tas de ,pun 

tos están esencialmente constituidos por una hendidura que 

pone en comunicación entre si a los dos orificios de 

aguja, delante de los citados elementos superiores de 

costura., por lo cual la cadeneta de puntos queda en 

libertad para desplazarse para alinearse oon aquella for­

mada por los puntos sobrepuestos.

Otras características resultarán evidentes de 

la descripción que sigue, ilustrada por los dibujos ad­
juntos, en los cuales:

- la figura 1 ilustra esquemáticamente en pers­

pectiva la zona, de costura de una máquina de coserí

- la figura 2 ilustra esquemáticamente en plan 

ta, la anteriormente citada zona de la figura 1 ;

- la figura 3 representa esquemáticamente en 

planta, vista desde abajo, una parte del trabajo reali­

zado según la presente invención.

Haciendo referencia a las figuras anteriormen­
te cita
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te citadas, se observa una placa de agujas 1 instalada 

sobre una base usual 2 (trazada en linea fina) de una 
máquina de coser provista, entre otras cosas, de dos 

agujas 3 y 4, accionadas por medios conocidos y no ilus 

trados, montados dentro del montante 5 de la citada 

maquina.
' En el caso particular ilustrado, la. máquina

está provista de una cuchilla cortadora 6, adecuada 

para recortar el borde exterior del trabajo, no ilustra­

do tampoco, sobre el cual debe ser producido un punto

sobrehilado. La placa de agujas 1 presenta hendiduras 

longitudinales 7 a través de las cuales sobresalen pe­

riódicamente las hileras de dientes de los medios de 
transporte del trabajo anteriormente citado.

Finalmente, la citada placa de agujas tiene 

previsto un primer orificio de aguja 8 para la corres­

pondiente aguja 3 prevista para la realización de una 

costura de punto derecho y un segundo orificio de agu­

ja 9 para la correspondiente aguja. 4.
31 citado orificio 9 delimita un lengüeta lo 

sobre la cual se forman los puntos sobrehilados.

Para la, producción de costuras de seguridad 

hay previstos dos elementos inferiores de costura, sepa­

rados, que colaboran oada uno con una. sola de las cita­

das agujas para producir dos secuencias de puntos.

Por esta razón, la aguja 4 resulta estar mas

avanzada en la dirección del desplazamiento del trabaja

con respecto a la aguja 3 y por consiguiente, los co-



respondientes orificios 9 y 8 repiten la misma disposi­

ción en la placa de agujas.

Con el fin de alinear la. cadeneta de puntos 

rectos 11 producida por la aguja 3 con la. cadeneta de 

puntos sobrehilados 12 producida por la guj.á-4 en cola­

boración también con la lengüeta 10, según un eje "común 

esencialmente alineado con el eje de costura del punto 

de sobrehilado, la placa de agujas 1 está provista de 

medies adecuados para permitir a la cadeneta de puntos 

rectos 11 el desplazamiento sobre la cadeneta de puntos 

sobrehilados 12. Estos medios están constituidos esen­
cialmente por una hendidura 13 dispuesta perpendicular­

mente al anteriormente,.citado eje de costura y que pone 

en comunicación entre si los dos orificios 8 y 9, la 

extensión de la cual depende de la distancia existente 

entre las dos lineas de puntos a producir sohre el tra­
bajo que debe ser cosido.

Es obvio que para determinar un punto común 
de sobreposición de las dos cadenetas de puntos 11 y 12 

en correspondencia con una parte terminal de hendidura 

13, el orificio de aguja 9 ha sido prolongado en direc­

ción opuesta a la del desplazamiento del trabajo, hasta 

alcanzar la citada hendidura.
El desplazamiento de la cadeneta de puntos 11 a lo lar­

go de la hendidura 13 al final de las operaciones de cos­

tura está también facilitado por la previsión de un me­

dio aumentador del hilo 14, del elemento inferior de



costura que coopera con la aguja 3.

31 citado medio está esencialmente constitui­
do por un cilindro neumático 15 provisto de un pistón 

sobre el extremo del cual hay practicado un orificio 

16 a través del cual pasa el ya citado hilo 14.

Al eer accionado el cilindro 15, el recorri­
do predeterminado del hilo 14 es desviado, de modo que 

un cierto enriquecimiento de la cantidad del mismo es 

suministrado en la zona de formación de la cadeneta de 

puntps JLl^-lg,.eual de ,este modo puede;ser estirada hacia , 
la cadeneta de puntos 12.

Al final de una operación de costura, el tra­
bajo. es hecho girar estirando debidamente las cadenetas 
de puntos subtendidas entre las citadas agujas y el cita­
do trabajo pera hacer salir la cadeneta de puntos 12 de 

la lengüeta 10 con el objeto de conducir las citadas ca 
denetas en correspondencia con una entalla 17 practica­

da en la placa de agujas 1 y orientada hacia la. aguja 

4.
En 1-a proximidad de la citada entalla hay pre­

vistos medios para cortar y simultáneamente retener las 

cadenetas que deben ser cortadas del trabajo cosido.

Los citados medios están constituidos general­

mente por un soporte 18 adecuado para ser fijacLo de mo­

do regulable sobre la base 2 de ls máquina y sobre el 

cual esta montado un pinzador usual de discos 19, den­

tro del cual están insertadas las citadas cadenetas de
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puntos y una cuchilla 20 adecuada para cortar las dos ca­

denetas.

Al comienzo de una nueva operación de costuras, 

las cadenetas de puntos 11 y 12, desprendiéndose del 

pinzador 19, son incorporadas en el punto sobrehilado 

21 (figura 3) que se forma sobre el borde 22 del tra­

bajo 23 y, por el hecho de que durante su avence hacia 

las agujas encuentran la cuchilla rebordeadora 6, son 

recortadas.

En el caso de que se forme la costura de seguri­

dad además de por una línea de puntos de sobrehilado, 

también por varias líneas de puntos rectos, la hendidu-
. f j

ra 13 debe preverse de una longitud tal que una entre sí 

los orificios de aguja. Además, los medios aumentadores 

del hilo deben sss previstos en número correspondiente 

a las citadas lineas de puntos rectos.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi^ 

caciones.

1.- Perfeccionamientos en los dispositivos para cor-
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tar y retener las cadenetas de puntos de una máquina 

de coser de dos agujas del tipo que comprende una pla­
ca de agujas provista de dos orificios de agujas, ele­

mentos superiores e inferiores de costura para ls fo- 

S mación de un punto recto y respectivamente de un pun­

to de sobrehilado, y medios adecuados para cortar y 
simultáneamente retener las citadas cadenetas de pun­

tos resultantes de la terminación de una costura an­

terior, caracterizados por el hecho de comprender me- 
ÍO -dios para alinear al comienzo dé uua''s' lhs citadas

cadenetas de punto según un eje único esencialmente 

coincidente con el eje de costura del punto de sobre­

hilado , por lo cual las citadas cadenetas son sobre­

puestas y retenidas por medio de una sola operación.

15 - 2.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 1 ), caracterizados por el hecho de estar consti­
tuidos los citados medios para alinear las dos cadene­

tas por una hendidura que prolonga el orificio de agu­

ja correspondiente al elemento superior de costure que 

20 forma una secuencia le puntos rectos hasta el eje de

costura del elemento superior que forma una secuencia 

de puntos de.sobrehilado.

3.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 2) caracterizado por el hecho de estar esencial- 

25 mente constituidos los medios para alinear las dos ca­

denetas de puntos por una hendidura que pone en comuni 

cación entre si los dos orificios de aguja, delante de

13)
tíh
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los citados elementos superiores de costura, oon lo que 

la cadeneta de puntos rectos queda libre para desplazar­

se para alinearse con la formada por los puntos de sobre­

hilado. \
4.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 3), caracterizados por el hecho de estar provista 

la citada hendidura perpendicularmente a los ejes de 

costura de los elementos superiores de costura, consti­

tuidos por un par de agujas.
"'5.- Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 1 ), caracterizados por el hecho de comprender me­
dios aumentadores del hilo del elemento inferior de eos-

y? t
tura que coopera con el elemento superior de costura que 

forma una secuencia de puntos rectos? estando previstos 
los citados medios aumentadores para permitir el despla­

zamiento de la cadeneta de puntos.rectos hacia la cade-, 

neta de puntos de sobrehilado.

6.- Perfeccionamientos en los dispositivos 
para cortar y retener las cadenetas de puntos de una 
máquina de coser de dos agujas.

Según se describe y reivindica en la presente 
memoria"descriptiva que consta de 9 hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, a 27 Abril 1978

Ruñado: JOSE F. NIETO
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