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HEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere 2 un dispo-
gitivo para cortar y retener las cadenetas de puntos do-
lante de los elementos de costura de una miquina de co-
ger dé dos agujas con el objeto de incorporsrlas al co-
mienzo de una nueva costura.

‘Para incorporar en wna nueva cosiura la punts
cortada de una cadeneta de puntes resultado del comple~

mento de las costuras anteriores, hay que disponer la

SEE L 2E 0 19 4 wvediadar puntaseortada en mlineanidn.oxertascon al.ele a1

costura en el caso de punto recto o hién en la altura
del cordoneillo en el caso de punto sobrehilado o en
zigzag. » o ‘

Zste problema ha sido resuelto hasta shora
pafa maquinas de wna sola aguja, ya sea de punto rectio,
yo sea de punto sobrehiledo o en zigzag.

La dificultad que se ha encontrado en las
méquinas de dos agujas es debida 2 1a impbsibilidad de
obteher la alineacidén exacta de las dos cadenetas de
puntos. con los eorrespondienﬁes'ejes de costura, al ser
el dispositivo de corte y de ninzado dnico para ambes
cadengtas. .

Ta presente invencidn resuslve el problema
anteriormente citado, de modo eapecial en una naquina

de dos agujes para la formacion de una costura de »se-

guridad», es decir formada por una costura scobrehileda

¥ por lo menos por una costura de punto recto, parale-
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la y distenciada con respecto a 1z piimera.

La solucidén del problems prevé, segin une
caracteristica principal de la presente invencidn, medios
para alineer al comienzo de una gostura lss citadas cade-
netas de puntos segin un eje ﬁnico,>esencia1mente coin-
cidente con el eje de costura del punto sobrehilado, por
lo cual las citades cadenetas son sobrepuestes y reteni-
das por medio de une sola operseidn. |

Otra caracteristica viene dada por el hecho

=i 0@0 qUs 1os medisstpara alinexr Ine dog:cadenebas de pun
tos estaﬁ esencialmente coﬂsﬁxuidos vor ung-hendidura que
pone en comunicacion entre si a los dos orificios de
aguja, delante de los Eitados elementos superiores de
costura, por lo cual la cadeneta de puntos queda en
-libertad para desplazarse pars aiinearse con aguellsa for-
mada por los puntos sobrepuestos.

Otres caracterietices resulterén evidentes de
la descripeién que sigue, ilustrada por los dibujos ad-
Juntes, en log cuzles: ' |

- la figura 1 ilustra esqueméticamente en pers-
pectiva la zona de costura de una méquina de coser;

- la figura 2 ilustra esquemiticamente en plan
ta, la enteriormente citade zona de la figura 1;

“ la figura 3 representa esqueméticemente en
planta, vista desde abzjo, una parte del trabajo reali-
zado segun la presente invencidn.

Haelendo referencia a las figuraé anteriormen-

te cita
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te citadas, se observa una placa de agujas 1 instalada
sobre una base usual 2 {trazada en lines fine) de una
maquina de coger provista, entre otras cosas, de dos
agujas 3 y 4, accionadasrpor medios conocidos y no ilus
trados, montados deniro del montante 5 de la citada
méquina.
‘ #n el caso particular ilustrado, la méquina
estd provista de una cuchilla cortadora 6, adecuada

pars recortar el borde exterior del trebajo, no ilustra-

do tampoco, sobre el cual debe ser producido un punto
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sobrehilado, 12 placa de agujzs 1 presenta hendiduras

longitudinales 7 a través de las cuales sobresalen pe-

-riodicemente las hilsras de dientes de los mediog de

$ransporte del trabajo anteriormente citedo.
Finalwente, la citeds place de agujas tiene
previsto un piimer orificio de aguja 8 para la corres-
pondiente agujn 3 prevista para la realizecidn de una
costﬁra de punto derecho y un sepundo orifieio de¢ agu-~
ja 9 pzre la correspondiente aguje 4.
El citado orificio 9 delimita un lengueta 1o
sobre lag cual se forman los puntos sobrehilados.
' Para la produccidn de ccsturas de seguridad
hay previstds dos elementos inferiores de costura sepa-
rados, que colaboran csda uno con uns sola de les cita-
das agujas para producir dos secuencias de puntos.

Por esta rmzon, la aguja 4 resulta estar mas
avanzada en 1la direccion del desrlazamiento del trabeje

con resnmecto a la aguje 3 y por consiguients, los co-
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rrespondientes orificios 9 y 8 repiten la misma disposi-
cidén en la placa de agujas.

Con el fin de alinear la cadeneta de puntos
rectos 11 producida por la aguja 3 con la cadeneta de
puntos sobrehilados 12 producida por la gujﬁx%\en ¢ola-
boracién también con la lengueta 10, segin un é&é”bomﬁn\\\
osencialmente alineado con el eje de costura del punto |
de sodrehiledo, la piaca de agujas 1 estd provista de

medios adecuados para pemitir a la cadeneta de puntos

~ ractos 11 el.Qesplazamientq.srbre la cadeneta de puntos

i w

sobrehilados 12. Istos medios estin congtituidos esen-
cialmente por una hendidura 13 dispuesta perpendicular-
mente al anteriormente citado eje de costura y que pone
en comunicacidn entre si los dos orificios 8 y 9, la
exténsién de la cual depende de la distencia existente
éntre las dos lineas de puntos a producir sobre el tra-
bajo Que debe ser cosido.

Es obvio que para determinar un punto comin
de sobreposicidn de lzs dos cadenetas de puntos 11l y 12
en correspondencia con una yarte terminal de hendidura
13, el orificio de aguja 9 ha sido prolongado en direc~
cibn opuesta a la del desplezamiento del trabajo, hesta
alcenzar la citada hendidura.
El desplazamiento de la cadeneta de puntos 11 2 lo lar-
go de la hendidurs 13 al final de las operaciones de cos~
ture estd también facilitado por la previsidn %e un me-

dio aumentador del hilo 14, del elemento inferior de
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costura que coopera con la sguja 3.

| EL citado medio estd esencizlmente constitui-~
do por un cilindro neumdtico 15 provisto de un piston
sobre el extremo del cusl hay practicado un orificio
16 a travég del cual pasa el ya citado hilo l4.

M ser accionado el cilindro 15, sl recorri-

do predeterminado del hile 14 es desvizdo, de modo que
un cierto enriquecimiento de la centidad del mismo es

suministrado en la zona de formacidn de lg cadeneta de

. puntos 11, -lg cual de ests modo puede ger astircda hecia .

la cadeneta de puntos 12.
Al final de una operacion de costura, el tra-
bajo es hecho girar sstirando debidamente las cadenetas

de puntos subtendidas entre las citadas agujas y el cita-

“do trabejo pera hacer salir lg cadenets de puntos 12 de

4

la lengueta 10 con el odjeto de conducir las citedas ca

denetas en correspondencia.con-une entalla 17 practica-~
da en la placa de agujas 1 y orientada hacia la aguja
4. ’

En la proximidad de la citada entalla hay pre-
vistos medios nara cortar y simulténeamente retener las
cadenetas que deben ser cortadas del trabajo cosido.

" Tos citados medios esten constituidos general-
mente Mor un soporte 18 adecuado bera gser fijado de mo-
do regulable sobre la base 2 de la méﬁuina ¥ sobre el

cval esta moniesdo un pinzador usuel de discos 19, den=

tro del cusl estan insert=das les citades cadevetes 22
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puntos y una cuchilla 20 adecuzda para cortar las dos ca-

denetas.
Al comienzo de una nueve operascion de costuras,
las cadenetas de puntos 11 y 12, desprendiendose del

pinzador 19, son incorporadas en el punto sobrehilado

~eman

21 (figura 3) que se forma sobre el borde 22 del tra-
bajo 23 vy, pbr el hecho de-que durante su avence @acia
las agujas encuentran la cuchilla rebordesdora 6, son
recortadas;

En el caso dé que se forme la costura de ‘seguri-
dad ademis de por una linea de puntos de sobrekilado,
también por varias 1ineai de puntos rectos, la hendidu-
ra 13 debe preverse de una longitud tal que una entre si
los orificios de aguja. Ademds, los medios aumentadores

del hilo deben sss previstos en numero correspondiente

g lag citades lineas de puntos rectos.

RELVINDICACIONES

Degcrito el objeto del presente invento se decla-
ran nuevas y de propia invencidén les siguientes reivindi

caciones.

1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos para cor-
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ter v retener las cadenetas de puntos de una méquins
de coser de do0s sgujas del tipo que comprende una ple-
ca de agujes provista dc dos orificios de agujas, ele~
mentos superiores e inferiores de costurs pars la fo-
5 " macion de un punto recto y respectivamente de un pun-
to de sobrehilado, y medios adecuados para cortar ¥
simultaneoamente retener lmg citadas cadenetas de ﬁun~
tos resultantes de lz2 terminacion de une costuraz an-
terior, caracterizsdios por el hecho de comprender me-
v st 10 : sﬁdieq para ulineéar &l comiense 46 nus’s las citaodas
cadenetés de punto segin un éje tnico esencialments
:coinciaénte con el eje de costura del punto de sobre-
" hilado, por lo cual 14s citedas cadenetas son sobre-
puestasAy retenidas por medio de una sola operacidn.
15 | - . 2.- Perfeccionamientos gegin la reivindica-
cidn 1), caracterizados npor el hecho de estar consti-
tuidos ios citados ﬁedioa pare slinear las dos cadene-
tas por una hendidura que prolonga el orificio de agu-
.jo correspondiente al elemento superior de costurs que
. - 20 ' forma un2 secuencia ie puntos rectos hasta el eje de
- costura del elemento superioxr Que forma uns secuencia
de puntos de.sobrehilado.
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidén 2) caracterizado por el hecho de estar esencial-

26 - mente constituidos los medios pera 2linear las dos ca-

-denetas.de puntos por une hendidurs gque pone en comuni-~

cacidén entre si los dos orificios de agujs, delante de
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los citados elementos superiores de costura, con lo que
la cadeneta de puntos rectos queda'libre pars desplazar-
cepera alinearse con le formada por los puntos de sohre-

hilado. - , . \\\\\

4.~ Perfeccionamientos gsegin la rei%ihdioae“
cion 3), caracterizados por el hecho de estar provista
la citeda ﬁendidura perpehdiéuiarmente a los ejes de
costura de los elementos supe;iores de costura, consfi-
tuidos por un par de sgujas.
"B Perfecaioﬁaﬁiényoé*segﬁﬁﬁ15 relvindica~
cién 1), caracterizados por el hecho de comprender me-
dios aumentadores del hilo del elemento inferior de cos=

tura que coopera con el elemento superior de costura que

forma una secuencia de puntos rectos? estando previstos

‘los citados medios aumentadores pars permitir'el despla-

zamiento de la cadeneta de puntos.rectos hacia lg cade--
nete de puntos de sobrehilado.

6.~ Perfeccionamientos en los dispbsitivos
para cortar y retener las caﬂenétas de puntos de una
méquina de coser de dos agujas.

Segin se describe ¥y reivindica en la presente
memoria«descr&ptiva que consta de 9 hojas foliadas ¥
escritas a méquina por una sola cara.

Madrid, a 27 Aqril 1978
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Flemado: JOSE F. NIETO
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