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. MEMORLA DESORIPTIVA
El presente invento se roflere & un micro-moli-
nomszeledor y mi8 on particular a maquines de micro-molex
v mezelar para eplicacionss semejantes o les de lod moli-
5. nos de arena y molinos de micro-bolas que se emplean para
molar particulas hasta el temafio de micras.
Bl nicro~molino mezclador segin el invento com-
prende una caja para tratar parbiculas_-bransPortadas en
wn fluido aue hay que geelerar en olle, gl menos un medio
10, aceleramdor que produce tanto un movimiento cembrifugo como
centripeto de las particules y el £luido, y unos medios
abrasivos con al menos una cara provista de un revesti-
miento ebrasivo, estando dispuesto el med'nz.q acelerador y
los medios abragivos uno respecto al otxo, de modo que las
15. vparticulss y ol £luido sean proyectados sobre los medios
gbragivos y oo_xr!s:.ca ol revestimiento abrasivo pars producir
la fregmontacidn, ol corte y ol cizallamlento intensos do
dlohas particulas asi como la divisién del £luido, el mis=
mo tiempo que dichss particulas son revestidas por el flui-
2. do paras formar ung mezcla intima, y estando ademés dispues—
tos el acelorsdor y los medios abrasivos de modo que pI‘O;-'
- duzean una circulscién comtinua y repetitiva de les parti-
culas y del fluido sobro los medios gbrasivos.
. Iag figuras 1 a 22 son reprosentaciones esquemi-
25+ %icas de diferontes modalidades de realizacidén del inven-
‘o,
Ios nimeros qus indlcan partes enslogas o somo=
jantes se replten en las diversas figurss.

Lo Pigura 1 s una repregentgcidn esquemdtica
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on secoldén y parcialmente en perspectiva do un micro-mo-
Linoms ze lador segﬁn el invento que comprende una caja 1;
ablerta o cerrada, a presidn o de vaelo, en 1a que penee
tra un drbol 2 provisto en su extremp inferior de wn pro-
pulgor-reactor 3, §.e geeidn cén*txtifuga Yy oen‘cripe-ta. E1
pmpulsomactor 3 tlens unos oorﬁuc’sos.in'bemos 9 que
proyectan, sustanciglmente de modo axial, £luldo y partl-
culas que hay que tratar. Un disco; o un elomento seme-
jan-!:e; estd provisto al menos en su oara superior; de un
revegtimiento de p:rodum‘aos abragivos, como el esme'bil; el
carbono de si]ioig; ol corinddn, el borazdn u otbros matew-
riales epropiados, formando sristas o puntas de corte du=
ras y cristalinas,

Bl disco abragivo esta montado sobre un arbol
7 de un motor 8 que puede glirar en el mismo o en sentldo
opuesgto que el propulsor-recactor. ) '

En una variente de reslizacidm, el diseo 4 p‘lJ'lB-'/
de sstar flijedo ostaclonariamente al fondo de la caja 4,
rocubridndolo total o parclalmente. Esde dlsco se denomi~
ngra en lo sucesivo "medios abrasivos! o "disco gbrasivo"

Ia oaja prosenta un tubo de entrada 6 y un tubo
de salidg 7 , ¥y puede egtar provigta optatlvamente de un
£iltro 5, '

41 funclonar ol dispoei-bivo',‘ ol drbol 2 on el
que estd momtado el propulsor vesotor 3 glra on la ocaja
1 que oontiene el vehiculo lfquido y las particulss que
hay que moler. EL propulsor comprende un coloctor de enw
trada, esonciglmento oentral, que tiene la foxma de un
ollindro hugco y presenta una gbortura on un lado ¥y un
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fondo esenslalmente oerrado en el otxww lado, ¥ agujeros
dlspuestos en &l wonos une hllers conadnbrica al drbol
mb'bor en los ouales egban fljslos sendos conductos que
egtén cerrados excepto en sug oxtremos. Bl sspacio o vo-
lumen interno de una sola hile"ra de conductos ocupa un
espacio o volumen inferior al 33 % del espacio o volumen
comprendido entre dod superficles situadas btangenclalmen—

te g ambos lac‘l_qs do los comluctoa de la hilera de conduc—~

“tos y delimitado por los extremos periféricos de estos Glm

‘timos, excluyendo el espaclo o voluman del oilindro hueco
comprendido entre las dos ciltadas supoxficies, y el cilin-

dro ooupa un espaclo aproximadamente igual que el espacio

0 volumen de la hilexa de conductos.

Lag superficies descritas, asi oomo los conluc~-

tos pueden egbar dispupstos de modo esencialmente horizon-

$al o formando cualquicr gngulo.

- E1 propulgor-reactor pusde tener forma conica
g es*kar-provié-&o do conduetod que g6 gbran en el extromo
estrecho del cdno ¥ que desemboguen en su bass.

Una caracterlstica de ests modelidad de realizaw-
cidn es que ol volumen de material eysctado por ls fuerza
centrifuga esta compensado por la aspiraclén cemtripeta
del volumen equivalente, oreando un £lujo cenbtrifugo y
centripeto equilibrado que es muy importesnte para el fun~
clonamento oficients. )

Algunos goeleradores no producen ung aceilon
centrifugs y contripeta equilibrada, é::.no que eyectan so-
bre todo centrifugamente. En este caso, la relgcidn dig—

metrs aceleraloxr/caja debe elegirse do modo que el fluie-

SRS S
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do y las partfoulas sean proyectedos oontra la pared de la
oaja de mancra que xeboten con fuerza suficiente para pro-
duclr el efecto oentripeto necesario para reemviar al cenw
tro ol £luido y las particulas y para obbensr una aceidn de
molienda conbtinue ¥y mpe-bi'piva sobre el disco abresivo.
 En algmos casos, como log que se desoriben mis
abajo, los sfeotos centrifugos y centrlpetos se separen
¥y son ejercidos aparte por dos medlos distinbtos, cada uno
de los cunales puede producilr individuslmente efectos de
dlsgco abrasivo.

Cuando los oonductos glran se vacian debido =
la fuerza oentrifugs, mlentras asplran por arz'iba; dando
lugar & la foxmaoldén de un circulbo continuo de £luldo.

El Pluido y las particulas son acelerados y proyecthados
conjuntemente con efscto de percusién o ma:ébilladc_y continuo
contra ol dlsco abrasivo 4 situado en el fondo de la caja.

' Sobre el material ebrasivo se produce la fragmen-
taoiégx; el corte y ol cizallemiento intensoy de las parti-
culas, agi como lg divisidn del fluido y al mismo tiempo
las partioulés gon revestidas por el fluldo hasta formar
una mezela Intimg al tlempo que son expulsadas hacia la
yeriferia del disco, desde donde remonten s lo laxgo de
la pared de la oaja para volver g ser asplrades por el :pro;-
pulsor-reactor y sometidas al mismo tratamlento tantas ve-
oes como se desee. '

Ademés; los aparetos representedos pueden funclo-
nar en continuo y asegurar una evac npoién oalérica sufie-
olente sin que esté dlspuesto un fillro 5 entre los tubos
de entrada y de salida 6 y 7.
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Ia molienla es mas agresiva que la de los mic ro~
molinos de arena o 4o micro-bolas, pues lus méquinas segin
ol invento no egidn limitades por el dcsgasto caugado por
1é arens y lag bolas sobwe 1~ digoos robativos y sobre o
pared do enfriamien'bg oomo en egtos apargtos.

So elimina, adamis, totalwonte el inconveniente
de la "floteeidn® de las micri~bolas on los Pluldos visco-
Sod. .

Los propulsorss-reactores pusden, desde 1uegd;
toner grandes dimens;i.onos ¥ gira:'t' mé8g o monos lentgmento,
gegin la viscosidad del materizl, y pusden $ambién estar
provistios de una slimentacidén forzada, mientras que la
molienda puede oompronder variass etapas o 'funcionar en
‘bamdén. ,

Ia figura 2 muestrs una vista en seccidn y par—
oialmente en perspectiva de dos modalidades de roaliza~
oiSn distintas. Un primer propulsor que eyecta de arriba
abhajo y que es acoio:;ado poxr un é,l’;bOl que entra a través
del fondo de la oaja, sobre el cual estd montado un dlee
c‘o: abrasivo.' Egte disco sbresivo puedo ser gcclonsdo por
wn mo%ior = oomo Se Tepresenta - o ser estacionarilo. Ua
segundo :bmpulsor qu.ev eyecta desade el fondo hacla arriba
oombra 6l disoo robtativo. EL drbol que accions 6l Seglmio
propulsor y el disco rotativo enmtran en la oaja por arri-
ba. '

La figure 3‘mues-bm una varlante de la reall-~
zacidn de la figura 1, en la cual el diseor gbrasivo es-

4 £ijado fronte a las salidas de los conductos del pro-

pulsor-reactor, sobre ol mismo drbol 2, y gire con este
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ultlmo. , ,

Ia figure 4 muestra una verlento do la realize~
olén de la figura 3, on la oual dos propuldores-reactores
5 ostén fijsdos en oposicién sobre un solo &rbol 2 con un
disco 4 qus estéd colocado entre los dos pxﬁpdlsoms-—mao»
tores 3 y tlone sus dos caras mvééﬁi&és de mlé-bezial abraw-
slvo, .

g figura 5 muestre una variente de la realizaolén
de la figura 1, la cual comprende un propulsor en forma
de héllce 3 que eyeota sxialmente. _

La :E:Lgura,s muwestra une varlante de la reallzaw-
oién do la figura 5, la cugl presenta wn propulsor 3 en
forma de conp hueco o; distinto del propulgor resctor de
lg flgura 2,

Ia realizecion de la flgura 7 es una modificsoidn
de la realizacidn de la figura 6 y comprende ung hélice 3
rodeada por wn aro y que eyscta axlalmente ‘

La reglizeolén de la figura 8 es una modificacién
de la roalizecién de la figura 1, en la cugl el propulsor=
reactor 3 estd provisto de conductos 9 que eyecten radial-
mente y de medlos abrasivos 4 en forma de banda clrculax
dispuesta en la oara interma de la caja 1, adyacentemente
a los alficlos de salida de los conluctos,

La yealizeoidn de la figura_EJ 08 unag modificae
oidn de la _:realizaoiéﬁ de la figura 8, la cual comprende
una hélice 3 que eyeota radialmente. |

Ia figura‘lo nuestra ung verlante de la realizg-
olén de la figura 8, la cual compronde un lupulsor 3 del
tipo turbina provisto de dientes fijos, cuyas superficies
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planas pueden estar prov‘:.s-bas de ma'bemal abras:.vo y de
desviadores, que so describen mas abejo’ 0011 veferencia a
la £igura 18,

Ig flgura 11 muestre una vaxiante de .la reali=-

zacidn de la figura 10, la cual comprende wn impulsor

de la turblna provisto dé dientes oxlentables.

Lg realizgoidn de la figura 12 es una variante
de las reglizaclones segin las figures 10y 1l y comprende
una bombg redial dispues'ba en el fondo de la caja 1. La
bomba 'biene un lmpulsor 3 y es acoionada por un arbol mo-
tor 2 que ponetra & través del fondo de la caja L.

. Ia :ceala.zao:.on de la figurs 13 es una vaxlante

de la real:.zaoion de 1a figura 12 §y oompxende una bouba

radial externa que posee un impulsor 3 que puede glrar en

ol interior de una caja 1. Bl ousxpo de la bombg estd pro-
visto, a la salida, de una camara exterlor que se extlen~
de sustanciglmonte de forma paralela a la pared exterma

do 1a bouba. Esta cémara exterior estd provista de una

_ oara interior que tiens medios abrasivos 4 sobre elia,

¥ 1a bouba fumelona prefezeutemente: on eirouito cexrrado

oon la caaa 1.

Ia malizaon.on de la flgura 14 o8 una modifica-
cidn de la reglizaoién de la flgura 12 y e.s’ua provista de
ung borba de membrans 3 conectada por un conducto agpi=
x‘ante ¥y un condueto do eyeoo:.on g la oa.‘ja ‘1l Lg salida
del conducto do eyeooidn eyecta las paruloulas vy el 1fe

quido que hay quo tratar sustenclaglmente de maners tan=

- gonclal sobre el disco ebrasivo 4.

Ia reallzacidn de la figura 15 es una modifi-
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cacién de la tealizacién de la figura 14 y estd provista
de une borba que inysota f£luldo gase 080 oargedo oon las
partioulas Sobre el disco abrasivo 4.

NE:] xealizacién de la figdm. 1§ eg una modiflcg-—
oidn de la're'alizaoic'm de las Ffiguras 14 y 15 y oomprenie
un propulsor 3 para £luidos lfquidos o gaseosos. ILa sallda
de la caja 1 estd consctada a un conducto en esplral cuya,
superticle intema estd provista de im mabexisl abrasivo
4.

Ia xeallzacién de la figura 17 es ung modificaw
cidn de la realizacidn do la :Ei‘gura‘lG y oonipzende_un cons=
ducto recto que contiens un 'bomilld de Arquimedes, pro-
forentemente secolonado, para forzar ol material que hay’
gue tratar a que adopte sucesivas di:.«aoo:i:ogles de olroula—
olény y que comprende al menos una oare 4 oon revesti-
miento abresivo. ‘ ,

Lg figura 18 muestra una modalided de realiza-
oién preferida que oomprende un dxbol 2 que entrg ; través
dol fondo de la ogja y que posee pmfemntemon-be varibs
aoeloralores dol fluldo, los cualos ostén formados por
dlscos 3 do monor dtdmotro que ol dLlédmotro imtermo do Ia
caja. Dichos discos 3 estan rovestidos do matexrial sbrar
givo sobre o0l monos ung cara y cooporan con los desviado~
res ostétlcos dlspunstos entre lod acdleradores y que go
extionien cen'i:.ralmante; de preferencia ¢omenzando on la
cara interna do la parod do la caja hacla el contro. ILog
dosviedores y dlscos pueden estar proviatos de plas 13;

14 revestides también de uaterial abresivo.

Los desviadores estan foxrmados, por ejemplo,
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por discos sdlides o per:ﬁd:caao'a, revestidos gobre ambas cg
ras con mate:m‘.a‘les abrasivos y que podeen una sberturs cen—
tral pare el pago del &rbol y el fluido qus transports las
pa:;'hiculas. '

Ia wotacidn de los aceleradores orea un movimien—

to centrifugo del fluido, mlentras que los desviadores es-—

“tén formados v -dlspuestos para que dizijen el :Eluido cons A

'bripe'bamente, orientando el £luido haola el centxo y, pre-—
gemntemente, al mismo 'h:.empo en direccidn de las caras
gbrasives de los goeleradores, conduclendo éstos y los deg=-
viadores conjuntamente sl fluido albernativemente desde el
centro a la periferism y viceversa y ejerciendo ls doble
funcidén de acelerar y abrasionar pmduciendo a la vez un
:Elu:;o centntpe't;o ¥y cen:l::m.fugo equilibrado.

Se obtliene un efecto semejante oombinando el ace~-
lerador y el disco abrasivo en un solo slemento formado
por un dlsco cuyes dos cares estén revestidas de material
ébméii(o, ipreéenta wngs renures 9 (fizura 19) y gira en el
gentido de 'las agu.jaé del reloj. ﬁs’ue disco provoca un mo=

'v:.m:.en“ho cen'bm.i’ugo del fluido deb:.do a la aco:.on de sug

oaras planas abrggives y, ademas, las pax-eaes verticales
10 de las- renuras 9 -.que pueden prolongarse por un rebor-

de ll,' sjercen una accidn centripeta que conduce el fluldo

‘al extromo central de lag ranures por domle desboris Sobre

las carms abz?asivas para ser eyec’c_ado.'cen’urifugaman-be.

Discos sélidos; sin renuras, pero provistos de
élgbes 12 fijos, que emergen sobxe- la parte superior de
1a¢ oaras del dilsco, produoen un efecto semsjante.

En la figura 20 se musgtra otra modalidad de
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reglizacién del mioro-molino, la cual comprende una bomba
conveneional; no z'epxeg?ntada, y un digeo abragivo 4 pro-
vigto de desviadores 13, encerralos entre dos tepas.

Bl oltado disco 4 estéd provisto, preferentemen—
te sobre ambas oaras; de desviadores 13, preferenbemente
en forma de secclomss de tubo fijedas e rpendicularmente
a la cara plana del disco 4. Las secolonss de tubo son
de didmetros ereolentes a partlr del centro y estén oolow
cadas comoéntricemente de modo que quede un espacio libxe
ermtre dos secolones de tubo sucesivas. Ia seocion de bu-
bo mée extemlor se extiende haola fuera de las caras pla-—
nas de dlsco pars formar la pared periférica entre dos
‘tapad. Las oaras dol disco y de las secclomes de tubo
estan revestidas de meterlal abrasivo. Ia tapa supsrior
presenta una entrada 6, y la tapa inferior tiene una sa-
lida 7 que puede estar provista de un £iltro 5. Cada goce
cié‘n de ‘tubo, excepto la seccidn més ex'bex-{:a; osté provise—
ta de al menos wna perforacidn en au parod, y ademés el
disco 4 ostd provisto de al menos una porfornsidn 15 oz
ca de su periferia exterior. Cerrado por sus dos caras;
ol dispositivo forma un xeclpiente estanco en cuyo inte-
rior las gecolones de tubo definen compartimientos ce~
rrados oon Salldes que se extlenden g través de las seo-
clones de tubo. Las salidas es’uéﬁ dispuestas de modo que
se encuentran frente a las secolonss cerradss de los tuw
bog adyacentes. _

Durante el :Euncionamiento; el fluido que trans=
porta las partloules penstra por la entrada 6 y aloanza
la primera secolén de tubo, sale fusra a través de las
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perforeciones, es proyectado contra la pared de la proxims
gecoidn de tubo, os obligado a dividivee en dos porciones

¥y a ciroular luego a lo laxgo de la pared ebragiva de di-

_cha secolon para encontrarse, enfremte de una perforacidn,

obro flujo de materisl con el que chocs y fluye con 81
a 'braves de la perforscidn para volver a go lpear una por—
c:.on cerrada de gocoldn de “subo. El flu.ao vuzlve g cambise
de d:l.reeclon, go divide en dos y se rep:.te el proceso.

Al lleger el :Eluiclo con las particulas a la pared
extema del digpositlvo, sale a 'hraves de ls aberbura que
‘Ho encp.en-kra realizeda en la periferig del disco. Se mue~-
ve gl de un lado al obro del disco y fluye de la mismg
manera que 80 he Qescrl'bo arriba hasts que"finalmente al-
canza la galida 7, donle scaba poé: atravegar el £iltxo 5.

En el clrculto d.escxi’oo; el fluwido con lag par-
#loules s6 mueve en direceidén centrifuze en un ledo del
disco y luego en di;beeoi.én centripeta én gl otro lado.

El fluido S0 divide primero on dos flujos, cambis la di-

roceldn de flujo onouentras obzo Flujo y ohooa con 61, es

-sometido a remezc Lado, al tlempo que eabé en oonbacto con-

‘Ylnuamente con el mab erial abrasivo con lo que expexﬁ.men—
ta w molide lntenso y, por ul'bn.mo, es £iltrado antes de
su salidea. \
So puede constituir wn dispositivo andlogo sin
que tengs forma circfulai', por ejemplo en forma rectangu—
lar como el mpxésen*bado esquematicemonto en la flgura
21. |
" En la figura ?2 go muestra otra modalided de

reglizacidn del lavento, en la que el impulsor 3 esta
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montado sobre el arbol 2. E1 impuldor 8o dispone sobre

un disco sbragsivo 4 que tembidn ostd montedo sobre ol Arw
bol 2. Bl impulsoxr comprende un oubo 20 fijado al érbol
¥ al monos dos palas 21 que se extienden heola ebajo ¥
redlalmente haola fuexa del cubo. Ias palas presentan en
sus oxtremos inforioros un anillo 22. Las palas esféan
inclinadas con xespeoto a wn plano noxmel al Arbol y pro-
yoctan el fluido con las partioules oontra el disco abra-
givo para prodﬁcir una clreulacién oontinua del £luido y

las partfoulas en la ocaja 1.

L -

REIVINDIC ACTONES
Descrito ol objeto del pregente inwvento se de-
claran nuevas y de propla invencidén las siguientes rei-
vindicaciones,
. 1. Perfeccionamlentos en micro-molino=mezcle=
dores, caracterlzaedos por oomp:c'endez": ,
una caje para tratar particulss transportadas en
w fluldo que ha de ser acelerado en dicha caja;
al menos un medio acelerador quo produce tanto
un moviniento oen’cm’.:?ugo como centripeto de diches parti-
culesg y dicho fluido, ¥
medlos ebrasivos que tienenm al menos una cara
provista de un revestimiento abrasivo,
egtando dispuesto dicho medio acelerador y dim
chos medios abregivos uno respecto al otxro do modo que
las partioulas y el fluido seen proyectodos sobre dichos
medlos abrasivos y contra dighg revegiinlento abresivo

para producir la fragmentacidn, el corte y el cizallaw
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mienio_inﬁensoé de las partidulas asi éémo 1la divisidn del
£luido, =l misme tlompo qﬁé dichas par%foulas son revesis-
das por 8l £luldo para Formar ung mizola inbtima, y estan-
do ademas dispuestos el acelersdor y los medlos abrasivos
de modo que produzecan ung circulscidn conbtinua y repeti-
tiva de lag partioulas y del fluido sobre dichos medios
abragivos.

2. Per?eeeionamien'bos de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizados porque los medios abra-
sivog comprenden un elemento abragivo distinto del scele~
radox, _

3. ?e;feooionamienﬁos de conformidad con la xel-
vindicacidn 1, caracterizados porque el acelerador esta
constituldo por un solo propulsor cénico de £luidos pro-
visto de conductos intemmos con entradas y salidas,. los
cuales comiuctos eyecian gus%ancialmenﬁe de modo exial
hacia el fondo de la caja, estando £ijado dicho propulsor
al arbol motor que penstra en la caja y ostando oonstitui-
dos dichos'medios abrasivos por un dlsco gbragivo.

4. Po;ﬁoccionamienmos de conformidad con la
reivindicacidén 3, caracterizados porquo el disco shrasi=—
vo esba dlspusato con las salidas de los comductos gobro
el disco y adyacentes al mismo,

5._Pe;£eocionamien$os de conformldad con la
roivindicaclon 3, caractorizados porqud el disco gbrasi-
vo es esgtaclonario.

6.‘?ezfeccionamientos_de conformidad con la rei-
vindicaolén 3, caracterizados porque el disco abrasivo

se puede hgcer girar con el propulsor.
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To ?exfecoionamientos de conformldad con la roiw
vindicacidn 6, caracterizados porgue dos propulsores es-
tan fijados, en oposicldn; sobre sl mismy &rbol, compren—
dlendo ol dlsco ebrhgive dos cares rovestidas v estando
dlspuesto entre los dos propulsores.

8. Perfeccionamientos de conformided con la xei-
vindicacidn l} caractarizedos porqus vl dadio acolsredorn
est4 formado por unag hélice qus eyects exisglmente.

9. Perﬁeecionamientos de confomldad con la
reivindicacién 2, caracterizados porque el medlo acele-
rador osta constituldo por unz hélice wodoads de un aro,
la cugl eg de oyecoldn axial y cooperz con un elemento
abrasivo estaclonario.

10. Perfecolonamientos de conformidad con la
raisinddancidn 2, ouracterizados porque el acelerador es
ung hélice rodeasda de un aro, la cusl es de eyeccidn
axial y coopera con un elemento abresivo giratorio.

Ll. Pe;feccionamienios de confoxmided con la
relvindicacidédn 1, caracterizedos porque el medio scele—
redor esta conaﬁituido Por un propulsgor de fluldo de
eyecolon radial, que posee oomluctos de acelerscién con
aberturas de salide, estando formados log medlos abresi-
vos por una banda c¢clreular dispuesta sobre la pared ine-
terna de la caja adyacentemente a los orificlos de sali-
de de los conductos de dicho acelerador.

12, ?ezﬁecoionamienﬁos de conformided con la
reivindicacibn 11, caracterizados porqus el medie scelow
rador estd constituido por wng hélice de cyeceldén radial

slenso producido el eRscte centripeto por rebote del Flui-
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do contra 1g pared de la oaja.

13. ?exfeooionamientos de conformided con la rei-
vindicaoidén 12, earsoterizados porque el medio acelersdor
esta comstituido por ua impulsor del tipo turbina provis-
to de dientes, fljos w oxlentables, que eyecta radialmen—
e y esta dotado de desviadores.

14. ;Pe;feocionamientos de conformidad con la
reivindicacidn 1, oaracterizedos porgue el medio acelora-
dor esta constituido por una bomba dispuesta adyacente al

fondo de la caja ¥ acclionada por un arbol motor gque pone-

~trg a través de dlcho :Bondb, v los medlos abrasivos son

una banda clireular dispuesta en la pared interna de la
caja.

5. Pe;:feccionamiemos de conformidad con lg
;eivindicacién'l, caracte rlzados pbrqu.e_ el medic mcele—
rador esta copébi.?buido por una bomba redisl dispuesta fue-
ra do la cajay pero funclona en circwito oerrado con esta

§ltima, encomtréndose a la salida de la bomba una cémars

‘cuya pared exterior estd provista de un revestimiento sbra-

givo intermo.
16. Perfecolonamlentos de conformidad con la

reivindicacion 13, caracterizados porque el medio acele~-

rador es una bomba de membrana provista de un conducto de

admlsidn que asplrva el fluldo de la caje, ¥y de un conjuc-
%o de eyeccidn ouya salida desemboca alyacemtemente al fon-
«_io de la caja donde eyecta el fluldo sobre los medlos abrg
sivos. .

17. Pexfegeionanﬁ.en'bbs de conformidad con lg

reivindicacidn 14, caracterizados porque ol fluido es un
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fluido gasgeoso, Slondo el medio aceleradvr un couwpresor
provisto de un conducto do eyeocldn eproplado pars tratar
lag partioulas trensportadas en ol £luido gas0080,

18. ?exfédeionamien‘aos do oconformidad con la rol-
vindicacién 13, caracterizados porgue la cémarn exterior
esta constitulda por un conducto on esplral revestido in-
texiormente de un mgberial abrasivo, sustenciglmente on su
mayor didmetro esloii'al.

19. Porfacclonamientos de conformidad con la
rolvindicacién 18, carascterizados porgue el conducto en
esplral estd sustituldo por un conducto de forma diferen—
te, Ilncluso reeto, provisto en su interior de un tornillo
gln fin modificado oon un revestimiento abresivo.

20. Pe?feocionamientos de conformidad oon la
reivindicacion 1, ocaracterizados porque comprende un
drbol que Se oxtiende on la caja ¥y provisto de wna plura-
lidad de discos abrssivos rotativos quo cooperan con una
pluraiidad de desviadores es’cagiomzﬁ.os revogtidos en an~-
bas carss de matexial abresivo, provisgtos de un orificlo
contral, que se extienden desde la pared interna del reci-
piente de tratamiento hacla el centro y conmducen el £luido
¥ las particules heola y o través de dichos orificlos cen-
trales suceslvos en direcolon de las sucesivaes caras sbra-
sivas do dicha pluralidgxd de dlscos sbresivos, estando pro;-
vigtos, preferentemente, dichos degviadores y discos gbraw
glvos de clavos revestidos tambidn de material sbrasivo.

2l. Pe;feccionamiem‘:os de conformidad oon la
reivindicaeion 1, oaracterizados porque ge combinan un

golo disco acelerador con dichos medios abrgsivod, tenlenw
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do dichos disco cavas perpendiculares al arbol y estando
revesgtidas de material abrgsivo, produciendo el disco una
goolén centrifuza al girar, ¥ provisto de desviadores que
producen una ecolén centripeta al girar.

22. Pemjecoion,amien’co_s de conformidad con la
reivinilcacidén 21, caracterizados porgque los desviadores
egtan montados en ranuras realizadas en el disco.

' 2'3. Perﬁecciqnamientos de confomidad con la
reivindicacidén 17, caracterizados por comprenier un dilsco
abrasivo dispuesito en el recinto definldo entre dos tapaa;
cada una de las cuales gsté provista de w orificio que ac-
$6a de entrada y salida, teniendo el disco abrasivo unos
desvialores en fomma de secoionss de ‘fubo, £ijedes perpen—
diculammente a la cara del disco, siendo dlchas seccloxnes
de ‘tubo de didmetro oreciente a partir del centro y dispuss-
tas concéntrloamente, auwnque dejendo un espacilo libre entxe
dos mecclones sucesives, extendléndose la Gltime secoldn
do tubo g 'bravés de gmbas caras, con una paxed externa pzen#-
sada entre dos tapas, estanio revestidas las oaras de los
discgs y lag parcdes de secclones de tubo dg material abrg-
sivo, ?stanrlo Provista cada geccildn de tubo, exoepto la
Ultima, de al menos una perforacidn en la paved y presen=
tando dicho disco al menos una perforacion sdyacentemsn-
te a su periferia externa que pons en comunicacidn lag dos
caras del disco, siendo tratado y'micm;molido el produce
%o tratado en cada cara del disco, primexro por f£lujo cen=
txlfugo ¥y luego por flujo cemtripsto.

24, Porfecolonsmientos en micro~-molinoiuexrcla~

dores.




Segln se desoxlbs y reiviniice en im presemte
memoxia descxiptiva qud conste de 19 pzzinas foliadas Yy 68w
orltes a maguina por wna sola de sus oaras.

Madzid, & 97 Apa, 1978
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