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MEARIA DESCED?TIYA .

E l presente invento so refiere a un m ic r o -a li­

ñóme solador y más en partió alar a máquinas de micro-moler 

y mezclar para aplicaciones semejantes a las de los m oli- 

5. nos de arena y  molinos de micro-bolas que se emplean para 

molar partícu las hasta e l  tamaño de mieras.

El.mioro^molino mezclador según e l  invento com­

prende una caja  para tr a ta r  partícu las transportadas en 

un flu ido que hay que acelerar en ella? a l  manos un medio 

10. acelerador que produce tanto un movimiento centrífugo como 

centrípeto de las partículas y e l  flu id o , y  unos medios 

abrasivos oon a l  menos una cara provista de un re v e sti­

miento abrasivo, estando dispuesto e l  medio acelerador y  

lo s medios abrasivos uno respecto a l  otro, de modo que las  

15. partículas y  e l  flu ido sean proyectados sobre los medios 

abrasivos y ooutra e l  revestimiento abrasivo para producir 

la  fragmentación, e l  oorte y e l  cizallam lento intensos do 

dio has partículas así como la  d iv isió n  del flu id o , a l mis­

mo tiempo que dichas partículas son revestidas por e l  f l u i -  

20* do para formar una mezcla íntim a, y  estando además dispues­

tos e l  acelerador y  los medios abrasivos de modo que pro­

duzcan una circu lación  continua y  re p e titiva  de las p a rtí­

culas y d el flu ido sobro los medios abrasivos.

la s  figu ras 1 a 22 son representaciones esquemá- 

25* tic a s  de diferentes modalidades de realización  d el inven­

to .

los números que indican partes análogas o seme­

jantes se repiten .en las diversas figuras.

La fig u ra  1  es una representación esquemática
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en sección y parcialmente en perspectiva de un micro-mo- 

linomezclador según e l  invento que comprende una caja  i ,  

abierta o oerrada, a presión o de vacío, en la que pene­

tra  un árbol 2 provisto en su extremo in fe rio r  de un pro- 

5 . pulsor-reactor 3 , de acción centrifuga y oentripeta. E l  

propulsor-reactor 3 tiene unos oonductos internos 9 que 

proyectan, sustancialmente de modo a x ia l, flu id o  y p a r tí­

culas que hay que tra ta r. Un d isco, o un elemento seme- 

. gante, está  provisto a l menos en su oara superior, de un 

10. revestimiento de productos abrasivos, como e l  esm etil, e l  

carbono de s il io io ,  e l  corindón, e l  borazón u otros mate­

ria le s  apropiados, formando aristas o puntas de oorte du­

ras y  .cristalin as.

E l disco abrasivo está  montado sobre un árbol 

**-5 * 7 de un motor 8 que puede g ir a r  en e l  mismo o en sentido

opuesto que e l  propulsor-reactor.

En una variante de realización, e l  disoo 4 pue­

de esta r fijad o  estacionariamente a l fondo de la  caja  4, 

recubriéndolo to ta l o parcialmente. Este disoo se denomi- 

0̂* nará en lo suoesivo "medios abrasivos" o "disco abrasivo"

la  oaja presenta un tubo de entrada 6 y un tubo 

de salid a 7, y  puede esta r provista optativamente de un 

f i l t r o  5 .

Al funcionar e l  d isp o sitivo , e l  árbol 2 en e l  

25. que está montado e l  propulsor reaotor 3 g ir a  en la  oaja 

1 que oontiene e l  vehículo liquido y  las partícula# que 

hay que moler. E l propulsor comprende un co le cto r de en­

trada, esencialmente oentral, que tien e la  forma de un 

cilin d ro hueco y  presenta una abertura on un lado y  un



fondo esencialmente oerrado en e l  otro lado, y  agujeros 

dispuestos en a l manos una h ilera oonoéntiioa a l árbol 

motor en los oaales están fija d o s  sendos oonduotos que 

están cerrados excepto en sus extremos. E l espacio o v o -  

5. lumen interno de una sola h ile ra  de conductos ocupa un 

espacio o volumen in fe rio r  a l 33 % d el espacio o volumen 

comprendido entre dos superficies situadas tangencialmen­

te  a ambos lados do los conductos de la  h ile ra  de conduc­

tos y  delimitado por los extremos periféricos de estos ú l-  

10. timos, excluyendo e l  espacio o volumen del oilindro hueco 

comprendido entre las dos citadas superficies, y  e l  c i l in ­

dro ooupa un espacio aproximadamente ig u a l que e l  espacio 

o volumen de la  h ilera  de conductos.

la s su perficies de se l i t a s ,  así oomo los conduc- 

15. to s pueden es6ar dispuestos de modo esencialmente horizon­

t a l  o formando cualquier ángulo.

E l  propulsor-reactor puede tener forma cónica 

y  e sta r  provisto do conductos que se abran en e l  extremo 

estrecho d e l cono y  que desemboquen en su base.

20. Una ca ra cte rística  de esta modalidad de realiza­

ción es que e l  volumen de m aterial eyectado por la  fuerza  

centrífuga está  compensado por la  aspiración centrípeta  

d el volumen equivalente, oreando un flu jo  centrífugo y  

centrípeto equilibrado que es muy importante para e l  fun- 

25, cionamiento e fic ie n te .

Algunos aceleradores no producen una acción  

oentrífuga y  oentrípeta equilibrada, sino que eyeotan so­

bre todo centrífugamente. En este caso, la  relación d iá­

metro acelerador^/caja debe elegirse do modo que e l  f l u í -
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do y  las p artíoslas sean proyectados oontra la  pared de la  

oaja de manera que reboten oon fuerza su ficien te para pro­

ducir e l  efeoto oentrípeto necesario para reenviar a l  oen­

tro e l  flu id o  y  las partíoslas y para obtener una acción de 

5. molienda continua y  rep etitiva  sobre e l  disco abrasivo.

En algunos casos, como los que se desorLbon más 

abajo, los efeotos centrífugos y centrípetos se separan 

y  son ejercidos aparte por dos medios d istin to s, cada uno 

de los cuales puede producir individualmente efectos de 

10. disco abrasivo.

Cuando los oonductos giran  se vacían debido a 

la  fuerza oentrífuga, mientras aspiran por arriba, dando 

lugar a la  formaoión de un circu ito  oontinuo de flu ido.

E l flu ido y  las partículas son acelerados y proyectados 

15. conjuntamente oon efecto de percusión o m artillada continuo 

contra e l  disco abrasivo 4 situado en e l  fondo de la  caja.

Sobre e l  m aterial abrasivo se produce la  fragmen­

tación, e l  oorte y  e l  cizallam iento intensos de las p a rtí­

culas, así como la  d iv isió n  d e l flu ido y a l  mismo tiempo 

20. las partículas son revestidas por e l  flu id o  hasta formar 

una mezcla íntima a l  tiempo que son expulsadas hacia la  

pe r i f e l ia  del disco, desde donde remontan a lo largo de 

la  pared de la  oaja para vo lver a ser aspiradas por e l  pro­

pulsor-reactor y sometidas a l mismo tratamiento tantas v e -  

25* oes como se desee.

Además, los aparatos representados pueden funcio­

nar en oontinuo y  asegurar una evacuación oalórica s u fi­

ciente sin  que está dispuesto un f i l t r o  5 entre los tubos 

de entrada y  de salida 6 y  7.
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La molienda es más agresiva que la  Ae los micro- 

molinos do arena o de micro-bolas, pues las máquinas según 

e l  invento no están limitadas por e l  dosgosto causado por 

la  arena y las bolas sobre 1 ^  disoos rotativos y sobre 1c.

5. pared do enfriamiento oomo en estos aparatos.

So elimina, adaimís, totalmente e l  inconveniente 

de la  ''flotación*' do las m icrj-bolas en los flu idos v isco ­

sos.

Los propulsores-reactores pueden, desde luego,

10  ten er grandes dimensiones y  g ir a r  más o menos lentamente, 

según la  viscosidad d el m aterial, y  pueden también estar  

provistos de una alimentación forzada, mientras que la  

molienda puede oomprender varias etapas o funcionar en 

tamdén.

35. La figura 2 muestra una v is ta  en sección y  par­

cialmente en perspectiva de dos modalidades de rea liza ­

ción d istin ta s. Un primer propulsor que eyecta de arriba 

abajo y que es acoionado por un árbol que entra a. través  

d el fondo de la  oaja, sobre e l  cual está montado un d is -  

20, oo abrasivo. Este disco abrasivo puedo ser accionado por 

un motor oomo se representa -  o ser estacionario. Un 

segundo propulsor que eyeota desde e l  fondo hacia arriba 

oontra e l  disoo rotativo. E l árbol que acciona e l  segundo 

propulsor y e l  disco rotátivo entran en la  oaja por a r r i-  

25. ba.

La figu ra 3 muestra una variante de la  r e a li­

zación de la  figu ra  1, en la  cual e l  disco abrasivo es­

tá  fija d o  frente a la s  salidas de los conductos d el pro­

pulsor-reactor, sobre e l  mismo árbol 2, y  gira  con este
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último.

La fig a ra  4 maestra ana v a c a n te  de la  re a liza ­

ción de la  f ig a ia  3, en la  oaal dos propolsoios-reactores 

3 están fija d o s  en oposición sobre un solo árbol 2 con on 

y., disco 4 que está colocado enbra los dos própulsores-reao- 

tores 3 y  tiene sos dos caras revestidas de m ateü al abra­

sivo.

La fig o ra  5 maestra una variante de la  realización  

de la  figara  1) la  oaal comprende un propalsor en forma 

10. de hálice 3 que eyeota axialmente.

La fig a ra  6 muestra una variante do la re a liza ­

ción do la  fig a r a  5 ? la. cual presenta un propalsor 3 en 

forma do cono hueco o, d istin to  d el propalsor reactor de 

la  fig a ra  2.

15. la  realización  de la  fig a r a  7 es ana modificación

de la realización  de la  figara  6 y  comprende una hálice 3 

rodeada por un aro y que eyecta axialmente

La realización  de la  fig a r a  8 es una modificación  

de la  realización de la  fig a r a  1, en la  cual e l  propulsor- 

20. reactor 3 está  provisto de conductos 9 qua eyectan rad ial­

mente y de medios abrasivos 4 en forma de banda circu la r  

dispuesta en la  oara interna de la  caja  1, adyacentemente 

a los ca&ficios de salida de los conductos.

la  realización de la  fig a r a  9 os una modifica­

se. oión de la  realizaoión de la  fig a ra  8, la  cual comprende 

una h álice 3 que eyeota radialmente.

la  fig a ra  10 maestra una variante de la  re a liza ­

ción de la  fig a ra  8, la  cual comprende un impulsor 3 del 

tipo turbina provisto de dientes f i j o s ,  cuyas superficies
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planas pueden e s ta r  provistas de material'' abrasivo y  de 

desviadores, que se describen más abajo don referencia a 

la  fig u ra  18.

la  figu ra l^m aestra una valíante do .la reali**

5. zación de la  fig u ra  10, la  cual*comprende un. impulsor 

de la  turbina provisto dé dientes orientables.

la  realización  do la  fig u ra  12 es una variante  

de las realizaciones según las figuras 10 y 11  y  comprende 

una b.omba radial dispuesta en e l  fondo de la  oaja 1. la  

10. bomba tien e un impulsor 3 y  es accionada por un árbol mo­

to r  2 que penetra a través d el fondo de la  caja 1.

la  realización  de la  fig u ra  13 es una variante 

de la  realización  de la  fig u ra  12 y  oomprende una bomba 

rad ial externa que posee un impulsor 3 que puede g ir a r  en 

ip. e l  in te rio r  de una oaja 1. E l ouerpo de la  bomba está  pro­

v is to , a la  sa lid a , de una cámara exterio r que se extien­

de sustanoialmente de forma paralela a l a  pared extem a  

de l a  bomba. Esta cámara exterio r e stá  provista de una 

oara in te r io r  que tien e medios abrasivos 4 sobre e lla ,

20. y  la  bomba funciona preferentemente- en circu ito  cerrado 

con la  ca ja  1.

l a  realización  de la  fig u ra  14 es una modifica­

ción de la  realización  de la  fig u r a  12 y está provista de 

una bomba de membrana 3 conectada por un conducto a sp i-  

25. rante y  un conduoto do eyeooión a la  oaja'-l. la  salid a  

d e l conducto do eyeooión eyecta las partículas y e l  l í ­

quido que hay que tr a ta r  sustanoialmente de manera tan­

g e n cia l sobre e l  disco abrasivo 4.

la  realizació n  de la  fig u ra  15 es una m odifi-
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caoión de la  realizaoión de la  fig u ra  14 y está  provista  

de una bomba que inyeota flu id o  gaseoso cargado oon las  

partióulas sobre e l  disco abrasivo 4.

la  realización de la  figu ra 16 es una modificá­

is. oión de la  realizaoión de las figu ras 14 y  i5 y  oomprende 

un propulsor 3 para flu id o s líquidos o gaseosos, la. salid a  

de la  caja 1  está  oonectada a un conducto en esp iral ouya 

superficie in tem a está provista de un m aterial abrasivo

4.

10. la  realización  de la  figu ra  17 es una modifica­

ción de la  realizaoión do la  fig u ra  16 y  oomprende un con­

ducto recto que oontieno un to m illo  de Arquimedos, pre­

ferentemente seooionado, para fo rzar e l  m aterial que hay 

que tr a ta r  a que adopte sucesivas diroooiones de o irc u la -  

15. oión, y  que oomprende a l menos una cara 4 oon rev esti­

miento abrasivo.

l a  fig u ra  18 muestra una modalidad de re a liza ­

oión preferida que oomprende un árbol 2 que entra a travos  

del fondo do la  oaja y  que posee preferentemente varios  

20. aceleradores del flu id o , los cualos están formados por 

discos 3 do menor diámetro que o l diámetro interno do lá  

caja. Dichos discos 3 están revestidos do m aterial abra­

sivo sobro o l  menos una cara y  cooperan con los desviado­

res e stá tico s  dispuestos entro los aoSleradoros y  que so 

25. extienden centralmente, de preferencia comenzando en la  

cara interna do la  pared do la  caja hacia o l oontro. Los 

desviadoras y disoos pueden e sta r  provistos de páas 13,

14 revestidas tambián de material abrasivo.

Los desviadores están formados, por ejemplo,
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por discos sólidos, o perforados, revestidos sobre ambas 

ras con materiales abrasivos y  que poseen una abertura cen­

t r a l  para e l  paso d el árbol y  e l  flu ido que transporta las  

p artículas.

5 . la  rotación de lo s aceleradores orea un movimien­

to  centrífugo d e l flu id o , mientras que ios desviadores es­

tán formados y-dispuestos para que d irija n  e l  fluido cen­

trípetamente, orientando e l  flu ido haoia e l  centro y , pre­

ferentemente, a l  mismo tiempo en dirección de la s caras 

10. abrasivas de los aceleradores, conduciendo éstos y  los des­

viadores conjuntamente e l  flu ido alternativamente desde e l  

centro a la  p erife ria  y  vioeversa y  ejerciendo la  doble 

función de acelerar y  abrasionar produciendo a la  vez un 

f lu jo  centrípeto y  centrífugo equilibrado.

15. Se obtiene un efecto semejante oombinando e l  ace­

lerador y  e l  disco abrasivo en un, solo elemento formado 

por un disco cuyas dos caras están revestidas de material 

abrasivo, presenta unas ranuras 9 (figura 19) y  g ira  en e l  

sentido de las agujas d e l re lo j. Este disco provoca un mo- 

20. violento centrífugo d e l flu ido debido a la  acción de sus 

oaras planas abrasivas y , además, las paredes v e rtica le s  

10 de las ranuras 9 *- que pueden prolongarse por un rebor­

de 11, ejercen una acoión centrípeta que oonduce e l  flu ido  

a l extremo central de las ranuras por donde desborda sobre 

25. las o aras abrasivas para ser eyectado centrífugamente.

Discos sólidos, s in  ranuras, pero provistos de 

alabes 12 f i j o s ,  que emergen sobre la  parte superior de 

las oaras d e l disco, producen un efecto semejante.

En la  fig u ra  20 se muestra otra modalidad de



realización Ral micro-molino, la  oual comprende una bomba 

convencional, no representada, y  un disco abrasivo 4 pro­

v is to  de desviadores 13, enoerrados entre dos tapas.

E l citado disco 4 está  provisto, preferentemen- 

5. te sobre ambas oaras, de desviadoras 13, preferentemente 

en forma de secciones de tubo fija d a s  perpendicularmente 

a. la  cara plana d el disco 4. las seo oiones de tubo son 

de diámetros oreoientes a p a r tir  d el centro y están colo­

cadas concéntricamente de modo que quede un espaoio lib re  

10. entre dos secciones de tubo sucesivas. la  seoción de tu ­

bo más exterio r se extiende haoia fuera de las caras p la­

nas de disco para formar la  pared p e rifé rica  entre dos 

tapas. Las o aras dol disco y  de la s secciones de tubo 

están revestidas de material abrasivo. La tapa superior 

15- presenta una entrada 6, y  la  tapa, in fe r io r  tie n e  una sa­

lid a  7 que puede e sta r  provista de un f i l t r o  5 . Cada sec­

ción de tubo, excepto la  sección más externa, está  provis­

ta  de a l  menos una perforación en su pared, y  además e l  

disco 4 está provisto do a l  menos una perforación 15 c e r -  

20. oa de su p e rife ria  exterior. Cerrado por sus dos caras, 

e l  dispo sitivo  forma un reoipiento estanco en cuyo in te ­

r io r  las seooiones de tubo definen compartimientos ce­

rrados con salidas que se extienden a través de las seo -  

... oiones de tubo. Las salidas están dispuestas de modo que 

25. se encuentran frente a las seooiones cerradas de los tu ­

bos adyacentes.

Durante e l  funcionamiento, e l  flu ido que trans­

porta las partículas penetra por la  entrada ó y  alcanza 

la  primara secoién de tubo, sale fuera a través de las

-  11 —
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peroracion es, es proyectado contra la  pared de la  próxima 

sección de tubo; es obligado a d ivid irse en dos porciones 

y  a circu la r  luego a lo largo de la  parad abrasiva de d i­

cha secoión para encontrarse, enfrente de una perforación, 

5. otro f lu jo  de m aterial con e l  que choca y flu ye con é l  

a través de la  perforación para vo lver a golpear una por­

ción cerrada de seooión de tubo. E l  fin jo  vuelve a cambiar 

de dirección, se divide en dos y  se repite e l  proceso.

A l lle g a r  e l  flu ido oon las partículas a la  pared 

10. externa d e l d isp o sitivo , sale a través de la  abertura que 

se encuentra realizada en la p e rife ria  del disco. Se mue­

ve a sí de un lado a l  otro del disco y flu ye de la  misma 

manera que se ha descrito arriba hasta que finalmente a l -  

. canza la  salid a  7, R o n d e  acaba por atravesar e l  f i l t r o  5 . 

15. En e l  circu ito  descrito, e l  fluido con las par­

tíc u la s  se mueve en dirección centrífuga en un lado d e l  

disco y  luego en dirección centrípeta en e l  otro lado.

E l flu id o  so divide primero en dos f lu jo s , cambia la  d i­

rección de flu jo  enouentra otro f lu jo  y ohooa con él-, es 

SO* -sometido a remezclado, a l tiempo que está en oontacto con­

tinuamente con e l  material abrasivo oon lo que experimen­

t a  un molido intenso y , por último, es filtr a d o  antes de
\

su salid a.

Se puede co n stitu ir  un d ispo sitivo  análogo sin  

25. que tenga forma ciroular, por ejemplo en forma rectangu­

la r  como e l  representado esquemáticamente en la  figura  

21.
En la  fig u ra  22 so muestra otra modalidad do 

realizaoión d e l invento, en la. que e l  impulsor 3 esta
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montado sobre e l  árbol 2. E l impulsor so dispone sobre 

un disco abrasivo 4 que también está  montado sobre e l  ár­

bol 2. E l impulsor comprende un oubo 20 fija d o  a l árbol 

y a l monos dos palas 21 que se extienden haoia abajo y  

5. radialmento haoia fuera d el oubo. la s palas presentan en 

sus extremos in feriores un a n illo  22. la s  palas están  

inclinadas con respooto a un plano normal a l  árbol y  pro­

yectan e l  flu ido oon las partióulas oontra e l  disco abra­

sivo para producir una circu lación  oontinua d e l flu ido y  

10. las p artí o ulas en la  oaja 1.

HEI7INDICA3IQNBS
Descrito e l  objeto d el presente invento se de­

claran nuevas y da propia invención las siguientes r e i-  

15. vindicaciones.

1. Perfeccionamientos en mioro-molino-^mezcla- 

dores, caracterizados por oomprender:

una caja para tr a ta r  partícu las transportadas en 

. un flu ido que ha de ser acelerado en dicha caja!

20. a l  menos un medio acelerador que produce tanto

un movimiento oentrífugo como centrípeto do dichas p a r tí­

culas y dicho flu id o , y

medios abrasivos que tienen a l menos una cara 

. provista de un revestimiento abrasivo,

25* estando dispuesto dicho medio acelerador y d i­

chos medios abrasivos uno respecto a l otro do modo que 

las partículas y e l  flu ido sean proyectados sobro dichos 

medios abrasivos y contra dicho revestimiento abrasivo 

para producir la  fragmentación, e l  corte y  e l  c i z a l la -
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miento intensos de las parbí dulas así como la  d ivisió n  del 

flu id o , a l mismo tiempo qu.é dichas partículas son revesti*- 

das por a l flu ido para formar una mazóla íntima, y estan­

do además dispuestos e l  acelerador y  los medios abrasivos

5. de modo que produzoan una circu lación  continua y  rep eti­

t iv a  de las partió alas y  d e l flu ido sobre dichos medios 

abrasivos.

2. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 1, caracterizados porque los medios abra-

10. sivos comprenden un elemento abrasivo d istin to  d el acele­

rador.

3 . Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i­

vindicación 1, caracterizados porque e l  acelerador está  

constituido por un solo propulsor cónico de flu idos pro-

15. v is to  de conductos internos con entradas y salid as,, los 

ouales conductos eyectan sustancialmente de modo axia l 

hacia e l  fondo de la  ca ja , estando fija d o  dicho propulsor 

a l  árbol motor que penetra en la  caja  y  estando co n stitu i­

dos dichos medios abrasivos por un disco abrasivo.

20. 4. Perfeccionamientos de conformidad con la

reivindicación 3, caracterizados porque e l  disco abrasi­

vo está  dispuesto oon las salidas de los conductos sobro 

e l  disco y adyaoentes a l  mismo.

5 . Perfeccionamientos de conformidad oon la

25. reivindicación 3 , caracterizados porque e l  disco abrasi­

vo es estacionario.

6. Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i­

vindicación 3 , caracterizados porque e l  disco abrasivo

se puede hacer g ir a r  con e l  propulsor.
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7 . Perfeccionamientos de conformidad con la r e i­

vindicación 6, caracterizados porque dos propulsores es­

tán fija d o s, en oposición^ sobre a l mismo árbol, compren­

diendo o l  disco abrasivo dos caras revestidas y estando

5. dispuesto entre los dos propulsores.

8. Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i­

vindicación 1, caracterizados porque ^1 medí o acelerador 

está  formado por una h élice que eyecta axialmente.

9 . Perfeccionamientos de oonfoxmidad con la

10. reivindicación 2, caracterizados porque e l  medio acele­

rador está constituido por una h élice  rodeada de un aro, 

la cual es do oyeooión a x ia l y  coopera con un elemento 

abrasivo estacionario.

10. Perfeccionamientos de conformidad con la  

15, rei-ri'ndi.oaoiór 2, caracterizados porque e l  acelerador es

una h élice rodeada do un aro, la  cual es de eyección  

a x ia l y coopera con un elemento abrasivo giratorio.

11. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 1, caracterizados porque e l medio a ce le -

20. rador está constituido por un propulsor de flu ido de

eyección radial, que posee conductos do aceleración con 

aberturas de Salida, estando formados los medios abrasi­

vos por una banda circu la r  dispuesta sobre la  parad in ­

terna de la  caja adyacentemente a los o r ific io s  de s a l i -  

25* da do los conductos de dicho acelerador.

12. Pe ̂ accionamientos de conformidad con la  

reivindicación 11, caracterizados porque e l  medie acele­

rador está constituido por una h élice de eyección radial 

siendo producido e l  efecto centrípeto por rebote del f l u í -
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do contra la  pared de la  oaja.

13. Perfeccionamientos de conformidad con la  r e i­

vindicación 12, caracterizados porque e l  medio acelerador 

está  constituido por un impulsor d el tip o  turbina p ro vis-

5. to  de dientes, f i jo s  u orientables, que eyecta radialmen­

te  y  está  dotado de desviadores.

14. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 1, caracterizados porque e l  medio acelera­

dor está  constituido por una bomba dispuesta adyacente a l

10. fondo de la  caja y accionada por un árbol motor que pene­

tr a  a través de dicho fondo, y  los medios abrasivos son 

una banda c ircu la r  dispuesta en la  pared interna de la  

caja.

15. Perfeccionamientos de conformidad con la

15. Reivindicación 1, caracterizados porque e l  medio acele­

rador está  constituido por una bomba ra d ia l dispuesta fue­

ra de la  oaja, pero funciona en circu ito  oerrado con esta  

última, encontrándose a la  salid a  de la  bomba una cámara 

cuya pared e x te rio r está  provista de un revestimiento abra-

20. sivo interno.

16. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 13, caracterizados porque e l  medio acele­

rador es una bomba de membrana provista de un conducto de 

admisión que aspira e l  flu ido de la  caja, y  de un conduc-

25. to  de eyección cuya sa lid a  desemboca adyacentemente a l  fon­

do de la  oaja donde eyecta e l  fluido sobre los medios abra 

sivos.

17. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 14, caracterizados porque e l  flu ido es un
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fluido gaseoso, atondo e l  medio acelerador un compresor 

provisto de un oonducto do oyeoción apropiado para tr a ta r  

laa partió alas transportadas en o l  flu id o  gaseoso.

18. Perfeccionamientos de oonformidad con la  r e í -  

5. vindicación 13, caracterizados porque la  cámara exterio r

está constituida por un conducto en esp ira l revestido in ­

teriormente do un material abrasivo, sustancialmente en su 

mayor diámetro espiral.

19. Perfeccionamientos de conformidad con la  

10. reivindicación 18, caracterizados porque e l  conducto en

esp iral está sustituido por un conducto de forma diferen­

te , incluso recto, provisto en su in te r io r  do un to m illo  

sin  f in  modificado oon un revestimiento abrasivo.

20. Perfeccionamientos de conformidad oon la  

15. reivindicación 1, caracterizados porque comprende un

árbol que se extiende en la  oaja y  provisto de una plura­

lidad de discos abrasivos rotativos que cooperan con una 

pluralidad do desviadores estacionarios revestidos en am­

bas caras de material abrasivo, provistos de un o r ific io  

20. cen tral, que se extienden desde la  pared interna d el r e c i­

piente de tratamiento hacia e l  centre y conducen o l  flu id o  

y las partículas haoia y  a través de diohos o r ific io s  oen- 

tr a le s  sucesivos en direcoión do las sucesivas caras abra­

sivas do dicha pluralidad de discos abrasivos, estando pro- 

25. v is to s , preferentemente, diohos desviadores y discos abra­

sivos de clavos revestidos también de m aterial abrasivo.

21. Perfeccionamientos de oonformidad oon la  

reivindicación 1, caracterizados porque se combinan un 

solo disco acelerador oon dichos medios abrasivos, ten ían -
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do dichos disco oaras perpendiculares a l  árbol y  estando 

revestidas de m aterial abrasivo, produciendo e l  disco una 

aooión centrifuga a l  g irar, y  provisto de desviadores que 

producen una aooión centrípeta a l girar.

5. 22. Perfeccionamientos de conformidad con la

reivindicación 21, caracterizados porque los desviadores 

están montados en ranuras realizadas en e l  disco.

23. Perfeccionamientos de conformidad con la  

reivindicación 17, caracterizados por comprender un disco

10. abrasivo dispuesto en e l  recinto definido entre dos tapas, 

cada una de las cuales está  provista de un o r ific io  que ac­

túa de entrada y  salid a, teniendo e l  disco abrasivo unos 

desviadores en forma de secoiones de tubo, fija d a s  perpen­

dicularmente a la  cara d e l disco, siendo diosas secciones 

25, de tubo de diámetro oreciente a p a r tir  d e l centro y dispues­

ta s  concéntricamente, aunque dejando un espacio libre entre 

dos secciones sucesivas, extendiéndose la última secoión 

de tubo a través de ambas caras, con una pared externa pren­

sada entre dos tapas, estando revestidas las oaras de los 

20. discos y  las paredes de secciones de tubo de m aterial abra­

sivo, estando provista oada sección de tubo, exoepto la  

última, de a l  menos una perforación en la  pared y presen­

tando dicho disco a l  menos una perforación adyacentemen­

te a su p erife ria  externa que pone en comunicación las dos 

25. caras del disco, siendo tratado y micro-molido e l  produc­

to  tratado en cada oara d e l disco, primero por flu jo  cen­

trífu go  y luego por f lu jo  centrípeto.

24. Perfeccionamientos en mioro-molino-mercla-

dores.
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Según se desoribe y Reivindica en la  presente 

memoria descrip tiva que consta de 19 páginas foliad as y  

o rita s  a máquina por una sola de sus o aras.

Madrid, a 2 7ABR. 1378 
p. a.
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