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P A T E N T E  DE  I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

s o lic ita d a  en España a favor de PRZEDSIEBIORSTWO PROJEKTOWANIA 

I  WYP03A2ANIA ODLEWNI 'TRODLEW" ODDZIA% PROJEKTOWY KRAKÓW,

5 . de nacionalidad polaca, dom iciliada en ul.M ogilska 43 , 31-545
Kraków, Polonia, por 'Terfeocionami entos en la s  máquinas para 

e l  enfriamiento en lecho flu id izad o  de arena de moldeo". ----

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se r e f ie r e  a una máquina para e l  en- 

10. friam iento en un lecho dfluidizado de arena de moldeo que se

expulsa de lo s  moldes. -  -  --------- -- -------- - - - - - - - - -

Hasta ahora, se rea liza b a  generalmente e l  enfriamien­

to de la  arena de moldeo que se expulsaba de lo s  moldes en de­

pósitos de almacenamiento y  acondicionamiento de arena o sobre 

15. c in tas transportadoras y  canales de descarga entre e l lo s .  Los

sistemas conocidos para e l  enfriamiento én un lecho f lu if iz a d o  

de arena de moldeo tienen como c a ra c te r ís tic a s  una baja  capa­

cidad (d el orden de 20 m^/h). - - - - - - - - - - - - - - - -

La fin a lid ad  de l a  invención es proporcionar una má- 

20. quina para e l  enfriamiento en lecho flu id izad o  de arena de



moldeo expulsada, que puede in s ta la rse  en la  lin e a  de trans­

porte de dicha arena, por ejemplo entre e l  puesto de descarga 

entre dos cintas transportadoras, y que se caracteriza  por 

una elevada capacidad de arena enfriad a. ---------------------------

Se ha logrado dicha fin a lid ad  sometiendo la  arena de 

moldeo que se expulsa a l  proceso de enfriamiento en una máqui 

na que consiste en una cin ta  transportadora y una cámara de 

flu íd iza c ió n  en la  que se somete la  arena a e n fria r  a la  acción 

de una corriente de a ir e , adquiriendo a s í la s  propiedades de 

un lecho flu id izad o  que está  caracterizado por la  capacidad 

de f l u i r  hacia abajo sobre un fondo ligeramente inclinado a s í 

como por e l  excelente rendimiento respecto del intercambio tá r 

mico. En e l  proceso del intercambio tármico dentro del lecho 

flu id izad o  p a rtic ip a  cada grano de la  arena de moldeo. -------

En la  máquina segdn l a  invención hay dispuestas sobre 

la  cámara de flu id iza c ió n  una cámara de escape, dotada de una 

lumbrera a travás de la  cual se evacúa l a  corriente de a ire  

sucio que e n fría  la  arena de moldeo, y  por debajo de l a  cámara 

de flu id iza c ió n  hay una artesa  de d istrib ución , que suministra 

una corriente de a ire  desde un ven tilad or en la  cámara de f lu í  

d ización a travás de un fondo perforado que constituye simultá 

neamente l a  pared in fe r io r  de dicha c á m a r a .------------ -----------

Una rea liza c ió n  a t ítu lo  de ejemplo de l a  máquina 

segán la  invención se i lu s t r a  en e l  plano anexo en e l  que la  

Figura 1 es un esquema p ictó rico  de la  máquina para e l  e n fria -
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miento en lecho flu id izad o  de arena de moldeo expulsada. —

La máquina según l a  invención incluye l a  c in ta  trans­

portadora 1 con regulador 2 in stalado  dentro de la  cámara 3 

de flu íd iz a c ió n  inmediatamente antes de su o r i f ic io  4 de car- 

5. ga. La c in ta  transportadora 1 es accionada por un motor e lá c -

tr ic o  5 in stalado fuera de l a  carcasa de la  cámara 3 de f l u i -  

dización, por encima de la  transm isión 6 de l a  c in ta . -  -------

Por encima de la  cámara 3 de flu íd iza c ió n  e stá  d is­

puesta la cámara 7 de escape, dotada de la lumbrera 8 de es­

to . cape. La pared in fe r io r  de la  cámara 3 consiste en un fondo

perforado 9 inclinado con respecto a l a  horizon tal en un pe­

queño ángulo formando simultáneamente un c ie rre  de l a  artesa  

10 de d istrib u ció n  que sum inistra la  corriente de a ire  de en­

friam iento desde la s  lumbreras de sa lid a  d el ven tilad or 1 1 a  

15- la  cámara 3. La lumbrera 12 de descarga de la  arena de moldeo

enfriada está  situada en lín e a  con e l  o r i f ic io  4 de carga. El 

regulador 2 está  dispuesto entre e l  o r i f ic io  4 de carga y la  

lumbrera 12 de d e s c a r g a . --------  -  - ----------------- -  -  - ----- --

La máquina según la  invención funciona como sigue.

20 . La arena de moldeo expulsada y suministrada a l  o r i f ic io  4 de

carga se v ie r te  sobre l a  c in ta  transportadora 1 que l a  desin­

tegra  y la  alimenta en forma de un chorro a la  parte posterior 

de la  cámara 3 de flu id iz a c ió n . Además, se *,v ie r te  la  arena de 

moldeo sobre e l  fondo perforado 9 que está  inclinado en la  

25 . d irección  de circu lació n  de la  arena, con lo  que la  arena se



encuentra con una corriente de a ire  soplada desde por debajo 

en sentido ascendente. - -  ---------  ------------------------------

La corriente de a ire  se genera por e l  ven tilad or 11 
y se sum inistra a la  cámara 3 de flu id iza c ió n  a través de la  

a rtesa  10 de d istrib u ció n  y lo s  agujeros en e l  fondo perfora­

do 9 . Además, la  corriente de a ire  pasa a la  parte superior 

de la  cámara 3 de flu id iza c ió n , luego a la  cámara 7 de escape 

desde donde se descarga fuera de la  máquina a través de la  

lumbrera 8 de escape. -----------------------------------------------------

La arena de moldeo enfriada, que bajo la  acción de la  

corriente de a ire  adquiere la s  propiedades de un lecho f lu íd i 

zado c irc u la  hacia abajo sobre e l fondo'perforado 9 hacia la  

lumbrera 12 de descarga dispuesta coaxialmente con e l  o r if ic io  

4 de carga y luego se v ie r te  sobre la  d isposición  receptora.

E l regulador 2 dispuesto entre e l  o r i f ic io  4 de carga y la  

lumbrera 12 de descarga hace posible d ir ig ir  la  corriente de 

arena sobre la  c in ta  transportadora 1 o directamente a la  lum 

brera 12 de descarga. Dicha disposición  hace posible conectar 

o desconectar la  máquina según la s  necesidades o para d ir ig ir  

la  corriente de arena a la  d isposición  receptora en casos de 

averia  o reparación de la  máquina. ------------------------------------

La máquina segán la  invención muestra una capacidad 

considerablemente más elevada que la  de lo s  sistemas conoci­

dos para e l  enfriamiento en lecho flu id izad o  de arena de mol­

deo (d el orden de 40 m^/h). Puede montarse directamente sobre
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lo s  cimientos o sobre una estru ctura de soporte en l a  lín e a  

de transporte de la  arena de moldeo que se expulsa, por ejem­

plo en e l  puesto de descarga de dos cintas transportadoras 

en e l  e je  de lar lín e a  transportadora o perpendieularmente a 

5. la  m is m a .------------  ------ -- ----------------------- -- --------------------

A lo s  efectos consiguientes se declaran de novedad 

y  propiedad para España, sus te r r ito r io s  y  plazas de sobera­

n ía , la s  reivin dicacion es que siguen. ------------------------------
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Perfeccionamientos en la s  máquinas para el. en­

friam iento en lecho f lu í  diz ado de arena de moldeo, que se 

expulsa de moldes, consistente en una c in ta  transportadora 

5 . y una cámara de flu íd iza c ió n , caracterizados porque la  má­

quina está  dotada por encima de la  cámara (3) de f lu id iz a -  

ción de una cámara (7) de escape, que termina en una lumbre 

ra  (8) de escape, y  porque por debajo de la  cámara (3) de 

flu id iza c ió n  hay dispuesta una artesa  (10) de d istrib ución  

10. que suministra la  corriente de a ire  desde un ven tilador (11)

a dicha cámara a travás'd e un fondo perforado (9) que cons­

titu y e  simultáneamente la  pared in fe r io r  de la  cámara (3).  -

2 . -  Perfeccionamientos segdn la  reivin d icación  1 , 

caracterizados porque la  máquina tien e un o r if ic io  (4) de 

15. carga para l a  arena de moldeo en disposición  coaxial v e r t i­

c a l respecto de una lumbrera (12) de descarga mientras que 

un regulador (2) está  instalado entre dichas aberturas, ha­

ciendo posible d ir ig ir  la  corriente de arena sobre l a  cin ta  

transportadora (1) o directamente a la  lumbrera (12) de des- 

20. carga. --------------------------------------------------------------------------

3 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL 

ENFRIAMIENTO EN LECHO FLUIDIZADO DE ARENA DE MOLDEO". -------

Todo e llo  conforme se describe y re iv in d ica  en la  

presente memoria que consta de s is t e  hojas fo liad a s y meca-
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nografiadas por una so la  de sus caras y de una lámina de 

dibujos que la  i lu s t r a .

-M A D R ID 2 6 ABR.1978
P.A M. CURHJLSUNCM;

m g i .
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