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solicitada en Espafia a favor de PRZEDSIEBIORSTWO PROJEKTOWANIA
I WYPOSAZANIA ODLEWNI "PRODLEW" ODDZIAY PROJEKTOWY KRAKOW,

de nacionalided polace, domiciliads en ul.Mogilska 43, 31-545
Krakéw, Polonia, por "Perfeccionamientos en las miquinas para

el enfriamiento en lecho fluidizado de arena de moldeo". - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a una miquina para el en-

friamiento en un lecho :ifluidizado de arena de moldeo que se

expul_sa'delosmoldes. I A T R T

Hasta ahora, se realizaba generalmente el enfriemien-
to de la arena de moldeo que se expulsaba de los moldes en de-
pégitos @e almacenamiento y =condicionamiento de arena o sobre
cintas traﬁsportadpras y canales de descargs entre ellos. Los
sistemas conocidos para el enfriamiento an un lecho fluifizado
de arena de moldeq tienen como caracterfsticas una baja capa-

cidad (del orden de 20 m3/h). ---------- - - - -

Ia finalidad de la invencidn es proporcionar una mé-

quina para el enfriamiento en lecho fluidizado de arena de
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moldeo expulsada, que puede instalarse en la linea de trans-~
porte de dicha arena, por ejemplo entre el puesto de descarga
entre dos cintas transportadoras, ¥ que se caracteriza por

una elevada capacidad de arena enfriada, = - = = « = = = = =

Se ha logrado dicha finalidad sometiendo la arena de
moldeo que se expulsa al proceso de enfriamiento en una miqui
na que consiste en une cinta transportadora y una cémara de
fluidizacién en la que se somete la arena a enfriar a 1a accién
de una corriente de aire, adquiriendo asf las propiedades de
un lecho fluidizado que estd caracterizado por la capacidad
de fluir hacia abajo sobre un fondo ligeramente inclinado asi
como por el excelente rendimiento respecto del intercambio tér
mico. En el proceso del intercambio térmico dentro del lecho

fluidizado participa cada grano de la arena de moldeo, - - -

En la médquina segin la invencidén hay dispuestas sobre
la cédmara de fluidizacién una cémara de escape, dotada de una
lumbrera a través de la cual se evacua la corriente de aire
sucio que enfrfa la arena de moldeo, y por debajo de la cémara
de fluidizacién hay una artesa de distribucién, que suministra
una corriente de aire desde un ventilador en la cémara de fiui
dizacién a través de un fondo perforado que constituye simultd

neamente la pared inferior de dicha cdmara, = = = = = = = - ~

Une realizacién a titulo de ejemplo de la mdquina
segin la invencién se ilustra en el plano anexo en el que la

Figura 1 es un esquema pictérico de la méquina para el enfria-
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miento en lecho fluidizado de arena de moldeo expulsada, -~ -

Ia miquina segin la invgnci6n>inc1nye la cinta trans-

" portadora 1 con regulador 2 instalado dentro de la cémara‘3

de fluidizacién inmediatamenté antes de su orificio 4 de car-
ga. la cinta transportadora 1 es accionada por un motor elée-
trico 5 instalado fuera de la carcasa de la cdmara 3 de flui-~

dizacién, por encima de la transmisién 6 de la cinta. - - - -

Por encima de la cdmara 3 de fluidizacién estd dis-
puesta la odmara 7 de esoape,, dotads de la lumbrers 8 de eg-
cape. la pared inferior de.ia‘cémara 3 consiste en un fondo
perforado 9 inclinado con respecto a la horizontal en un pe-
quefio éngulo formando simulténeamente un cierre de la artesa
10 de distribgcién que suministra la corriente de aire de en-
friamiento desde las lumbreras de salida del ventilador 11 a
la cémara 3. Ta lumbrera 12 de descargs de la arena de moldeo
enfriada estd situada en linea con el orificio 4 de carga. El
regulador 2 estd dispuesto entre el orificio 4 de carga y la

lumbfera 12 Ge GESCATER: = = = = = = = = = = = = = = = = = =

La mfquina segﬁn 1la iﬁvencién funciona como sigue.
la arena de moldeo expulsada y suministrada al orificio 4 de
cargs, se vierte sobre la cinta transportadora 1 que la desin-
tegra y la alimenta en forma de un chorro a la parte posterior
de la cémara 3 de fluidizacién. Ademds, se 'vierte la arena de
moldeo sobre el fondo perforado 9 que estd inclinado en la

di;eccién de circulacién de la arens, con lo que la arena se

y
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encuentra con una corriente de aire soplada desde por debajo

en sentido ascendente. = = = -~ = I R TR T R

la corriente de aire se genera por el vemtilador 11
¥y se suministra a la cdmara 3 de fluidizacidén a través de la
artesa 10 de distribucién y los agujeros en el fondo perfora-
do 9, Ademés, la corriente de aire pasa a la parte superior
de la cdmare 3 de fluidizacién, luego a la cdmara 7 de escape
desde donde sge desgarga fuera de la mdquina a través de la

lumbrera 8 de €8CAPE, = = = = = = = = = = = = = = = = - - -

La arena de moldeo enfriada, que bajo la accién de la
corriente de aire adquiere las propiedades de un lecho fluidi
zado circula hacia abajo sobfe el fpndo'perforado 9 hacia la
lumbrera 12 de descarga dispueste coaxialmente con el orificio
4 de carga y luego se vierte sobre la disposicién receptora.
El regulador 2 dispuesto entre el orifieio 4 de carga y la
lumbrers 12 de descarga hace posidle dirigir la corriente de
arensa sobre la cinta transportadora 1 o directamente a la lum
brere 12 de descarga. Dicha disposicién hace posible conectar
o desconectar la méquine segin las necesidades o para dirigir
la corriente de arena.a la disposicidén receptora en casos de

averia o reparacién de la miquina. - - - -

la miquina segdn la invencidn muestra una capacidad
congiderablemente mds elevada que la de los sistemas conoci-
dos para el enfriamiento em lecho fluidizado de arena de mol-

deo (del orden de 40~m3/h). Puede montarse directamente sobre



los cimientos o sobre una estructura de sqpér‘be en la lfnea
de transporte de la arena de moldeo que se expulsa, por ejem~
plo en el puesto de deécarga de dos cintas transportadoras
en el eje de la-1fnea transporfadora o perpendicularmente a

1amisma,. -t wm e G e W ew e e En Em P En e W Aw e N AN S e ee ew

A.,los efectos consiguientes se declarsn de novedad

3

y propiedad para Espafia, sus texfi'itorios ¥ plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen, = = = = « = = = = - ~
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REIVINDICGCACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las mfquinas para el en-
friamiento en lecho fluidizado dg arens de moldeo, que se
expulsa de moldes, consistente en una cinta transportadora
y una cédmara de fluidizacidn, caracterizados porque la mé-
quina estd dotada por encima de la cdmara (3) de fluidiza-
cién de una cémara (7) de escape, que termina en una lumbre
ra (8) de escape, y porque por debajo de la cédmara (3) de
fluidizacién hay dispuesta una artesa (10) de distribucién
que suministra la corriente de aire desde un ventilador (11)
a dicha cdmara a través 'de un fondo perforado (9) que cons-

tituye simulténeamente la pared inferior de la cémara (3). -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la miquina tiene un orificio (4) de
carga para la arens de moldeo en disposicién coaxial verti-
cal respecto de una lumbrera (12) de descargs mientras que
un regulador (2) estd instalado entre dichas aberturas, ha-
ciendo posible dirigir la corriente de arena sobre la cinta
transportadéxa (1) o directamente a la lumbrera (12) de des-

carga. - s M e W MD s GE A W e G e ww e we An e L - -

3.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL
ENFRIAMIENTO EN LECHO FLUIDIZADO DE ARENA DE MOLDEQO", - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de siete hojas foliadas y meca-



nografiadas por una sola de sus caras y de una ldmina de

dibujos que la ilustra.
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