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E sta Paten te de Invención, tie n e  por obj 
to  un nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia , 
esencialm ente un g r ifo  de válvu la de dos 
v ía s  autónomas, de en trada y paso de agua 

* a  d ife ren te  tem peratura, que accede a un 
caño único de d is tr ib u c ió n  e l  cual tien e  
unas c a ra c te r ís t ic a s  c o n s titu tiv a s  sustan  
t iv a s  de novedad, determinando unas mejoras 
im portantes en re la c ió n  a la s  condiciones 
de fab ricac ió n  de e s to s  elem entos, sim pli 
ficándose en forma su s tan c ia l dicho proce 
so , con una gran economía de m aterias p r i  
mas y gastos de mecanización. Además l a  
co n s titu c ió n  que se preconiza, y que se 
d e sc r ib irá  con todo d e ta lle  a lo  la rgo  de 
e s ta  memoria, perm ite u t i l i z a r  cualquier 
t ip o  de m ate ria l (acero inoxidab le, mate 
r i a l  p lá s tic o  o s im ila r , porcelana, cerá 
mica, e t c . ) ,  para r e a l iz a r  e l  bloque del 
g r i fo , básicamente e l  caño de d is tr ib u c ió n  
y l a  peana de apoyo en e l  lu g ar de in s ta ­
la c ió n , que forman en es te  caso un único 
conjunto, siendo e l lo  posib le  por la s  es­
p ec ia le s  condiciones de in te r re la c ió n  de 
lo s  medios que forman lo s  órganos de regu­
la c ió n  y d is tr ib u c ió n  del caudal, con e l  
cuerpo del g r i f o .  Asimismo, se lo g ra  un con 
jun to  con unas c a ra c te r ís t ic a s  configura­
t iv a s  e sp ec ia le s , en e l  que lo s  volantes
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de maniobra de la s  dos válvu las quedan a l i  
neados,sobre una d irección  que es ortogonal 
a la s  paredes la te r a le s  del g r i f o ,  disponián 
dose simétricamente a cada lado del caño, 
organización esp ac ia l que, independiente­
mente de sus a l ta s  cualidades e s tá t ic a s ,  
dá a l  g r ifo  unas condiciones de acce sib i­
l id a d , haciendo mucho más asequible l a  ma 
n iobra de lo s  vo lan tes que contro lan  cada 
una de la s  v á lv u las , fa c il i ta n d o  de una -  
forma muy s e n c i l la  su u t i l iz a c ió n .

Hasta e s te  momento, e l  cuerpo de es to s 
g r ifo s  se ha venido fabricando generalmen 
te  por fundición  de la tó n  o bronce, en mol 
des e sp ec ia le s , y una vez fundidos se han 
de someter a operaciones mecánicas de to r  
neado y fresado  para a ju s ta r  sus dimensio 
nes y forma, según e l  t ip o  de g r ifo  que -  
se t r a te  de fa b r ic a r , debiendo se r  f in a l ­
mente pulimentados de una forma p rec isa  -  
para  su p o s te r io r  niquelado o cromado por 
proceso e le c t r o l í t i c o .  Una vez fabricados 
esto s cuerpos de g r ifo , se le s  acopla uno 
o mas d isp o s itiv o s  de válvula de regu lación , 
que van roscados a l  caño correspondiente, 
según d irecciones oblicuas a l  mismo. La con 
fig u rac ió n  an tes d e sc r ita  de vo lan tes orto  
gonales a la s  paredes del caño, no es posi
b le  con e l t ip o  de cuerpo de g r ifo  d e sc r ito ,
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ya que la s  válvu las se asocian y van aco­
pladas a l  mismo, en unas cavidades d e fin í 
das en forma in c lin ad a , oblicuamente a l  -  
cuerpo, para lo g ra r .u n  espacio su fic ien te  

5 de alo jam iento en e l  in te r io r  del cuerpo,
s in  increm entar en modo excesivo la s  dimen 
siones del conjunto, lo  cual supondría un 
excesivo coste u n i ta r io , además de una apa 
r ie n c ia  e s tá t ic a  no acorde con la s  lín e a s  

10 y tamaños aceptados como comunes. Las ca­
vidades c itad as  o c ilin d ro s  con p e r f i l  in ­
t e r i o r  roscado, se obtienen u tiliz a n d o  lo s  
mismos moldes de fund ición .

E stos procedim ientos convencionales linn 
15 sido  mejorados por nuestro  representado que

en l a  Paten te de Invención y C ertificado  de 
Adición a l a  misma núms. 332.711 y 3 5 1 . 0 17 , 
actualm ente en v ig o r, a su favo r, prevé l a  
formación de cada cuerpo por estampación -  

SO m etá lica  de unas p iezas p a rc ia le s  lim itad as
según un plano de s im e tría  con re lac ió n  a l  
cuerpo a f a b r ic a r , uniendo dichas p iezas — 
por soldadura, en s itu a c ió n  de coincidencia 
de lo s  planos seccionales con lo s  bordes en 

25 con tacto . Asimismo, en l a  Paten te de Inven­
ción ns 383.855, del mismo t i t u l a r ,  se des­
cribe  un segundo procedimiento que mejora -  
lo s  d e sc r ito s , en e l  que a l  cuerpo hueco del 
g r ifo  se le  produce una p arte  p o s te r io r  p ía
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na, con un amplio o r i f ic io  circundado con 
una zona ligeram ente hendida, en l a  que se 
a lo ja  una pestaña que e s tá  dotada de una 
p ieza tu b u la r con uno o dos conductos, que 
se f i j a  a e l l a  por soldadura, constituyen  
do e l  o lo s  conductos de la s  en tradas de 
agua a l  cuerpo del g r ifo  y , asimismo, lo s  
medios de su jeción  de dicho g r i fo .  A e s ta  
p arte  que queda s itu ad a  en e l  in te r io r  del 
g r ifo , se le  asocia  a continuación, también 
por soldadura, otra pieza metálica que cons 
t i tu y e  e l  o lo s  pasos de agua hac ia  e l  in ­
te r io r  del g r ifo  y asimismo e l  o lo s  asien  
to s  de válvu las para lo s  d isp o s itiv o s  ob­
tu rad o res, que perm iten a voluntad l a  aper 
tu ra  o e l  c ie rre  del paso de agua f r i a  y/o  
ca lien te  a dicho g r i fo .  Todas e s ta s  opera­
ciones se re a liz a n  an tes de l a  soldadura a 
t e s ta  de la s  dos m itades que forman e l  caño 
y exigen unos medios y u t i l l a j e s  esp ec ia les 
para  su jeción  de e s to s  elementos, a lo s  que 
se le s  dota de una amplia pestaña para f a ­
c i l i t a r  su unión por soldadura en e l  lu g ar 
p re v is to .

E stas soldaduras de unos elementos a  o tros 
rea liz ad as  para d e f in ir  lo s  d isp o s itiv o s  de 
entrada de agua a l  g r ifo , l a  su jeción  del -  
mismo en e l  lu g ar de su ubicación y f in a l ­
mente lo s  apoyos en sen tido  oblicuo y a lo -
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jam iantos de la s  válvu las de con tro l del -  
acceso de líq u id o , no son necesarias en e l  
cuerpo de g r ifo  que se preconiza, con lo  
que mediante e s te  conjunto, se lo g ra  un -  
elemento de fab ricac ió n  mucho más sim pli­
f ic a d a  y de menor coste u n ita r io , que re á  
ne unas óptimas condiciones de f ia b i l id a d  
funcional, en re la c ió n  a l  f in  para e l  que 
va destinado , y como se ha indicado en l í  
neas generales en un p r in c ip io , permite -  
l a  contribución  de m ate ria les de ca rac te­
r í s t i c a s  muy v a riab le s  para formar e l  cuer 
po del g r ifo , por l a  e sp ec ia l forma de lo s  
medios que constituyen  lo s  órganos de con­
ducción y regu lación  del f lu id o  h as ta  e l  -  
in te r io r  del g r ifo , que p o s ib i l i ta n  una par 
t i c u la r  in te r re la c ió n  con dicho cuerpo.

La configuración del cuerpo del g r ifo , es 
en s í  tambián muy c a ra c te r ís t ic a , estando 
formada por un conjunto de p lan ta  rectangu­
l a r  a largada , con una base p rism ática  de -  
p la n ta  cuadrada, con su cara de apoyo p la ­
na, y l a  su p erio r directam ente opuesta con 
una in c lin a c ió n  uniforme, continuándose l a  
teralm ente en l a  d irecc ió n  del plano i n d i  
nado, por un brazo (d efin id o r d e l caño de 
d is tr ib u c ió n ) en vo lad izo ,p rism ático  oblicuo, 
de sección re c ta  rec tan g u la r , quedando la s  
a r i s ta s  in fe r io re s  de este  elemento en laza-
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das en arco con lo s  v ó rtic e s  de l a  base 
cuadrada. En l a  p a rte  in fe r io r  de l a  base de 
apoyo y en l a  p a rte  extrema del caño en vo­
lad izo , ex is ten  sendos rehundidos c i l in d r i ­
cos, en cuyo fondo se definen dos o r if ic io s  
c irc u la re s , e l  primero de e l lo s  de sen sib le  
mayor diám etro, definiendo l a  zona de en tra ­
da de lo s  conductos de sum inistro  de f lu id o .

E sta configuración no es en absoluto  l i ­
m ita tiv a  de l a  esencia de l a  invención, para 
l a  que es únicamente fundamental l a  ex is­
te n c ia  de un bloque prism ático  re c to  para­
le lep ípedo , del que la te ra lm en te  emerge e l  
caño de d is tr ib u c ió n , pero no necesariamen 
te  según l a  configuración general d e s c r i ta , 
es d e c ir , la s  c a ra c te r is t ic a s  esp ec ia le s  del 
alzado lo n g itu d in a l d e sc r ito , que pueden s e r  
muy b ien  o tra s .

Para do tar a l  g r ifo  de lo s  medios de r e ­
gulación del caudal se u t i l i z a  un caeq u illo  
de c a ra c te r ís t ic a s  c o n s titu tiv a s  e sp ec ia le s , 
e l  cual se dispone tran sv ersam en te  a l  p r i s ­
ma re c to  que forma l a  base del cuerpo del 
g r ifo  a tra v á s  de unos calados c irc u la re s  
que se le  p rac tican  oportunamente en cada una 
de la s  dos ca ra s .

Este c a sq u illo .e s tá  formado por un e le ­
mento c il in d r ic o  de lo n g itud  mayor en cada 
caso a l a  anchura del cuerpo hueco del g r i
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fo , quedando acanalado in terio rm ente según 
un paso c i r c u la r , con una amplia banda super 
f i c i a l  in te rn a , inm ediata a cada una de la s  
bocas, f i le te a d a  en ro sca , opcionalmente 
ex ten sib le  a l a  su p e rfic ie  ex terna, presen 
tando e s te  c a s q u il lo u n  tabique c e n tra l de 
separación de dos cavidades destinadas a -  
a lo ja r  la s  vá lvu las que gobiernan l a  d i s t r i  
bución de un líq u id o  f r í o  en un caso y a  -  
tem peratura más elevada en e l  o tro . E xte- 
rio rm ente, y en exacta correspondencia con 
e l  tabique de separación c itad o , e l  casqu i- 
11o tie n e  dos amplios re b a je s ,.e n  cuRa, de 
sección tra n sv e rsa l en arco  de medio punto, 
opuestos diam etralm ente, presentando a am­
bos lados de uno de dichos reb a jes  unas en­
t a l l a s  profundas, que definen unas lumbreras 
de paso rec tan g u la r , con uno de sus la te r a le s  
formado por un se c to r  c ir c u la r  correspondien 
te  a una sección r e c ta ,  en continuidad con 
l a  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  inm ediata a  l a  zona 
estrangu lada por l a  cuña, definiéndose in te  
riorm ente en correspondencia con e l  p e f i l  de 
dicho plano o l a t e r a l  de l a  lum brera, una 
reducción de sección de cada una de la s  caví 
dades c i l in d r ic a s .in te rn a s  del c a sq u illo , de 
terminando un o r i f ic io  de paso c irc u la r , bor 
deado perim etralm ente por un sa lie n te  o an i­
l l o  destinado a f a c i l i t a r  una adecuada y exac
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t a  correspondencia del a s ien to  de l a  válvu­
l a  que va a lo jad a  en l a  cavidad por roscado 
de su cuerpo en e l  f i le te a d o . En una de la s  
dos caras l ib r e s  de e s ta  p arte  c e n tra l y a 
ambos lados del tabique separador, e l  cás- 
q u illo  tie n e  unos o r i f ic io s  acanalados c i r ­
cu la res , f i le te a d o s  in terio rm ente en ro sca , 
que comunican en ángulo re c to  con e l  fondo 
de cada una de la s  cavidades c i l in d r ic a s .  A ' 
e s to s canales se le s  unen, por roscado, unos 
tubos a trav ás  de lo s  que pasa e l  agua u  o tro  
líq u id o  a d i s t r ib u i r ,  a tem peraturas d iferen  
t e s ,  pasando es te  líq u id o  a l  in te r io r  del 
cuerpo hueco del g r ifo  por l a  lumbrera co­
rrespondien te en co rre lac ió n  con e l  grado de 
ap ertu ra  de l a  vá lv u la , o d is ta n c ia  de sepa­
rac ió n  de su a s ien to  del o r i f ic io  c ir c u la r  -  
del fondo de l a  cavidad.

El caequ illo  se une a l  cuerpo del g r ifo  -  
por soldadura u o tro  procedim iento, por ajem 
pío,rebordeado sa lie n te  de lo s  calados la te r a  
le s  de alojam iento con ju n tas de estanqueidad, 
según la s  c a ra c te r ís t ic a s  del m ate ria l en e l  
que es tá  fabricado  dicho cuerpo, quedando, 
según se ha c itad o , transversalm ente , y unián 
dose a lo s  vastagos de gobierno de cada v á l­
vula unos volan tes que se dispondrán ortogona 
le s  a cada l a t e r a l  de g r i fo .

Los dos amplios reb a je s  que estrangu lan
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centralm ente es te  c a sq u illo , represen tan  
un ahorro áe l m a te ria l necesario  para su 
re a liz a c ió n  y , a  l a  vez, definen un espa 
ció  l ib r e ,  en e l  in te r io r  del cuerpo, au 
to  para d isponer verticalm ente a su trav és  
l a  v a r i l l a  de mando del d isp o s itiv o  de va­
ciado automático del elemento s a n ita r io  -  
donde vaya in s ta la d o .

Para una mejor comprensión de la s  ca­
r a c te r í s t ic a s  de l a  invención, se d esc ri­
ben sus condiciones p rin c ip a le s  de novedad, 
con re fe re n c ia  a una hoja de p lanos, en l a  
que en sus d ife re n te s  fig u ras  -se han g ra f ía  
do lo s  elementos y c a ra c te r ís t ic a s  que de­
f in en  e l  cuerpo del g r ifo  que se preconiza.

En l a  f ig u ra  1 s se g ra f ía  un alzado segdn 
un co rte  tra n sv e rsa l del cuerpo del g rifo  
por un plano a x ia l a l  c a sq u illo , v e r t ic a l ,  
con lo s  dos vo lan tes la te r a le s  ortogonales 
a l  cuerpo p rism ático , uno de e l lo s  no sec­
cionado, apreciándose e l  cuerpo d e l g r ifo  
-1 0 -, e l  c a sq u illo  -1 1 -, d ispuesto  tran sv er 
sa ín en te , e l  tab ique c e n t r a l -1 1 '- , lo s  tubos 
**13**! 7 -1 4 -, para  acceso a l  in te r io r  d e l g r i  
fo  -1 0 -, de dos líq u id o s a tem peratura d ife ­
re n te , estando contro lada su d is tr ib u c ió n  por 
la s  válvu las -1 5 -, roscadas en e l  in te r io r  de 
la s  dos cavidades c i l in d r ic a s  -1 6 -, defin idas 
en e l  c a sq u illo  -1 1 -, presentando e l  fondo de
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dichas cavidades un o r i f ic io  -1 7 -y de pa 
so c irc u la r , con su borde engrosado según 
un p e r f i l  s a lie n te  -1 8 -, que f a c i l i t a  una 
adecuada correspondencia del a s ien to  -1 9 -, 
de l a  válvu la  -1 5 -, cuanto ó s ta  adopta l a  
posic ión  de c ie r re , relacionándose e l  o ri 
f i c io  -1 7 -, con lo s canales - 1 3 '- ,  y - 1 4 '- ,  
del c a e q u illo -41-, en ángulo re c to , en lo s  
que se f i j a n  lo s  tubos -1 3 -, y -1 4 -, por 
roscado.

En l a  f ig u ra  2S se rep resen ta  un alzado 
lo n g itu d in a l del g r i fo  -1 0 -, apreciando l a  
configuración del mismo según lo  a n te r io r ­
mente d e sc rito , grafiándose en l in e a  de pun 
to s  lo s  tubos de acceso -1 3 -, y -1 4 -, a l  
casq u illo  -1 1 -, tra n sv e rsa l, cuya d isp o s i­
ción perm ite lo g ra r  que lo s  vo lan tes -20 -, 
se dispongan ortogonales a la s  paredes l a ­
te r a le s  del g r ifo  -1 0 -, siendo l a  configura 
ción del vo lan te represen tado , l a  de un p r is  
ma re c to  de base tr ia n g u la r  e q u ilá te ra , con 
la s  a r i s ta s  achaflanadas según unos planos 
rec tangu lares ig u a le s .

En la  f ig u ra  3- se g ra f ía  en alzado la te  
r a l  parcialm ente seccionado, y según dos -  
secciones tra n sv e rsa le s , e l  ca sq u illo  -1 1 -, 
apreciando en e l  mismo l a  cavidad -1 6 -, con 
su fondo de paso c irc u la r  -1 7 -, con e l  borde 
engrosado - 18- ,  viéndose e l  canal - 1 3 '- ,  de



acoplamiento del tubo -1 3 -, de conducción 
de f lu id o  y l a  lumbrera -21 -, de d i s t r i ­
bución de líq u id o  a l  in te r io r  del g r ifo .

Finalmente en l a  f ig u ra  4§ se represen  
t a  según un alzado l a t e r a l  dicho ca sq u illo  
-1 1 -, parcialm ente seccionado según una orien  
ta c ió n  a x ia l d ife ren te  a l a  de l a  f ig u ra  -  
a n te r io r  en l a  cual se puede ap rec ia r l a  
doble estrangu lac ión  ce n tra l producida por 
lo s  reba jes  -2 2 -, y -2 3 -; uno de lo s  o r if ic io s  
c irc u la re s  de in se rc ió n  de lo s  tubos -13-, 
y e l  p e r f i l  de la s  lumbreras -2 1 -, de d is ­
tr ib u c ió n  de l íq u id o .

D escrito  en modo su fic ie n te  l a  esenc ia- 
lid a d  de l a  presente Paten te de Invención, 
cono para  poder se r  entendida y llev ad a  a 
l a  p rá c tic a  por técn ico  en l a  m ateria , se -  
recaba hacer extensivo e l  p r iv ile g io  dimanan 
te  de l a  in sc rip c ió n  r e g i s t r a l  del presente 
documento, a la s  variac iones de d e ta lle  que 
no a l te re n  su esenc ia lidad  que se resume en 
sus condiciones de novedad en la s  s ig u ie n te s :
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 &.- Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
que se c a ra c te r iz a  esencialm ente por e s ta r  
formado por un conjunto de p lan ta  rectangu- 

5 l a r  alargada, con una base p rism ática  cuadra
da, que tie n e  su cara de apoyo p lana y l a  
su p e rio r, directam ente opuesta, con una in ­
c lin ac ió n  uniforme, y se continua l a t e r a l ­
mente en l a  misma d irecc ió n  del plano i n d i  

10 nado, llevando un brazo, d e fin id o r del caño
de d is tr ib u c ió n , que queda en vo lad izo , de 
configuración p rism ática  ob licua, de sección 
re c ta  rec tan g u la r , estando la s  a r i s ta s  in fe ­
r io re s  de e s te  elemento enlazadas en arco  con 

15 lo s  v ó rtic e s  de l a  base cuadrada, p resentan­
do l a  p a rte  in f e r io r  de l a  base de apoyo, y 
l a  extrema del caño, en vo lad izo , sendos re ­
hundidos c ilin d r ic o s  que tien e n  en su fondo 
dos o r if ic io s  c irc u la re s , e l  primero de e llo s  

20 de sen sib le  mayor diám etro, y lo s  cuales fo r ­
man l a  zona de en trada de lo s  conductos de su 
m in istro  del f lu id o .

2 3 .- Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
según l a  a n te r io r  re iv in d icac ió n , y porque 

25 lo s  medios de regu lación  del caudal e s tán  -
formados par un caequ illo  que se dispone tra n s  
versalm ente a l  prisma re c to  formado por l a  base 
del cuerpo del g r ifo , e l  cual l le v a  unos ca la



¿os c irc u la re s  en dos de sus ca ra s , que que 
dan enfren tados.

Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
según la s  a n te r io re s  re iv in d icac io n es, y -  
porque e l  ca sq u illo  c itado  e s tá  formado por 
un elemento c i l in d r ic o , de longitud  mayor 

;que l a  anchura del cuerpo hueco del g r ifo , 
estando acanalado in terio rm ente según un -  
paso c irc u la r  y llevando una amplia banda 
s u p e r f ic ia l  in te rn a , que queda inm ediata a 
cada una de la s  bocas y va f i le te a d a  en ros 
ca, presentando e l  ca sq u illo  un tabique -  
c e n tra l  de separación que define dos cavidades 
donde van alo jados sendos cuerpos de válvu­
l a ,  para distribuir.autonóm am ente lo s  f l u i ­
dos correspondien tes.

4B.- Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
según la s  a n te rio re s  re iv in d icac io n es y por­
que e l  re fe r id o  ca sq u illo  tie n e  dos amplios 
re b a je s , en exacta correspondencia con e l  -  
tabique de separación , rea lizad o s en cuña de 
sección  tra n sv e rsa l en arco de medio punto y 
que van opuestos diam etralm ente, teniendo en 
ambos lauos de uno de dichos reb a jes  unas -  
e n ta l la s  profundas que dan lu g ar a l a  forma 
ción de unas lumbreras de paso rec tan g u la r, 
la s  cuales quedan con uno de sus la te r a le s  -  
formado por un se c to r  c ir c u la r , correspondían 
te  a  una sección  re c ta , cuyo p e r f i l  se co n ti-
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nda con e l  fondo de cada una de la s  cavi­
dades, en la s  que ex is te  un o r i f ic io  de -  
paso c irc u la r  que e s tá  rodeado por un sa­
l ie n te  anu lar que queda en correspondencia 
con e l  a s ien to  de l a  v á lv u la .

5 - . -  Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
segdn la s  an te rio re s  re iv in d icac io n es , y -  
porque e l  ca sq u illo  mencionado va p rov isto  
de unos o r i f ic io s  acanalados, f i le te a d o s  in  
teriorm ente en ro sca , que tien e n  comunica­
ción en ángulo rec to  con e l  fondo de cada 
una de la s  cavidades c i l in d r ic a s , estando 
p racticados en una de la s  dos caras l ib r e s  de 
l a  p a rte  ce n tra l y a ambos lados del tab ique 
separador, llevando roscados e s to s  canales, 
dos tubos para conducción del líq u id o .

6 a .-  Nuevo cuerpo de g r i f e r ía  s a n i ta r ia ,  
segdn todas la s  a n te rio re s  re iv in d icac io n es , 
y porque e l  ca sq u illo  va unido, formando un 
solo  bloque con e l  cuerpo del g r i f o ,  u t i l i ­
zándose cualquier procedimiento de unión de 
la s  secciones c irc u la re s  re c ta s  a lo s  calados 
tra n sv e rsa le s , con l a  correspondiente in te r ­
posic ión  de jun tas de estanqueidad, montán­
dose en lo s vástagos de gobierno de cada vál 
vu la unos volan tes situados ortogonalmente a 
cada l a t e r a l  del cuerpo, cuyos vo lan tes son 
de configuración p rism ática  re c ta  de base -  
tr ia n g u la r  e q u ilá te ra , y que tien en  la s  a r is
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ta s  achaflanadas según unos planos rectángula 
re s  ig u a le s .

73 .-NUEVO CUERPO DE GRIFERIA SANITARIA.
La p resente memoria consta de quince hojas 

fo lia d a s  y mecanografiadas por una de sus ca­
ra s  y se i l u s t r a  en e l  plano quem la  misma -  
se acompaña.

Madrid, 2 6 ABR. 1978
PASCUAL CIVAT̂ TO

Firmado: Mígsd AASaatos Gironís
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