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La presente invención se refiere a máquinas fototipográi 
ficas, y en particular a medios para elegir, proyectar y situar 
a gran velocidad y con gran precisión todos los caracteres de 
una página sin mover la superficie fotosensible. La falta de pre 
cisión presentada en máquinas anteriores del mismo tipo se ha co 
rregido por medios electrónicos y también se ha aumentado consi 
derablemente la velocidad.

Un objeto del presente invento es proporcionar una má­
quina fototipográfica capaz de producir una composición de gran

¡
calidad a velocidades comparables con las que se obtienen por 
equipo más costoso, como el que utiliza tecnología CRT o láser 
que son incapaces de producir tan buenas imágenes de los caraote 
res como las que se obtienen por medios ópticos -fotográficos pu 
ros debido a la necesidad de numerizar caracteres maestros que 
limita la resolución y frecuentemente da por resultado líneas in 
diñadas que parecen una escalera.

Según una característica importante del invento la sepa 
ración de caracteres a lo largo de una línea de texto se obtiene 
por temporización de destellos, determinada con precisión por un 
impulso fotoeléctrico generado por una marca o hendidura perfec­
tamente asociada con el carácter que ha de marcar por destello 
una o más veces durante su pausa a través de una zona de proyec­
ción asociada con medios mecánicos, con el fin de obtener líneas 
más largas que solamente permitirían la temporización por deste-

t
lio desde una matriz de cilindros rotatorio. Según otra caracte-j!; ! ristica importante del invento, varios retardos activados por hen
diduras asociadas con los diferentes caracteres que se han de pro 
yectar casi simultáneamente dentro de la zona de proyección pue­
den actuar de una zona simultánea e independiente.

Según otra característica del invento, el reloj maestro
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utilizado para determinar la temporización de destello de los ca 
racteres se controla por la velocidad de una matriz en rotación 
continua.

Según otra característica importante del invento, cada 
carácter maestro (que aparece sobre una cinta de película enro­
llada alrededor de uñ cilindro) se asocia con una marca de "Une 
de la base" situada automáticamente con gran precisión con rela­
ción a los caracteres correspondientes por producción simultánea 
de caracteres maestros y líneas de base durante la fabricación 
de las cintas de película. La marca de la linea de la base se 
utiliza para generar una corrección óptica con el fin de asegu­
rar una alineación perfecta de la base de los caracteres proyec­
tados, a pesar de que existan pequeñas imprecisiones o variacio­
nes mecánicas en la colocación o la forma del cilindro de matriz 
y la cinta de película. La corrección se mide por medio electró­
nicos a partir de una marca de línea de la base ligeramente por 
delante del punto de proyección del carácter correspondiente,*pa 
ra dejar un intervalo de tiempo suficiente para que actúe el me­
canismo de corrección automática de la línea de la base. En cier 
tos casos, la corrección de la línea de la base se puede almace­
nar, por ejemplo cuando se sitúa más de un tipo (sobre cintas di 
ferentes) en el mismo nivel del cilindro.

Según otra característica del invento, las cintas de pe 
lícula de caracteres maestros (en en general se denomina cintas 
de película) están provistas de marcas codificadas relativas a 
la cantidad de iluminación que necesita la negrura particular de 
la letra impresa. Por ejemplo, es un hecho bien sabido, que la 
letra impresa, negrilla exige'menos iluminación que la letra im­
presa ligera (o delgada).

Otras características del invento comprenden medios
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mático para compensar la desviación de la línea de la base causa 
da por un cambio de aumento obtenido bien por una torreta de len 
te o una lente de distancia focal variable o lente "zoom".

Otras característicaá del invento comprenden medios au­
tomáticos para corregir (o como variante para compensar) los 
errores o imprecisiones que pueden aparecer a diferentes niveles 
de aumento y producir un espacio de separación o superposición 
entre grupos de caracteres separados por temporización de deste-

!
lio dentro de un grupo pero separado por desplazamiento mecánico 
grupo a grupo.

Otra característica del invento comprende el ajuste au­
tomático o semiautomático del sistema de proyección óptica para 
una mejor resolución de la película.

Según otra característica del invento, una pluralidad 
de cintas de caracteres individualmente separables se sitúan en 
canales previstos sobre la periferia de un cilindro de rotación 
continua en un lugar fijo. La selección de tipos se puede obtener 
eligiendo uno de varios niveles de canales sin desplazar axialmen 
te el cilindro, pero moviendo simultáneamente a diferentes velo­
cidades un carro de deflexión de la luz y un carro de iluminación 
portador de una pluralidad de haces de fibras ópticas o tubos lu 
mino sos.

Según otra característica del invento, la proyección de 
todos los caracteres de una línea se obtiene moviendo continua­
mente un carro de separación de caracteres con la temporización !
exacta de los destellos obtenida por un circuito excitado por la! 
hendidura de temporización individual asociado con el carácter } 
que se ha de someter al destello y se sitúa en la misma cinta de 
película y lo más cerca posible del carácter, para evitar impre­
cisiones de separación.
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Según otra característica del invento, un grupo de tu­
bos luminosos, cada uno asociado con una lámpara de destello, cu 
bre un área de proyección relativamente pequeña de la matriz pa­
ra proyectar un número limitado de caracteres según aparecen der 
tro de una zona de proyección limitada para poner las imágenes 
de los caracteres en lugares diferentes sobre la película, con 
medios para mover la imagen de la zona de proyección por medios 
mecánicos y producir líneas largas.

Según otra característica del invento, las imágenes de 
caracteres se proyectan a un área de película curvada, suficien 
temente larga para representar la profundidad de una página com 
pleta suficientemente ancha para aceptar la anchura máxima"de di 
cha página (que puede llegar a alcanzar el t aniño de una página 
de periódico), con un espejo situado en el centro de la curvatu­
ra de la película y montados sobre un carro de separación de lí 
neas, girando el espejo en etapas o continuamente para separar 
grupos de caracteres a lo largo de líneas que son paralelas a 
los bordes de la película.

Según otra característica del invento, el alcance ópti­
co a lo largo del cual se proyectan los caracteres comprenden un 
zona colimada en la cual se puede situar un sistema óptico ana­
mórfico, para "comprimir" los caracteres, o hacer pequeños cam­
bios de aumento. También existen medios para insertar en dicha 
zona colimada prismas diferentes para producir una copia de lec­
tura correcta o incorrecta o dar la vuelta a caracteres para va-

¡
rías finalidades. ¡

Según otra característica del invento, la longitud máxii 
ma de línea para un gran aumento se incrementa por la inserción 
automática de un sistema de descolimación y recolimación con.el 
fin de aproximar al eje óptico los rayos luminosos divergentes
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au.e surgen de. la lente o lentes de colimación del sisteme, ópticc 
Según otra característica del invento, el área iluminac 

de cada carácter se puede ajustar de modo que, por ejemplo para 
letras itálicas, la zona real iluminada de la cinta de la matriz 
sea más ancha que la anchura nominal del carácter a proyectar.

Según otra característica del invento, el carro selec­
tor de tipos se puede mover más allá del eje óptico del sistema 
de proyección para proporcionar la introducción auxiliar de ca­
racteres Pi o la proyección continua de luz para producir reglas 
verticales u horizontales.

Los objetos anteriores y otros objetos y ventajas del, 
invento se expondrán o resultarán evidentes en la descripción 
que sigue en los dibujos.

En los dibujos:
La figura 1 es una vista esquemática de los componentes 

ópticos y mecánicos principales de la máquina.
La figura 2 es una vista en sección longitudinal parcial 

del cilindro de la matriz y los carros de selección de niveles
del cilindro (o de tipos).

La figura 3 es una vista en planta con una sección trars 
versal parcial de los carros de selección de niveles, con una 
vista parcial del cilindro de la matriz y los mandos fotoeléctri 
eos correspondientes, canales de luz y su control electrónico en
forma esquemática. j

La figura 4 es una representación esquemática del alcan-¡

ce óptico de la máquina.
La figura 5 representa una sección de una cinta de pelí­

cula.
La figura 6 representa una sección transversal parcial 

del cilindro de la matriz con tres cintas de película en posició!a
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a diferentes niveles.
La figura 7 representa una pequeña parte del cilindro 

de la matriz.
La figura 8 ilustra la forma en que las cintas de la 

matriz se pueden insertar o quitar del cilindro de la matriz.
Las tablas 9 a 11 son tablas utilizadas para ilustrar 

el funcionamiento de la máquina,incluidas al final de la memoria.
La figura 12 es un diagrama de conjuntos de los elemen 

tos principales de una primera versión del control electrónico 
de la máquina para la separación de caracteres.

Las figuras 13 a 15 representan la parte óptica y meca-*- 
nica del sistema de corrección de linea de la base.

Las figuras 16 a 18 representan esquemáticamente dife­
rentes versiones del control electrónico de las cuchillas de co­
rrección de linea de base.

La figura 19 es un diagrama-de conjuntos que ilustra el 
ajuste automático de la linea de base, aumento, intensidad.lumi­
nosa y enfoque para diferentes aumentos.

Las figuras 20a a 20d representan las imprecisiones que 
se pueden compensar automáticamente por medio del dispositivo 
electromecánico o electrónico.

La figura 21 es un diagrama de conjuntos que represente, 
controles electrónicos adicionales de la linea de base.

Las figuras 22a a 22f. representa esquemáticamente la 
formación de una linea de caracteres.

La figura 2^-representa el extremo de salida de una for 
mación de tubos luminosos.

Las figuras 24 y 25 son una representación esquemática 
del carro de separación de caracteres.

La figura 26 representa una modificación en el carro pa



ra utilizarlo con fines de separación de líneas en lugar de fi­
nes de separación de caracteres.

La figura 27 es un diagrama de conjuntos que ilustra 
los elementos principales de una detección de error de posición 
del carro y la corrección electrónica de dicho error.

La figura 28 es un diagrama de conjuntos de los elemen 
tos principales de una segunda versión de control electrónico
de la máquina a la separación de caracteres. }

i
La figura 29a, 29b y 30a 32 ilustran el funcionamiento 

de la máquina en el modo continuo, en el cual los caracteres s:L 
tuados en "Tin, zona de proyección perfectamente definida, asocia 
da con una formación de canales de luz, se proyectan mientras 
que el dispositivo de separación de caracteres está en continuo 
movimiento.

15. ] La figura 33 es una representación esquemática de un
diodo diferencial.

Las figuras 34 y 35 ilustran los medios utilizados para 
obtener el foco mejor posible cuando se utiliza una lente zoom 
o cuando las diferentes lentes montadas en una torreta de len- 

20. tes se ajustan durante la prueba de la máquina.
La figura 36 representa en forma esquemática los medios 

[ para ajustar la potencia luminosa de una pluralidad de lamparas 
de destello a un nivel suficientemente uniforme.

Las figuras 37 a 39 ilustran la iluminación necesaria 
25. para los caracteres de letra itálica, comparado con caracteres ¡ 

de letra romana.
Las figuras 40 a 43 ilustran como se obtienen caracte-j 

res de lectura correcta o incorrecta por medio de prismas cambia 

bles.
30. Las figuras 44 a 46 ilustran los medios y resultados



obtenidos por la inserción de un prisma basculante en la zona de 
luz colimada del sistema óptico.

Las figuras 47 y 58 ilustran el funcionamiento y el 
efecto de la inserción de un sistema afocal l/l adicional para 
obtener lineas más largas.

Las figuras 49 y 50 son representaciones esquemáticas 
del soporte curvado de la película.

La figura 51 representa varias páginas obtenidas en el 
modo de funcionamiento de la máquina en el cual el carro se uti­
liza para la separación de caracteres.

La figura 52 representa una página de periódico en el 
modo de funcionamiento en el cual el carro se utiliza para sepa­
ración de linea.

La figura 53 representa el empleo de un micrómetro ópti 
co para el control de lineas de base.

La figura 54 representa el empleo de un retardo del des 
tello para control de la línea de la base.

Las figuras 55 a 57 representan un sistema anamórfico.
La figura 58 representa la imposición de paginas de li 

bro sobre la película curvada estacionaria.
La figura 59 es una representación esquemática de la en 

trada auxiliar para caracteres Pi y guiones.
La figura 60 ilustra el modo preferible para la produc­

ción de cintas de película.
Las figuras 61 a 63 representan la unidad de entrada auj- 

xiliar para caracteres Pi y guiones.
DESCRIPCION GENERAL '

El dispositivo general de la máquina fototipográfica se 
ilustra en la figura 1. En esta figura, las cintas de película 
que contienen los caracteres maestros que se han de proyectar se

-  8
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colocan alredor de un cilindro de matriz 2, montado sobre el eje 
4 para efectuar una rotación continua. Una linea de base 106 y 
hendidura de temporización 108 se asocian con cada carácter, .as­
tas marcas de referencia se iluminan por lámpadas 42 y 44. Los 
caracteres elegidos se* iluminan en el instante apropiado por un 
conjunto de iluminación 46, conectado a través de un haz de fi­
bras ópticas 48 a una pluralidad de lámparas de destello. La luz 
que penetra desde el exterior del cilindro llevando la informa-¡ 
ción óptica necesaria para formar la imagen de un carácter des­
pués de pasar a través del carácter elegido sobre la cinta de pe 
licula, se desvia dos veces por acción del prisma 6 para unirse 
sobre el eje óptico 78. El haz de luz relativo a un carácter, 
después de salir del prisma de selección de nivel 6, penetra en 
la hoja de corrección de linea 8, que puede girar alrededor del 
eje 10 para desviar ligeramente los haces en sentido ascendente 
o descantes para corregir cualquier error de linea de base. E.'. 
haz luminoso que surge de la hoja de corrección penetra en una } 
lente de colimación 12. La luz que surge de la lente penetra en 
el prisma en ángulo recto 14 (lectura correcta) según se indica 
o el prisma de techo 16 (para una copa de lectura incorrecta).
La luz que surge de uno u otro prisma dependiendo del lugar del 
carro del prisma deflector 18 a lo largo del carril 20, penetra 
en el prisma en ángulo recto 22 y se desvian 90°, según se ilus 
tra, para penetrar a lo largo del eje óptico 78, en una serie de 
lentes afocales, según indica la referencia 24, montadas sobre } 
una torreta de lentes 26. Una lente afocal separada 28 se puede } 
insertar en el alcance óptico para mayores aumentos. En una modaj 
lidad preferible, la lente afocal 28 multiplica por tres el tama: 
ño del carácter según setermine la lente de la torreta de lentes. 
Después de surgir de la torreta de lente y pasar finalmente a
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través de la lente "multiplicadora" afocal, la luz se desvia 90^ 
más por accién de un espejo 34 para penetrar en una lente forma- 
dora de imagen 36. 31 espejo y la lente se montan sobre un carro 
30, que se puede mover para fines de separación de caracteres o 
lineas a lo largo de carriles 32. El haz de luz que sale de la 
lente 36 se desvía de un modo adicional por acción de un espejo 
de superficie plana 38 que, en el caso de la figura, se utiliza 
para separar líneas sobre una película curvada 40. El espejo 38 
avanza gradualmente cada vez que se desea para mover un caractei* 
por encima o por debajo de la linea de base o para separar li­
neas o alcanzar cualquier punto en el área de la película curvas- 
da que representa una página completa.

La selección de una cinta de película u otra o una file, 
de caracteres u otra en diferentes niveles pero en la misma cin­
ta de película, se consigue por un mecanismo ilustrado en las 
figuras 2 y 3. En estas figuras, el cilindro de matriz se ilus­
tra indicado por la referencia 2 y los diferentes niveles de las 
filas de caracteres están indicados por la referencia 74-1 ... 
74-6.... 74-9. Una formación de tubos luminosos 62-1 ... 62-6, 
iluminan solamente una fila y se conectan cada uno ópticámente 
a conjuntos de destello individuales 80-1... 80-6 (figura 3) cor. 
trolados por una fuente de alimentación de destellos y un circuí 
to representados por el conjunto 82. Los tubos luminosos se unen 
al carro de iluminación 60 que se puede deslizar a lo largo de 
la superficie exterior del cilindro de matriz sobre carriles 64 
y 65. Una cremallera 70, unida al carro, engrana con un piñón 
68 montado en el eje conducido 84. de un motor de avance graduai 
Otro piñón 66 de un diámetro primitivo equivalente a la mitad 
del diámetro primitivo del piñón 68 se monta también en el eje 
84, de modo que la cremallera 72 y el carro deflector de luz 50,
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al que se une, se mueva en la mitad de la distancia en la que se 
mueve el carro de iluminación 60 por cada avance gradual de ro­
tación del eje 84. El carro deflector de luz 50 se mueve también 
a lo largo del cilindro de matriz en dirección paralela a la di 
rección del carro 60 a lo largo de barras de guia 54 y 56, mon­
tadas sobre elementos fijos 58. Una combinación que comprende 
un cojinete de bolas 86 y un bloque de fricción 88 controlado 
por un muelle de presión de lámina flexible 90, ajustable por 
la acción del tornillo 92, asegura una guía precisa del carro 
50. El carro deflector de luz 50 puede estar provisto de un pris 
ma deflector, según se ilustra en la figura 1, o de dos espejos 
52 situado en ángulo recto, según se ilustra en la figura 2. Se 
gún se representa en la figura 2, la luz que sale de la fila de 
caracteres 74-1 se desvia 90° por acción del primer espejo y de 
nuevo por acción del segundo espejo, por lo que sale a lo largo 
del trayecto luminoso 75-78 que representa el sistema óptico de 
la máquina antes de desviarse por prismas siguientes. Desplazan 
do el carro de deflexión de luz una distancia igual a la mitad 
de la distancia que separa dos filas consecutivas de caracteres, 
se puede llevar la fila de caracteres adyacentes sobre el eje 
óptico 75-78. En la posición del carro representada en la figu­
ra, es precisamente la fila superior de caracteres 74-1 la que 
se proyecta a lo largo de la linea 75-78. Cuando el carro des­
ciende para poner las superficies reflectoras del espejo en la 
posición 71, indicada por lineas de rayas, es precisamente la ]

tfila inferior de caracteres 74-9 la que se proyecta a lo largo ¡ 
de la línea 75-78 según se ilustra. El recorrido luminoso perma 
nece constante cualquiera que sea la posición del carro de de­
flexión de luz. Al mismo tiempo, según se mueve el carro, el ca 
rro de iluminación 60 se mueve tambián por acción del mismo mo-

)
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tor de avance gradual, por lo que cualquier filas de caracteres 
proyectada a lo largo de la línea 75-78 se "acopla" también con 
la formacién de tubos luminosos del carro de iluminación.

Los sistemas de detección de la línea de base, como el 
que comprende una lámpara excitadora 44 y un. diodo diferencial 
45, se montan en lugares fijos sobre soportes estacionarios se­
gún indica la referencia 67-69. De igual modo, el diodo tempori 
zador de destellos 43, que se activa por la lámpara 42 se monta 
en un lugar fijo. La combinación de detectores 44-45 asegura 
buenas lineas de base y la combinación de detectores 42-43 ase­
gura una sincronización exacta de los destellos según se expli 
cará más adelante.

Otra vista esquemática de los componentes principales 
de la máquina se ilustra también en la figura 4 donde los mis­
mos componentes o componentes similares están representados por 
los mismos números de referencia que en las otras figuras. El 
aparato de destellos por lámparas múltiples está indicado por 
la referencia 83. Comprende los circuitos de destello y conden­
sadores individuales de lámpara, excitación y ópticos en los tu 
bos. Los hace ópticos de fibras 80-1 a 80-6 salen de cada tubo 
y se acoplan a un protector o manguito 63 que los lleva en el 
carro de tubos luminosos 46. Los tubos luminosos (representados 
por las referencias 62-1 a 62-6 en la figura 3) se cementan al 
extremo de cada haz de fibras. La finalidad de los tubos lumino 
sos es asegurar una buena "mezcla" de los rayos de luz para una 
iluminación uniforme de cada carácter y también para producir ¡ 
un área de salida de la luz con dimensiones y colocación de prej 
cisión para cada lámpara de destello con la finalidad que se ex 
plicará más adelante. Una entrada de caracteres Pi auxiliares 
está representada esquemáticamente por la referencia 344. Se
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puede insertar un filtro en el alcance óptico según indica la ré 
ferencia 13. El conjunto 104 representa la zona colimada del al 
canee óptico donde se pueden insertar diversos prismas anamórfi­
cos o de rotación de imagen u otros componentes ópticos para mo 
dificar la forma de las imágenes proyectadas, su tamaño u orien-i- 
tación.

El carro de separación de imágenes ilustrado por líneas 
sólidas en 29, difiere del carro de la figura 1 porque la lente 
formadora de imagen 36 se sitúa por delante del espejo 34. Ade­
más, el carro de la figura 4 lleva consigo un espejo separador 
de caracteres 228 que puede girar alrededor del eje 229 para se 
parar grupos de caracteres a lo largo de la linea. Lógicamente, 
aun cuando no resulta evidente en el dibujo, la película 40 es ! 
una película curvada con su centro de curvatura situado sobre 
el eje 229. El carro se puede mover gradualmente desde la posi­
ción inicial 30-1, representada por linas de rayas, hasta su po­
sición extrema 30-2 representada por líneas sólidas para separai 
líneas de caracteres. De este modo, la distancia I3LP que puede 
recorrer el carro, representa la longitud máxima de una página 
para la composición de periódicos o grupos de páginas para la 
composición de libros. La longitud de una página puede alcanzar 
hasta 635 mm por ejemplo. En el sistema de luz colimada ilustra­
do es bien sabido que la longitud máxima de línea está limitada 
por la divergencia gradual del haz luminoso que sale del colima­
dor, siendo dicha divergencia proporcional a la distancia desde
el colimador hasta la lente 36. Dicha divergencia depende tambiéh

]de la relación de aumento de los caracteres de la matriz, así col 
mo del tamaño de los caracteres. Con el fin de captar todos los 
rayos luminosos cuando el carro se encuentra en su lugar más 
alejado del sistema de colimación para producir líneas muy lar-
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gas, seria necesario emplear una lente formadora de imagen 36 de 
diámetro extraordinariamente grande, que daría lugar a un peso 
excesivo y dificultades de fabricación. Esto problema se resuel­
ve en la máquina descrita por el .empleo de un sistema afocal 
especial de "uno a uno" ilustrado en 102, que se explicará con 
más detalle con relación a las figuras 47 y 48. El sistema afo­
cal se sitúa normalmente para que no estorbe en el trayecto ñor 
mal de la luz a lo largo del eje óptico 78. Dicho lugar se re­
presenta por líneas sólidas en la figura. No obstante, para lí­
neas largas para la producción de columnas en página de periódi 
eos situados más allá de la mitad de la anchura de la página,-el 
sistema afocal 102 se mueve hasta la posición 102-1, representa 
do por líneas de rayas, con una ubicación precisa de modo que el 
áje óptico del sistema afocal coincida con el eje Óptico 78.

Los caracteres maestros aparecen como zonas transparen 
tes sobre un fondo opaco. Se sitúan sobre cintas de película sed 
gún se ilustra en la figura 5. La cinta de película 100 represen ' 
tada parcialmente en esta figura está provista de tres filas de 
letra impresa diferentes representadas por 74-1, 74-2 y 74-3. En 
las dos últimas filas, cada área de caracteres está representada 
por un cajetín sombreado como indica la referencia 9. La anchura 
de cada cajetín está determinada por la anchura del carácter que 
representa, existiendo un espacio negro uniforme fijo, según in 
dica la referencia 11, entre cada cajetín de carácter.

Las cintas de película se producen preferiblemente por 
medios fotográficos, según se explicará más adelante con reía- ¡

t
ción a la figura 60. Todos los caracteres situados sobre una co_ 
lumna vertical (por ejemplo A, cajetín 9, y el cajetín entre ejs 
tos dos, se fotográfian al mismo tiempo y simultáneamente con 
dos marcas que son: la hendidura de temporizs,ción del grupo de
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caracteres, por ejemplo 108, y la hendidura de línea de base, 
por ejemplo 93. Aunque la hendidura de línea de base se ilustra 
como una línea continua 106 en el lado derecho de la figura, es 
preferible utilizar segmentos sin conectar 93 de igual longitud 

5. ] según se ilustra, para evitar superposición. La cinta se mueve
continuamente en la dirección de la flecha. La barra más ancha 
o hendidura 114 es la primera que lee el fotodiodo asociado con 
las hendiduras de temporización. Esta barra indica que comienza 
el nuevo ciclo y que el grupo siguiente de marcas o hendiduras 

10. ] representadas por la referencia 123 representa el nivel de ilu­
minación que exige esta cinta particular, si fuera necesario, 
para las diferentes letras impresas situadas sobre la cinta. Se 
puede utilizar un código binario. Por ejemplo, la figura ilustra 
seis posibles' lugares en el área 123, que pueden elegir cual- 

15. ] quiera de los 74 niveles de iluminación. Un lugar "en blanco"
se ilustra indicado por la referencia 115 y un lugar "activo-'- 
por la referencia 116. Un pequeño punto (transparente sotr. un 
fondo opaco) asociado con una hendidura de temporización, se 
ilustra indicado por la referencia 105. Este punto se situá exaó 

20. t tanente sobre la línea de base y se puede proyectar en un instan 
te exacto con los fines que se describirán más adelante. La ba-j 
rra transparente 107 os más estrecha que la barra 114 pero más 
ancha que las hendiduras de temporización. Su finalidad es seña 
lar el comienzo de un nuevo barrido de caracteres reales. Norma]. 

25. ] mente, pone en funcionamiento un contador, utilizado para ele-¡
gir y temporizar los destellos, según se ha. explicado original-, 
mente en la patente Británica 733.614 (y USP... 2.775.172) ac- ¡
tualmente empleada con profusión.

Una vista en sección transversal parcial del cilinchro

30. ] de matriz se ilustra en la figura 6.



5

10,

15

20

25

30

-  16

Los canales en los cuales se sitúan las cintas de pelí 
cula 100 están formados por anillos sólidos, que forman parte 
íntegra del cilindro, representados en sección transversal por 
la referencia 98 en la figura, y un anillo delgado a modo de 
cinta 170 unido al cilindro. Según se ilustra en la figura, la 
cinta de película se aplica por fuerza centrífuga durante el 
funcionamiento de la máquina contra el anillo 120. Se corta ven 
tanillas 99 alrededor del cilindro para que pasen a través de 
las mismas los hacen luminosos portadores de caracteres. Se ha­
bilitan nervaduras, según indica la referencia 101, para mante­
ner los anillos del cilindro 98 unidos. Puede existir 6 desdi­
chas nervaduras alrededor del cilindro.

La figura 8 representa el dispositivo preferible para 
insertar una cinta de película, El anillo 120 tiene una sección 
rebajada para proporcionar un espacio de separación 91 ̂ a- &i'avé¡b 
del cual se puede empujar la cinta de película 100. Además¡ cá-- 
da cinta de película está provista de un pequeño orificio'áv-^ra 
vés del cual se puede acoplar una herramienta 126, con un extre 
mo acabado en punta, para enrollar la cinta de película alrede­
dor del cilindro.

ESTRUCTURA DE LA ZONA DE PROYECCION Y TEMPORIZACION EXACTA
Según se ha explicado anteriormente, los caracteres se 

proyectan según cruzan por una zona de proyección relativamente 
pequeña comprendida entre los puntos S y E de la figura 3. En 
esta figura, la referencia S representa el punto de entrada en 
la zona de proyección cuando gira el cilindro, según se ilustra) 
por la flecha, y E representa el fina.l de dicha zona. Una foima 
ción de tubos luminosos 62 (6 en el caso de la figura 3) se si­
túa a lo largo de la zona de proyección perfectamente definida, 
que ss suficientemente grande para permitir, por ejemplo, la pro.
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yeccién de 15 caracteres diferentes, pero suficientemente peque-n 
na para evitar la pérdida de precisién debido al hecho de que, 
después de haberse leído su hendidura de temporizacién correspon 
diente, la temporizacién exacta al destello de un carácter puede 
verse perjudicada.por un ligero cambio de velocidad del cilindro 
u otras causas. Cada tubo luminoso se asocia con una lámpara de 
destello, pero con gran frecuencia es necesario encender más de 
una lámpara para proyectar un carácter. Como necesita un tiempo 
de recuperacién definido, por ejemplo de 800 microsegundos para 
que se encienda la misma lámpara una segunda vez, es conveniente 
agrupar caracteres en la secuencia necesaria para que resulte 
improbable el tener que encender la misma lámpara en un interva-

i
lo de tiempo corto. Teniendo este caso presente, describimos a j 
continuacién la tabla de la figura 9.

La secuencia de caracteres de la tabla 9 se ha elegido 
de modo que los caracteres utilizados con mayor frecuencia están 
separados por caracteres o símbolos de utilizacién menos frecuen 
te. La figura ilustra 144- posiciones de caracteres, que compren­
den un conjunto completo de letras mayásuculas y de letras miná^ 
culas y varios símbolos o marcas (más caracteres repetidos) en 
un tiempo dado. En una modalidad preferible del invento, existen 
dos"de dichas secuencias de 144 caracteres alrededor del cilin­
dro, dispuestos sobre cintas de películas diferentes que repre­
sentan tipos diferentes. Así, en el ejemplo elegido, existen 288 
posiciones de caracteres alrededor del cilindro. Si el cilindro 
gira a 20 revoluciones por segundo, cruzan 288 caracteres por la¡ 
zona de proyeccién en 50 milisegundos y, si suponemos aue los ca!i
racteres están separados equidistantemente, el tiempo transcurrí} 
do entre el paso de dos caracteres adyacentes es de 173 microse-j 
gundos (50000 dividido por 288). Légicamente, en la disposicién }
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real, los caracteres no están separados equidistantemente, pero 
el promedio de separación de un námero de caracteres estárá pró 
ximo a esta cifra. Se podrá ver que los caracteres empleados coi: 
mayor frecuencia como "E", "T", "A", "i" ect...... están separa
dos 8 caracteres, lo cual deja un promedio de 1384 microsegundos 
para el tiempo de recuperación de la lámpara de destello.

Lo expuesto anteriormente explica la secuencia aparen­
temente casual de caracteres. Cada caractere está indentificado 
por la cifra representada en la columna "secuencia del cilindro" 
En los ejemplos que sigue, una "unidad" de separación para el lu 
gar de ocupación de los caracteres a lo largo de la cinta de pe 
lícula, se ha elegido igual a 0,05 mm, que es aproximadamente 
una partes de 5 puntos tipográficos. Esta cifra se ha elegí 
do porque en la modalidad real del invento las cintas de pelícu­
la de matriz están previstas de caracteres de cinco puntos. Cada 
área de carácter está separada por 40 unidades, espacio minero 
11 en la figura 5 o aproximadamente 2 mm. Esta dimensión corres­
ponde a la anchura de cada tubo luminoso, por lo que cualquier 
tubo luminoso no puede iluminar dos caracteres simultáneamente. 
La anchura máxima de cada carácter de un tipo bastante ancho se 
representa en la columna adyacente a cada carácter. SegJn se po 
drá ver, se deja un espacio de 40 unidades entre la marca de tem 
porización "inicial" 107 y la primera hendidura de carácter de 
la secuencia "e" (figura 5). La columna titulada "valor de ran­
go" representa la posición real de cada hendidura de temporiza- 
ción de los caracteres a partir de la marca inicial o hendidura 
107. Estos valores se utilizan para determinar la temporización 
de destello de cada carácter en circuitos como los descritos por! 
la tecnologíaanterior, pero no se encuentran necesariamente en 
el mismo sistema.
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SELECCION Y FmíCIONAHIENTO DE LOS CANALES LUMINOSOS
El funcionamiento de la máquina para producir una línea 

de caracteres se explicará con relación a las -figuras 10,-12,
23 a-rP y 22a-f.

En el diagrama de conjuntos de la figura 12, la identi 
dad del carácter se introduce (desde una memoria que representa 
una línea o texto) en el cajetín 128 donde se lee el código de 
carácter para determinar, de la tabla de anchura 130, la anchu­
ra real del carácter. Esta anchura se suma a la anchura de los 
caracteres introducidos previamente situados en el cajetín 131, 
para producir un nuevo total en el cajetín 132. La finalidad de 
mantener en memoria la anchura acumulada "previa" y la anchura 
acumulada "nueva" resultará evidente más adelante en la descríe 
ción según se utiliza para identificar el canal o* canales de dee 
tellos que se han de encender según deteimina la casilla 134 la 
finalidad de la casilla de corrección itálica 138 se explicará 
también más adelante. La casilla 135 representa el contador.de 
hendiduras de temporizador mencionado anteriormente. En la moda 
li^ad presente, se utiliza una pluralidad de registradores idén 
ticos. Solamente se describirá uno, pero se ilustran tres en la 
figura 12. El número de identidad del carácter se transfiere deja 
de la casilla 128 hasta la casilla 127 yy en el caso de caracte­
res repetidos, el carácter repetido de la misma identidad pero 
que tiene un número de secuencia diferente se introduce en la ca 
silla 129. Cuando el contador de hendiduras de temporización muJs

r*
tra el mismo valor que el valor en la casilla 127 o 129, se abreí 
una puerta 146 para dejar que los impulsos de reloj generados j 
por un reloj 152 controlado por el cilindro de matriz alcance el 
circuito de comparación 148. Este circuito de comparación funcio 
na, por lo tanto, tan pronto como la hendidura de temporización

t
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del carácter introducido en la casilla 127 a 129 ha cruzado el 
punto inicial S de la zona de proyección. En este punto, finali 
za el trabajo de la hendidura de temporización y la temporiza- 
ción del destello del carácter depende., solamente del námero de 
impulsos de reloj que se introduzcan en el circuito de compara­
ción 148 para leer el valor, expresados.en unidades de separa­
ción elementales situadas en la casilla 140, que representa la 
anchura acumulada previa de los caracteres. Es evidente que en 
el ejemplo ilustrado, la distancia recorrida por el carácter qu< 
se ha de someter a destello entre dos impulsos consecutivos con 
troludos por el cilindro es igual a la unidad de separación de 
carácter elemental elegida. Cuando el número de impulsos intro­
ducidos en el circuito de comparación es igual a la anchura acu 
mulada previa, se genera una señal en el circuito de comparaciói 
para hacer funcionar el circuito de destellos 150 a menos que 
se bloquee por el circuito de inhibición de destellos 147. La 
identidad de los canales luminosos que se han de activar se ha 
acumulado previamente en la casilla 145, por lo que el circuito 
de destellos hará que se enciendan solamente las lámparas de deíj 
tello asociadas con los canales.

Para ilustrar el funcionamiento del circuito describiré 
mos la producción del segmento de línea siguiente.: "Once the 
inovator demostrates d u r i n g . ( u n a  vez que el innovador demues 
tra durante....). Los caracteres de la linea se ilustran segán

'A
aparecen en la línea completa en la primera columna de la figura
10. La segunda columna representa la secuencia del cilindro; la 
cuarta columna la anchura del carácter, y la quinta columna la 
anchura acumulada "precedente". Supongamos ahora que la anchura 
máxima de la z n a  de proyección es de 200 unidades, lo cual-sig 
nifica que solamente los caracteres que representan una anchura
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acumulada de 200 unidades se pueden someter a destello sin moverj 
el carro. De este modo, cuando el acumulador de anchura acumula­
da "precedente" de la figura 12 alcanza 200, se detiene la trans 
ferencia de caracteres desde el almacenamiento de linea, por ac­
ción de la puerta 12$. Se podrá ver que, en el ejemplo ilustrado 
esto ocurrirá después del tercer carácter "n" de la tercera pala 
bra. En el ejemplo ilustrado se han utilizado nueve registradores 
porque el registrador del último carácter almacenará "n" así co-j 
mo una "n" duplicada porque no habría tiempo suficiente para la ¡ 

2.0 ) recuperación de la lámpara de destallo, puesto que la misma lám j
para tendría que funcionar en la iluminación de ambas "n" según j
resultará evidente más adelante. La casilla 127 del primer-fégis¡¡
trador recibirá el número de secuencia de "0", la segunda casilla 
el número de secuencia de "n" con su duplicado, etc. .... si su 

15. ponemos ahora que el cilindro inicia un nuevo ciclo, el primer im 
pulso de temporización que representa el primer carácter de la 
secuencia, o sea: "e" que sucede que es el cuarto carácter expre-r 
sivo en la linea que se compone, hará que se abra la puerta 14-6 
y el circuito de comparación 14-8 recibirá 66 impulsos de reloj,

20. ! que representa la anchura acumulada de "e" y después producirá
la señal de destello, por lo que la "e" se separará 66 unidades 
de anchura del principio de la línea, pero será el primer carác­
ter iluminado. Una característica importante que debemos indicar 
es que el mismo carácter "e" se someterá de nuevo a destello al 

25. ) valor de anchura acumulada 134-, siendo dicho carácter el séptimo ;
carácter expresivo de la línea, pero la misma hendidura de tempo, j

¡
rización iniciará el funcionamiento de los circuitos de compara-j
ción 148, situados preferiblemente sobre dos registradores inde-i

¡
pendientes. Se pone de relieve la importancia de emplear la hendí

¡. }dura de temporización asociada con un carácter dado a someter a I30
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destello dicho carácter en cualquier punto dentro de la zona de 
uroyección, a causa de las dificultades que el solicitante de la 
presente ha encontrado cada vez que ha intentado utilizar otro 
sistema de temporización de destellos.

La selección de los canales luminosos se describe con 
relación a la figura 23a. En la figura, se representan 6 extre­
mos de tubo luminoso indicados por la referencia 62-1 a 62-6. Ca 
da uno tiene una anchura de 40 unidades y la altura es suficien­
te para abarcar el carácter o símbolo más alto. El tubo luminoso 
62-1 funciona para abarcar caracteres que tienen una anchura de j 
carácter acumulado comprendida entre 0 y 39 unidades; el tubo lu 
minoso 62-2 abarca la anchura acumulada desde 40 unidades hasta 
79 unidades, y así sucesivamente, según se ilustra. No obstante, 
no es suficiente conocer la anchura acumulada previa que réalmen 
te representa el lugar del lado izquierdo del carácter (o su.hén
didura de temporización correspondiente), puesto que la anchura 
del carácter determina también los tubos luminosos que se han de 
encender. Por esta razón, según se ilustra en la figura 12, tant<! 
la anchura acumulada previa como la nueva anchura acumulada se 
utilizan para elegir los canales luminosos o tubos luminosos que 
se han de activar. La diferencia entre los dos números represent. 
la anchura del carácter que se ha de someter a destello. Según 
se ilustra en la tabla 10, el primer carácter "0" de la linea 
tiene una anchura acumulada previa de 0. La nueva anchura acumu­
lada aparece en la misma columna opuesta al carácter siguiente. ) 
En el ejemplo es igual a 28 unidades, como el primer tubo lumino-¡ 
so puede manejar por sí solo 28 unidades, el primer canal se ac­
tivará solamente para proyectar "0". 31 siguiente carácter de la 
línea es "n". Su anchura acumulada previa es 28 pero como tiene 
20 unidades de anchura, la nueva anchura acumulada es 48, que es
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más de lo que puede manejar el primer tubo luminoso. Por lo tan 
to, para proyectar "n", se activarán simultáneamente el primer 
y el segundo canales luminoso. Los canales luminosos que se han 
de activar y determinar según se ha explicado anteriormente, se 
almacenan con cada carácter en el bloque 145, según se ha explil 
cado anteriormente. Los caracteres no se someten en general a 
destello en la secuencia en que aparecen en una linea. Por lo 
tanto, en el ejemplo de la tabla 10 se someterán a destello co­
mo sigue: "e"; "e"; "t"; "i" "n" (repetición). La formación graj 
dual del primer segmento de lineas se ilustran en la figura 22-¿ 
a 22-d. La figura 22-a ilustra la forma en que la misma hendiáu j
ra de temporización 108-e asociada con la letra "e" producirá j

i
una primera "e" a 66 impulsos desde su entrada en la zona de pro 
yección y una segunda "e" del mismo carácter maestro a 132 impul 
sos de dicha entrada. En un punto dado en el tiempo,.solamente 
se proyecta los caracteres ilustrados en la figura 22-a. Pocé 
después la sección de línea aparecerá según se ilustra en*la.fi­
gura 22-b. En esta figura se producen de nuevo dos caracteres 
idénticos "n" a partir de la misma hendidura de temporización 
108-n durante el paso del carácter maestro a través de la zona 
de proyección, uno a 28 impulsos y el otro a 112 impulsos, según 
se ilustra. No obstante, la "n" siguiente, al estar situada a 11 
impulsos de la entrada y comprendiendo el mismo canal luminosos 
que la "n" anterior, se someterá a destello la "n" repetida (el 
número de secuencia 64 de la tabla 9).

El primer segmento de* línea completo se ilustra en la ií
figura 22-d. En este punto, el carro se moverá 200 unidades y se; 
producirá otros segmentos de línea por temporización de destello^, 
según se ilustra en la figura 22-e y después un tercer segmento 
se ilustra en la figura 22-f y así sucesivamente.

.  1
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Como regla general, los caracteres empleados con mayor 
frecuencia están comprendidos entre una línea de referencia de 
la izquierda y una línea de referencia de la derecha según se 
ilustra, respectivamente, en 137 y 139; en la figura 37. La dis­
tancia "w" entre estas lineas representa la anchura del caractei 
según se almacena en tabla de anchura. La intersección de la lí 
nea de referencia de la izquierda y la línea de base está repre^ 
sentada por el punto de referencia 141 que se emplea como la re 
ferencia de ubicación de cualquier carácter. No obstante, los 
caracteres itálicos (o inclinados) se superponen a sus líneas 
de referencia derecha o izquierda según se ilustran en las figu 
ras 38 y 39, en una distancia representada como "r" y "1". Eñ 
general, los caracteres de letras mayúsculas pasa de la linea de 
referencia de la derecha y los caracteres de letras minúsculas-- 
pasan de la línea de referencia de la izquierda. En la cint'á̂  ¿e; 
matriz de caracteres itálicos, se deja el mismo espacio en blan­
co de 40 unidades entre los extremos de caracteres consecutivos. 
No obstante, como dichos caracteres itálicos abarcan un área que 
es más ancha que su anchura de separación real, es necesario ilu 
minar una zona más ancha que dicha anchura. Para simplificiar el 
control electrónico de la máquina, se añaden automáticamente 
ocho unidades a la izquierda de los caracteres de letra itálica 
minúscula y ocho unidades a la derecha de los caracteres de le­
tra mayúsculas. Cuando un carácter itálico es detectado por la 
casilla 128 de la figura 12, se envía una señal a la casilla de 
corrección de letra itálica 133; que resta ocho unidades de la i 
anchura acumulada previa en el caso de caracteres de letra minús 
cula o suma el mismo valor en el caso de que los caracteres seax 
de letra mayúsculas. Se debe indicar que los nuevos valores de 
anchura acumulada se utilizan exclusivamente para selección de
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canales luminosos por la casilla 134 y no para fines de separa—; 
ción de caracteres.

Para reducir el número registradores descritos, con 
relación a la figura 12, queda comprendido dentro del alcance 
del invento clasificar los caracteres que se han de someter a 
destellos durante cada revolución del tambor de la matriz en su 
orden de secuencia según aparecen en la columna "secuencia del 
tambor" de la .tabla 9.

Por lo tanto, según se indica con lineas de rayas en 
la figura 12, se puede utilizar un circuito clasificador 179 pai 
ra reorganizar la secuencia de caracteres que s e han de someter}
a los destellos. Estos caracteres se almacenan en la casilla*-'-!!
179 después de haberse clasificado y se alimentan en general a ¡ 
la casilla 128 según quedan disponibles registradores después 
de la iluminación por destello de cada carácter. En este dispbsü^ 
tivo, no es necesario disponer de más de dos o tres registrado­
res, porque se supone que nunca ocurrirá prácticamente que. se', 
produzca la proyección de más de tres caracteres diferentes du­
rante el paso de la misma sección pequeña de 200 unidades de an­
chura del tambor a través de la zona de proyección. Este hecho ! 
se puede ilustrar por la secuencia de caracteres y separación de 
los mismos ilustrada en la tabla 9. En esta figura, se indica 
que el promedio de espacio de caracteres es de 64 unidades. La 
zona de proyección total es tan sólo poco más de tres veces mayón 
Para quedar sin registradores seria necesario elegir una secuen! 
cia de caracteres sin sentido.

MODO ALTERNATIVO ¡
En otra variante de funcionamiento del presente inven-! 

to, el dispositivo separador de caracteres, como el carro 30 de 
las figuras 1 y 24, se mueve continuamente a una velocidad vir-
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tualmente uniforme durante la proyección de una linea de carao-! 
teres. El funcionamiento de la máquina en este modo, se basa en 
la existencia de una zona de proyección perfectamente definida, 
limitada exactamente al área cubierta por la formación de los 
tubos luminosos 62. La zona de proyección total sujeta a ilumi­
nación está representada por el arco EF de la figura 29a. Real­
mente, la zona de 200 unidades mencionada anteriormente está re 
presentada por el arco SE. Tan sólo en el momento en que la ra­
nura de sincronización de un carácter está dentro del arco SE 
es cuando se puede iluminar por destello el carácter, No obstan! 
te, como los caracteres tienen una cierta anchura que se exti.en 
de hasta la derecha de su ranura de sincronización, se ha ááMi 
do un tubo luminoso extra que abarca el arco adicional SF. Por 
lo tanto se puede decir que, aánque la zona de proyección no 
tiene más de 200 unidades para fines de cálculo, la zona %btal- . 
que se puede iluminar es mayor realmente de 220 unidades eh-.el- 
ejemplo de la figura 29a. En esta figura, el trayecto del"carro* 
está representado esquemáticamente por la línea OP, Supondremos^ 
en la siguiente descripción, que el carro se mueve continuamen­
te desde un punto ligeramente por delante de una marca de "prin 
cipios de líneas" a otro punto ligeramente después de la marca 
de "final de linea". Se supondrá también que existen 6000 unida 
des de separación alrededor del cilindro de caracteres y que la 
velocidad periférica del cilindro es 30 veces mayor que la velo 
cidad longitudinal del carro. Una diferencia importante entre el
modo de funcionamiento que se describe y el modo de funcionamien

¡

to descrito anteriormente, es que, cuando un carácter que se ha}
!

de someter a destello penetra en la zona de proyección (cruzando 
la línea CE de la figura 29-a), el retardo del destello deberá j 
tener en consideración la distancia recorrida por (el carro des-]
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de el momento en que el carácter penetra en la zona. En otras pa; 
labras, el carro deberá "realimentar" al circuito electrónico, dí¡ 
un modo continuo, su ubicación desde la "marca de comienzo" de la 
linea. Volviendo ahora a la figura 24, el carro 30 lleva un piñón 
222, que engrana con una cremallera 224, unida a la base de la 
máquina. Dicho piñón se une a un eje 231 que activa a un codifi­
cador 230 el cual, a través de hilos conductores 233) da conti­
nuamente la información necesaria de la posición del carro al cir!
cuito de control. El carro 30, en el ejemplo de las figuras 24 y} 
25, se monta deslizantemente sobre barras o carriles 226 y 227. ]

i
Avanza y retrocede a lo largo de estos carriles, generalmente de j 
upa, forma continua por acción del motor 219, que tiene un eje 2lÉ, 
al cual se une una rueda dentada 217 que lleva una correa de ¡ 
transmisión 216, unida en el punto 235 al carro y que vuelva á 
la rueda dentada conductora 217 por el engranaje loco 220. Rl"ca_ 
rro está provisto de una prolongación 247 con un pequeño agujero 
31. Dicho agujero coopera con un haz luminoso, según indicadla., 
referencia 33, para generar una señal fotoeléctrica en el instan} 
te en que el carro pasa por la marca de "principio de linea". Di­
cho carro puede estar provisto de un espejo y una lente según s e } 
ilustran en las figuras 1 y 4. !

El funcionamiento de la máquina en el "modo continuo" se
¡

ilustra en la figura 28. Esta figura difiere tan solo ligeramente¡
de la figura 12 descrita anteriormente y se utiliza los mismos ¡ 
números para indicar componentes iguales. Se puede alterar una 1¿ 
nea completa aun cuando normalmente no es necesario introducir
más de unos caracteres en la casilla 128 que alimenta infoimación

i
a las tablas de anchura 130, para acumular las anchuras de los ca 
racteres en las casillas 131 y 132. La casilla 133 se utiliza pa-jj
ra letra itálica solamente. La finalidad de la casilla 340 es im-i
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portante. Determina, antes de someterse un carácter a destello, 
cual de los tubos luminosos (o tubo) se va a activar. La casilla 
135 cuenta, de una forma continua, las hendiduras de temporiza- 
ción del cilindro para determinar el instante en el cual cualquier 
carácter penetra en la zona de proyección. La casilla 341 se co­
necta al codificador de posición del carro 233 de la figura 25 
para representar en cualquier instante la posición real del carro, 
por ejemplo, la casilla 341 puede enviar un impulso por cada uni 
dad de desplazamiento del carro a las casillas 138 para efectuar 
un contaje en sentido descendente de la anchura acumulada unida 
a un carácter. Cuando el valor almacenado en la casilla 138-al-, 
canza 0, significa que el carro ha alcanzado una posición a ló**' 
largo de la linea de modo que el carácter deseado se puede some­
ter a destello despuós de un retardo apropiado. De este modo, 
cuando el valor acumulado en la casilla 138 se ha agotado, se ' ' 
abre la puerta 155 para dejar que los impulsos del carro qué''3e 
originan en la casilla 341 alcance el contador 157 donde s6-alma 
cenan. Tan pronto como el carácter maestro del cilindro, cuya 
identidad se ha almacenado en la casilla 127-129, entra en la zo 
na de proyección, lo cual tiene lugar en el instante en que los 
impulsos generador por la casilla 135 son iguales que el valor 
almacenado en la casilla 127-129, se abre la puerta 150 para de­
jar que los impulsos alcancen un circuito de comparación 151. Tan 
pronto como el contaje almacenado en la casilla 157 es igual el ] 
nómero de impulsos transferidos de éste modo, se genera una señaü! 
de destello, se envía a la casilla de inhibición de destello 147¡
y a la casilla de canales de iluminación 145 para activar el cir-j-

!
cuito de destello 150. !

Volviendo ahora a las figuras 29-a, 29-b, 30 y 31 supon 
dremos, con fines descriptivos, que el "carro" es una película ei.
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continuo movimiento en la dirección de las flechas FD tangente a 
la zona de proyección del cilindro. La ubicación de un carácter 
sobre dicha película se llamará "ranura de carácter". Una ranura 
de carácter tiene la anchura del carácter que recibe, y su ubica 
ción sobre la película, a partir de la señal de "principio de li 
neas" es igual que las anchuras acumuladas (previas) de carácte- 
res.

El funcionamiento del modo continuo de la máquina se }
!

comprenderá mejor con relación a la figura 31. En ésta figura i 
el eje Y representa el tiempo transcurrido y el eje X la distan-} 
cia recorrida por la película (carro) y el cilindro de carácter ¡ 
res. La distancia entre las líneas St y Ec representa la anchura, 
de la zona de proyección. Cuando la "ranura de carácter" cruza j 
la línea St, según se mueve la película de izquierda a derecha, 
el carácter que debe caer en dicha ranura se encuentra en algún . 
punto sobre la matriz en rotación. Cuando éste carácter penetra 
en la zona de proyección cruzando la linea St en el instante,--'^" j¡- 
la ranura de carácter se ha separado de la linea St a una cierta! 
distancia. El punto de intersección "a" de la línea que tiene j 
origen "e" y paralelo al eje X, representando la linea 24-1 el mo_ 
vimiento de la ranura, se encuentra a una distancia di de la en­
trada de la zona de proyección. Se puede decir que a partir de 
éste momento el carácter del cilindro de matriz "corre" detrás 
de su "ranura" en la película, hasta que la alcanza en el punto 
F. La distancia a Sf representa realmente el lugar dentro de la ¡ 
zona de proyección, en el cual el carácter se vá a proyectar. Es i

"I
ta distancia, más la anchura del carácter, determinan los tubos i 
luminosos que se han de activar. Dichos tubos luminosos se dete-'¡ 
rioran por adelantado calculando la distancia Sf según se ha.ex­
plicado. Se debe afirmar en éste punto que, para mayor claridad,
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supondremos que los carácteres están separados equidistantemente 
50 unidades alrededor del cilindro que tiene unacapacidad total 
de 120 carácteres o 6000 unidades y, de nuevo, que la relación 
de velocidad entre la velocidad de los carácteres del cilindro y 
la película (carro) es 30. Examinando el gráfico de la figura 31 
es evidente que Sf es = di 4 d2. No obstante, como la relación 
de velocidad es 30, la distancia eF recorrida por el carácter 
después que ha cruzado la zona de proyección, es 30 veces mayor 
que la distancia dr cubierta por la película durante el mismo.in 
tervalo de tiempo. Por lo tanto, di 4 d2 = 30d2 y d2 - Ahora 
se conoce di, es una treinta-ava parte de la distancia cubierta 
por el cilindro de carácteres después que la ranura de carácter i 
sobre la película ha entrado en la zona de proyección. Es igual j 
a P- ¿onde DS es el námero de secuencia del ci
lindro, según se ilustra en la figura 9) 50 representa la secara 
ción uniforme de carácteres en unidades del cilindro; AcW es* *lá 
anchura acumulada expresada en unidades de separación del carro 
que se tiene que multiplicar por 30 para restarse de la cifra que 
representa el lugar del carácter sobre el cilindro, y el total 
se divide por 30 para representar unidades de desplazamiento de 
la película.

Asi, Sf = .gg x ----- 2s-------- -------- 2 T ------
Tomando como referencia la figura 11 se describirá un ejemplo. 
Supongamos que setiene que producir la misma linea que anterior­
mente. "Once the Inovator demonstrates ..." (Una vez que el inno­
vador demuestra ... ). i!

La columna D2 representa el espacio acumulado "previo" ¡
¡

de carácteres multiplicado por 30, o sea la distancia que tiene ] 
que recorrer el cilindro antes de que la ranura de carácter corres 
pondiente en la película penetra en la zona de proyección. La co
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lumna D3 representa el valor 50 Ds - 30 AcW; la columna SF repre 
senta la distancia del punto de destello a partir del principio 
de la zona de proyección' y la columna A.W. representa la anchurs, 
acumulada de carácteres. La última columna representa los tubos 
luminosos o canales que se activarán por cada carácter. Esto se 
determinan por el valor de la columna Sí*, más la anchura del ca 
racter, según se ha explicado anteriormente, y según se ilustra 
en las figuras 23-a.

Lógicamente, según avanza la linea, el cilindro conti-¡ 
nua girando y las 6000 unidades que representa una revolución ¡ 
completa del cilindro o múltiplo de la misma se tienen que res­
tar, según se ilustra, para obtener el valor de la columna' D2- er 
la figura 11.

La figura 29-a ilustra el cilindro en la.posición-0 c . 
sea cuando la hendidura de iniciación penetra en la zona dé. pro 
yección. Representa también el lugar respectivo de los otros car 
rácteres empleados en la producción de parte de la linea menciq-
nada anteriormente.

La figura 29-b representa la posición del cilindro en e}l 
momento en que el primer carácter "0" de la linea penetra en la 
zona de proyección. Como no existe anchura acumulada en éste ca­
so, la "0" alcanzará este punto después que el cilindro ha gira­
do una distancia igual a 50 veces su número de secuencia, o 2500 
unidades. Durante éste tiempo, la película se ha movido 83,3 uni 
dades y es evidente que aunque "0" es el primer carácter de la ¡
linea, no será el primero que se somete a destello. El primer ca:
rácter que se somete a destello será la "n" porque la "e" y la i

¡

"t", que se han situado antes en la secuencia del cilindro, cru-¡
zarán el limite de la zona de proyección S antes de que sus ranui

1
ras de película hayan entrado en la zona y darán un giro de revol

)
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lución completa extra antes de proyectarse.
En la figura 30, la línea AC representa la ubicación 

de un carácter, por ejemplo "n" cuando la hendidura de inicia­
ción del cilindro penetra en la zona de proyección, y el arco DE 
representa la distancia desde el carácter hasta la hendidura di 
iniciación. El arco Do representa la distancia recorrida por el 
carácter de la matriz cuando su ranura de película penetra en ls 
zona de proyección; DI representa el recorrido del carácter des­
pués que su ranura ha entrado en la zona de proyección, y Dr el 
recorrido del carácter dentro de la zona de proyección antes de 
que se produzca el destello.  ̂ .

En el ejemplo que acabamos de describir, la película ' 
(carro) será movido de izquierda a derecha, según se ilustra en 
la figura 29a, en la misma dirección que la periferia del cilin­
dro de la matriz, por lo que el carácter estaría realmente '"bus­
cando" su ranura para alcanzar el lugar de destello. No obstan­
te, con el fin de acelerar el funcionamiento de la máquina,' - en; 
el caso en que se utilice un mecanismo de separación de carácte-
res de la clase descrita, es conveniente producir una línea cuan*1
do el mecanismo de separación (carro o espejo) retrocede (contra 
la rotación del cilindro) al igual que avanza (según se ha des­
crito anteriormente, y según se ilustra esquemáticamente en la 
figura 32). Cuando el carro vuelve, retrocede desde el extremo 
de la línea hasta el principio de dicha líneq. y los carácteres 
se proyectan hacia atrás comenzando con los que están situados ¡
al final de la línea. Esto se puede conseguir poniendo cada lí-¡

i
nea en memoria de transito y leyéndola hacia atrás. En un modo ¡

Ipreferible de funcionamiento, la anchura acumulada que se intro-!
i

duce en primer lugar es igual que la anchura total de la línea 
y éste total se reduce gradualmente en cada entrada de carácter
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en una cantidad igual a su anchura, por lo que el sistema fun- } 
ciona básicamente según se ha ilustrado y descrito en la figura 
28. No obstante, como ahora el carácter de matriz del cilindro 
avanza hacia su ranura, (moviéndose en la dirección opuesta) el 
valor Sf' será diferente que el valor de Sf. Además, la anchura 
(200 unidades) por la zona de proyección se tienen que tener en 
consideración, puesto que los carácteres se introducirán en la 
zona de proyección hacia atrás, o sea, desde el final en lugar i 
de hacerlo desde el principio. El punto de destello de cada ca-i 
rácter se puede determinar de un modo similar como en el caso t 
anterior. La diferencia es que Sf' = ^  "" 1° cual sig-j
nifica que transcurrirá ligeramente menos tiempo entre la entra!
da de un carácter del cilindro y el momento en que encuentra su!

. . . . .  !
ranura, lo cual es evidente porque en el modo de retroceso el j 
carácter y la ranura se mueven en direcciones opuestas. '7 ' }

SEPARACION DE PAGINA Y LINEAS EN EL SOPORTE DE PELICULA  ̂' 
Tomándo como referencia las figuras 49 y 50 se descri­

birá una forma preferible de película o conjunto fotosensible.
La película se ilustra indicada por la referencia 40. Se mueve 
solamente una vez para una o varias páginas de confines de sepa 
ración de páginas o separación de bloques, desde una cajita de 
alimentación 178 a una cajita de enrollamiento 180. La superfi­
cie de la película se curva en el "sentido correcto", o sea en 
dirección longitudinal (según se curva alrededor de los carre- j 
tes) en la forma que se ilustra, estando situado el centro del ; 
arco de curvatura en 181. El punto 181 representa también el eje 
de rotación de un espejo, que podría ser el espejo 38 de la fi­
gura 1 o el espejo 228 de la figura 26. En la figura, el espejo 
se ilustra indicado por la referencia 174 y se utiliza para-fi­
nes de separación de líneas, según se ha explicado con relación
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a la figura 1. No obstante, un espejo menor ( o un bloque de 
espejo de* facetas múltiples), se pueden utilizar para fines 
de separación de caracteres en otro modo de funcionamiento.
El primer caso, el ángulo total 172 abarcado por el despla­
zamiento del espejo corresponde a la profundidad máxima de una 
página o bloque de copia. Enel segundo caso, corresponde a 
la anchura máxima de una página. El espejo puede funcionar por 
un motor indicado por la referencia 176.

La curva de la película se puede obtener por simples 
medios mecánicos o por vacio. En la modalidad ilustrada, la 
película 40 se fuerza contra una cinta flexible 190 por el 
vacio creado en las áreas confinadas, como la indicada por la' 
referencia 196. Estas áreas son "casillas" como en 194, confi­
gurada de modo qie se curvan alrededor del punto 181. Las cih- ' 
tas 190 están provistas de una prolongación según se ilustra;.. 
provistas de orificios 220 para aplicar la película contra las 
prolongaciones. La cinta flexible se conduce por un motdr.d,e 
avance gradual 198 a través del eje 200, al que se unen una o 
varias ruedas dentadas 182, que engranan con la cinta flexi­
ble. El dispositivo tiene ruedas locas indicadas por la refe­
rencia 184, 186, y 188.. En la figura 50 se ilustran dos cin­
tas 190. El número de cintas y su separación depende de la an­
chura máxima de la película. El sistema de transmisión por 
cintas se sitúa en una caja 192.

SISTEMA DE COLOCACION DE CARACTERES MODIFICADO
La figura 26 ilustra la versión modificada mencionada ¡ 

anteriormente en la cual se utiliza un espejo rotatorio para ¡
separar caracteres a lo largo de linea que son paralelas a j

¡
los bordes de la película, según se ilustra en la figura 52, ¡ 
que representa páginas de periódico. El espejo 35 de la figu— ¡
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ra 26, es s3jnilar al espejo 34 de la figura 1, excepto que ha 
girado 90° alrededor del eje $ptico 78, en lo que la línea de 
la base de las imágenes proyectadas girarán también a 90° y 
quedará paralela al borde de la película 208, en lugar de per** 
pendicular a dicho borde, según se ilustra en la figura $1* 
lente formadora de imágenes (figura 26), se ilustra en 33, en 
la figura 1. En el espejo grande de "separación de lineas"
38 de la figura 1, se reemplaza por un espejo considerable- } 
mente menor ( y más ligero ) 228, que se monta unido a un me­
canismo de transmisión 176* La lente 36, el espejo 35* el esp_e 
jo 228 y su transmisión 176, se sujetan todos al carro 20, y 
puede ser similar al ilustrado en las figuras 24 y 25* El eje 
de rotación 37 se sitúa sobre el eje de la superficie cilin­
drica cóncava de la película ilustrada en la figura 49,donde 
el espejo 37 reemplazaría al espejo 174* En la forma de fun­
cionamiento de la máquina que se describe a continuación, la 
finalidad del espejo 228 es separar carácteres a lo largo de; 
líneas y el desplazamiento del carro 30 a lo largo de sus ca­
rriles se utiliza para separar líneas o avanzar.La ventaja 
del sistema consiste en que el espejo pequeño 228 se puede 
mover (girar) mucho más rápido que se puede desplazar el carro 
30. Esto es importante porque solamente se necesita un movi­
miento del carro 30 por linea (o grupo de lineas), mientras 
que el sepejo 228 se tiene que mover varias veces durante la 
composición de una línea, para separar carácteres o grupos de! 
carácteres. Además, una pequeña rotación del espejo producirá; 
un desplazamiento relativamente grande de imágenes de caracte­
res, que es importante en el sistema presente donde se puede 
pedir al espejo que se mueva una distancia proporcional a-la 
anchura total de 15 carácteres en una operación. Por otro lado
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el desplazamiento del carro 30 para la separación de líneas 
suele ser pequeña. Lógicamente, según se ha descrito con reía 
ción a las figuras 28,29-a -b y 31, el espejo se puede mover 
de una forma continua. En éste caso, lo que se ha descrito coqio 
"muestra de carácter", con relación a estas figuras se repre­
sentará por la ubicación sobre la película del carácter pro­
yectado por el espejo, cuya rotación continua reemplaza al 
movimiento continuo de la película en la descripción anterior^

CORRECCION DE LINEA DE BASE _ .
El defecto más básico de las máquinas que utilizan una 

cinta de película montada sobre un cilindro como matriz con 
los caracteres orientados de manera que se puede utilizar la 
temperización de los destellos para fines de separación de 
carácteres, se ilustra en la figura 20a. Este defecto de li­
nea de base es muy difícil de corregir porque las cintas de 
película son relativamente inestables y flexibles. Una preci­
sión de linea de base excelente es prácticamente imposible con 
seguir sobre un cilindro grande, debido a las precisiones ex­
tremas que se exigirían de todos los componentes. Un objeto 
importante del invento es corregir por medios automáticos y 
electromecánicos, cualquier variación de la línea de base de 
importancia práctica. Según se ilustra en la figura 5* existe 
una marca de linea de base o hendidura 93 asociada con cada 
carácter. Un micrómetro óptico, que es una pieza pinna de vi­
drio, conocida también como "hoja de corrección", ya mencio- !

{
nada anteriormente, se utiliza para corregir errores de linea!

!de base, según se ilustra en las figuras 13 a 18. ]
La figura 1$ ilustra el funcionamiento de éste micro-] 

metro. Las caras paralelas 23 y 24 de la hoja de corrección 
son normalmente perpendiculares al eje óptico 7S, pero la hoja
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púede girar un ángulo "i", para desplazar la línea de base en¡ 
una magnitud Id". Si "t" es el espedor de la hoja tendremos, 
segón una formula perfectamente conocida d= o,
para pequeños ángulos y óptica ordinaria d= t sen i .Por 
ejemplo, unaplaca que tenga un espesor de 5 mm producirá una 
corrección de línea de base de 0,0058 mm cuando gira 12 minu­
tos de arco o 1/1600 de revolución.Esta última cifra es con­
veniente puesto que corresponde a una fase de motores de avan 
ce gradual utilizados con profusión.

Volviendo ahora a las figuras 13 y 14, la hoja 8 se 
cementa al bloque 154 unido al eje 10 que se sostiene por un 
conjunto de cojinetes de bolas 158, montado en una base 156.
El motor de avance gradual está indicado por la referencia
172.

La hoja de corrección se puede controlar de diver­
sos modos. En una primera versión ilustrada en la figura 18-a, 
una lámpara 44 situada fuera del cilindro de la matriz ilumi-i 
na la hendidura de línea de base 93; situada sobre la regleta 
de matriz 100. Cuando no hay presente hendidura de linea de ¡ 
base no pasa luz a través de la regleta de la matriz, pero 
tan pronto como aparece la hendidura de base, la luz hiere 
gradualmente al diodo diferencial 45 situado a corta distancia

i
de la cinta de película. Tan pronto como una cantidad prede­
terminada (por medio electrónicos) de luz alcanza dicho diodo, 
se genera una señal de "lectura" que indica la dirección del ! 
valor del "desequilibrio"; o sea se generará una señal para ¡
transferir a la casilla 167 la información relativa a la des-¡

i
viación, si la hubiera, de la hendidura de la línea de base a ! 
partir de su posición'correcta teórica. La información recibi- 
cb, por ejemplo, por el circuito anáogico a digital de la casi-
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lia 167 se transfiere a la casilla de control de posición 
programada 165, y al motor de avance gradual 162 para efectuar 
la corrección necesaria de la línea de base. Se puede utilizar 
un codificador 163 para transferir a la casilla 165 en forma­
ción correspondiente a la nueva posición de la hoja de correc­
ción.

En la figura 17 se ilustra esquemáticamente un sistema 
diferente donde se utiliza el mismo diodo diferencial 45. No 
obstante, en ésta versión, la señal generada por el diodo (si 
se moviera la hoja. Y se moviera, en qué dirección) se compara 
en la casilla 159 con una señal generada por otro diodo dife- 
rencial 41, asociado con la lámpara 39 y la hoja 8. De éste j
modo, según se mueve la hoja, tenderá a equilibrar las señales

i
recibidas por el circuito de separación 159, de ambos diocos 
diferenciales.

Una tercera versión de circuito de corrección de línea 
de bse de ilustra en la figura 16. Como en la figura 18, la 
lámpara excitadora se ilustra en 44, la hendidura de línea de 
base en 93 y la cinta de película en 100. El techo de espejo 
52 representa espejos de selección de nivel de la figura 2.
Una imagen de la hendidura de línea de base se efectúa por 
medio de una lente 21, bien a lo largo del eje 77 a 79 a tra­
vés de la hoja de corrección 8 hasta el diodo diferencial 49. 
Existen dos trayectos posibles de luz porque el techo de espe­
jo puede moverse desde una fila a otra fila de la misma cinta}
de película en la cual solamente se utiliza una hendidura de :!
base por caracteres alineados verticalmente. En éste punto I 
supondremos no existe sobre la misma cinta dos de más filas 
de caracteres. En ls figura 16, la hoja de corrección puede 
girar alrededor del eje 19 por acción del motor 162, que se
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sitúa normalmente sobre el eje 19. Dos diodos diferenciales } 
están representados por la referencia 27; uno para la fila 
superior de caracteres y el otro para la fila interior. El 
circuito de control de la casilla 161 recibe la señal apropia-' 
da de diodos activado para controlar la hoja de corrección.
El error de corrección de linea de base por una hoja de corree 
ción se ilustra también en la figura 53;.donde se representa 
que el cilindro de la matriz dos gira alrededor del eje vertij 
cal, y donde las hendiduras de línea de base de los caracteres
se ilustran en 93. En el caso ilustrado en la figura 54-; el ¡

¡

cilindro de matriz, gira alrededor del eje horizontal 5* y i
la línea de base de los caracteres de la matriz es paralela i
al eje. En éste caso, la alineación de la base de los caréete'

- - - !
res se obtienen por temporización de destellos á partir de las 
hendiduras 260. Si se controlan dichas filas de caracteres en 
la misma hendidura de temporización, se puede obtener correc­
ción de línea de base por una tecnología de retardo de deste­
llos, según se explica en nuestra solicitud de patente pen­
diente 3642/76. No obstante, el empleo de una cinta de pelícu­
la introducirá imprecisiones de separación que se pueden con­
trolar por medio de hendidura de control del margen izquier­
do 271que actúan con una hoja de corrección de posición dere­
cha-izquierda similar a la descrita con relación a la corree-

i

ción de línea de dato, pero no ilustrado en la figura 44. !
OTRAS CORRECCIONES !

Otro defecto en las líneas producidas por una máquina !
empleando temporización de destellos para separar carácteres ¡

!
de grupos se ilustra en la figura 20-b. Si el deslizamiento ! 
del carro no cincide exactamente con la longitud del grupo de 
carácteres separados por temporización de destellos, existirían30
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espacios de separación, como los indicados por las referen­
cias 210 y 211, en puntos de desplazamiento del carro una 
superposición .Este defecto se puede evitar utilizando lentes 
de aumento exacto o condensando mecánica o electrónicamente 
los errores de aumento, según se explicará con relación a 
la figura 19, En ésta figura, el cilindro de matriz está indi 
cado por la referencia 2. El punto n representa el centro de 
la zona de proyección comprendida entre los limites S y E. Ung: 
lente zoom esta indicada por-la referencia 270. Esta lente es­
tá provista de un anillo controlado por diafragma 249, un ani-r 
11o de aumento 250 y un anillo de enfoque 251. Cada uno de és-j 
tos anillos se puede controlar por motores individuales no ¡ 
ilustrados. Dichos motores se controlan por el tamaño de pun-j 
to elegido según se envía desde almacenamiento 262 al descódi4 
ficador 264 que controla el ajuste de un diafragma predetermi-j
nado por la información almacenada en la casilla 266. La gra--i 

, I
duacion del tamaño del punto a través de la casilla 268 y el
circuito de control del carro a través de la casilla 254. Como 
es lógico, es evidente que el movimiento de carro de separación 
de caracteres depende del tamaño de las imágenes producidas so­
bre la película.

El espejo de separación de caracteres montados en el ca­
rro (30 en la figura 1) se ilustra en 34 y su lente de infor­
mación de imagen correspondiente en 36. El espejo, en la 
posición ilustrada por líneas sólidas, puede proyectar un pun-¡ 
to (como el punto 105 de la cinta de película de la figura 5)¡ 
en el centro de una fotoeléctrica diferencial 282, montada en ¡ 
posición fija en el mismo lugar, a la misma distancia de la ! 
lente del carro que el plano de la película, para recibir imá 
genes apreciablemente enfocadas. Cuando el punto 105 coincide ¡
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con la entrada S de la zona de proyección, se genera un destello 
(o serie de destellos) para producir una respuesta de la célula 
fotoeléctrica 282, que se traslada por el interruptor 259 al re 
gistrador donde seáLmacena. Entonces se mueve el carro una dis­
tancia igual a la anchura de la cámara de proyección SE multi­
plicado por la relación de aumento, por lo que es espejo 34 se 
moverá a la posición 34 E, ilustrada por lineas de puntos y ra­
yas. Entonces se genera un nuevo destello (o serie de destellos)

[
cuando el punto 105 coincide con el eje E de la zona de proyec-¡
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ción.De éste modo se genera una nueva señal por la célula foto-j
eléctrica diferencial 282, a través del interruptor 254 (que se;ha

¡
girado por el movimiento del carro) alcanza al registrador 257 r 
Si el haz luminoso 253, que sale del espejo 34 en la posición ! 
34E incide en la célula fotoeléctrica diferenciad 282 en el j 
mismo punto que el haz 247, los registradores 256 y 25i repr*- ] 
sentan el mismo valor y el circuito de comparación 261 es inefij 
caz. Si esto no es asi el circuito podrá detectar, por una tabla 
de corrección la magnitud en que hará que girará el anillo dé 
control de tamaño 250 para obtener un tamaño casi perfecto.

Para evitar el defecto representado en la línea de la 
figura 20b, se puede modificar ligeramente el sistema de sepa- i 
ración de caracteres, en lugar de cambiar el aumento. El método! 
preferible para conseguir esta meta consiste en emplear la in- ¡

i
formación contenida en la casilla 261, para aumentar o redu- ¡ 
cir la frecuencia del reloj generada básicamente por el ci- ! 
lindro de caracteres. Es evidente, por la descripción del mé-

1
todo de separación de carácteres por temporización de destellos;

1
de una reducción en la frecuencia del reloj de temporiza­
ción de destellos extenderá más los carácteres, eliminando- 
de éste modo los espacios de separación como lós ilustrados
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por 210 y 211 en la figura 20b, y que un aumento de la fre- [ 
cuencia hará que los caracteres situados por temporización 
de destellos se aproximen más entre sí, evitando de éste modo 
la superposición causada por un aumento insuficiente.

En el caso de que se utilicen lentes individuales 
montadas en una torreta de lentes, en lugar de la lente zoom 
de la figura 19, el método descrito anteriormente se puede 
utilizar si dicha lente tiene un elemento de"3omposición de 
tamaño" que se puede ajustar para un aumento exacto. En ésto

i
caso, después de mover el carro de modo que el espejo 34- se 
encuentra en la posición 34-e, el elemento de formación de ta-j 
maño de la lente se pue^e ajustar para introducirse o salirse j 
del cuerpo de la lnnte hasta que el circuito de comparación 
261 presente una diferencia nula.

El defecto de "escalera" representado de una forma 
exagerada en la figurg 20C puede producirse por una superfi­
cie de reflexión o refracción situada inapropiadamente en el 
sistema. Se puede tener cuidado de pequeñas variaciones duran­
te el empleo de una célula fotoeléctrica diferenciade cuatro 
cuadrantes del circuito ilustrado por 283 en la figura 33, que 
puede dar indicaciones diferentes dependiendo del lugar de la 
imagen del punto de referencia proyectado. Si la imagen de 
punto se centra exactamente sobre la linea de base y sobre el
punto de referencia izquierdo, cada uno de los cuatro cuadran-}

i
tes 9^,9g,9^,94 reciben la misma intensidad luminosa. Cualquier 
desequilibrio dará información sobre el desplazamiento del ; 
punto. Supongamos que "bg" representa la linea de base y "Ir" j 
la línea de referencia izquierda. Suponiendo que cuando el espe 
jo 34, según se indica con líneas sólidas en la figura 19, dá t 
una imagen de punto extendida por igual en la parte superior e ^
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inferior de la línea bg significa que el punto está perfecta­
mente centrado. Cualquier desviación de la imagen del punto a 
partir de esta posición, después que el carro ha movido el esp 
jo 34 3 la posición 3̂ *E, indica la presencia, dirección y 
valor de una hendidura. La información producida por la célu­
la fotoeléctrica se puede utilizar para hacer que la hoja de 
corrección de línea de base gire gradualmente a medida que 
aumenta el retardo de destellos para cancelar la inclinación.

La clase de error de línea de base representada en 
la figura 20-d puede ocurrir en el caso en que dos cintas de 
película independiente- . diferentes estilos se sitúen por los . 
extremos sobre la periferia del cilindro. En éste caso, puede! 
haber un nivel de diferencia en la hendidura de la línea de } 
base situado al principio de una cinta y la situada al final 
de dicha cinta. La diferencia podría ser de tal magnitud que - 
el mecanismo que hace funcionar la hoja de corrección de líne^
de datos no tuviera tiempo suficiente para reaccionar. Para ! 
evitar este problema, cualquier desviación "Tm" entre la pri-! 
mera y la última letra de una cinta se almacena, de modo que
durante el paso de una u otra cinta no utilizada en éste ins-!

I
tante,. el paso de caracteres que no taigan línea de base expré 
siva (agrupados en el último cuadrante de una cinta según se 
ilustra en la figura 9); el mecanismo de corrección tenga tien 
po suficiente para devolver la hoja.al,punto en que déb'iera i 
encontrarse (según datos almacenados) en el instante en que !
aparece el primer carácter. -

¡
Otra característica importante del sistema de corrección 

automática de la máquina se refiere a la corrección automáti-i 
ca de desplazamiento de la línea de base de aunebto a aumento j 
causado por imprecisiones mecánicas de la lente zoom o lentes ]

(
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de torreta alineadas inapropiadamente. En éste caso, de nuevo 
se utiliza convenientemente una célula fotoeléctrica dife­
rencial. Cuando se recibe una orden de "cambio de tamaño", 
elecarro retrocede de modo que el espejo 34 se encuentra en 
el lugar representado por líneas sólidas, en la figura 19. 
Cuando el punto de referencia no se centra sobre la línea bg
de la figura 33; la célula fotoeléctrica genera una señal de 
corrección que se almacena en la casilla 169 de la figura 2L 
para actuar sobre la hoja de corrección de la línea de base 
accionada por el circuito 1 ?0, a través de un adicionador 
168 que combina la corrección del tamaño del punto con el errdr 
de la cinta de la matriz que aparece en la casilla 166, bajo 
control de la célula fotoeléctrica del cilindro 45. El valor 
almacenado en la casilla 169 se actualiza, lógicamente cada 
vez se elige un nuevo tamaño de punto (o factor de aumento).

Para perfeccionar el enfoque del aparato óptico, 
particularmente en el caso de que se utilice una lente zoóm, 
la cinta de la matriz puede estar provista de una serie de ra-t 
nuras verticales separadas a cierta distancia según se ilustra 
en la figura 34. La separación y anchura de las ranuras quedar! 
dentro de la resolución eficaz del sistema óptico total. Para j
determinar la mejor resolución, estas ranuras se proyectan ¡

!
cuando cruzan el centro de la zona de proyección por el espejo!

[
34, a través de una abertura 263 a un fotodiodo 284 situado enj
el plano de la película. A medida que gira el cilindro y en el-}
instante en que las ranuras de la figura 34 pasan por el punto;
sobre el cilindro, el diodo 284 genera una señal según se ilusj

i
tra en la figura 33* La señal generada puede tener la forma j 
bastante plana de la curva 291 al principio, y a medida que 
se mejora el foco. Por ejemplo haciendo funcionar el amillo de
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enfoque 2 5 1, la curva tendrá una tendencia de cambiar a la 
forma de la curva 292. A medida que gira el anillo de enfoque, 
el punto de enfoque mejor pasará y la curva se aplanará de 
nuevo. La desviación máxima Mx es reconocida por un circuito 
274, que almacena el lugar que ocupa el anillo de enfoque 251 

cuando se obtiene el valor máximo y lo devuelve a dicho lugar 
después de haber pasado a través del punto máximo. Como es . 
lógico, la puerta 265 entra en acción solamente cuando se ha]

I
realizado una prueba de enfoque o ajuste. El fotodiodo 284 ¡
se puede utilizar también para justar lac^ntidad de luz pro­
ducida por el circuito de destellos. Esto se puede obtener J 
enviando el impulso producido por el fotodiodo 284 a la casi­
lla de control de luz 255 que dependiendo del caso aumentará 
o reducirá la cantidad de energía disipada en las lámparas, de]
destellos. ]

.  ,  * . "Otro modo de mejotar la calidad de salida de la maquina 1
'1* - 1

descrita en la presente memoria se ilustra en la figura 2yV 
En ésta figura, un codificador 238 representa la posición 
real del carro que se almacena 240. Por otro lado el circuito 
de control eíectrico de la máquina 232 traslada a la casilla 
234 la posición teórica deseada del carro en el mismo instan­
te dado.

Cualquier discrepancia entre los valores de la casilla
234 y 240 se detecta por el circuito detector de error 235 {

¡

que puede actuar sobre el circuito de temporización de deste-i 
líos 242, para adelantar o retardar los destellos dependiendo jt
del error ^detectado que se produciría normalmente por vibra-¡

. i
ciones o imperfecciones mecánicas en el mecanismo de transmi-¡ 
sión del carro.

(

30. CONTROL DE LA LUZ
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Según se ha mencionado en la descripción anterior, el 
sistema presente utiliza una pluralidad de lámparas de deste­
llos, seis en los ejemplos expuestos anteriormente. Estas lám-- 
paras de destello se sitúan en tubos 80-1 a 80-6 de la figura 
3. La casilla 82 representa el circuito de control de deste­
llos general de las lámparas. El nivel de intensidad del des­
tello de cada lámpara y la intensidad general de todas las . 
lámparas se puede ajustar a. mano, preferiblemente empleando 
potenciómetros.

Además, según se ha explicado anteriormente, con rela­
ción a las figuras 5 la intensidad general se puede ajustar 
de una forma automática por marcas o hendiduras 12 3, que repre­
sentan el nivel de intensidad de luz para una letra impresa 
dada. Estas hendiduras son reconocidas por el circuito de- 
fotodiodo de temporización 120 que almacena el valor binario 
de la intensidad del destello deseada en la casilla 119* co­
nectado a un convertidor digital a analógico 118, para a jus­
tar apropiadamente el valor del suministro de alto voltaje poi 
el circuito de la casilla 117.

El punto 105 de la figura 5 se puede utilizar también 
para ajustar cada lámpara a un valor de capacidad de ilumina­
ción uniforme. Con éste fin, el carro 30 se lleva a su posi­
ción inicial, de modo que el espejo 34* se sitúa, según indi­
can las líneas sólidas, o más exactamente en la posición nece­
saria para que el centro del primer canal luminoso 62-1 del t 
grupo 62 forma imagen sobre la célula fotoeléctrica 284 cuandoj
se activa el canal. La señal correspondiente se envía al ci r - !!
cuito de comparación 122-1 a través del circuito de conmuta- ! 
ción accionado por el carro 273. Si la señal recibida por la ! 
casilla 122-1 difiere de un valor predeterminado, el ciruuito i

*
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de intensidad individual de destello 121-1 unido si primer 
canal luminoso se corregirá para que corresponda a la señal 
generada por el í&todiodo. Entonces, el carro 30 se mueve de 
modo que el espejo 34 proyecte el centro del segundo tubo lu­
minosos 62-2 al centro del fotodiodo 284. El circuito de con­
mutación 273 transferirá entonces la información a la casilla 
122-2, donde se almacena el mismo valor predeterminado que.en 
la casilla 122-1, por lo que el circuito de control de inten-}
sidad de destello individual 121-2 el tubo luminoso 62-2 se }

ipuede ajustar, y asi sucesivamente, hasta que el carro 30 ha ¡
alcanzado suposición de comprobación final representada en 30-y6

' - _ t
donde se somete a prueba el tubo luminosos 62—6. j

Lógicamente, el sistema descrito se podría simplificar ¡
. . .

reemplazando el ajuste automático de cada intensidad luminos a 
por ajuste de intervención manual que se puede conseguir mi­
diendo y corrigiendo, si fuera necesario, la señal generada - 
por el fotodiodo 264, en cada una de las seis posiciones ¿el 
carro de "prueba luminosa".

CAMBIO DE IMAGEN DE SALIDA OPTICA"" — ' - — -  < - - * }
La máquina descrita en la presente memoria puede produ­

cir una copia de lectura "correcta" o "incorrecta" según se 
define en la figura 43.. En el ejemplo ilustrado, la lectura 
"correcta" se obtiene por el empleo de un prisma ordinario
de ángulo recto ilustrado en 14 en las figuras 1 y 40. Con el¡

!
prisma 40 se asocia un prisma de techo o prisma amici 16, que! 
puede reemplazar el prisma 40 para producir una copia de lectú
ra "incorrecta". Los dos prismas puede intercambiar moviendo ¡!
un carro 18 aue se ilustra en la figura 1. En la modalidad !!
preferible de las figuras 40 a 42, ambos prismas se cementan a

!
una placa 193 unida a un eje 194 sujeto pivotalmente por coji4
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netas de bolas 191 a una caja 195* por lo que la placa 193 pu?de 
girar alrededor de la línea central del eje 194. Dos rodillos 
296 y 297 se unen a la placa 193* por lo que se pueden aco­
plar selectivamente en la muesca de fijación de la palanca 
298, que pivota en 299 y son empujados a derechas por el mue­
lle 301. Cuando se desea reemplazar un prisma por otro, o sea, 
por ejemplo pasar de una lectura correcta o una lectura inco­
rrecta, la palanca 298 se hace pivotar manualmente a izquier­
das hasta que se detiene por un pasador 300 y la placa 193 

10. gira 190° por lo que la palanca 298 se acopla al rodillo or<ieá 
to 296. Las figuras 47 y 48 representan el funcionamiento del 
sistema afocal auxiliar que permite la producción de lineas 
largas. En el ejemplo ilustrado el sistema afocal está compueá 
to por dos lentes posituras idénticas 338 y 340. Estas lentes 

1 3 . se sitúan simétricamente en el interior del tubo 336 y se ali 
nean sobre el eje óptico de la máquina cuando se utiliza. La 
primera lente 338 forma una imagen en el punto 382 que es tam-j- 
bién el lugar del punto focal de la lente negativa 339* por 1 ¿ 
surge luz paralela de la lente 339 antes de penetrar en la 

20. lente 340 que tiene su punto focal en 382, cuyo punto es tam­
bién el punto focal de la lente de salida 341. Por lo tanto, 
el sistema recibe haces de luz paralelos por cada punto de caj 
rácter y deja que salgan los mismos haces luminosos sin que la 
extensión angular entre los rayos represente puntos de carác-j

23. teres diferentes, como ocurriría si no se utilizara el sistema.
¡

En otras palabras, el efecto del sistema afocal es reducir la¡ 
longitud de recorrido efectivo de la luz que sale de la prime-r 
ra parte del sistema óptico en la distancia 383. EL tubo de * 
la. lente, se une en ambos extremos a palancas 342 y 343* que 

30. se sujetan al eje 384 unido al bastidor fijo 344 por cojinetes
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de bolas 385. Un anillo 346, sujeto al eje 384, está provis­
to de prolongaciones 213. En la posición "desacoplada " nor­
mal, la palanca 343, por acción de un muelle no ilustrado, 
empuja a la palanca para girar a izquierdas y la mantiene con­

tra el tope 350.
Para lineas largas y/o para caracteres de tamaño de 

punto grande o para la producción de las ultimas columnas de 
texto en un página ancha, como en un periodo o revista, un 
solenoide 214 controlado por el circuito 215 se activa para 
girar a derechas por acción del muelle de tracción 348,actúan 
do también como palanca intermedia 343 hasta que se asienta 
sobre un tope ajustable 349 situado con precisión para si** 
tuar el eje del sistema óptico del tubo 336 sobre el eje óp­
tico 78 de la máquina.

También se puede insertar en el área óptica combinada 
de la máquina en prisma bascular o prismas basculares para 
dar la vuelta a letras o palabras según se ilustra en la fi­
gura 44. Un doble prisma bascular se ilustra indicado por las 
referencias 332 y 334 en las figuras 45 y 46. Dicho prisma 
bascular se monta en un soporte rotatorio 328 provisto de su­
perficie de apoyo circulares 267 y un anillo dentado 330,con 
lo que puede girar a cualquier posición alrededor del eje óp­
tico 78 para producir el efecto ilustrado en la figura 44, y 
en particular, para corregir la inclinación de los caracteres 
ejemplificada de una forma exagerada por la segunda línea de 
la figura 44. La figura 45 representa también la lente cilin-; 
drica 322 sujeta en el soporte 324 provista de un anillo de ¡ 
control 326. Dicha lente cilindrica puede girar en diversas ¡ 
magnitudes alrededor del eje óptico 73 para cambiar las apa— ] 
riencia del tipo, particularmente en acción conjunta con los i
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prismas basculares 332-334 a caracteres inclinados.
Uno o dos pares de cuñas ópticas se puede situar en la 

sección de luz colimada de la máquina con el fin de cambiar 
la apariencia del tipo. EL sistema se ilustra en las figuras 

55 a 57.
Dos pares de prismas anamórficos 304-306 y 312,312, se 

sitúan en ángulo recto sobre el eje óptico 78. Si suponemos 
que los haces luminosos portadores de imagen, situados alre­
dedor del eje óptico 78, forman sobre la película una casilla 
cuadrada que se asienta sobre la línea de base, no se intro- 
duriaá cambio alguno cuando los prismas se encuentran en la 
posición ilustrada o líneas sólidas, porque cada par de pris­
mas actúan como un bloque paralelo de cristal. Según es sabi­
do en la rama de la óptica, haciendo girar los prismas de ca­
da par en la magnitud en dirección diferente, el conjunto se 
comporta como un sistema anamórfico. En la figura, cada pris­
ma en 314 se cementa a elementos de sustentación como el indi­
cado por la referencia 310, provisto de un eje 311 al que se 
une un engranaje 308 para engranar con un engranaje similar 
en el prisma correspondiente 312, por lo que rotación a dere­
chas en un prisma hará girar a izquierdas el prisma correspon-j- 
diente. Cada par de prismase se controlan por un motor de avan 
ce gradual 318 y 320 unido al bastidor 317*316 del aparato que 
comprende los dos pares de prismas. Es evidente para el exper-j- 
to en la materia que los caracteres se pueden comprimir o ex-' 
pandir por acción de cada par de prismas. El aparato se pue- ; 
de utilizar también para cambiar ligeramente la relación de ¡ 
aumento obtenida por una lente especifica de una torreta, ac­
tuando simultáneamente sobre los dos pares de prismas. La.fi­
gura 57 representa el control automático de un par de prismas
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para una compresi6n o expansión predeterminada. Por ejemplo 
una señal de compresión de un valor representado por un núme­
ro binario se envía a la casilla 130 desde el circuito elec­
trónico general de la máquina.Este valor se compara en el 
circuito de comparación 367 con el lugar presente (expresado 
por otro número binario) del par de prismas para funcionar se 
gún representa un codificador 319* La discrepancia entre el 
lugar real de los prismas y el lugar deseado, reconocido por }
el circuito de comparación 367 hace que el circuito de control

!
269 ponga en funcionamiento el motor de avance gradual 313, !
en el número de etapas apropiadas y en la dirección correcta 
hasta-que el circuito de comparación encuentra la igualdad- j 
entre el número que representa la nueva posición y el número 
que representa la posición deseada*

Como es lógico, el aparato de cuña o prisma anamórfica 
se puede reemplazar por un sistema anamórfico de lente cilin-j- 
drica con medios para variar las posiciones relativas de las 
lentes con el fin de cariar la cantidad de compresión expan­
sión o cambio de tamaño.

ENTRADA AUXILIAR
Según otra característica importante del invento, el 

eje óptico de la.máquina se puede utilizar sin introducción ! 
de sistemas deflectores de luzpara la introducción de una anoy 
tación "auxiliar", o sea para la introducción de caracteres, ! 
signos o imágenes no presentes en la cinta de la matriz, Se }
consigue permitiendo que el carro de techo reflector 50 de la¡¡
figura 2, se mueva, de modo que el techo reflector se encuen-

, , itre en la posición 17 donde salva el eje optico 73, según se ¡ 
-ilustra en la figura 59* En ésta figura, la entrada auxiliar 
se ilustra en forma de disco 344 que se describirá con detalle



- 52-

5 .

10.

15.

2 0.

25.

30.

con relación a las figuras 62,63; Los rayos luminosos que tie 
ne origen del aparato de lámpara de iluminación y condensador 
343 están indicados por la referencia 344, siendo evidente 
el examinar la figura, que no se produce estorbo entre los ra­
yos luminosos y el techo deflector de luz 52.

En la figura 61 a 63 se ilustra una modalidad preferí 
ble de entrada auxiliar. Esta entrada auxiliar puede producir 
un carácter por destello, o iones o iluminación continua.Un 
disco 356 se une al eje 357 que se controla por un servomotor 
de avance gradual. El disco está provisto de aberturas 358;
359 y pasadores situados con precisión 360 y 361. La finali­
dad, de estos pasadores es situar, con suficiente precisión, 
segmentos individuales de película, cristal o plástico, según 
se ilustra en 362, en la figura 63. Cada segmento contiene 
dos orificios situados con precisión 363 y 364 para acoplarse 
a pasadores como el indicado por 360 y 361. Un carácter Fi 
se ilustra en 365 y su hendidura de control 366. Cpahdó el 
disco 356 se utiliza en el modo de carácteres Pi, gira conti­
nuamente y por acción de una lámpara excitadora 3 7 1; fotodio- 
do 370, lámpara de destello 372, divisor del haz 373 y su 
condensador correspondiente el carácter Pi elegido se somete a 
destello en el instante elegido según se emplea actualmente 
profusión en la industria, y la luz pasa a través de la abertu
ra 358 situada sobre el eje óptico 78 de la máquina en el j 
instante en que se produce el destello. Los diferentes elemenj
tos portadores de carácteres Pi se ilustra en la figura 61. Es-

i
tos segmentos se sujetan por un anillo 369 y una tapa transpaj- 
rente 368 para mantenerlos planos en su sitio. En los segmen-¡ 
tos 275 y 277 de la figura 61 el carácter Pi se reemplaza porj 
orificios de forma apropiada para producir guiones horizontales

1
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o verticales sobre la película. Para producir un guión el seg 
mentó apropiado se pone en posición sobre el eje óptico por 
funcionamiento del motor unido al eje 357* Entonces, la luz 
producida por una fuente luminosa continua 378 y el condensa** 
dor correspondiente puede iluminar la abertura del segmento 
elegido por el.divisor del haz 373) haciendo funcionar en el 
momento apropiado un obturador 37̂ ** La caja del obturador 37̂ * 
puede estar provisto también de componentes modulares de luz ¡ 
para variar la cantidad de luz que puede pasar a través de j 
la abertura formadora de guión por funcionamiento del circuito

i

de control 376, que representa la velocidad real del carro, ¡ 
por ejemplo para guiones horizontales, o el circuito 377,.quej 
representa la velocidad del espejo de .-separación de líneas j 
para la producción de guiones verticales . Un interruptor 375j 
funciona de acuerdo con los guiones deseados (vertical y hori* 

zontal).
COMPOSICION DE PAGINA

Como la película es estacionaria durante la composición 
de las áreas de composición relativamente anchas, se puede 
por ejemplo para la producción de paginas de revistas o de 
periódicos, situar previamente bloques del mismo tamaño según 
se ilustra en la figura $2, donde la referencia 203 representa 
una página completa de periódico de modo que el mecanismo seléc
tor de tamaño de puntos (torreta o lente zoom) pueda funcionar

¡
solamente una vez por cada tamaño grande utilizado para los 
titulares.Esto se puede conseguir fácil y rápidamente porque :t
cualquier punto en la página puede ser alcanzado por funciona^

j
miento simultanea del carro y el'espejo separador. La pagina ¡ 
203 ilustra 8 columnas que se pueden componer una a una sin 
movimiento de la película.
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Combinando las ventajas de un área de película estaciona­
rias de dimensiones suficientes y el sistema de rotación dé 
imágenes, según se ilustra en las figuras 45*46, se pueden 
"imponer" páginas para producir formas de impresión, segán 
se ilustra en la figura 53.

FABRICACIONES DE CINTAS
La figura 60 representa un dispositivo preferible para 

la producción decintas de matriz. El sistema ilustrado es
!

similar al descrito en USP 2.715-862, excepto que la hendidu-j 
ra de control de la linea de base se produce automáticamente 
al mismo tiempo que cada carácter y su hendidura de tempori- 
zación correspondiente y excepto con los carácteres se separan 
en proporción a su anchura real. Los carácteres maestros,por j 
ejemplo "A" se sitúan sobre hojas transparentes 81, provistas 
de orificios para acoplarse a pasadores posicionadores monta­
dos sobre el soporte fijo 346. Dicho soporte está provisto 
de una ranura fija 347, que representa la hendidura de línea 
de base y otra ranura 348 que representa la hendidura de tem- 
porización .Estas ranuras y carácteres se iluminan para proyec 
tarse a través de la lente 350 montada sobre el soporte 349 
a la cinta de matriz 100. Por lo tanto, en una sola operación, 
produce un carácter sobre la cinta de matriz con sus hendidu­
ras correspondientes de posición de línea y de base. La cinta 
de matriz 100 se mueve en cantidades predeterminadas por ac­
ción del motor de avance gradual 351 qne recibe, de la casilla 
de programa 353 y el circuito de control de separación 352 ¡
la orden apropiada. }

!
Si se desea, la lente 350 puede ser una lente Zoom que 

permite cambiar el tamaño de los carácteres de la cinta de ma 
triz. El tamaño que se ha de producir se introducen (de una

1

30.
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forma manual por ejemplo) en un circuito 355 que hace funció 
nar simultáneamente el control, zoom mecánico 356 y la casilla 
de programa 353, Para cambiar la separación real de carácteres 
maestros, que como es lógico depende del tamaño deseado.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como la-manera de realizarlo en la practica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susj 
ceptibles de modificaciones de &talle en cuanto no alteren 

su principio fundamental.

TABLAS 9 a 11

t

t
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1 22 194 3 6 36 2556 39 Ozáo 32 4888 75 , 13 7172 111
- f 15 249 4. ( 15 2611 40 a ' 22 4950 76 13 7225 112
z 20 309 5 s 18 2669 41 h 25 5015 77 f 36 7301 113
Z 30 379 6 S 25 2734 42 H 37 5092 78 -<g, 22 7363 114^ 36 455 7 6 22 2796 43 g 22 5154 79 */. 36 7439 115

15 510 8 ) 15 2851 44 G 37 5231 80 &T 36 7515 116
t 15 565 9 u 25 2916 45 f 15 5286 81 K 13 7568 117
T 30 635 10 U 34 2990 46 F 30 5356 82 j(¡) 13 7621 118
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Xm 36 1805 28 n* 25 4163 64 S* 18 6507 100 Su 16 8722 136—
w 32 1877 29 m 37 4240 65 b * 25 6572 101 Su 16 8778 137
w 44 1961 30 M 44 4324 66 —/nñ 36 6648 102 Su 16 8834 138
J-z 36 2037 31 9 22 4386 67 - 4 ? 15 6703 103 Su 16 8890 139

15 2092 32 1 15 4441 68 . pe 13 6756 104 Sp 36 8966 140
n 25 2157 33 L 13 4494 69 / corr 13 6809 105 Sp 36 9042 141
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5 22 2293 35 j 13 4617 71 \t4xy 13 6924 107 Sp 36 9194 143

(f 15 2348 36 J 20 4677 72 ... 40 7004 108 Sp 36 9270 144
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1.- Perfeccionamientos en máquinas fototipograficas,ca­
racterizados porque se dota a cada máquina de medios de pre­
sentación de caracteres para presentar imágenes de caracteres 
en un lugar de proyección, cuyos medios de presentación de 
caracteres se forman por una matriz de caracteres móvil que 
lleva imágenes de caracteres, una pluralidad de marcas indi­
cadoras de las líneas de base en dicha matriz, situándose cada 
marca cerca de uno de los caracteres y manteniendo con el mis-'' 
mo una relación fija, medios detectores para detectar el lugar 
de cada una de las marcas con relación al lugar de referen-' 
cia fijo y producir una señal de error correspondiente, y me­
dios de corrección para corregir la posición de cada una de 
las imágenes de caracteres desacuerdo con su señal de error 
correspondiente para alinear cada una de las imágenes sobre 
una línea de base común.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque los medios de corrección comprenden un ele­
mento plano óptico situado para la transmisión de imágenes 
a través del elemento plano, y medios para girar el elemento 
plano en una magnitud correspondiente a la señal de error.

Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 ó 
2, caracterizados porque se disponen medios para montar la 
matriz de modo que efectúe movimiento pasando por el lurar de 
proyección, y medios para montar el dispositivo detector en 
un lugar por delante del lugar de proyección con objeto de dsp 
un cierto tiempo para el funcionamiento del dispositivo de co­
rrección antes del instante de la proyección del carácter, 
para el que se ha hecho la corrección.
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4.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 

ó 2, caracterizados porque la matriz es una cinta de película 
los medios de montaje comprenden un tambor al que se sujeta 
la cinta de película, un conjunto de lámparas de destello, 
que comprenden una pluralidad de lamparas de destelloalineada:< 
linealmente en la dirección de movimiento de la cinta de pe­
lícula, y medios para activar de una forma selectiva una plu­
ralidad de lámparas de destello durante cada movimiento de la 
matriz por el lugar de proyección,con el fin de proyectar una 
pluralidad de imágenes de caracteres durante el movimiento,^-, 
disponiéndose los caracteres en la cinta de película en filas 
que se extienden longitudinales a la cinta de película, áli_ 
neandose los caracteres de modo que sus ejes verticales sean 
perpendiculares a la dirección de movimiento de 13 cinta de 
película, siendo las marcas indicadoras de las líneas de ba­
se ranuras alineadas paralelas a dicha dirección.

Perfeccionamientos según la reivindicación ^carac­
terizados porque las marcas indicadoras de la línea de basé 
comprenden ranuras que se extienden paralelas a las bases de 
los caracteres de la matriz, medios para mover la matriz 
por el lugar de proyección en una dirección paralela a las ba-j- 
ses, comprendiendo los medios detectores una lamparas situa­
da para que pasen rayos luminosos a través de las ranuras, 
un dispositivo .de célula fotoeléctrica para detectar los ra 
yos luminosos y para producir señales electrices correspon­
dientes a la desviación de los rayos a partir deliugar desea­
do, y medios de transmisión que responden a las señales para 
mover el dispositivo de corrección.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5,carac­
terizados porque el dispositivo de célula fotoeléctrica com- j
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prende un diodo diferencial para detectar dichos rayos.
7*- Perfeccionamientos según la reivindicación 5;Carac- 

terizados porque el dispositivo de corrección comprende un 
micrómetro óptico que tiene un elemento plano óptico, un 
dispositivo de detector de corrección para detectar la posi­
ción del elemento y producir señales de posición correspon­
dientes, y un dispositivo comparador para comparar las seña­
les procedentes del dispositivo detector correccional con las 
del dispositivo de célula fotoeléctrica y medios para activar 
el dispositivo de transmisión de acuerdo con la señal dé sa­
lida del dispositivo comparador.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5)Carác- 
terizados porque existe una pluralidad de filas paralelas de 
caracteres en dicha matriz, disponiéndose los caracteres en 
columnas, habiendo solamente una de las marcas indicadoras- 
de la línea de base por cada columna de caracteres, uñ-dis­
positivo reflector, cuyo dispositivo reflector se mueve, para 
poner las imágenes de diferentes filas de la matriz sobre un 
alcance óptico común a una sección de película fotográfica, d{i.ri 
giendo cada posición separada del dispositivo reflector luz 
desde las ranuras a lo largo de un eje geométrico diferente
hacia el dispositivo de corrección, situándose el dispositivo 
de célula fotoeléctrica entre el dispositivo de corrección 
y la sección de película, situándose una célula fotoeléctrica 
separada en cada uno de dichos ejes.

9.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1,carac­
terizados porque comprende una sección de película fotográfi­
ca, siendo las marcas indicadoras transparentes,comprendiendo 
el dispositivo detector una lámpara para emitir rayos lumino­
sos a través de las marcas indicadoras, y medios de célula
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fotoeléctrica para detectar los rayos luminosos después de sa­
lir del dispositivo de corrección.

10.-Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 9 
caracterizados porque la matriz de caracteres comprende, un 
soporte alargado,una pluralidad de caracteres alineados so­
bre el soporte con sus ejes verticales prácticamente perpen­
diculares al eje longitudinal del soporte, una marca de refe­
rencia de la línea de la base por cada uno de los caracteres 
situándose cada una de las marcas de referencia de la línea 
de la base adyacente a uno de los caracteres y séparados"con 
precisión de los mismos, y siendo prácticamente paralelas al 
eje longitudinal del soporte.

11. - Perfeccionamientos según la reivindicación 10,ca­
racterizados porque el soporte es una cinta de película y - 
comprende ranuras de sincronización paralelas a los ejes ver­

ticales de los caracteres.
12. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 10 u 

11, caracterizados porque los caracteres se disponen en una 
pluralidad de filas longitudinales y una pluralidad de co­
lumnas verticales, habiendo una ranura y una marca de referen­
cia de la línea de base por cada columna de caracteres.

13. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 10
!

a 12, caracterizados poraue la matriz se forma por soporte, }i
una pluralidad de caracteres de una cara de tipo dado en el i 
soporte y marcas codificadas en el soporte que representan i 
la negrura de la cara del tipo. !

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13,ca- j 
racterizados porque comprende caracteres de una pluralidad 
de caras de tipo diferentes, teniendo cada uno la misma negru­
ra.
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1$.- Perfeccionamientos según Iss reivindicaciones 13 

o 14) caracterizados porque ls matriz es una cinta de .elicula 
alargada, con las marcas codificadas en el extremo delantero 

de la cinta.
16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13,carac­

terizados porque los caracteres se alineanccon sus ejes vertí 
cales perpendiculares al eje longitudinal de la cinta, y marca3 
de referencia de la línea de base en la cinta, siendo cada una 
de las marcas adyacentes a uno de los caracteres.

17. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1-a-16 
caracterizados porque la matriz de caracteres se hace forman­
do caracteres fotográficamente sobre una cinta de película.en 
filas longitudinales con los ejes verticales de los caracteres 
prácticamente perpendiculares al eje longitudinal de la cinta, 
y formando simultáneamente con cada csrac^ef una marca de re­
ferencia de la línea de base situada con precisión con respect 
al carácter y extendiéndose prácticamente paralela al eje.lon­

gitudinal .
18. - Perfeccionamientos según la reivindicación 17,ca­

racterizados porque se forman simultáneamente con cada carác­
ter y la marca de referenciada de la linea de base, una ranura 
de sincronización situada con precisión con relación a los 
carácteres.

19. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 7 
o 18, caracterizados porque comprende el formar una plurali- ! 
dad de caracteres en una formación vertical junto con cada una 
de las marcas de referencia de la linea de base.

20.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 
19, caracterizados porque se dota a la máquina en combinación 
de medios de presentación de caracteres para presentar imagene

<
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de caracteres que se han de componer, un soporte semicilindri- 
co para una superficie receptora de imagen fotosensible, y me­
dios de separación que comprenden un dispositivo de colimaciór 
para colimar los rayos luminosos que forman las imágenes de 
caracteres, un primer reflector y una lente de enfoque montada 
para moverse a lo largo de un trayecto que se extiende longi­
tudinalmente en los rayos de luz colimados para producir imá­
genes de caracteres enfocadas reflejadas sobre la superficie 
a.una distancia dada a partir del primer reflector, un segunde 
reflector montado pivotalmente para girar alrededor del eje 
del soporte semicilindrico y situado para recibir imágenes del 
primer reflector y la lente, y medios de transmisión par3 mo­
ver el primer reflector y la lente a lo largo del trayecto 
y hacer girar el segundo reflector alrededor del eje.

21. -Perfeccionamientos según la reivindicación 20, 
caracterizados porque el eje longitudinal del segundo reflecte 
se extiende paralelo a la dirección de avance del primer re­
flector y el segundo reflector tiene una longitud suficiente 
para recibir y reflejar imágenes en toda la longitud de movi­
miento del primer reflector, siendo inmóvil el segundo reflec­
tor en la dirección longitudinal.

22. - Perfeccionamientos según la reivindicación 20,
caracterizados porque el segundo reflector se monta para mo­
verse junto con el primer reflector y enfocar la lente en la 
dirección del eje. I

23. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 20^
!

21, o 22, caracterizados porque comprende medios de control !
!

para activar el dispositivo de transmisión y mover el primer ¡¡
reflector con el fin de separar caracteres unos deotros en j 
las líneas, y para mover el segundo reflector con el fin de j
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separar lineas de caracteres unas de otras sobre la superficie).
24.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 20,

21 o 22, caracterizados porque comprende medios de control 
para activar el dispositivo de transmisión y hacer que el se­
gundo reflector separe caracteres en las líneas, y para hacer 
que el primer reflector separe líneas de caracteres unas de 
otras.

25.- Perfeccionamientos según la reivindicación 20,ca­
racterizados porque el dispositivo de presentación de caracte­
res comprende medios para la iluminación por destello de ca­
racteres maestros sobre una matriz, y medios para elegir el 
orden y tiempo de iluminación de los caracteres maestros con* 
el fin de separar entre si los puntos de proyección de los ca­
racteres y, por lo tanto,separar las imágenes de los caracte­
res unas de otras.

26.- Perfeccionamientos según la reivindicación 25,ca­
racterizados porque uno de los reflectores se mantiene esta­
cionario durante la proyección de un grupo de caracteres y 
se mueve a otro lugar para la proyección del siguiente grupo.

27.- Perfeccionamientos según la reivindicación 25,carrete 
rizados porque el reflector que se utiliza para la separación 
de caracteres se mueve continuamente durante la composición 
de cada línea de caracteres, y comprende medios para compensar 
el movimiento continuo en la determinación del tiempo de ilu­
minación de destello para producir lineas de caracteres apropia^ 
damente separadas sobre la superficie fotosensible.

28.- Perfeccionamientos según la reivindicación 20,ca­
racterizados porque los medios de presentación de caracteres 
comprenden un tambor rotatorio portador de caracteres maestros 
transparentes en filas circunferenciales, extendiéndose una fo¿

*

30 )
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mación lineal de destello en el sentido circunferencial del j 
tambor, situándose la formación fuera del tambor y emitiendo 
rayos luminosos a través de los caracteres, un dispositivo de 
doble reflector para recibir rayos luminosos transmitidos a 
través de los caracteres, reflejarlos dos veces y dirigirlos 
a lo largo de un alcance óptico fuera del tambor, medios para 
mover la formación paralela al eje del tambor y ponerla opues­
ta a una de. las filas elegidas, y medios para mover el disposi 
tivo de doble reflector en la misma dirección que dicha forma­
ción, pero en la mitad de la distancia, para dirigir imágenes 
desde la fila recien elegida a lo largo del mismo alcance ópti 
co que las déla fila anterior.

29.** Perfeccionamientos- según las reivindicaciones 1 
a 28, caracterizados porque se dota a la máquina, de medios de 
presentación de caracteres que comprenden una matriz rotatoria 
portadora de caracteres maestros, medios de iluminación cor des

' 7tello que comprenden una pluralidad de lámparas de destello pa­
ra iluminar los caracteres maestros, medios para elegir el or­
den y tiempo de iluminación de los caracteres maestros para se 
parar entre si los puntos de proyección de los caracteres y sej- 
parar por lo tanto las imágenes de los caracteres unas de otras, 
comprendiendo los medios de selección de orden y tiempo una mar
ca de sincronización cerca de cada carácter maestro y mantenied

*1
do con el mismo una relación fija, y medios para detectar y coú 
tar las marcas de sincronización, un circuito registrador sepa-j- 
rado para almacenar el código que identifica a cada carácter, j
medios para comparar el contaje de los medios contadores con el¡

!
código de carácter almacenado en el registrador e indicar cuan-t 
do el código y el contaje son iguales, y medios de retardo de 
temporización de destello para retardar la iluminación por des-
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tello del carácter en una magnitud de tiempo predeterminada.
30. - Perfeccionamientos según la reivindicación 29, 

caracterizados porque los medios de retardo comprenden una fuet. 
te de cronometración cuya frecuencia esta en función a la velo-' 
cidad de rotación de la matriz de caracteres.

31. - Perfeccionamientos según la reivindicación 29, 
caracterizados porque comprende medios de separación de carac* 
teres que se mueven continuamente durante la separación de los 
caracteres en una linea, y medios para modificar el retardo y 
compensar el movimiento continuo de los medios separadores* dé 
caracteres.

32. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones' an­
teriores, caracterizados porque se disponen medios de sustenta­
ción para sostener los medios de presentación de caracteres que 
comprenden una pluralidad de dispositivos de lámpara de deste­
llo dispuestos en un modelo de distribución adyacente a una zo- 
na de proyección sobre una matriz de caracteres, medios de tem-' 
porización de los destello para elegir entre los medios de lám­
paras de destellos y sincronizar el funcionamiento de cada lám­
para de destello elegida con el fin de separar los puntos de 
proyección de los caracteres dentro de la zona y proporcionar 
la proyección de imágenes de caracteres sobre él material foto­
sensible en linas con separación predeterminada entre los ca­
racteres en dichas líneas, y medios separadores para separar me 
cónicamente los caracteres unos de otros sobre el material foto

7sensible.
33. * Perfeccionamientos según la reivindicación 32, 

caracterizados porque los medios de separación comprenden una 
lente y un reflector montados para emitir luz colimada, y un 
reflector montado pivotalmente.
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34. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1
a 33) caracterizados porque los medios de presentación de cara: 
teres comprenden, una matriz móvil portadora de caracteres y 
un medio de iluminación para iluminar los caracteres y formar 
las imágenes, medios de sustentación para sostener un elemento 
de registro o grabado que tiene una superficie fotosensible, 
medios de colocación de caracteres que comprende un reflector 
móvil para guiar las imágenes de los caracteres a las posicio­
nes elegidas sobre la superficie caracterizado por una marca 
de referencia en la matriz^ medios detectores de marca de reíe^ 
rencia para proyectar una imagen de la marca de referencia ha­
cia el reflector y detectar la reflexión de la imagen al comien 
zo y al final de una secuencia de caracteres, y medios de co­
rrección para corregir las posiciones de las imágenes de 3 os ' 
caracteres reflejadas por el reflector de modo que la imagen 
de la marca de referencia esté virtualmente en el mismo lugar 
al comienzo y al final de la secuencia de caracteres.

35. ** Perfeccionamientos según la reivindicación 34, 
caracterizados porque la máquina comprende medios de ampliación 
de los caracteres situados entre el dispositivo de presentación 
de caracteres y el dispositivo de reflector móvil, comprendien 
do los medios de corrección medios para ajustar la relación de 
aumento del dispositivo ampliador.

36. - Perfeccionamientos según la reivindicación 34, 
caracterizados porque los medios de colocación de los caracte­
res comprende medios para sincronizar la presentación de las 
imágenes de los caracteres y separar por lo tanto los puntos 
de proyección de las imágenes de los caracteres, comprendiendo 
los medios de corrección medios para ajustar la sincronización.

37. " Perfeccionamientos según la reivindicación 34,

*
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caracterizados porque los medios de corrección comprenden me­
dios para someter a deflexión las imágenes de los caracteres 
en sentido ascendente y descendente de una forma gradual con 
relación a una linea de base para corregir defectos de tipo de 
escalera en la composición producida por la máquina.

38. - Perfeccionamientos según la reivindicación 34, 
caracterizados porque el dispositivo de corrección comprende 
medios para someter a deflexión las imágenes de los caracteres 
en sentido ascendente y descendente con relación a una linea 
de base con el fin de corregir la desalineación de la linea de 
base.

39. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 34. 
35) 36, 37 o 38, caracterizados porque el dispositivo detector 
comprende una célula fotoeléctrica diferencial.

40. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones an 
teriores, caracterizados porque el dispositivo de presentación 
comprende, una matriz móvil portadora de caracteres y un dispo 
sitivo de iluminación para iluminar los caracteres y formar 
las imágenes; medios de sustentación para sostener un elemento 
de registro o grabación que tiene una superficie fotosensible; 
un dispositivo de colocación de caracteres que comprende un 
reflector móvil para guiar las imágenes de los caracteres a lu 
gares elegidos sobre la superficie; un dispositivo ampliador 
de caracteres situado entre el dispositivo de presentación de 
caracteres y el dispositivo de reflector móvil, caracterizada 
por una marca de referencia por la matriz; un dispositivo de­
tector de referencia para proyectar una imagen de la marca de 
referencia hacia el reflector y detectar la reflexión de la ima. 
gen antes y después de un cambio de la relación de aumento, y 
medios de corrección para corregir las posiciones de las imag^e
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nes de los caracteres reflejadas por el reflector de modo que 
la imagen de la marca de referencia esté virtualmente en el 
mismo lugar antes y después del cambio de relación de aumento.

41. - Perfeccionamientos según la reivindicación 40, 
caracterizados porque la relación de aumento o ampliación se 
elige entre una pluralidad de valores predeterminados, y por­
que tiene medios de almacenamiento de información para almace 
ngp los valores de corrección por cada una de 13S relaciones, 
y medios para recordar y utilizar cada uno de los valores en 
respuesta a la elección de su relación de aumento o ampliación 
correspondiente.

42. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones an 
caracterizados porque el dispositivo de presentación

comprende una matriz móvil portadora de caracteres y un medio 
de iluminación para iluminar los caracteres y formar las image^ 
nes; medios de sustentación para sostener un elemento de regis 
tro o grabación que tiene una superficie fotosensible; medios 
de colimación para colimar los rayos luminosos que transportan 
las imágenes de los caracteres al dispositivo reflector; un 
sistema de lente montado para introducirse de una forma selec­
tiva y quitarse del alcance óptico entre el dispositivo de co 
limación y el dispositivo reflector, comprendiendo el sistema 
de lente medios para colimar y recolimar los rayos luminosos, 
y medios para introducir el sistema de lente en el alcance óp­
tico en respuesta al movimiento del reflector mas alia de una 
distancia predeterminada a partir del dispositivo de colimación 
para compensar la divergencia de los rayos luminosos.

43.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones an 
teriores, caracterizados porque se dispone un medio de coloca­
ción de caracteres; un dispositivo de proyección para proyectar
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los caracteres a lo largo de un trayecto óptico hasta el dis­
positivo de colocación de caracteres; comprendiendo el disposi 
tivo de proyección un reflector para reflejar imágenes desde 
un lugar primario predeterminado hacia el eje óptico, estando 
destinado el reflector a permitir la proyección selectiva de 
imágenes desde un lugar auxiliar hacia el eje óptico con el 
fin de insertar imágenes auxiliares.

44.- Perfeccionamientos según la reivindicación 43, 
caracterizados,porque el reflector está fuera del alcance ópti 
co, y porque tiene medios para mover de una forma selectiva el 
reflector quitándolo del alcance óptico con objeto de permitir 
la proyección selectiva de las imágenes auxiliares.

43.** Perfeccionamientos según la reivindicación 43, 
caracterizados porque comprende una matriz auxiliar, y un dis­
positivo de lámpara para iluminar y proyectar imágenes de figu 
ras sobre la matriz.

46. - Perfeccionamientos según la reivindicación 45, 
caracterizados porque la matriz es una matriz rotatoria porta­
doras de caracteres, y el dispositivo de lámpara comprende un 
dispositivo de lámpara continua y de destello, y medios para 
elegir entre el dispositivo de lámpara continua y de destello.

47. " Perfeccionamientos según la reivindicación 43, 
caracterizados porque el reflector es un espejo semiplateado.

48. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones an 
teriores, caracterizados porque el dispositivo de presentación 
comprende una matriz móvil portadora de caracteres y medios de 
iluminación para iluminar los caracteres y formar las imágenes; 
medios de sustentación para sostener un elemento de registro
o grabado que tiene una superficie fotosensible, y un disposi­
tivo óptico anamórfico para expandir de una forma selectiva la

!



anchura y/o altura de las imágenes de los caracteres que alcani 
zan la superficie fotosensible.

49. " Perfeccionamientos según la reivindicación 48, 
caracterizados porque comprende dos pares de cuñas ópticas or­
togonales, con medios para someter a rotación a cada una de las 
cuñas.

50. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 
a 49, caracterizados porque el medio de presentación, compren­
de una matriz móvil portadora de caracteres y medios de ilumi­
nación para iluminar los caracteres y formar las imágenes; me­
dios de sustentación para sostener un elemento de grabación o 
registro que tiene una superficie fotosensible; un dispositivo 
de colocación de caracteres, cuyo dispositivo de colocación dej 
caracteres comprende medios para sincronizar la presentación 
de las imágenes de los caracteres y separar por lo tanto los 
puntos de proyección de las imágenes de los caracteres, y me­
dios para adelantar o retardar la sincronización con el fin.de 
compensar los salientes de los caracteres inclinados o de le­
tra itálica.

5 1. - Perfeccionamientos en máquinas fototipográficas, 
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo­
ria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 72 hojas escritas a máqui 

na por una sola cara.
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^  L—Tr

F!G.20d SECOND HAtP F!RSLjj&L
r\im

FiG.21
13A

'e i
F!G. 22a

117
108n-1

1 e
F t G . 2 2 b g ^ 4 L

^ V A R ! A B L





Louis Marius Hoyroud 25 Hojas, No'.ll

234

F!G.27

232



L o u i s  M a r i u s  M o y r o u d 25 Hojas, N o .12



Loáis Marius Moyr'oud 25 No.13



Louis Marius Hoyroud 25 Hoj^s, No.14

F!G.32



Louis Harius Moyroud 25 Hojas, No.15



Louis Harius Moyroud 25 Hoj^.s, No.16
'

FiG.37 F!G.38 FtG.39



íouis Marías Moyroud 25 Hojas, No.17



Louis Marius Moyroud 25 Hojas, No.l8

F!G.A7





Louis Marius Koyrou.d 25 No.20





Louis Marías Moyroud 25 Hojas, N o .22

FiG.55
F)G.56

r
311

r* " L

&
j

t -
t

ui:____

tí '



Louls Marius Moyroud 25 Hoj^s, No.23



Louis Marius Moyroud 25 líoj^s, No.24-



Louis Marina Moyroud 25 Hojas, No.25

F!G.62


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



