
' MtNtSIERtO DE !N0U8TR!A
RECiSTRO DE LA fROHEMOMBUSIRtAL

ESPAÑÁ

5 H Ù .W ES O MÙMi46915 0 @  A i

Concedido e) Registro de acuerdo 
con ios datos que figuran en ia pra- 
eente descripción y segün ei cgn- 
tenido de ia Memoria adjunt)

ÍCase Q.z. 1020i/íün

QE iRVEtMHH

FBCHA B8 PRESSNYACIOM

(30) PHtQEiDADES: 
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MEMORIA D ESCRIPTIV A

El secado por hiperfrecuencias presenta en prin­

cipio la  ventaja de su gran rapidez, efectuándose la  transa- 

formación de la energía en calor en e l  núcleo mismo del
5. producto que hay que secar.

Sin embargo, la  criodeseoación por hipe rf recaen 
cías presenta e l inconveniente de que e l hielo absorbe de 
6.000 a 8000 veces menos energía de microonda que e l agua, 
manteniendo iguales la s  demás condiciones. Cuanto más frío  

10. es e l producto tanto menos absorbe la  energía de microonda. 

¡Por consiguiente, t a l  como se ha practicado hasta ahora, 
e l  procedimiento de criodeseoación por hiperfrecuencias 
es lento.

E l procedimiento según e l  invento permite redu- 
15. c lr  en un orden de magnitud la  duración de la  criodeseca- 

pión por hiperfrecuencias. El procedimiento del invento 
se caracteriza porque se coloca e l  producto que hay que 

secar sobre un soporte que absorbe la energía de microon­
da y es parcialmente conductor de la  electricidad. En 

20. una modalidad de realización preferida, e l  soporte está 
constituido por una materia transparente a la  energía do 

microonda recubierta por una capa do fibras do carbono ro- 
yestidas do un material aislante.
' En e l dibujo anexo se representa, a títu lo  de

25. ejemplo, una modalidad de realización de un aparato para 
la  puesta en práctica de esto procedimiento.

En o l dibujo anexo, una cámara do vacío 1 para 
la  criodeseoación comprendo una entrada 2 y una salida 3, 
previstas ambas do esclusas. Una cinta sin  f in  4 trans-
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porta o l producto desde la  entrada 2 hasta la  salida 3. 
la cinta pasa por un aplicador do mioroónda que comprende 

un cajón 5) una guía do onda 6 do forma éinuoáa, que pro­
sonta una serio do tramos rectilíneos unidos por tramos 

p, semicirculares, alimentada por biporfrecuenoia (longitud 
de onda en la  guía de onda : 17,34- om, potencia : 5-000 W) 
y unos radiadores 7 que dirigen la  energía de micmonda 

a la  caja 5 y sobre la  banda 4-.
los radiadores ostán cerrados a nivel de la  pa- 

10, iod superior de la  caja por ventanas de material permea­
ble a las microondas e impermeables a los gases, como e l 

teflón. Tanto en la  caja 5 como en la  cámara 1 se ha hecho 
e l vacío, mientras que la  guía de onda 6 y los radiadores 

7 se encuentran a presión atmosférica para evitar la  ioni- 

15. zación. la  distancia desde la ventana hasta e l producto 
es de alrededor do 40 om.

la  ointa sin f in  4 se compone de un alma de 
teflón revestida do fibras de vidrio y de una capa super­
f ic ia l  de algunas décimas de milímetro do fibras de car- 

20. bono rooubiortas oon silicona. Esta cepa so obtiene por 
inmersión do la cinta on una suspensión do fibras do car*- 
bono en silicona líquida.

la  cinta y la  capa superficial puedon sor do 
otros materiales aislantos, como o l caucho. En una moda- 

25. lidad do realizaoión preferida, se adicionan fibras de 
vidrio a las fib ras de carbono para aumentar la  resisten­
cia mecánica. Como es sabido, e l  carbono absorbe la  energía 
de microonda y es parcialmente conductor de la  e lec tr ic i­

dad.
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La absorción de energía por la  cinta transporta­
dora aumenta de modo extraordinario la velocidad de dese­

cación. En algunos segundos se hace pasan la  temperatura 
de la  cinta a 2508C. El producto (extracto de café, conge- 

5. lado) entra en la  oaja 5 a una temperatura de -408C y sale 
a + 4080.

El aumento de la  temperatura del producto por la 
cinta aumenta su absorción do energía de mioroonda. El 
producto puede sor seo ado hasta una humedad del 2-3% en 

10. unos 2 minutos, frente a alrededor de 40 minutos con un 

calentamiento con hiporfieouenoias que actúen únicamente 
sobre e l producto, con una cinta convencional da teflón 
permeable a las microondas. La duración del calentamien­
to es también una fracción de la  duración de la criodese- 

15. cación.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presente invento se de- 
. claran nuevas y de propia invención las siguientes re i-  

20. vindicaciones.

1. Procedimiento do crLodosocación por hiper*!- 
frecuencias, y dispositivo para su realización, caracte-r- 

rizado porque so oolooa e l  producto que hay quo socar so-
. _ bro un soporto que absorbe la  energía do mioroonda y que 

25* es parcialmente conductor de la  electricidad.
2. Procedimiento de conformidad con la reivin­

dicación 1, caracterizado porque e l soporbe esta cons­
tituido por un material transparente a la  energía de mi­
oroonda recúbierbo por una capa de fibras de caucho re-



5

/ * -

vestidas d'ó un material aislante.

Procedimiento de conformidad con la  reivin­

dicación 2, caracterizado porque se adicionan fibras de 
vidrio a las fibras de carbono.

5. 4. Procedimiento de conformidad con las re i­
vindicaciones precedentes caracterizado en que e l dispo­
sitivo  para su reaüzaoión comprende una cámara de vacio, 
una cinta transportadora y un aplioador de microonda, ca­
racterizado porque la  ointa os de material que absorbo la  

10. energía de microonda y quo es parcialmente conductor de 

la electricidad.
5. Procedimiento do conformidad con las re i­

vindicaciones 1 y 4, caracterizado porque en el citado d is­
positivo, la  cinta se compone de un alma y de una capa su;

15. p erfic ia l de fibras de carbono revestidas de un material 
aislante.

6. Procedimiento do conformidad con las reivin­

dicaciones 1 y 5, caracterizado porque en e l citado dispo­
sitivo  de realización se adicionan fibras de vidrio a las

20. fibras de carbono.
7. Procedimiento de oriodesecaoión por hiper- 

freouencias y dispositivo para su realización.
Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva que consta de 6 páginas foliadas y 
25. oscritas a máquina por una sola de sus caras.
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