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Antecedentes del Invento

’

/
! Los aros de pistén se han usade durante cicy

to tiempo con miembros de muelle separados como parte dg
los mismos para proporcionar empuje hacia fuera de la -
cara de obturacidn del aro contra la pared del cilin—--
dro en’ e1 que funciona. Se han empleado varias configu~
raciones ¥y todas ellas adolecen de un problema comin ——
que, "unidént,

en general. se denomina

Como la palabra -

' 1mp11ca el aro y el miembro de nuelle quedan unidos v,
bor tanto, el nuelle bilerde una parte importante de su
capacidad para cargar al aro. Bjemplos tipicos de la ~-
 tecn1ca anterior bueden encontrarse en las PatenLes ner

teamericanas nlmeros 2.729.524, 3.

-
<

456.354 v 3.698.054

-Un objeto del presente 1avcnto 2s crear un

COAJunto de aro de pl;ton que comprende un aro y un m1eN

bro de muelle de expan31on que presente superlor rena1
miento en el uso v que tenga una tendenc1a sustanc1al——
'}menue menor a la unidén que los d14p051 ivos de la téeni

ca anterlor.¢

Resumen del Invento

Los'objetos anterioresry otros se consiguen
mediante un conjunto de aro de pistdn que incluye un —-
aro de plston exterior con al menos un entrante o ranu-~
ra en su interior para reCLblr un muelie en gener;l rec
tangular. Un miembro de muelle ajusta dentro de la ramu
ra-y sirve para cargar hacia fuera al aro. E1 miembro -

de muelle tiene en general Forma de U en seccidn trans-
versal ‘s j sus alas estin Provistas de una DlUfalldad de
rrhendlduras que las dividen en patlllas multlples.

"~ patillas estan.redoadeadas,

Las -
& vistas en planta, hasta -

un-radio menor que el de 1a

cavidad en la que ajustan.

N
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De acuerdo éoh este invento, ée.crea un método para re-
dondear adecuadamente las patillas del miembro de mue--
11e; ' 7

Los ensayos realizados con conjuntos de aro —-
del pfesente invento han demostrado un desgaste menor -
(es decir, una menor tendencia a la uﬁién) entre el aro

v el miembro de muelle.

Breve descrincidn de los dibujos

i

Adn cunando la memoria concluve con reivindica-
ciones que describen particular v claramente el iﬁvento,
se cree que el mismo se comprenderd mejof haciendo refe
rencia a la descripcidn siguiente de una realizacidn —-
ilustrativa y preferida tomada conjuntamente con 10s di

bujos adjuntos, en‘los cuales:

La fig. 1 es una vista parcial en planta, re--
cortéda para mayor clariéad, del miembro de muelle Fa~-
bricadq por el método del presénte invento;

) ~ La fig. 2 es una vista en planta del miembro de
mielle de la fig. 1 en una Fase intermedia de su fabri-
cacidn; A ' .

. La fig. 3 es un corte transversal del conjunto

global de aro de pistdén del presente invento;

' La fig. 4 es una ilustracibén diagramitica de -
un aparato y de un método a uzar en la formacidn del --
miembro de muelle de la fig. 1; y

La fig. 5 es una corte transversal de una rea-

lizacidn alternativa del presente invento,

‘Descripcidn de las realizaciones preferidas

La fig. 3 de los dibujos es una vista en corte

transversal de una realizacidn preferida del aro de pis

-
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tbén del presente invento. Bl conjunto comprends ua miem-

" bro %; muelle designado en gcnewal con 10 que tiene for-

ma ?c U con ;us alas ajustando dentro dn una cavidad 21
en general rectangular del aro 20. El arc 20 puede ser -

de bﬁalquier,material v de cualquier geometria aptos pa-

“ra la aplicacidén particular. Bn la realizacién ilustrada

¥ que se prefiere particularmente, el aro 20 estd acha--

flanado en 22 a cada lado del mismo. Las secciones acha-

© Planadas terminan en la cara del aro que se aplica a la
" pared del cilindro para formarun par de mesetas 23 sepa~

-radas por un canal 24 situado ex el centro en la cara —-

diametralmente exterior del aro. Una pluralidad de ranu-
ras cifcunferencialmente alargadas 25 pueden estar, y --
conl preferencia estén, espaciadas alrededor del aro para
broporcfbnér un camino de fuga del aﬁeite>para el aceite

que de otro modo quedaria atrapadc entre las mesetas de

'obturac' n 23,

Con prefnreqc1a, ¥y como se ha ilustrado, las
nesetas 23 son del orden de O » 25 a 0,51 mm. de anchura
y en gengral estdn alineadas con las alas ‘del miembro -
de muelle 10, permitiendo de este modo que la Puerza --
eléStica'Seé transmitida a 1o largo de una sola linea -
7 Se prefiere el hierro colado -
Para el aro 20 v la cara de trabajé, particularmente; -

sus mesetas 23, estén con preferencia cromadas como es

-conocido en la técnica.

Bl mlembro de muelle 10 se muestra en vista
en planta, parcialmente recortada en la f£fig. 1. Como --
Puede verse, las alas de la U estdan Pormadas por una —

plﬁralidad de patillas individuales 11 redondeadas en -
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de aproximadamente 65 a 75 y Pafticularmente de aproxi-

- para Proporcionar patillas 11 uniformemente alternadas -~

N ) Hola antm. 4 (

la cara exterior 12 de las mismas.'Tai redondeamiento -
prbpgrciona un desgaste reducido y ung menor tendencia

a qye el mlembro de muelle 10 se una con el aro 20 Con
breferencia, el radio del borde 12 de- ‘las patillas 11 -
es aproximadamente el 50 hasta apr0x1madamente el 80% -

del radio en uso del canal 21 del aro.

La fig. 2 muestra el ﬁiembro de muelle 10 en -
estado parc1a]mente formado. Se usa ug material Plano y
para el uso con un aro de hierro colado 20, por ejemplo,
se preflere un material de acero al carbono de 0,61 mm.

de grueso y 8 mm. de ancho con una dureza “ockwell 30N

madamente 68 a 72. Se hacen una pluralidad de cortes 13
normales al eje geoméfrico de la tira, cada uno de los

cuales se extiende hacia dentro desde el borde de la ti
ra hasta una abertura punzonada 14. El espaciamiento en
tre cortes adyacentes 13 del miémo lado de la tira es ta
blece la longitud c1rhunferenc1al de las patillas 11 que,
con preferencia, es de aproximadamente 80% a aproximada

mente 120% de la anchura de la t:ra. Los cortes 13 a los

lados opuestos de la tira estin uanormemente alternadoe

en lados opuestos del miembro de muelle 10, como se ve -~
mejor en la fig. 1. Las aberturas 14 son con preferencia
rectangulares y tienen aproximadamente el 30% al 50% de

la anchura de la tira ¥y se extienden axialmente aproxi--
madamente 60 a 100% de su extensidn transversal. Las ——-
aberturas alternadas estén escalonadas lateralmente Y -
centradas a cada lado del eje geométrico de la tira Eon

sus centros des plazados de é1 en aprox1madamente 5—107 -
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de la anchura de la tira.

. Las esquﬂnas interiores de las aberturas. estdn

'con prefecenc:a definidas por un radio aproximadamen-
"te'lgual a1 grueso del material. La tira es configura
~-da a su forma final de U por cualquier método adecua-

© do, tal qué'las aberturas se extiendan desde el corte

13 hasta la base de la U que estd frente a &1, como -

se ve mejor en la fig. 3.

Después de llevarse la Forma de U, el material

-es.mecanizado para dar los bordes.redondeados 12 de -

las patillas 11. Un método’ ilustrativo de realizar —-

esta operacién se ha mostrado diagramiticamente en la

" fdg. 4. El miembro de muelle es, en este momento, una
,fira continua vy sugténcialmente sin fin. La tira esté
,soportéda en un miembro cilindrico 15 qué sirve como
'Vnawdrll ¥ que se hace girar por medios'adecuados (que

. ’no hemos mostrado) con relacwon a una muela 1§ que gira

sobre el eje 17. Como se cree que resulta ev1dente, -

 e1 radio formado en 12 es el radio del maadril 15 méis

'la'"altura" del miembro de muelle.l0 que estd sobre -

él. Como se dijo antes, el radio en 12.estd relacionado
con, preferencia con el radio del aro 20 con el cual -
se usa.

En la fig. 5.se ilustra una realizacidn alter-

nativa del invento que es la preferida en aplicacio--
:nes Qﬁé requieran un estrecho aro de engrase. En esta
'reallzac1on, esté previsto un miembro 10° espac1aaor—
fexpaasor que puede ser idéntico al que hemos descrito
_-antés; El aro 20; en general, es similar al-arriba —-

descrito e incluye achaflanados 22; mesetas 237, ca--

@ ok
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nal 24°y ranurés725'.'Sin.embargo, es mis estrecho e in
cluye dos eatrantes o raauras 21° espaciadasvpor'y Sl
tuadas a cada lado de una mesetér26 radialmente inte-—-
riof. De nuevo, las mesetas 23° estén en géneral alinea
das con las patillas 117 del'ﬁiembro espaciador—eipan-—
sor pbr las razones-que hemos déscrito anteé.'

. Los aros de acuerdo con el presente inven-
to han sido ensayados habiéndose comprobado que son su-
periores a los aros similares de disefid vswal. En parti
cular, proporcionan una ventaja en el deégaste‘sustan——
cialmente menor entre el aro 20 y el miembrq'de-muelle'
10. Esto a su vez quiere decir que un conjunto de aro -
de acuerdo con el présente’inVento tiene una vida Gtil
nds larga antes de que su eficacia se reduzca por la --
unidn. Resultarén eVidentes a los expertos'muchas modi-
ficaciones y la anterior descripciéﬁ de la realizacidn

preferida es sdlo ilustrativa y no limitativa.
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RETIVINDICACTONES

Los puntos de invencidn propia v nueva que.

N Se presentan'ﬂara que sean objeto de esta solicitud

B

de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,

son ‘los que se recogen en las reivindicaciones siguien

- tes:

" 12.- Un método perfeccionado de Formar wun -

_muelle de QXPaQJIOﬂ, que comprende proporcionar una -

tira metdllca alargada corl una parte de base v una —-
pluralidad de pies que se extienden desde dicha parte
de base, enrrollar dicha tira en un mandril de didme-

tro menor que el didmetro del nmuelle en uso, con la -

~base de dicha tira junto a dicho mandril ¥ los pies -

de la misma extendiéndose radialmente hacia fuera des

de ella, y mecanizar dicho resorte mientras se eacuen

T

tra en dicho mandril, para darle un didmetro exterior

~uwaiforme.

22.- Un método segin la reivindicacidn 12,
que coiprende ademds la operacidén de.conformar dicha
tira para obtener un miembro ea U, en el que dichos -

pPies se encuentran en una de las ramas de dicho miem—

- bro de'U.

2.~ Un método segin la r01V11d1cac1on 28,

que comprende ademis la operacidn de proporcionar una

pluralidad de pies.en otra de dichas ramas de dicho -

miembro en U.

-.; Un método segin 1a relvwﬂdlcac1on 12,
oue compreﬂde ademés la operac1on de perferar dicha -

" 52.- Un método segln la reivindicacidn 22

r
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—que comprerde  edemés la operacidn de perforar dicha tira.

68,- Un método segéﬁ la reivindicacién 38,
que comprende ademis la operacibén de perforar dicha tira.

78.- UN METODO PERFECCIONADO Dﬁ FORMAR UN
MUELLE DE EXPANSION.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaflan y
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid, 12.FEB.1979

P.A.
Alberto de Blzaburu.
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