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El presante invento se refiere a una instalación frigorífi­

ca de absorción con una parta da alta presión? que contiene 

un expulsor y un licuador y una parta da baja presión que 

contiena un evaporador y un absorbedor'#

Se. conoce instalaciones frigoríficas de- absorción que en e. :

caso de abastecimiento de energia no continue para el expul' - 

sor tiene como consecuencia un funcionamiento frigorífico 

dependienteZde l¡6s intsrualoa de calefacción? que trabaja 

de moda periódico o intermitente^ Una solución para una ina 

talación que trabaje independientemente dei funcionamiento 

da la  calefacción? de modo continuo o periódico? en indepeg, 

deneia da la necesidad del frío? no se conoce sin empleo

de almacenadores de calop o da frío costosos, y que adolecen

de perdidas^
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El problema indento as poder hacer funcionar la  parte 

frigorífica da una instalación frigorífica da absorción de 

moda continuo o periódico? da manera adaptada a las aacaaidi 

dea de frío# con grados de rendimiento de sistemas compara­

bles también en e l caso da suministro de calor no continuati 

Este problema se resuelve,porque la  parta da alta presión y 

la  parte de baja presión son deaconsctableo funcionalmente 

entra sí por válvulas aeparadoraa y la parte da alta prestó) 

detrás del licuador? presenta un almacénador para el medio *rî  

gorígeno y la parte da baja presión? delante dei abaarveder 

presenta un almacenador para el disolvente?asl como detrás 

del abserveder un almacenador para la  solución rica en medi )s 

frigcrlgenos#'

En a% dispositivo segón el invento,la parte da alta presión 

y la- parte- de baja presión pueden; hacerse -funcionar conjun-
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temente & tambión da modo separado entre s i. la consecuencia 

vatajósa dé esta medida es ai desacoplamiénto del proceso 

de calefacción para s í expulsor respecto al funcionamiento 

del frigorífico. La separación funcional da las partea-da 

alta y baja presión ocurre por vá le las separadoras accio* 

nadas magn áticamente.

'En detalla corresponda a la parta -da i ata presión la misión 

da elevar una solución rica en madio frigorigeno* desda a l 

almacenador para la solución rica en medio frigorigeno, oojn 

presión al nivel da alta presión y llevarla hacia a l expul­

sor, en fue el medio frigorigeno y el disolvente son sapa* 

radosY El medio frigorigeno se condensa en al licuador ty 

se aporta al almacenador para a l medio frigorigeno. El diso!l 

venta, por el contrario, llega al almacenador del diaelven- 

teY Por lo tanto, puede generarse medio frigorigeno de mo­

do independiente de Isa necesidades del frió.

Bor el lado da baja presión, el medio frigorigeno se extrae 

del almacenador de medio frigorigeno, se expansiona al niva)l 

de baja presión y se inyecta en el evaporador. Aquí se pro 

duce acón aportación de calor, de manara Conocida, vapor 

da medio frigorigeno, qua se recibe en e l abso rijador por el 

disolvente preparado en el almacenador da disolvente. la 

solución rica an medio frigorigeno producida llega al alma- 

cenador para la solución rica en madio frigorigeno, 

la separación de las tareas de laa partas de alta- y, baja 

presión significa por lo tanto, que independientemente del 

funcionamiento de calefacción para al absorvedar -durante o 

temblón fuera de la fase de calefacción -  se hace posible 

el funcionamiento de frió, renunciándose a instalaciones
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1 coatcsaS y suscsptiblas da pérdidas para calor c para frio . 

Un ulterior desarrolle ventajoso da la  idea dei invento pre 

váe que dos de las válvulas separadoras, qua sepgratt entre 

ai las partas de alta y da baja p rasión, estén coordinadas 

al almacenador de disolvente, estando! dispuesta una válvul a 

3 separadora en el donducto de suministro y una válvula sepa 

redara en e l conducto de salida del almaeeRgdorY Por esta
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disposición* independientemente dal funcionam^nta de ca­

lefacción del expulsor, se conduce al absorbedor sólo di­

solvente cuando lo exige e l funcionamiento frigorifigoy 

Además, e l almaoenador de disolvente correspondiente a las 

fasea da calefacción en el expulsor,, puede cargaras tambiá t 

indepandientemante del funcionamiento frigorífico^

Con ventaja especial se conectan detrás de las válvulas se 

paradoras, por lo menos parcialmente^ válvulas reguladoras 

o estranguladoras * Por ejemplo, una válvula reguladora me­

jora en e l donducto da salida en el almacehadcr de diso3^ 

vente, e l proceso de absorción,Por el disolvente preparado 

en el almacénador ? y por at* regulación de suministro a 

través de la  válvula reguladora en a l absorbedor se crean 

condiciones de funcionamiento: óptimas, y daras^

Resulta adecuado disponer al almacanador de disolvente en 

al espacio por encima del absorbedor y comunicar a i alma- 

cenador para la  solución rica en medio frigorígano con el 

expulsor a través da una bom bad €1 disolvente, de esta ma­

nara, da modq conodido an a i, pueda suministrarse,por la  

calda natural existente, a l absorbedorJ la  bomba, da todos 

modas necesaria para la  compresión del medio frigorígeno, 

adopta adicionalmenta el transporte de la solución rica en

Ì.
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medio frigorígano desde al almacenador pata la  solución r l -  

" ca en' medio ^ig^sgaswtt hacia #1 éxpuíear# ^e^eetivemente 

hacia ai almacenador da diwiwsa&H*

Demuestra eer especi.almenta ventajoso'' ai. invento cuando al 

dispositivo da calefacción del expulsor está conectada di­

rectamente o por medio da un intercambiados tórmicc a. co- 

ieetoraa aoiareay El aprovechamiento ventajosa da la anergí^t 

solar, a i bien exige construcciones espaciales del espulaor 

sin embargo,, astea dos ampliamente conocidas*

Para una instalación para la refrigeración da recintos de 

refrigeración con energía solar ea ventajoso dimenaionar lo^ 

almacenadorea con una capacidad de contenido, de tal modo 

que la parte da baja presión pueda hacerse funcionar de modtt 

pasante durante el periodo sin sai, Pera ello ee garantiza 

un funcionamiento frigorífico constante y as suprima la uti- - 

li-zación de un alm-acenador de medio frigorígeno. Un ejagt 

pío de ejecución del invento se ilustra por medio da un di­

bujo y ahora se explicará máa detalladamente. La instalación 

iluatrada esquemáticamente en el dibujo, da descompone, comu 

se ha descrito, en la parte de baja presión para ai funcio­

namiento frigorífico y una parte da iátta presión para el 

funcionamiento de calefacción en al expulsor? En lo alguien 

te ee explicará el modo de trabajo de un ejemplo de ejecu­

ción, que trabaja con amoniaco y agua.

1-. funcionamiento frigorífico^

Las válvulas separadoras 16, 17 y 18 están abiertas, en lo 

que la iniciación de la  maniobra de estas válvulas pueda a* 

factuarse en indenpendiencia de la temperatura del recinto

de refrigeración. Desda el almacenador 4 de amoníaco, en el



1 que se mantiene en rasava, per lo menos, para 20 horas de 

funcionamiento frigoríCijw, amoniaco liquidó, fluye a tra­

vés de la válvula 11 estranguladora, amoniaco liquide-gl 

evaporador 18 y aqui se evapora Con absorción dB la cantidal 

de calor &r El vapor de amoniaco producido se enlaza en el 

5 absolvedor 8 con disolvente procedente del almacsnador 7, 

en lo que el calor de absorción se cede a un medio frigori­

geno por ejemplo'  ̂ agua*

El almacenador 7, en el que idealmente existen reservas de 

disolvente para un funcionamiento de por lo menos 20 horas,
)

esta dispuesto en el espacio mas alto que el observador 8 

y el almacsnador 9, de moda que la  solución pobre puede su­

ministrarse por la  .calda naturai, axistente,.. a .través, da -una . 

válvula reguladora 12, al absorvedor 8^ Además se efectúa 

. a través de la válvula separadora 18, una compensación de 

presión entre el abosrvedor 8 y el almacsnador 7, por lo 

que se hace posible un flujo da aalida de la solución libra 

de trastornos*

La solución rica en medio frigorigeno producida en el absor -

20

2S

vedor 8 de manera conocida, fluye al almacsnador 9 dispues­

to an el espacio más proeundamente, para la  solución rica 

an medio frigorígeno*

La interrupción dal funcionamiento frigorífico ocurre por 

cierre de las válvulas magnéticas 16, 17 y 18.

2% funcionaWiento da calefacción.

El funcionamiento de calefacción puede conectarse, por ejam 

pío, en dependencia de la  temperatura de la  solución en el 

expulaador 1 o en dependencia de la temperatura en los co­

lectores solares 19. Entonces estarán abiertas las válvulas
30
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msgnáticas 14 y 1^* t# bomba 5 de disolvente puesta tam­

bién en fúncionamiento tMnsporta desda ¿l aámacensdor 9 

(lado de baja presión) solución pica en medio frigorígeno ^1 

expulsor 1 (lado da alta preside). Anteriormente la  aoluc- 

cidn pasa por en intercambiador de temperatura ó, coya in­

fluencia sobre la mejora del proceso es conocida# En el ex­

pulsar 1 se efectúa, con aportacidn da energía solar, la 

evaporación del vapor de amoniaco desda la  eolueidn rica 

an medio frigorígeno. El vapor llega a travás de un rec­

tificador 2 al licuador 3, aquí es precipita con expulsión 

de calor y e l condansado producido se regoge en el almace- 

nador 4 de amoniaco. El disolvente pMducidc fluye a travás 

del cambiador de temperatura 6, de la  válvula separadora 

14 y válvula estrsnguladora 13, al almacanador 7 del lado 

da baja presión para el disolvente*?

ta terminación del funcionamiento da calefacción se efec­

túa por cierre, de las válvulas separadoras 14 y 15, así co 

mo por desconexión de la bomba 4, en dependencia de las 

condiciones da temperatura en el expulaor 1 o aagán e l ni­

vel del líquido de la solución rica en medios frigorígenoa 

en el almacanador 9.

3'? funcionamiento combinado -  refriaeración/calefacción. 

Todas las válvulas separadoras desde 14 a 18 estás abiertas 

la  bomba 5 estáa conectada. El ulterior funcionamiento de 

ambos circuitos ae efectúa de la manara ya descrita bajo 

los puntos 1.) 2.) En lugar de la ejecución separada* ilus­

trada en el esquema del absorbedor 8 y el almacanador 9, 

construetivamente tambián podría pensarse en una reunión 

de ambas partas de construcción.
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1*- Instalación frigorífica de absorción, coa ana parte da 

aita presión que contiena ai expulsor y un licuador y una 

parte da baia presión* que contiena un suaporador y un ab- 

sorbedor, caracterizada porque ambas partes son dasconae- 

tabias mutuamanta de modo funcional por válvulas separado- 

rae y la parte de alte presión detrás del licuado* presenta 

un almaeanador para e l medio frigorigeno* y la  parte de ba­

ja presión delante del absorbedor^ presenta un almaeanador 

para el disolvente^ asi como detrás del absorbedor* un al-' 

macenador para la solución rica en medio frigorigeno^

2̂ *- Instalación cagón la reivindicación 1* caracterizada 

porque dos de las válvulas separadoras están coordinadas el 

almaeanador para el medio disolvente, en lo que está die -  

puesta una válvula separadora en el conducto de suministro 

y una válvula separadora en el conducto da salida del alma- 

cenador#

3'#- Instalación sagón una da las reivindicaciones^! o 2, ca­

racterizada porque detrás de las válvulas separadoras* por 

lo menos parcialmente, están conectadas sálvulas de regula­

ción o de estrangulación.

4 .- Instalación sagón una de las reivindicaciones 1 a 3* 

caracterizada porque el almaeanador para e l disolvente está 

dispuesta en e l especio por acima del absorbedor y e l a l-  

macenador para la solución rica en medio frigorigeno está 

comunicado con el expulsor por medio de una bombai*

5v- Instalación segón una de las reivindicaciones ! a 4* ca­

racterizada porque el dispositivo da calefacción del expulsor
30



1 está conectado diractamante a a través de un intercambia­

dos térmico a colectores sóláras^'

6^*lnstalaciánsegán la reivindicacián 5, caracterizado 

porque la  refrigeracián da espacios de re^risaracion co-n 

energía solar comprenda aimacanadorea que en cu capacidad 

de cabida está dimensiónados da tal manara que la  parte 

da baja prasión an al periodo ain sol sea accionable de 

moda continuo.

y*-* "Instalación frigorífica de absorción"^

Segdn se describa y reivindica en la presenta memoria das*, 

eriptiva. Consta de 9 hojas foliadas y escritas a máquina 

por una sola de sus caras y de los dibujos que a la  misma

_ g '  * *
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