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Los detectores de tem peratura que emplean term is- 

tan c ia s  en contacto operativo con un ambiente cuya températe 

ra  e s tá  siendo v ig ilada  tien en  muchos usos, más p a r tic u la r­

mente en nuestra  moderna sociedad, que se e s tá  haciendo más 

consciente de la  energía. la  protección de la  term istancia  

contra ese ambiente, a l  tiempo que se permite simultáneááen 

te  la  transm isión de ca lo r sobre una base uniforme para per 

m it i r  una v ig ila n c ia  exacta, es una cuestión prim ordial; Es 

to  es c ie r to  particularm ente cuando e l  ambiente y /o  e l  mar­

10 gen de tem peraturas es extremo. -

Cuando una term istancia  e s tá  directamente soldada

sobre la  parte  in fe r io r  in te r io r  de un tubo do protección, 

l a  term istancia  e s ta rá  conectada fiablem ente a l  tubo. E sta , 

s in  embargo, es una operación d i f í c i l  debido a que l a  super

1$ f i c i e  del electrodo de p la ta  de la  term istancia  reacciona 

fácilm ente con la  soldadura, ¿demás, lo s  tubos de protec­

ción son formados, normalmente, por corte  y mecanización del 

m etal, lo  que da como resu ltado  una superfic ie  que no es to  

talmente l i s a  y uniforme. La oxidación puede entonces desa­

20 r ro l la r s e  durante e l  uso del d ispositivo  en c ic lo s  de tempe, 

ra tu ra  v a riab le s , dando lugar a l a  ex is ten c ia  de una r e s is ­

ten c ia  de contacto.

Es un objeto del invento proporcionar un detector 

de temperatura perfeccionado.

25 De acuerdo con e l  invento, se ha p rev is to  un d is­

positivo  de tec to r de tem peratura que comprende un tubo pro­

te c to r  cerrado en un extremo y ab ie rto  en e l  o tro  extremo;

.
un miembro de c ie rre  para ce rra r dicho extremo a b ie rto ; un 

miembro m etálico , r e s i l ie n te ,  posiclonado dentro de dicho
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tubo, teniendo dicho miembro e lá s tic o  una primera parte  de
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-extremidad empajada por l a  e la s tic id a d  del miembro r e s i l ie n  

te  a contacto con dicho extremo del tabo y teniendo ana se­

gunda parte  de extremidad en contacto con dicho miembro de 

c ie r re ;  ana term istancia  montada en ana parte  del miembro 

r e s i l ie n te ,  en tre  dichas primera y seganda p a rte s  de ex tre ­

midad; y ana delgada capa de metal más blando que e l  de' d i­

cho miembro re s i l ie n te  y sitaada  en tre  dicha primera parte  

de extremidad y la  saperfic ie  in te r io r  de dicho primer ex­

tremo del tabo. -

A continuación se d esc rib irá  ana rea lizac ión*del 

invento a modo de ejemplo solamente, con re fe ren c ia  a los^

dibajos adjuntos, en los qae: ............

La fig u ra  1 es una v is ta  parcialm ente recortada 

de un d ispositivo  detector de tem peratura de acuerdo con e l  

Invento; y ---

La fig u ra  2 es ana v is ta  en p lan ta  de ana placa 

m etálica r e s i l ie n te  u tiliz a d a  en e l  d ispositivo  de la  f ig u ­

r a  1.

......  Con re fe ren c ia  a lo s  d ibujos, e l  d ispositivo  de­

te c to r  de temperatura incluye un tubo de protección 1 ab ie r 

to  en un extremo y que a lo ja  y protege ana term istanc ia  2 

montada sobre una placa m etálica 10 r e s i l i e n te .  La placa es 

t á  f i ja d a  en una escotadura de una placa a is la n te  3 que, 

junto con e l  conductor 6, proporciona un c ie rre  para e l  ex­

tremo ab ie rto  del tubo a  trav és  del obturador 7. Un par de 

term inales 4 y 5 están  introducidos en la  p laca 3, estando 

conectado un term inal 4 a l a  te rm istanc ia  2 y e l  o tro  term i 

n a l 5 a l  tubo de protección 1 mediante e l  conductor 6.

Como se muestra en l a  f ig u ra  2, e l  miembro r e s i ­

l ie n te  m etálico 10 e s tá  formado de una sola pieza de chapa
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-m etálica  e lá s t ic a  por medio de un troquel o puede ser cola­

do. En la  parte  c e n tra l de la  placa 10, la  placa e s tá  b ifu r  

cada para formar doá secciones 11 y 12. Una parte  in fe rio r  

de l miembro 10 se forma plegando patas 13 y 14 a lo  largo 

de la s  lín e a s  de trazo s  en direcciones opuestas, de t a l  mo­

do que sean generalmente perpendiculares a la  parte  re s tan ­

te  del* miembro 10. Cuando la  placa de aislam iento 3 e s tá  en 

posic ión  para c e rra r e l  tubo, la s  secciones b ifurcadas 11 y 

12 del miembro 10, están  arqueadas en direcciones opuestas 

y l a  na tu ra leza  e lá s t ic a  del miembro m etálico fuerza  a la s  

pa tas a un contacto uniforme y permanente con e l  extremo ce 

rrado 8 del tubo 1 ? la s  pa-tas 13 y 14 se extienden en dirac 

cienes opuestas a lo  largo del extremo 8 de la  superfic ie  

in te r io r  y poaicionan e l  miembro r e s i l ie n te  centralmente en 

e l  tubo.

A f in  de obtener e l  máximo contacto en tre  la  cha­

pa m etálica 10 y l a  superfic ie  in te r io r  de extremo 8, se em 

plea  una capa 9 e lectrodepositada, de un m etal más blando 

que l a  chapa m etálica 10 sobre la  superfic ie  in te r io r  de ex 

tremidad 8 o sobre la  superfic ie  de la s  patas 13 y 14 de l a  

chapa m etálica 10 que hace contacto con e l  extremo 8. Nóta­

le s  ta le s  como oro, p la ta , n íque l, soldadura blanda, y 

o tro s  m etales que son más blandos que la  chapa m etálica 10, 

pueden ser empleados. La chapa m etálica 10 e s tá  hecha de un 

m ateria l e lá s tic o  t a l  como, por ejemplo, lo s  m etales usados 

para c u ch illa s  de in te rru p to re s . La capa e lectrodepositada 

de un m etal blando y , particu larm ente , uno que no se oxide, 

perm ite que l a  presión de contacto de la s  secciones b ifu rca  

das 11 y 12 del miembro fuerce a la s  patas 13 y 14 a contac 

to  con la  capa 9 e lectrodepositada, para asegurar un contac
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5

-to  uniforme y permanente con e l  extreme 8 ác l tubo 1.

Los d ispositivos detectores de tem peratura ante­

riormente d escrito s  han sido fabricados y empleados en ensa 

yos con variaciones de temperatura su s tan c ia le s . Como e l  

área  eficaz  de contacto permanece constante, no se de tec ta ­

ron variaciones apreciables en la s  c a ra c te r ís t ic a s  de fun­

cionamiento y se encontró que e l  d ispositivo  era  satisf& cto 

r io  y , esencialm ente, estaba l ib re  de problemas. *J
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-REIVINDICACIONES

; Los puntos de invención propia y nueva que se pM

sentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de Patente de
! - -

Invención en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco - - ¡
gen en la s  reiv ind icaciones s igu ien tes:

?
-! 1 e , -  Un d ispositivo  de tec to r de tem peratura per-

- t
feociohado, que comprende un tubo p ro tec to r cerrado en un ex 

tremo y ab ie rto  en e l  otro extremo; un miembro de c ie rre  pa 

r a  c e rra r dicho extremo ab ie rto ; un miembro m etálico r e s i ­

l ie n te  posicionado dentro de dicho tubo, teniendo dicho 

miembro re s i l ie n te  una primera parte  de extremidad empujada 

por la  e la s tic id a d  del miembro r e s i l ie n te  a contacto con d i 

cho primer extremo del tubo y que tien e  (nía segunda parte  

de extremidad en contacto con dicho miembro de c ie rre ;  una 

te rm is tan c ia  montada en una parte  del miembro r e s i l ie n te ,  

en tre  dichas primera y segunda p a rte s  de extremidad; y una 

delgada capa de m etal más blando que e l  de dicho miembro re  

s i l ie n te  y situada en tre  dicha primera parte de extremidad 

y  la -su p erf ic ie  in te r io r  ¿e dicho primer extremo del tubo.

2 3 .-  E l d ispositivo  de l a  re iv ind icación  13, en. 

e l  que dicha primera parte  de extremidad e s tá  p ro v is ta  de 

dos p a tas  que se extienden en direcciones opuestas a lo  l a r  

go de l a  superfic ie  in te r io r  de dicho primer extremo, para 

posic ionar a s í  e l  miembro r e s i l ie n te  sustancialmente de mo­

do c e n tra l en e l  tubo,

- 3 3 .- Bi d ispositivo  de la s  reiv ind icaciones 13 ó

23, en e l  que e l  miembro re s i l ie n te  incluye ana parte  b ifu r  

cada, curvándose la s  secciones b ifu rcadas en direcciones
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„opuestas y proporcionando una fuerza e lá s t ic a  para empajar 

a dicha primera parte  de extremidad contra dicho primer ex­

tremo del tubo,

4-S.-B1 d ispositivo  de la s  re iv ind icaciones 18,

28 ó 33, en e l  que la  capa delgada es de oro, p la ta , n íquel

o soldadura llan d a .

58. -  Un d ispositivo  de tec to r de tem peratura per­

feccionado. * "J ^

Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y para 

lo s  f in e s  que se han especificado. ' -

Esta Memoria consta de se is  hojas e s c r i ta s  a  mgi. 

quina por una so la  cara.

Madrid, 09.JUN.1978
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