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Esta invención se refiere a un método de pre­

parar dispersiones acuosas de resina enriquecida, a las 

dispersiones acuosas así preparadas, y a su empleo en la 
fabricación de productos de papel encolado.

El encolado interno del papel con colofonia 

es expuesto por Casey, Pulp and Paper, Segunda edición, 

volumen II: Papermaking, capítulo XIII, páginas 1043 a 
1066, a lo que se hace referencia en esta memoria.

En la página 1.048, Casey explica lo que es 

la cola de colofonia enriquecida y afirma que las colas de 

colofonia enriquecida se preparan, haciendo reaccionar an­
hídrido meleico u otros dienófilos con colofonia para au­
mentar el número de grupos, de ácido carboxííico. Casey 

afirma también que una cola enriquecida típica puede con­
tener entre aproximadamente 1% y 30% de anhídrido del áci 

do maleopimárico.

Casey, en la página 1047, bajo el encabeza­

miento "Free Rosin Size",-afirma que los méritos relati­

vos de la cola"cóh alto contenido de colofonia libre y de 
la cola con bajo contenido de colofonia libre, han consti­

tuido un tema de controversia durante muchos años, pero 

que ahora se reconoce bastante generalmente que la cola con 
alto contenido de colofonia libre da como resultado un en­

colado mejor y consume menos alumbre.
En le página 1050, bajo el encabezamiento

1
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"Protected Rosin Size", Casey afirma que utilizando un co
loide protector/ es posible preparar una cola altamente

estable, que contiene una proporción de colofonia libre
tan elevada como del 90%. En la página 10$1 Casey expone 
! *
el procedimiento de Bewoid para la preparación de una cola 

bon alto contenido de colofonia libre, y afirma que lá coI *"
la de Bewoid, tal como se prepara usualmente, contiene 

aproximadamente un 90% de colofonia libre dispersada en 

una pequeña cantidad de jabón de colofonia y estabilizada 

- por la presencia de aproximadamente un 2% de caseína o 

de otra proteína. La caseína se utiliza como coloide pro­

tector para evitar el crecimiento de las partículas de 

colofonia, manteniéndolas de este modo en un estado de 

fina subdivisión.

Casey afirma, además, que el procedimiento 
Bewoid implica la subdivisión mecánica de la colofonia 

en presencia de aproximadamente un 1 a un 2% de hidróxi- 
do sódico y aproximadamente un 2% de caseína. La colofo­
nia se calienta y se somete a esfuerzos de cizallamiento 

mecánico, hasta que aquélla se subdivide en pequeñas par­

tículas. Una pequeña cantidad de sosa cáustica (1,6.par­
tes por cada 100 partes de colofonia) se añade seguidomen 
te a la colofonia fundida, para saponificar parte de és­

ta y-, a continuación, se añade caseína (2,0 partes de ca­

seína-dispersadas en 0,2 partes de cáustico) para estabi-
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lizar las partículas dispersadas de colofonia. La caseína 

disuelta se incorpora en la colofonia fundida, bajo una 

vigorosa agitación, después de lo cual se añade una canti 

dad adicional pequeña de cáustico (0,2 partes) o se inyec 

!ta la masa fundida de colofonia caliente en agua que coñ- 

'tiene caseína. Finalmente, se añade agua para producir 

una dispersión acabada que contiene aproximadamente 45% 
de sólidos, la cual se utiliza en esta forma. Este méto­
do se denomina a veces en la técnica como "procedimiento 

de inversión para la preparación de cola de colofonia" y 

JLa cola de colofonia asi producida se denomina '!cola in­
vertida".

Utilizando el procedimiento de inversión, 

Mashburn, Patente de Estados Unidos 2.393*179) preparó 
una cola de colofonia libre, utilizando un agente de dis­
persión no alcalino, tal como alcohol graso superior sul- 

fonado, en lugar de hidróxido sódico. La colofonia se fun 

de y se añade la cantidad de agente dispersante deseada, 

con agitación suficiente para formar una masa fundida ho 

mogénea. Seguidamente, se añade gradualmente, con rápida 
agitación, una solución o dispersión acuosa substancial­

mente neutra o ligeramente acida, de un coloide protec­

tor, tal como caseína, produciéndose de este modo una dis 

pers-ión del tipo de pasta, de alto contenido de sólidos, 
la cual se diluye seguidamente con agua hasta un contení-
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do de sólidos del 40 ai 60% en peso.
Casey, en las paginas 1051 y 1052, explica 

el procedimiento Prosize para la producción de una cola 

protegida, que contiene un elevado contenido de colofonia 
libre. Se evita que las partículas de colofonia crezcan y 

formen grandes agregados, mediante la presencia de una. 
proteína tensioactiva, tal como proteina de soja.

La patente alemana 1.131.348 afirma que las 

colas de colofonia libre son dispersiones de ácidos resí­

nicos no saponificados, con un cierto porcentaje ¿e ja­

bón de colofonia. Las dispersiones se preparan mediante 
el procedimiento de 'inversión. La mayor parte de las ve­

ces, éstas se utilizan con un contenido de colofonia li­
bre comprendido entre un 60 y un 95%, y contienen además 
de la colofonia, emulsificantes y estabilizadores auxilia 
res, tales como estearatos, trietanolamina, caseína y ce­

ras.
La patente alemana 1.131.348 afirma, además, 

que, hasta ahora, las colofonias enriquecidas no.habían 

sido adecuadas para la preparación de dispersiones, debi­
do a que aquéllas tenían, la mayor parte de las veces, 
puntos de-fusión demasiado altos, tenían una tendencia a 

la cristalización, o formaban, durante la dispersión, fi­
nos -posos que conducían o fenómenos de sedimentación. La 

patente alemana 1.131.348 describe y reivindica una cola
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para papel y un procedimiento para la preparación de una 

cola para papel, en forma de una dispersión acuosa con un 

elevado contenido de colofonia libre, a partir de colofo­

nia enriquecida, caracterizado porque la colofonia enri­

quecida se mezcla con ácidos grasos, mezclas de ácidos 

grasos y/o ácidos nafténicos, a temperaturas elevadas, y 

porque la. dispersión se realiza de una manera conocida.

. El procedimiento utilizado en esta patente es el procedi­

miento de inversión.

La patente de Estados Unidos 3*565*755 des­

cribe una suspensión acuosa, estable y substancialmente 

homogénea', de material a base de colofonia, en un estado 

de fina subdivisión. El material a base de colofonia puede 

ser en su totalidad colofonia enriquecida o puede ser una 

mezcla de colofonia y colofonia enriquecida. Una cantidad 

muy pequeña del material a base de colofonia está saponi­

ficada y funciona como agente dispersante de las partícu­

las a base de colofonia. Esta composición, que consiste 

- esencialmente en el material a base de colofonia,--el ma­

terial a base de colofonia saponificada, y agua, se uti­

liza para el encolado del papel. La cola de la patente 

3.565*755 es una cola de colofonia altamente libre, por­

que contiene solamente una cantidad muy pequeña de mate­

rial* a base de colofonia saponificada. Además, posee bue­

na estabilidad (buena duración en almacenamiento) durante
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prolongados períodos de tiempo, y no requiere el uso de 

los estabilizadores hasta ahora utilizados para la prepa­

ración de colas de colofonia altamente libre y estables, 
tales como, por-ejemplo, caseína y proteína de soja.

I - - En el procedimiento de la patente de Estados

'Unidos 3*565*755) se disuelve en agua un material, tal co 

mo una sal de colofonia o una sal de colofonia enriqueci­

da, o un material alcalino, tal como hidróxido sódico. La 

solución acuosa resultante se mezcla con una solución de 

un disolvente orgánico inmiscible con agua, tal como ben­

ceno, el cual tiene disuelta en él colofonia enriquecida. 

La mezcla resultante se homogeneiza para producir una emul 
sión estable y, seguidamente, se-separa el disolvente or­

gánico para proporcionar una dispersión acuosa estable.
La solicitud de patente australiana 

69365/74, presentada el 24 de mayo de 1974, describe un 
procedimiento para la preparación de una dispersión acuo­

sa, esencialmente estable, de material a base de colofo- 
* ' *

nia, utilizada para el encolado-de-fibras celulósicas pa­

ra la fabricación de papel, que comprende homogeneizar ba 
jo una presión comprendida entre 140 kg/cm^ manométricos 

y aproximadamente 560 kg/cm manométricos, y a una tempera 

tura comprendida 'entre aproximadamente 1509C y aproximada­

mente 19-5-C, una dispersión acuosa inestable, que contie­
ne, en peso, por lo menos un 5% de sólidos, consistiendo
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los sólidos esencialmente, en peso, entre 0% y aproximada­

mente 95% de colofonia y entre 3.00% y 5% de un producto 
de reacción de adición de colofonia y un compuesto ácido 

que contiene el grupo -(¡!=t¡:-(¡:=0, siendo la cantidad de com 

puesto ácido de adición entre aproximadamente 1% y apro­

ximadamente 20% del peso de sólidos total, caracterizado 

porque el procedimiento se realiza en presencia de un agen 

te dispersante aniónico. El agente dispersante aniónico 

puede ser material a base de colofonia saponificada, alco- 

-hilbencenosulfonato sódico, sal del ácido naftalensulfúni­

co y sodio, laurilsulfato sódico, y la sal de amonio-del-- 

áster sulfato de un aícohilfenoxi(polietilenoxi)etanol.

- La solicitud de patente sueca-7410018-1 des­

cribe una dispersión acuosa substancialmente estable, que 

 ̂ consiste esencialmente en agua, material de.colofonia, y,

. como estabilizador del material de colofonia, un alcohil,.., 

bencenosulfonato de metal alcalino, estando presente dicho 

alcohilbencenosulfonato en una cantidad suficiente para 

estabilizar dicho material de colofonia. Las dispersiones 

se preparan haciendo pasar una mezcla preparada de los 

componentes, por un homogeneizador.

La patente de Estados Unidos 3*906.142, del 

16 de Septiembre de 1.975) describe un agente para el en­

colado del papel, sin el empleo de sulfato de aluminio, 

que comprende una dispersión acuosa estable de colofonia

. . "h,.
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enriquecida, enriquecida por reacción con un ácido o anhi 
drido carboxílico alfa,beta'insaturado; un coloide proteo 

tor, tal como caseína; y una base volátil, tal como amonía 

co; estando sin saponificar por lo menos el 90% de dicha 

colofonia enriquecida.

El método utilizado en la patente de Estados 

Unidos 3.906.142 es el procedimiento de inversión para la 
preparación de la cola, y consiste en fundir colofonia em- 

riquecida en un recipiente provisto de mecanismo de agita­

ción y de calentamiento. Seguidamente, se prepara en un 

recipiente independiente, un agente de dispersión y esta­
bilizador, disolviendo una cantidad medida de un coloide 

protector, tal como caseína, y una cantidad medida de una 
base volátil, tal como amoniaco en agua. La siguiente eta­
pa en la fabricación del agente de encolado es añadir rá­

pidamente, a la.colofonia fundida, el agente de dispersión 

y estabilizador preparado, haciendo uso de una agitación 
de alta velocidad u otra agitación intensa de la mezcla, 
durante y después de la adición, El contenido de sólidos 

de la dispersión acuosa' de colofonia resultante se ajusta 

seguidamente, mediante la adición de una cantidad calcula- 

. da de agua a aquella.
De"acuerdo con esta invención, se proporcio­

na un método para preparar dispersiones acuosas de colofo­

nia enriquecida, mediante el procedimiento de inversión,
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en el que no es esencial el uso de coloides protectores, 
teles como caseína, hasta ahora utilizados en el procedi­

miento de la invención.

Esta invención proporciona, en el procedimien 

to de inversión para la preparación de cola para papel a 

partir de colofonia enriquecida, en el cual se mezclan 

primeramente colofonia enriquecida fundida y agua que con­
tiene un agente de dispersión, para proporcionar una emul­

sión, en la cual la colofonia enriquecida fundida es la fa 

se continua y el agua es la fase dispersada, y la emulsión 

se invierte subsiguientemente mediante la adición de agua 

para proporcionar una emulsión, en la cual el agua es la 
fase continua y la colofonia enriquecida es la fase disper 

sada, la mejora en la cual se emplea, como agente de dis­

persión, un compuesto soluble en agua que proporciona en 

solución un anión que tiene la fórmula

R
O(CH^CH^O)

0 0
RCCHCH-CO- n ) 2
SO3*-

en la que R es un alcohilo de cadena normal o ramificada, 

que contiene de 4 a 18 átomos de carbono, y n es un ente­

ro de 4 a 25« El valor de n, tal como se utiliza aquí, es 

un valor medio, puesto que en el método de preparación de 

los agentes dispersantes, se obtienen en la reacción de
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- condensación, condensados de óxido de etileno que varían 

de longitud de cadena. Ejemplos de R son butilo, isobuti- 
lo, pentilo, isopentilo, hexilo, isohexilo, octilo, noni- 

lo, dodecilo, tetradecilo, hexedecilo y octadecilo.
Las dispersiones acuosas preparadas por el 

método de esta invención, comprenderán, en peso, entre 

aproximadamente 5% y aproximadamente 70% de colofonia en­
riquecida o mezcla de colofonia enriquecida (colofonia en­

riquecida mezclada con colofonia sin enriquecer o diluyen- 
te o ambos, como se describe a continuación) preferible­
mente entre aproximadamente 10% y 55%; entre aproximada­

mente 1% y aproximadamente 10% de agente de dispersión, 

preferiblemente entre aproximadamente,2% y aproximadamen­
te 8%, con relación a la colofonia enriquecida o a la mez­

cla de colofonia enriquecida; y el resto de agua hasta el 

100%.
La colofonia utilizada para preparar la colo­

fonia enriquecida empleada en esta invención, puede ser 

cualquiera de los tipos de colofonia comercialmente ase­
quibles, tales como colofonia de madera, colofonia de re­

sinas naturales, colofonia de aceite de tall o aceite de 
resina,y mezclas de cualesquiera dos de ellos o más,en su 
estado crudo o refinado. Las colofonias qué tienen tenden­

cia a cristalizar pueden ser tratadas,a temperaturas eleva 

das, con formaldehido o paraformaldehido, en presencia

]!
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de un catalizador ácido, por ejemplo, ácido para-toluen- 

sulfónico, de una manera conocida para los expertos en la 

técnica. Así, la colofonia tratada con formaldehido puede 
. 'ser utilizada para la preparación de la colofonia enrique 

'cida y se incluye en la expresión "colofonia" tal como se 

jUtiliza en esta memoria y en las reivindicaciones.

La colofonia enriquecida empleada, es el pro 

ducto de la reacción de adición de colofonia y un compuejs 

to ácido que contiene el grupo fC=p-(¡:=0 y se obtiene ha 

 ̂ ciendo reaccionar la colofonia y el compuesto ácido s 

temperaturas elevadas, usualmente comprendidas entre.aprc. 

ximadamente 150 y aproximadamente 2109C.

- La. cantidad de compuesto ácido empleada será

aquella cantidad que proporcione colofonia enriquecida _

; que contiene entre aproximadamente 1% y aproximadamente  ̂
12% en peso, preferiblemente entre aproximadamente 4% y 

aproximadamente 9% en peso, de compuesto ácido de adición, 

con relación al peso de la colofonia enriquecida. En las 

patentes de Estados Unidos número 2.628.918 y 2.684.$00 
se exponen y describen métodos de preparación de colofo­

nia enriquecida, y a ellas se hace referencia en ésta me­

moria. . * . " *
Ejemplos de compuestos ácidos que contienen 

el grupo >C=(j!̂ (j!=0 que pueden utilizarse para la prepara­

ción de la colofonia enriquecida, incluyen los ácidos or-
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gánicos alfa-beta insaturados y sus anhídridos disponibles, 

. ejemplos específicos de los cuales incluyen ácido fuméri­

co, ácido taaleico, ácido acrílico, anhídrido maleico, áci 

do itaconico, anhídrido itacónico, ácido citracónico y 

anhídrido citracónico. El ácido preferido para la reacciói 

de adición es el ácido fumárico. Se pueden utilizar mez­

clas de ácidos pera la preparación de la colofonia enri­

quecida, si se desea. También.se pueden utilizar, si se 

desea, mezclas de diferentes colofonias enriquecidas. Así, 
por ejemplo, se puede utilizar una mezcla del producto de 
adición del ácido acrílico y colofonia y el producto de 

adición del ácido fumárico, para la preparación de las 

colas invertidas de esta invención.

La colofonia enriquecida puede ser diluida, 

si se desea, mediante diiuyentes de ella conocidos, ta­
les como ceras, en particular cera paraí'ínica y cera mi- 

.crocristalina; resinas hidrocarbonadas, incluidas las de­

rivadas de hidrocarburos petrolíferos y terpenos; y simi-
-..lares. Esto se lleva a cabo mezclando'en fusión o mezclan *

do en solución, con la colofonia enriquecida hasta aproxi 

raadamente un' 100% en peso con relación al peso de colofo­

nia. enriquecida, del diluyante de colofonia enriquecida.
Si .se ha de mezclar un diluyante con la colofonia enrique­

cida-, la cantidad de diluyante preferida empleada estará 

comprendida entre aproximadamente un 30% y aproxima da me n?-
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te un 50% en peso, con relación al peso de la colofonia 

enriquecida.

Asimismo, se pueden utilizar mezclas de colo­

fonia enriquecida y de colofonia sin enriquecer, para la 

realización de esta invención, así como cíeselas de colofo­

nia enriquecida, diluyente y colofonia sin enriquecer.

Las mezclas de colofonia enriquecida y colo­
fonia sin enriquecer comprenderán entre aproximadamente 

un 2$% y aproximadamente un 99% de colofonia enriquecida 

y entre aproximadamente un 75% y aproximadamente un 1% de 
colofonia sin enriquecer. Las mezclas de colofonia enrique 

cida, colofonia y diluyente de la colofonia, comprenderán 
< entre aproximadamente un 25% y un 49% de colofonia enri- 
' quecida, entre aproximadamente un 5% y un 50% de colofo­

nia sin enriquecer, y entre aproximadamente un 1% y un 
50% de diluyente de la colofonia enriquecida.

Si se mezcla colofonia (es decir, colofonia 

sin enriquecer) con la colofonia enriquecida, aquella pue 

de ser cualesquiera de las utilizadas*en la*preparación de 

la colofonia enriquecida, como se ha expuesto anterior­

mente. Además, si se desea, se pueden utilizar colofonias 

hidrogenadas parcialmente o substancialmente por comple­

to, y colofonias polimerizadas.
Los agentes de dispersión utilizados para 

la preparación de las dispersiones de esta invención, son
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compuestos solubles en agua representados por la fórmula

0 (CHgCHgO)
0i!CCHCELC-O M

t - +
SO 3

( I )

jen la que R y n son como se han definido en lo que ante­
cede.

En la fórmula (I) es cualquier catión adj3 
cuado que permita una disolución sustancial del agente 

t- de dispersión en agua.

Preferiblemente H'̂  es un ión de metal alcali 
no, tal como potasio, sodio, litio y cesio; amonio 

(NH¿]t); y mono-(hidroxietil)amonio. Uno de los H*̂  puede 

ser el ión hidrógeno (H^), si se desea.

Los agentes de dispersión solubles en agua 
de la fórmula (I) se preparan por métodos conocidos. Asi, 
por ejemplo, se condensa óxido de etileno con un alcohil- 

fenol, tal como octilfenol, por métodos muy conocidos, 

para proporcionar un condensado de la fórmula

7  ^

R
O(CH-CH^O) H . 2 2 n

Como- se ha expuesto anteriormente, el valor de n'es un va­

lor medio, puesto que en la reacción de condensación se
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obtienen condensados de óxido de etileno que varían de 
longitud de cadena. El condensado se hace reaccionar se­

guidamente con anhídrido maleico o ácido meleico y el pro 

ducto de reacción resultante se hace reaccionar subsi­

guientemente con un sulfito soluble en agua, tal como 

sulfito sódico, obteniéndose de este modo una sal soluble 

en agua de la fórmula (1). Las sales sódicas de los este­

res sulfosuccinato de los condensados de óxido de etileno 
y elcohilfenoles, pueden adquirirse en el comercio; un 

ejemplo específico es la que puede adquirirse bajo la de- 
- signación registrada de aerosol A 10$.

En la realización del procedimiento de esta 
invención, una cantidad conocida de colofonia enriqueci­
da, junto con cualquier diluyente o resina no enriquecida 

deseados, o ambos, se calienta hasta fusión en un reci­

piente provisto de aparato de agitación y de medios de ca 

lentamiento, para obtener una masa resinosa fundida (re­

sina fundida). La temperatura de la resina fundida esta­
rá usualmente en el margen de aproximadamente—90SC a apro 

ximadamente 1609C, Si han de mezclarse diluyentes de ba­
jo punto de fusión con la colofonia enriquecida, la tem­

peratura de fusión de la mezcla podría ser inferior a 
903C.

A la resina fundida se añade una solución del 
agente de dispersión en agua, agitando continuamente la
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masa fundida de resina, para formar una emulsión en la cual 

el agua es la fase dispersada y la resina fundida es la fa­

se continua. La cantidad de agente de dispersión en la so 

lución acuosa será la suficiente para proporcionar entre 

aproximadamente 1% y aproximadamente 10%, preferiblemente 

entre aproximadamente 2% y aproximadamente 8%, en peso, 

de agente de dispersión, con relación a la resina fundida. 

La cantidad de agua empleada en esta etapa es la cantidad 

suficiente para proporcionar una emulsión como se ha des­

crito anteriormente, que tiene un contenido de sólidos 
total comprendido entre aproximadamente un 70% y un 86%

en peso, dependiendo del agente de dispersión particular
¿ -

utilizado y de su concentración.

'Subsiguientemente, se añade con vigorosa agi 
tación, agua caliente adicional (agua de inversión) a 

una temperatura de unos 70&C y más alta si se desea. Para 
* una proporción de agua a resina de aproximadamente 30:70, 

la emulsión se invierte, resultando el agua la. fase con­
tinua y resultando la resina la fase dispersada. Al en­

friar la resina solidifica y se obtiene una dispersión 

acuosa de partículas de resina finamente divididas. Las 

partículas de resina serán partículas de colofonia enri­

quecida o partículas de mezcla de colofonia enriquecida, 

como- se ha descrito anteriormente. La dispersión acuosa 
.puede diluirse hasta un contenido de sólidos menor, si se
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desea, mediante la adición de agua.
Se ha determinado que las dispersiones de 

esta invención poseen una buena estabilidad a un p3 com­

prendido entre aproximadamente 3;0 y aproximadamente 5*5* 

El ajuste del pE puede efectuarse mediante la adición de

un álcali, preferiblemente hidróxido sódico, al agua de
1
inversión o a la solución acuosa del agente de dispersión 

en una cantidad que lleve la dispersión acuosa al pH de­

seado.
Los expertos en la técnica comprenderán que 

el procedimiento de esta invención puede ser realizado 

en un recipiente abierto a la presión atmosférica, o en 

un recipiente cerrado a una presión inferior a la. atmos­

férica.
Como se ha expuesto anteriormente, la tempe­

ratura inicial de la resina fundida (colofonia enriquecida 

o mezcla de colofonia enriquecida) estará en el margen 

de aproximadamente 903C y aproximadamente 1603C. Si el 

procedimiento se realiza a la presión* atmosférica y la 

temperatura inicial de la resina es superior a los 1003C, 

descenderá la temperatura al añadir la solución acuosa 

deí agente de dispersión, debido a una evaporación par­

cial del agua. Si la preparación se realiza en un reci­

piente cerrado bajo una presión de vapor de agua, de tal 

modo que se retarda la evaporación del agua, la tempera-
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tura puede mantenerse a un nivel superior a los 10030.
La velocidad de adición de la solución acuosa de agente 

de dispersión y del agua de inversión, y el grado de agi­

tación, pueden variar a lo largo de un amplio margen y 

sé deja a la opinión del técnico en la materia. Sin em­

bargo, la velocidad de adición del agua de inversión y el 
grado de agitación, se aceleran normalmente en el punto 

de inversión, para asegurar una inversión rápida y compite 
ta a la dispersión de resina en agua. La temperatura en 

el punto de inversión está en el margen de aproximadamen 

te 70SC a aproximadamente 1503C y, preferiblemente, de 

aproximadamente 90sc'a aproximadamente 1303C.

El procedimiento puede realizarse también 
en dos etapas, alimentando a un mezclador la resina fun­

dida y la solución del agente de dispersión en agua ca­

liente, para proporcionar la dispersión de agua en resi­

na. Subsiguientemente, la dispersión de agua en resina 
y el agua caliente de inversión se alimentan, en corrien­
tes separadas, a un segundo mezclador mantenido a una — * 

temperatura entre aproximadamente 7030 y 150SC, en el 
cual tiene lugar la inversión. La dispersión acuosa resul 

tante se recupera seguidamente desde el segundo mezcla­
dor.

Las dispersiones estables de resina en agua 
se preparan por el procedimiento de esta invención. Las



partículas que comprenden la fase dispersada son relati­

vamente pequeñas, no siendo mayores de aproximadamente 
0,4 mieras más del 10% aproximadamente de las partículas.
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Ejemplo A

* Este ejemplo ilustra la preparación de colo­

fonia enriquecida con ácido fumárico. Se formó un produc­

to de adición de ácido fumárico, 8 partes, a una tempera­
tura de unos 2009C, con colofonia de aceite de tall, 92 

partes. El ácido fumárico se disuelve en la colofonia fun­
dida y reacciona con ella para proporcionar colofonia en­

riquecida con ácido fumárico. Después de que ha reacciona­

do con la colofonia sustancialmente todo el ácido fumári­
co, se enfrió la colofonia enriquecida hasta la temperatu- 

; ra ambiente (aproximadamente 23^0).
Los siguientes ejemplos ilustran la prepara­

ción de dispersiones de colofonia enriquecida de acuerdo 

con esta invención. Todas las partes y porcentajes son en 
peso. a.menos que..-.se especifique.lo contrario. .... .

Ejemplo 1.

En un recipiente de acero inoxidable provis­
to de placas deflectoras, se fundió y calentó a 145^0, 

colofonia enriquecida con ácido fumárico preparada como 
én el ejemplo A. (100 partes). A la colofonia enriquecí-
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da fundida y agitada se añadieron, a lo largo de un pe­

ríodo de 5 minutos, aproximadamente 21 partes de una so­

lución de dispersante aerosol A 103 al 23,3% en agua des­

tilada, que había sido calentada a 95SC. El dispersante 
 ̂aerosol A 103 es la sal disódica del hemiéster del áci- 

jlo sulfosucciníco y nonilfenol etoxilado (9,5 moles de 

óxido de etileno por mol de nonilfenol). Durante la adi­

ción de la solución tensioactiva se evaporó una considera, 

ble cantidad de aire. La temperatura de la mezcla era de 

<-'* 95SC, una vez completada esta adición. Se añadió agua 
. caliente adicional, a 905C (20-partes) a la mezcla-agita­

da, para obtener una emulsión de agua en resina, de co­

lor blanco crema, y fluida, de un contenido de sólidos 

de aproximadamente un 80%. Seguidamente se añadieron 
partes de agua caliente a 9030, agitando vigorosamente, 

durante un periodo de 1 minuto, para invertir la emulsión 
a una emulsión de resina en agua, la cual se enfrió rá­

pidamente a 3OSC. La dispersión acuosa resultante tenia 
ún contenido dé sólidos del $1,4%, teñía un aspecto blan 

co azulado, pasaba completamente a través de un tamiz de 
malla ICO, y tenia una excelente estabilidad al almacena­

miento. El producto tiene utilidad como cola para papel.

Ejemplo 2

- El aparato empleado en este ejemplo consis-
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tía en tres bombas de precisión, dos mezcladores en se­
rie, dos recipientes a presión, elementos auxiliares pa­
ra el control de la presión, y tuberías calentadas que 

conectaban estas unidades. Colofonia de aceite de tall en 
riquecida con ácido fumárico, preparada -de acuerdo con el
'.ejemplo A, se calentó a unos 14020 y se bombeó al inte-
!
rior del primer mezclador, el cual estaba mantenido a 

125^0, a una velocidad de 4,12 partes por minuto, en el 
cual aquella se mezcló con una solución al 11,8% de agen­

te dispersante aerosol A 103 en agua destilada, calentada 
a 8020., la cual estaba siendo bombeada a dicho primer 

mezclador a una velocidad de 1,66 partes por minuto, para 
proporcionar una emulsión de agua en resina que tenía un 

contenido de sólidos del 70%. Esta emulsión se bombeó al 

segundo mezclador, mantenido a 105°C, en el cual fue mez­
clada con agua destilada calentada a 902C, la cual esta­
ba siendo bombeada a dicho segundo mezclador a una velo­

cidad de 3;5 partes por minuto. Se formó una emulsión de 

resina en agua, que tenia un contenido de sólidos del 45%, 

la cual se enfrió a continuación rápidamente hasta menos 

de 50SC.

Ejemplo B

Se preparó colofonia de aceite de tall enri­

quecida con ácido fumárico, como en 'el Ejemplo A,.a ex­
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capción de que se emplearon aproximadamente 7,5 partes 

de ácido fumárico y 92,5 partes de colofonia de aceite 

de tall. La colofonia de aceite de tall enriquecida con 

ácido fumárico tenía un índice de acidez de 215 y un con­

tenido de ácido fumárico combinado de un 7% aproximada­

mente .

En un recipiente de acero inoxidable, pro­
visto de placas deflectoras, se fundió y calentó a 134SC, 

colofonia enriquecida con ácido fumárico del ejemplo 3 

(200 partes). A la colofonia enriquecida, fundida y agi­
tada, se añadieron, a lo largo de un período de 5 minu­

tos, 40 partes de una.solución de dispersante aerosol A 

103 al 20% en agua destilada, que había sido calentada a 
95-0. Durante la adición de la solución tensioactiva se 

evaporó una considerable cantidad de agua. La temperatura 

de la mezcla, una vez completada esta adición, era de 
106SC. A la mezcla agitada se añadió agua caliente adicio 

nal, a 90SC, (80 partes) para dar una emulsión de agua 

en resina, de color blanco crema, fluida, de un conteni­
do de sólidos de aproximadamente un 80%.Seguidamente, se 

añadieron añadiendo vigorosamente, a 3o largo de un perío­

do de un minuto, 3.80 partes de agua caliente a 90SC, para 

invertir la emulsión a una emulsión de resina en agua,25
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la cusí se enfrió rápidamente a 303C„. La dispersión acuo­

sa resultante tenía un contenido de sólidos del 43,%.

La dispersión del Ejemplo 3 se utilizó para 

el encolado superficial de hojas de papel sin encolar, 

producidas con un 50% do pastas kraft dé madera resinosa, 

blanqueada y un 50% de pastas kraft de madera de frondo­

sa, blanqueada, hasta un índice de desgote 500 según las 

* normas Canadian Standard; Las hojas de papel se prepara­

ron en una máquina papelera piloto, a un pH 4,5, con una 

adición de 2,5 % de alumbre. Después de aplicar la dis­

persión a la superficie, las hojas se secaron en tambor 
y se envejecieron durante 24 horas antes del ensayo. Se 

aplicaron tres proporciones de cola, como se muestra en 
la Tabla I siguiente. Los ensayos de encolado Hercules mos 

traron buenos resultados de encolado. Estos datos se ex­
ponen en la Tabla I.

TABLA I

Porcentaje de cola aplicado 
(con relación al'peso'en se- 
co del papel)_______________

0,07

0,14-
0,28

Ha de entenderse 

rior, incluidos los ejemplos,

Ensayo de encolado 
Hercules Segundos

41

147
290

que la descripción ante­

es ilustrativa de la inven-
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la.- Un procedimiento de inversión mejorado 

pars la preparación de cola para papel a partir de colofo 

nia enriquecida, en el que colofonia enriquecida y fundi­

da y agua que contiene un agente de dispersión, se mez­
clan primeramente para proporcionar una emulsión, en la 

que la colofonia enriquecida y fundida es la fase conti­
nua, y el agua es la fase 'dispersada, y la emulsión es in 

vertida subsiguientemente mediante la adición de agua, 
para proporcionar una emulsión, en 'la que el agua es la 

fase continua y la colofonia enriquecida es la fase dis­

persada, en el que la mejora comprende emplear como agen­

te de dispersión, uno o más compuestos solubles en agua, 
que proporcionan, en solución, uno o más aniones de la 

fórmula

O* 0 ""
II II

OfCHgCHgOl^CCHCHgCO"
¿O3-

en la que R es un alcohilo de cadena normal o ramificada, 

que contiene de 4 a 18 átomos de carbono, y n es un ente-
25 ro de 4 a 25
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.23.- El procedimiento de la reivindicación 

la, en el cual el anión deriva de un compuesto soluble 

en agua, que contiene el anión y cualquier catión adecua­

,5

do que permita la disolución sustancial del compuesto en 

agua..

en el cual,

(4 9,5.t

3a.- El procedimiento de la reivindicación 13, 

en el anión, R es nonilo y n es un valor medio

10

15

20

4a.- El procedimiento de la reivindicación 2&, 

en el cual el catión está seleccionado del grupo que consijs 

te en sodio, potasio y amonio.

5§.- El procedimiento de la reivindicación 3-, 

en el cual el catión está seleccionado del grupo que consijs 

te en sodio, potasio y amonio.

63.- Un procedimiento de inversión mejorado 

para la preparación de cola para papel a partir de colofo­

nia' enriquecida.

Tal y como se ha descrito en la memoria, que an 

tecede, representado en lo.s dibujos que se acompañan y para 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiséis hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.
Madrid, 2UBR1978

25
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