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- MEMORIA DESCRIPTIUA
El presente invento se refiera, de 

manera general, a grifería, y an particular a gri­
fos del tipo en el cual la estanqueidad entre la en, 
trada de fluido y la distribución se obtiene por me 
dio de una junta dispuesta en la cabeza de grifo - 
que coopera con un asiento formado en el cuerpo del 

grifo.
En los grifos de este tipo, cuando 

el asiento, mecanizado en la masa, esta deteriorado 
y no es capaz de asegurar la estanqueidad, dos solj¿ 
cienes se ofrecen al reparador: bien proceder a una 
rectificación del asiento, bien incorporar un asieR 
to nuevo en el cuerpo del grifo después de una pre­
paración mediante sucesivas operaciones de mecaniza 

ción da este cuerpo de grifo.
El estado de la técnica conocida se 

ilustra en la patente americana ns 2.573.720(H.HERZOC) 

en la cual se describe un utillaje, asi como las op¿ 
raciones sucesivas que permiten colocar en el cuerpo 
de un grifo un asiento añadido, y en la patente bri­
tánica na 178.684 (TAYLOR) que describe un aparato - 
adecuado para permitir la rectificación de un asiento 

de grifo.
Los aparatos anteriores, constituidos 

por tres piezas coaxiales (eje porta—herramienta, mâ n 

güito roscado y adaptador) tienen el inconveniente de
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una inaceptable insuficiencia del guiado, lo que ha­
ce que el conjunto presente rápidamente una holgura 
que perjudica la calidad del asiento obtenido*

En la patente británica antedicha,

5 el aparato descrito tiene, además, como inconvenien
te principal el de que, a falta de un medio de retejí 
ción axial, si el operario ejerce sobre el eje porta 
herramienta una fuerza de empuje un poco superior a 
un valor de umbral compatible con el material que ha 

10 de ser mecanizado, el útil "se enclava" en el asien­
to, creando unas marcas que resultan a continuación 
difíciles, B incluso imposibles de eliminar.

Además, frecuentemente, la calidad 

del trabajo de rectificación es deficiente en razón 
15 de la limitación de la cantidad de materia suscapti

ble de ser retirada en una sola pasada sin riesgo - 
de atascamiento del útil; y también en razón de un 

estado de superficie imperfecto del asiento.
El presente invento se refiere a un 

20 utillaje que permite realizar a voluntad la repara­
ción de grifos, mediante incorporación de asientos 
añadidos, o bien mediante rectificación, sin presen 

tar los inconvenientes enunciados más arriba.
Con esta finalidad, el utillaje sa- 

25 gún el invento, para la reparación de un asiento de
grifo, que incluye un adaptador, un dispositivo de 
guiado soportado por el adaptador, un eje porta—ha—

r.
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rramienta que puede girar en el dispositivo de guia, 
un medio para hacer girar dicho eje, y un medio da 
limitación da la carrera axial de la herramienta, - 
se caracteriza en que ae ha previsto por cada tipo 

de cuerpo da grifo, un adaptador que incluye una ca 
beza que constituye una réplica da la cabeza de gri 
fo normalmente asociada con dicho tipo, con una ros, 
ca complementaria de la del cuerpo, y un reborde de 

apoyo sobre la cara terminal de este cuerpo.
Una herramienta da este tipo permite 

la fijación rígida de un porta-herramienta sobre el 

cuerpo de grifo, debido al hecho de que el adaptador 
es una réplica exacta de la cabeza de grifo, y, por 
tanto, se atornilla completamente en el lugar de la 
misma, situándose a tope sobre el cuerpo de grifo.

De acuerdo con otra disposi&ion del

invento, puesto que cada herramienta (escariador, 

fresa, macho para roscar, etc.) estq asociado con un 
porta-herramienta, se evita la necesidad de cambiar 
de herramienta para realizar las diferentes operacio

nes de mecanización.
Se asegura un guiado perfecto de la

herramienta en todos los casos, puesto que la herra 

mienta está dotada de un rabo en forma de vastago, 
y este vastago está guiado prácticamente en toda su 

longitud.
Por otra parte, la guía constituye
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un medio de desplazamiento axial del útil entre una 
posición regulable de comienzo de carrera y una po­

sición fija da final de carrera, que determina, con 
relación a la guia, la posición del vastago de la - 
herramienta en sentido axial, sin impedirle girar - 

libremente.
Esta disposición permite controlar 

la carrera de la herramienta entre las dos posicio 
nes extremas, efectuándose manualmente el desplaza

miento axial de la herramienta.
El utillaje según el invento facilí

ta notablemente el trabajo del operario y, por tan­

to, evita los riesgos de falsa maniobra, gracias a 
la puesta en práctica de medios de arrastre mecáni­
cos con limitación del par de transmisión, limitán­

dose el operario, durante una operación de mecaniza 
ción, a maniobrar el medio de desplazamiento axial

de la herramienta.
El invento se refiere igualmente a 

un utillaje para la reparación de un asiento de gr¿ 
fo mediante rectificación da dicho asiento, estando 
dicho utillaje caracterizado porque incluye! una - 
guia constituida por un casquillo con un fondo y un 
faldón, formando dicho fonda un cojinete de apoyo - 
para el eje porta-herramienta solidarizado mediante 
enroscamiento con un volante de maniobra, mientras 

que al faldón, da longitud por lo menos igual a una
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profundidad predeterminada de penetración de la he­

rramienta, incluye, en su parte terminal opuesta a 
dicho fondo, una tuerca de fijación y de avance; un 
forro que está situado encima de la cabeza del adaR 

tador y que lleva una rosca adaptada para recibir - 
dicha tuerca y que se extiende sobre una altura igual 
por lo menos, a la longitud del faldón con su tuerca

integrada.
El invento prevé, además, un tipo da 

fresa particularmente bien adaptado para el tipo de 
trabajo considerado, caracterizado an particular por 

presentar un pequeño número da dientes que forman, 
entra ellos, unos pequeños espacios huecos ampliamen 
te despejados; la herramienta asi formada está cornple 
tada ventajosamente por un útil de achaflanado a.903.

Un utillaje de este tipo, del cual - 

se apreciará la sencillez de realizacián, presenta - 

la ventaja de evitar que el útil "se enclave" en el 
asiento del grifo, puesto que la penetración del útil

en al asiento está perfectamente controlada.
Además, gracias a la intercambiabili.

dad de la cabeza del adaptador, el utillaje permite 
la reparación de asientos de grifo dq cualquier tipo.

Otras características y ventajas del 

invento podrán entenderse claramente leyendo la si­
guiente descripción que se da a titulo de ejemplo - 
con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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- la figura 1 ilustra, en perspecti. 

va esquemática, un porta-herramienta montado sobre 
un grifo, asi como los medios de arrastre mecánicos

de la herramienta;
- la figura 2 es una vista en sec­

ción longitudinal a escala ampliada, tomada por un 

plano que pasa por la linea 11-11 de la figura 1; 
la herramienta, en este caso un escariador, está en 
posición de ataque en razón da la situación da la - 

guia;
^ la figura 3 es una vista análoga 

a la anterior que representa la herramienta en po­
sición de final de carrera de descanso, estando fojr 
mado, en este caso, un orificio calibrado en al cuer 

po del grifo;
- las figuras 4 y 5 son vistas aná­

logas a las figuras 2 y 3, en las cuales una fresa 

de cuchillas fijas está asociada con al porta-harra 
mienta; la figura 4 representa el comienzo de la - 

operación de fresado y la figura 5 el final de esta 

operación;
- la figura 6 representa un porta- 

herramienta equipado con un macho para roscar;
- la figura 7 ilustra, en perspecM 

va, un asiento añadido, parcialmente en sección, y 
también la parte terminal inferior de una herramieji 
ta adecuada para la colocación del asiento añadido
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en el cuerpo de grifo;
- la figura 8 ilustra, en alzado,

la incorporación de un asiento añadido, en el alo 

jamiento obtenido en el cuerpo del grifo;
- la figura 9 representa, en alzja 

do, parcialmente en sección, una herramienta des­
tinada a extraer un asiento añadido mediante engas;

te en un cuerpo de grifo;
- la figura 10 es una vista en peM

pectiva de una herramienta especialmente destinada 
a la rectificación de un asiento de grifo;

- las figuras 11 y 12 representan, 

en sacción axial, un utillaje, en dos fases de la

rectificación de un asiento;
- las figuras 13 y 14 son vistas en 

perspectiva, por encima y por debajo, de una fresa 

que equipa el utillaje mencionado más arriba;
- la figura 15 es una vista en se¿ 

ción axial da una herramienta de achaflanado.
El utillaje segón el invento, para 

la colocación de un asiento añadido en un cuerpo - 
de grifo dotado inicialmente de un asiento formado 
en este óltimo incluye, en una caja 10, un grupo - 
motorreductor de corriente continua 11, cuyo árbol 
da salida está conectado con una extremidad de una 
transmisión 12 de tipo flexible, mientras que su - 
otra.extremidad está destinada a ser conectada con
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una herramienta cualquiera montada en un porta-herra 
mienta, descrito detalladamente en lo que sigue. Es 

te acoplamiento es ventajosamente un acoplamiento 

de garras, que permite asegurar una limitación dal 
par transmitido, en razón de la flexibilidad de la 

transmisión 12.
El porta-herramienta, indicado glo­

balmente por la referencia 15 en la figura 2, inclu 

ye un primer órgano que forma un adaptador 16 y, 
asociado con este óltimo, un segundo órgano 17 que

constituye una guia.
El adaptador 16 presenta una cabeza,

que constituye una réplica exacta da la cabeza del 
grifo, incluyendo esta cabeza una parte roscada 18 
destinada a enroscarse a tope sobre un reborde da 
apoyo 19 en el agujero roscado formado en el cuerpo 
da grifo 20, para recibir la cabeza del grifo, que 
no se ve aquí debido a que su desmontaje es necesa­

rio para colocar el porta-herramienta.
El adaptador 16 incluye, un conduc­

to axial liso 21, seguido por un orificio roscado 22

que está abierto en su otra extremidad.
Con el adaptador 16 está asociado el

dispositivo de guiado 17, formado por dos elementos

asociados 25 y 26 respectivamente.
Un primer elemento 25, que forma un

dispositivo de avance, presenta un conducto axial 27,
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y un tramo roscado 28 destinado a cooperar con la 
rosca 22 del adaptador; en ls prolongación del tra 
mo roscado 28 antedicho, el elemento 25 se ensancha 
formando un platillo 29, provisto en su superficie 
periférica da una rosca 30, destinada a enroscarse 
con el segundo elemento 26, incluyendo a este afee 
to un agujero roscado 31 correspondiente para cons

tituir un conjunto desarmable.
Los dos elementos antedichos están

sujetos para que puedan girar conjuntamente por me 
dio de dos tornillos diametralmente opuestos 33, 34, 
que se enroscan en una pared de fondo 35 del sismen 
to 26, apoyándose a tope sobre la cara opuesta co­

rrespondiente del platillo 29#
El elemento 25 incluye además una

superficie de apoyo circular 36, formada entre el 

platillo 29 y el tramo roscado 28. La utilidad de 
esta superficie de apoyo se entenderá leyendo la 

descripción de la utilización del utillaje.
Entre el platillo 29 del elemento 

25 y el fondo 35 del elemento 26, está formado un 
espacio 40, en el cual está situado un cojinete de 
empuje, adecuado para arrastrar el vastago de la 
herramienta indicada generalmente por "0", en sen­

tido axial, al mismo tiempo que permite su libre - 
rotación; el cojinete de empuje está constituido, 
en el ejemplo representado por un cojinete en forma
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de disco 41 solidario de la herramienta gracias a 

un tornillo radial 42, que se apoya en uda gargan­
ta longitudinal 43, formada a este efecto en el vas 
tago de herramienta "0", de modo que la posición - 
axial de esta última pueda ser ajustada aflojando 

el tornillo 42 y apretándolo de nuevo después del 
reglaje, y también por dos guarniciones de fricción, 

respectivamente 44, 44A, intercaladas, por una parte, 

entre una cara del cojinete de empuje 41 y la cara 
correspondiente del platillo 29, y, por otra parte, 
entre la otra cara del cojinete de Bmpuje 41 y el - 

fondo 35 del elemento 26.
Esta disposición ofrece las siguieji 

tes posibilidades:
- la herramienta "0", en este caso 

una fresa realizada de una sola pieza con el vasta­
go de la herramienta, puede desplazarse longitudinal^ 

mente en el porta-herramienta asi constituido;
- la herramienta se mantiene sin ho.l 

gura axial en el porta-herramienta gracias al cojing 

te de empuje;
- se asegura un buen guiado del vas­

tago de la herramienta, puesto que este último está 
mantenido en la mayor parte de su longitud por la bs 

se 16 y el elemento 25 que forma el dispositivo de 

avance;
- la herramienta puede girar libre-
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mente en el poeta-herramienta!
- es posible realizar manualmente el

avance o el retroceso de la herramienta.
En la figura 2, se ve que el conjun­

to de porta-herramienta 15 con la herramienta "0" es 

tá sujeto en el cuerpo del grifo 20 por medio del 
- adaptador 16 enroscado en al agujero roscado 1S des­

tinado a recibir la cabeza del grifo.
En el cuerpo del grifo esta formado

un asiento indicado generalmente por 51, que forma 
parte integrante de este cuerpo, presentando esta - 
asiento una cavidad 52 que forma un cojinete de em­
puje situado frente a un conducto de circulación da 
líquidos 53. Para reparar un asiento de este tipo 
que esté deteriorado, y que por tanto no asegure la 
estanqueidad, el porta-herramienta 15, con su barra 
mienta "0", no bloqueado axialmente, se coloca sobre 

el cuerpo del grifo situando la cara de apoyo 19 del 
adaptador 16 en contacto con el cuerpo, y por tanto, 

en este momento, la extremidad cortante de la herra­
mienta se apoyará normalmente sobre lá arista forma­
da entre la cavidad 52 y el conducto 53, teniendo la 
parte cortante de la herramienta un diámetro D, que 
corrósponde al núcleo del macho para roscar y ligara 

mente superior al diámetro del conducto 53.
Maniobrando el dispositivo de guiado 

17, enroscándolo o desenroscándolo manualmente, se
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ajusta a continuación la carrera deseada de la berra 
mienta, estando la longitud de esta carrera determi­
nada por el espacio E incluido entre el.plano de apo 
y. 36 y la cara superior situada frente a la base 16.

Después de efectuar el reglaje de la 

carrera, con un valor igual, como máximo, a la altu­
ra E' del conducto 53, se solidariza el cojinete da 

empuje 41 con el vástago de la herramienta, enroscan 

do el tornillo 42.
A continuación, se conecta la extre­

midad libre del flexible 12 con la parte superior de 
la herramienta "0", y al grupo motorreductor pueda 
ser accionado, provocando asi la rotación de la herra 
mienta "0",la cual gira así en el porta-herramienta 
15, sin desplazamiento axial, en razón de la disposi­
ción dal cojinete da empuje en al espacio 40.

A continuación, el operario tiene sg

lamente que hacer girar manualmente la guia 17, ase­
gurando así un desplazamiento axial de la herramien­
ta, cuya parta terminal activa corta en el pasillo 53 
un orificio calibrado A (figura 3), continuándose es­
ta trabajo hasta el momento en que la cara 36 del dis 
positivo de avance 25 entra en contacto con el adapta

dor-16.
Como la herramienta está mantenida - 

firmemente durante toda la operación de mecanización, 
se obtiene un orificio calibrado con tolerancias re-
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ducidaa.
Después de terminar esta operación, 

se retiran el porta-herramienta y su herramienta del 
orificio caligrado asi formado, desenroscando el adaR 

tador 16 después da desacoplar el flexible 12.
La fase siguiente (figuras 4 y 5), - 

consiste en realizar un acuchillado de la cavidad 52

que forma la superficie del asiento.
A,este efecto, se coloca sobre el

cuerpo del grifo otro porta-herramienta 1SA pareci­

do exactamente al que sirve para realizar el orifi­
cio calibrado mencionado mas arriba, pero en el cual 
esté situada una herramienta de acuchillar que in-lu 
ye un vastago 60 y una herramienta de corte 60A, que 
forman un conjunto de una sola pieza. El diámetro de 
corte D1 de la herramienta 60A es tal (figura 4) que 
la parte cortante penetre en la cavidad 52 antedicha, 

descansando sobre la superficie de apoyo del asiento.
A continuación se ajusta, por medio 

de la guia 17, la carrera de la herramienta con el - 

fin da crear entre este órgano y el adaptador 16 un 
espacio E" correspondiente a la carrera deseada, y, 
a continuación, se conecta la fresa de acuchillar - 
con al.flexiblB 12 para que gira, y después se obtie 
na al avance de la fresa de acuchillar 60 como en la 
operación descrita anteriormente mediante el acciona 

miento manual de la guia 16, haciéndola girar hasta
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que el medio de avance 25 se situé a tope contra la 

base 16, dándose por terminada, en este momento, la 
operación da acuchillado (figura 5): de este modo - 

se forma una superficie de asiento 61 en el cuerpo 

del grifo.
La siguiente operación (figura 6) - 

consiste en realizar una rosca en el agujero calibra 

do A antedicho.
Con esta finalidad, se sustituye el 

porta-herramienta 15A por un porta-herramienta 1SB 
(figura 6) dotado de un medio de avance 62 constituí, 
do por un elemento monobloque que incluya un tramo — 

roseado 63, enroscado en el hilo de rosca 22 de un - 
adaptador 16 análogo a los adaptadores descritos mas 
adelanta y cuyo paso as idéntico al del macho rosca­

do.
más allá del tramo roscado 63, el me 

dio de avance 62 incluye una cabeza 64 que recibe - 
dos tornillos 65, 66, situados diametralmente y des 
tinados a solidarizar el macho para roscar T con el 
medio de avance, en cooperación con unas superficies 

planas correspondientes 67, 68, formadas longitudi­

nalmente en este último.
Entre la rosca 63 y la cabeza 64, el

medio de avance incluye una superficie anular de apo 

yo 70.
El reglaje de la carrera del macho -
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para roscar se efectúa haciendo que la extremidad de 
corte de la herramienta descanse sobre la arista su­

perior del orificio calibrado A, y a continuación en 
roscando o desenroscando el medio de avance 62, has­

ta que la superficie de apoyo 70 este separada de la 
cara correspondiente del adaptador por una distancia 
da valor E'" deseado, quedando entendido que para es 

tos reglajes el medio de avance no estará solidario

del macho para roscar T.
Después da efectuar el reglaje de la

carrera de la herramienta, se solidariza el medio de 
avance con la herramienta, por medio de los tornillos 
65, 66, y entonces será posible hacer girar la herra­
mienta manualmente por medio de un pasador 71 conecta 
do con su extremidad libre, asegurando así la forma­
ción de un hilo de rosca 72 (figura 8) en el orificio

calibrado A.
Quedando terminada en este momento la 

preparación del alojamiento, se coloca en su sitio un 
asiento añadido "S" tal como el que se representa en 
la figura 7, que estará dotado de una superficie de 
apoyo 73 y de un tramo roscado 74 destinado a enros­
carse en el hilo de rosca 72 realizado en el cuerpo 

dBl grifo.
La incorporación del asiento "S" en 

el cuerpo del grifo se efectúa con la ayuda de una 
herramienta indicada en su conjunto por 76, que pre-
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santa una varilla 77 que tiana, an una extremidad 
una superficie plana 78 destinada a cooperar con - 
dos ranuras longitudinales correspondientes 79, SO,

formadas en el asiento "S".
Para introducirlo an el cuerpo del

grifo, el asiento "S" debe mantenerse en la extre­

midad da la herramienta 76; a este efecto, esta 6l 
tima incluye, frente a una cara de la superficie - 

plana 78, un elemento filiforme hecho de cuerda da 

piano 81, orientado oblicuamente con relación al - 

eje de la varilla 77, y que tiene una parte termi­
nal introducida en un agujero 82 formado en dicha 
varilla, en donde está mantenida por un tornillo ra 
dial 83. Gracias a esta disposición, el asiento "S" 
puede mantenerse en la extremidad de 1. herramienta 
76, lo que facilita su inserción en el cuerpo del -

grifo.
En su otra extremidad, la varilla 

77 presenta un conducto 84 que puede recibir un pa 
sador 85, que constituye una palanca de maniobra.

Una junta plana 87 (figura 7) está

intercalada entre el asiento añadido "S" y la super 

ficie de asiento 61, con el fin de asegurar la as-

tanqueidad entra estos elementos.
Estando asi incorporado B l  asiento

"S" en su sitio, en el cuerpo del grifo, el opera­
rio coloca de nuevo de la manera usual la cabeza de
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grifo.
En lo que antecede, las diferentes 

operaciones de calibración, acuchillado y aterraja 

do se efectúan con la ayuda da porta-herramientas 
cuyas herramientas permanecen en su sitio sobre los 
porta-herramientas. Sin embargo, se entenderá fácil 

mente que podría realizarse un porta-herramienta - 

único para las operaciones da rectificado y de acu 
chillado, que permitiría simplemente introducir en 
el porta-herramienta, después de la realización de 

la operación da calibrado, una fresa para acuchi-'

llar en lugar del escariador.
Es fácil prever en la caja 10 del

utillaje un juego de adaptadores 16 previstos para 
las roscas usuales de los diversos tipos de grifos.

En el marco del presente invento, 

el utillaje se completa ventajosamente por un extrae 

tor del tipo que se representa en la figura 9 y que 
se indica globalmente por la referencia 89, estando 
dicho extractor más particularmente destinado a ex­

traer un asiento deteriorado que haya sido añadido

mediante engaste en un cuerpo de grifo.
El extractor incluye un forro 90,

con un conducto axial 91, en el cual está situado, 
con las necesarias holguras de funcionamiento, un 
mandril 92 cuyas partes terminales sobresalen en - 

las extremidades del forro, incluyendo una de las



partes de esta mandril un tramo roscado 93 mientras 

que la otra presenta una forma general troncoconica 
94 destinada a cooperar con unas mordazas 95 dotadas 
da superficies externas molBtaadas, que están reali­

zadas en una pieza 96 mantenida en el forro.
El.tramo roscado 93 del mandril 92 

recibe una tuerca 98 y un elemento 99. mientras que 

el farro 90. que está roscado externamente en 100, 
recibe una empuñadura de sujeción 101, conectada al 

forro por la tuerca 102 y por la contratuerca 1o3, 
que permite inmovilizarlo en una posición deseada; 
este forro recibe también una tuerca de extracción 

104.
Para extraer de un cuerpo de grifo 

un asiento deteriorado añadido y engastado, se in— * 
troduca la extremidad inferior de la herramienta, 
es decir la parte donde el mandril presenta la su­
perficie troncocónica 94, en el interior, del cuer­
po del grifo, haciendo que la extremidad corraspon 
dientB del forro 90 se apoya sobre el asiento (no

representado aquí).
Durante esta operación es preciso

asegurarse que la tuerca de extracción 104 no pue­
da tocar la parte roscada destinada a recibir la - 

cabeza de grifo.
A continuación se introducen las 

mordazas 95 en el asiento y se provoca su expansión
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accionando la tuerca 98 que provoca un desplazaren 

to axial (flecha f) del mandril, el cual, gracias a 
la superficie troncocónica 94 separa las mordazas -

95.
En este momento el extractor queda 

solidarizado con el asiento que ss trata de extraer.
A continuación, se enrosca la tuerca 

da extracción 104 y, apoyándose sobre el cuerpo del 
grifo, asta tuerca provoca la extracción del asien­
to deteriorado, estando mantenida la herramienta por 

medio da la empuñadura da sujeción 101.
En el marco del invento, se ha pre­

visto igualmente un utillaje para permitir la repa­
ración de un grifo, únicamente mediante rectificación 

del asiento del grifo. Este utillaje incluye: una - 
guia 100 que se presenta bajo la forma de un casqui 
lio asociado con un adaptador que incluye una cabe­

za 101, encima de la cual va un forro 102, teniendo 
la cabeza una parte terminal que constituye una rá- 
plica de la cabeza de grifo normalmente asociada con

el cuerpo de grifo CR.
La cabeza 101 y el forro 102 se en­

samblan a rosca, ya que la cabeza presenta a este - 
efecto, en el lado opuesto a aquel que se sujeta en 

el cuerpo del grifo, una rosca 101A adaptada para - 
cooperar con una tuerca 102A realizada en el forro

102 .
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Para que los dos elementos antedichos 

se alineen perfectamente en sentido axial, la parte 
terminal del forro 102 que se enrosca sobre la cabeza 

101 incluye una superficie de apoyo troncocónica 102B 
5 adaptada para cooperar con una superficie complementa

ria 101B prevista en la cabeza.
Con al fin da facilitar la conexión 

de la cabeza 101 con el forro 102, estos dos elemen­
tos están constituidos por varillas hexagonales y, - 

10 por tanto, incluyen cada uno un tramo hexagonal como

se indica en 101C y 102C.
En lâ  prolongación del tramo hexago­

nal 102C, el forro está roscado externamente en 102D; 

sobre esta rosca se atornilla Bl caequillo 100, que 
15 incluya a este efecto una rosca 100A que constituye

una tuerca realizada en el interior de un faldón 100B, 
incluyendo además este caequillo 100 un fondo 100C.

El fondo 100C del casquillo forma un 
cojinete de empuje para un eje porta-herramienta 105 

20 equipado por el lado de la cabeza con una herramien­
ta, tal como una fresa 106, mientras que, en su extra 
midad opuesta el porta-herramienta 105 está solidari­

zado axialmente con el fondo 100C del casquillo 100.
El cojinete de empujB antedicho está 

25 constituido por dos arandelas de fricción 106, 106A,
dispuestas respectivamente sobre cada cara del fondo 
1000 del casquillo; la arandela que está situada so-
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bre la cara interna se introduce y se bloquea venta 
josamente en una cavidad realizada a este.afecto en 

dicho fondo del caequillo, y está en contacto con 
una arandela de apoyo 108, situada a tope contra un 
reborde 105A previsto sobre al eje porta-herramienta 

105. Una tuerca 110 que se enrosca sobre un hilo de 
rosca 105B del eje porta-herramienta 105 asegura la 

unión axial de este último con el caequillo, mien­
tras que un volante de maniobra 111, enroscado sobre 
el hilo de rosca antedicho 105B, forma al mismo tiem 
po una contratuerca que coopera con la tuerca 110.

La herramienta 106 (figuras 13 y 14 

en particular) es una fresa añadida por enroscamien 
to sobre la extremidad del eje porta-herramienta; 
para facilitar el montaje de la fresa sobre el eje 
porta-herramienta, esta última incluye dos superfi­

cies planas axialmente opuestas 113, 114, mientras, 

que su cara terminal incluye un número limitado de 
dientes de corte 115, por ejemplo cuatro dientes - 
radiales regularmente repartidos altededor de un - 
orificio calibrado central 116. En la cara lateral 
da la fresa está previsto un ángulo de inclinación

de aproximadamente 5S.
La cabeza 101 está ascariada de mo

do que asegure la estabilidad del ejB porta-herra­
mientas 105, mientras que el forro 102 está escaria 
do de modo que el eje porta-herramienta tenga una



22

cierta holgura an al, con al fin da qua el guiado 
dal aja porta-herramienta 105 está asegurado en la 

proximidad de la herramienta, mientras qua la rota 

ción sa efectúa a partir de la otra extremidad dal 

aparato.
Se ha previsto un juago da cabezas 

101 para que saa posible efectuar la rectificación 
del asiento de un tipo cualquiera de grifo, adapta 

do in situ una cabeza adecuada al tipo da grifo.
Además, las cabezas 101 están pro­

vistas, Bn su extremidad, que constituye la repli­
ca de la cabeza de grifo, da una zona ensanchada 
101D destinada a permitir la ocultación, por la mg 

nos parcial, de la herramienta en la cabeza, de tal 
manara que la cara terminal cortante de la herra­
mienta 106 pueda situarse en posición retraída má­
xima muy próxima a la extremidad de la cabeza.

Esta disposición es particularmen­

te ventajosa cuando, según los tipos de grifo, el 
asiento de grifo está próximo al orificio formado 
en el cuerpo de grifo para recibir la cabeza de - 
grifo.

Inversamente, cuando el asiento de 

grifo está alejado del orificio antedicho, la lon­

gitud de la rosca 102D dal forro 102 y la longitud 
del caequillo 100 son tales que el eje porta-harra 
mienta 105 pueda, en todos los casos, ser acercado
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de modo que entre en contacto con el asiento, con el 

fin de realizar la rectificación del mismo.
Se observará además que, incluso sn 

el caso de retroceso máximo del porta-herramienta 
(figura-11), la tuerca 100A del casquillo está aco­
plada a la rosca 102 D del forro por una pluralidad 

de hilos de rosca, lo que asegura una perfecta ali­

neación del casquillo con el forro.
Cuando se trata de efectuar la rec­

tificación de un asiento, el operario adapta al fo­
rro 102 una cabeza adecuada para el tipo de grifo, 
si la cabeza montada en ese momento no es adecuada, 
efectuándose esta operación después de retirar la 
herramienta 106; la herramienta se coloca de nuevo 
en su sitio y se sitúa el eje porta-herramienta en 
la posición extrema de retroceso. El aparato así - 
preparado se sujeta por medio de la cabeza 101 en 

el cuerpo de grifo CR y a continuación se avanza - 
axialmente el eje porta-herramientas 105 hacia el 

asiento por medio del casquillo 100, que constitu­
ye el dispositivo de avance, hasta que la cara cor 
tante-de la herramienta 106 entre en contacto con 
el asiento de grifo; en este momento, se hacen gi­
rar simultáneamente el casquillo 100 y el volante 
111, siendo lenta la velocidad angular del casqui­
llo mientras que la velocidad angular impartida al 

volante puede ser netamente más importante.
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El control del desplazamiento axial 

del porta-herramienta 105 y, por consiguiente, de 
la herramienta 106, puede efectuarse con la ayuda 

de una marca 120 formada sobre la parte externa - 
del faldón del casquillo.

Sabiendo que la rosca 1020 del fo­

rro tiene un paso de por ejemplo 100, y que ese fo 
rro está sujeto a la herramienta si el operario im 
prime al forro una rotación de 180S a partir del - 

momento en el cual la herramienta 106 entra en con. 
tacto con el asiento q̂ue se desea rectificar, el - 
avance de la herramienta será, por este desplaza­
miento angular de la marca 120, igual a medio paso, 
es decir a 5/10 mm, lo que BS en general muy sufi­
ciente para renovar el estado superficial del asiera 
to del grifo, aunque sin embargo.es posible conti­
nuar la operación en caso de necesidad después de 

verificación.
El espacio hueco importante que axis 

te entre los dientes 115 evita cualquier riesgo de 
atascamiento de la herramienta, asi como de rayado 
del asiento, inconvenientes estos que se presentan 

muy a menudo con las fresas de la técnica anterior: 
en efecto, estas últimas están provistas de dientes 

muy próximos los unos a los otros y que no han sido 
mecanizados individualmente, lo que hace que permi­
tan retirar solo una cantidad de materia muy reduci



da durante cada operación. El espacia hueco formado 
entre los dientes 115 presenta una altura libre de 
un orden de magnitud superior al de las prafundida 

des de penetración previstas.
Para terminar el trabajo se ha pre 

visto, finalmente, una herramienta de achaflanado 
del tipo que se representa esquemáticamente en la 
figura 15. Esta herramienta incluye una partá sup.e 
rior 117 parecida a la da una fresa normal 106 de 
las figuras 13 y 14, y una parte inferior 11S en - 
forma de cono invertido con ángulo dé 90S dotado - 
igualmente de cuatro dientes (no representados de 
manera detallada). El paso de esta fresa de achafla 
nado permite suavizar el ángulo vivo que haya podi­
do formarse como consecuencia da la operación de - 
rectificación del asiento sobre el borde interno del 

mismo. Esta operación adicional as muy Ctil, puesto 

que la arista constituida por el ángulo vivo que pBr, 
mite suavizar es particularmente cortante: se evita 
así una deterioración rápida de las trampillas de go, 
ma por troquelado,.cizallamiento y desgarre.

Desde luego, el invento na se limita 

al modo da realización elegido, el cual, por el con­
trario, puede ser objeto de modificaciones sin salir 

se por ello del marco de la presente invención.
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Los materiales, forma, tamaño y dis­

posición da los elementos serán susceptibles de va­

riación, siempre que ello no suponga una alteración 

en la asencialidad del invento.
5 Los términos en que se ha redactado

esta memoria deberán ser tomados siempre en sentido 

amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Sa reivindica como da propia y nueva in­

vención, a favor da 3ean-Piarre ECKENDORFF, con domi 
cilio en 29, Avance Aristida Sriand, 27007-EVREUX 
(Francia), lo especificado an las siguientes reivin-

dicacionaat
1.- Aparato para renovar aaientoa de giri 

fo, que alando da lea que incluya un adaptador, una 
guia aoportada por al adaptador, un eje porta-hería 

mienta qua pueda girar an la guia, un medio que Ptg 
mita hacer girar dicho aje, y un medio de limitación 
da la carrera axial da la herramienta, está caracte­
rizado porque se ha previsto por cada tipo de cuerpo 
de grifo, un adaptador dotado de una cabeza, que cons 
tituye una réplica da la cabeza da grifo normalmente 
aaociada con dicho cuerpo y que lleva una rosca com - 

plemantari. de la del cuerpo, y un reborde da apoyo

sobra la cara terminal da este cuerpo*
2.- Aparato para renovar asientos da 95Í

fo, sagón la reivindicación 1, caracterizado porque 
incluya un escariador, una fresa para acuchillar, un 
macho para roscar y, ventajosamente, un útil extrac­
tor, estando cada ótil antedicho, salvo el extractor,

asociado con un conjunto adaptador guia*
3+- Aparato para renovar asientos da g^i

fo, sagón la reivindicación 1, caracterizado porque 
la guia está adaptada para permitir un desplazamiento



axial del ótil entre una posición regulable de comi<m 
zo de carrera, y una posición fija de final de cerre­

ra, determinando un medio de conexión previsto a este 
efecto, con relación a la guía, la posición del váatg 
go de la herramienta en sentido axial, sin dejar de 

permitir au libre rotación.
4. — Aparato para renovar asientos de guí 

fo, sagón la reivindicación 3, caracterizado porque
la guia astó adaptada para enfoscarse en el adaptador, 

e incluye una superficie de apoyo que determina, me­
diante cooperación con una superficie del adaptador, 

el punto fijo de final da carrera.
5. - Aparato para renovar asientos de g!& 

fo, sagón una cualquiera de las reivindicaciones 3 o 

4, caracterizado porque la guia está formada mediente 
ensamblado de dos elementos que forman una cámara en 
la cual está situado un cojinete de empuje, constitu­
yendo un primer elemento una plantilla, y un segundo 
elemento un medio do accionamiento manual para los dqg 
plazamientos axiales del ótil, estando dicho ótil aso­

ciado con dicho cojinete de empuje.
6. - Aparato para renovar asientos de gfi 

fo, segón lo reivindicación S, caracterizado porque 

el cojinete de empuje está constituido por un disco - 
provisto de un conducto central para al ótil, incluyan 
do este disco por lo menos un tornillo radial da bloeg 
je del ótil en una posición axial elegida, y estando -
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montado axialaenta por medio de arandelas de fricción 
intercaladas entra al diaco y dichos elementos*

7.- Aparato para renovar asientos de gri 
fo, aagón una cualquiera de las reivindicaciones 5 y 

S 6* caracterizado porque loa dos elementos se ensam­
blan por enroscamiento que,permite efectuar la compqn 
eación de las i holguras axiales, y están conectados en 
el sentido de la rotación, por lo menos por un medio 

de presión orientado paralelamente al ótil*
Ip 8*— Aparato para ranovar asientos da gri

fo, aagón la reivindicación 7, caracterizado porque 

al medio de presión incluye por lo manos un tornillo 
introducido en el segundo elemento y enroscado en el 
mismo hsata entrar en contacto con dicho primer ala­

is manto*
9*- Aparato para renovar asientos de gui 

fo, aagón la reivindicación 2, caracterizado porque 
al macho para roscar eató asociado con un porta-harm 

mienta que incluye un adaptador y una plantilla ator- 
2o nillada an este adaptador, incluyendo dicha plantilla

unos medios do bloquao del ótil an una posición axial 

alogida, lo qua permite hacer girar manualmente al -

conjunto ótil-plantilla*
10.- Aparato para renovar asientos de g^i 

25 fo, 3egón una cualquiera da las reivindicaciones antg
rieras, caracterizado porque todos los adaptadores - 

son aimilaraa y porque sa ha previsto un juago de
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adaptadores para los diferentes tipoe da rosea de - 

cuerpo da grifo#
11#- Aparato para renovar asientos de gr& 

fo, según la reivindicación 2, caracterizado porque 
al escariador y la fresa de acuchillado están conec­
tados de modo qua sean arrastrados en rotación, con 
un grupo tacto productor de velocidad variable o cons­
tante, por medio de una transmisión flexible.

12. — Aparato para renovar asientos da 9HÍ 

fo, según una cualquiera de las reivindicaciones 2 u 
1 1, caracterizado porque la transmisión flexible está 

equipada de un medio limitador de par.
13. - Aparato para renovar asientos da g^i 

fo, según la reivindicación 1 1, caracterizado porque 
al medio limitador de par incluye un acoplamiento de 
garras en la extremidad da la transmisión flexible.

14. — Aparato para renovar asientoa de gri 

fo, según la reivindicación 2, que incluye un extrac­
tor destinado a extraer un asiento añadido y engasta­

do en un cuerpo de grifo con el fin de formar en este 
cuerpo una cavidad roseada, caracterizado porque está 
constituido por un forro en el cual un mandril permi­
te ensanchar unas mordazas que solidarizan el extrac­
tor con el asiento, y por una tuerca de extracción - 
que se enrosca sobra el forro y aa apoya sobre el cueg 

po de grifo.
15. - Aparato para renovar asientos da gi&



^o, según una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 
13, caracterizado porque las herramientas forman cuq& 

po con su eje de arrastre que se termina por una zona 
de sección cuadrada de acoplamiento con al medio de - 
arrastre en rotación.

16. - Aparato para renovar asientos de 9^  
fo, según la reivindicación 12 o 13, caracterizado - 
por una transmisión angular situada en la extremidad 

rio arriba da la transmisión flexible.
17. - Aparato para renovar asientos de gri 

fo, en particular mediante rectificación de este asiqn 
to, que incluye un eje porta-herramienta, una guia que 

soporta esta eje, y un adaptador que soporta asta guia, 
teniendo el adaptador, según la reivindicación 1 , una 

cabeza que constituya una replica de la cabeza da gi^ 
fo normalmente asociada con dicho cuerpo, caracteriza^ 
do porque comprende una guia constituida por un casqui 

lio con un fondo y un faldón, formando dicho fondo un 
cojinete de empuje para el eje porta-herramienta soli­
darizada a rosea con un volante da maniobra, mientras 
que el faldón de longitud igual por lo menos a una pro 
fundidad determinada da penetración de la herramienta, 

incluye en su parte terminal, opuesta a dicho fondo, 
una tuerca de fijación y de avance? y un forro situa­

do encima de la cabeza del adaptador y que lleva una 
rosca adaptada para recibir dicha tuerca y que 9e ex­
tiende sobre una longitud igual por lo menos a la Ion
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gitud del faldón.
18.- Aparato para ranovar asientoa da g ^  

fo, sagón la reivindicación 17, caracterizado porque 

el cojinete da empuja incluya una arandela da apoyo 

a tope sobra un reborda formado sobra al aja porta- 
herramienta, una primera arandela de fricción inter­
calada entre dicha arandela do apoyo y la parad intqg 
na da dicho fondo de caaquillo, una segunda arandela 
de fricción an contacto con la cara externa de dicho 

fondo, una tuerca de aprieta que se enrosca sobre un 
tramo roscado previsto en dicho eje, y una contratuq& 
ca de bloqueo formada por al volante de maniobre.

19#- Aparato para renovar asientos da g^i 
fo, sagón una cualquiera de las reivindicaciones antg 
rieres 17 y 18, caracterizado porque la guia incluye 
externamente une marca, destinada a permitir el con­
trol dal avaneo del porta-herramienta, obteniéndose 
este control en combinación por al desplazamiento an­
gular de la guia y al paso da los hilos de roaca de 

la guia y del forro.
20. - Aparatp para renovar aaientos de g ^  

fo, sagón una cualquiera de lea raivindieaoionee ant& 

rioras 17, 18, 19, caracterizado porque el adaptador 
incluye una cabeza y un forro ensamblados en la basa 

por enroscamiento, estando previsto un juago de eabg 
zas, una para cada tipo da cuerpo da grifo.

21. - Aparato parq renovar aaientos de g^i



fo, aagún la reivindicación 20, caracterizado porque 
la unión entra forro y cabeza está constituida por 

una tuerca formada en al forro y destinada a enrosca^ 
se sobra un fileteado realizado en la cabeza, asi co, 
mo por dos planos de apoyo con superficie troncocóni 
ca aptos para cooperar mutuamente* estando dichos - 
planoa de apoyo formados respectivamente sobre la - 
parte externa de la cabeza y en el interior del fo­

rro.
22. - Aparato para renovar asientos de gr^ 

fo, según una cualquiera de las reivindicaciones sntg 
riores 17 a 21, caracterizado porque el eje porta-he­
rramienta aatá guiado por un tramo que se extiende en 
la cabeza, incluyendo esta óltima un orificia celibjrs 

de ajustado a esta efecto.
23. - Aparato para renovar asientos de gtei 

fo, según una cualquiera de las anteriores reivindica 

clones 17 a 22, caracterizado porque el forro y la ca 
boza que constituye el adaptador presentan externantes, 

te cada uno un tramo de sección poligonal, por ejem­

plo hexagonal.
24. - Aparato para renovar asientos de gri 

fo, SBgún une cualquiera de las reivindicaciones antg 
riores 17 a 23, caracterizado porque las cabezas in­
cluyen en su parte terminal situada por el lado de la 
herramienta de corte, una zona ensanchada adaptada p§¡ 

ra alojar, por lo menos parcialmente, dicha herramiqQ
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25.- Aparato para renovar asientos da 

fo* según una cualquiera de las reivindicaciones ant& 
riorea 17 a 24, caracterizado porque la herramienta 
de corte es una fresa dotada de una cara terminal.de 
ataque provista de un número limitado da dientes da 

corte radiales, preferentemente en número de cuatro, 
distribuidos regularmente alrededor de un vaciado cqn 

tral.
26#- Aparato para renovar asientoa de g:ri 

fo, según la reivindicación 25* caracterizado en que 
aat§ coaplatado por una herramienta de achaflanado, 

conatituida por una fresa parecida a la fresa da rqg 
tificación aunque dotada de un perfil de ataque cóni 

co.
27.- "APARATO PARA RENOVAR ASIENTOS DE

GRIFO".

Tal y como as deja daacrito en la memoria 

precedente* que consta da treinta y cuatro hojaa folia 
daa y mecanografiadas por una aola de sus caras y pla­
nos de forma y tamaño reglamentarios.

Madrid, 21 de abril de 1S7B
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