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© MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refisre, de
manera general, a griferia, y en particular argri—
fos del tipo en el cual la estsnqueidad entrse la en
trada de flliido y la distribucidn se obtiene por me
dio de una junta dispuesta en la cabeza de grifo -
que coopera con un asiento formedo en el cusrpo del
grifo.

' En los grifos de este tipo, cuando

el asisnto, mecanizado en la masa, estd deteriorado
y no ss capaz de asegurar la gstanqueidad, dos solu
ciones se ofrecen al reparador: bien procagar a una
rectificacidn del asienta, bien incorporar un asien
to nuevo en el cuerpo dsl grifo después de una pre=-
paracién mediante sucesivas operaciones de mecaniza
cidn de sste cuerpo de grifo.

£l estado de la técnica conocida se
ilustra en la patente americana n2 2.573,720(H.HERZDG)
en la cual se describe un.utiliéje, ési como las ope
raciones suéesivas que permiten cniucar éh el cuerpo
de un grifo un asiento safiadido, yran la patente bri=-
tanica n? 178.684 (TAYLOR) que describe un aparato -
adscuado paré permitir la rectificacidn de un asiento
da grifo. ’ -

Los aparatos anteriores, constituidos
por tres piezas coaxiales (eje porta-hsrramienta, man

guito roscado y adsptador) tienen sl inconveniente de
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una inaceptable insuficiencis del guiado, lo que ha-
ce que el conjunto presente rapidamente una holgure
que perjudica la calidad del ssianto obtenido.

En la petente briténica antedicha,
gl aparato descrito tisne, ademfis, como inconvenien
te principal el de que, a falts de un medio de reten
cidn axial, si sl operaric sjerce sobre el ejes porta
herramienta una fuerza de empuje un poco superior a
un velor de umbral compatible con el mesterial que ha
de ser mecanizado, sl Gtil "se enclava" en el asien-
to, creando unas farcas gque resultan a continuacidn
diffciles, e incluso imposibles de eliminar.

Ademfis, frecuentemente, la calidad
del trabajo de rectificacidn es deficisnte en razén
de la limitacidn de la cantidad de materia suscepti
ble de ser retirada en una sola pasada sin riesgo «~
de atascamisnto del (til; y también en razdn de un
estado de superficie imperfecto del asisntoe.

El presente invento se refiere a un
utillaje que permite realizar a voluntad la repara=-

cidén de grifos, mediante incorporacién de asientos

afadidos, o bien mediante rectificecidn, sin presen

tar los inconvenientes enunciados més arriba.

Con esta finalidad, el utillaje se=
giin el invento, para la reparacifn de un asiento de
grifo, que incluye un adaptador, un dispositivo de

guisdo soportado por el adaptador, un eje porta-he-
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rramienta que puede girar en el dispositivo de guis,

un medic para hacer girar dicho eje, y un medio da

1imitacidn de la carrera axial de la herramienta, -

_s@ caracteriza en que se ha previsto por cada tipo

de cuerpo de grifa, un adaptador que incluye una ca
beza que constituye una réplica de la cabeza de gri
fo normalmente asociada con dicho tipo, cﬁn una ros
ca complementaria de la del cuerpo, y un reborde de
apoyoc sabre la cara terminal de este cuerpo.

Una herramienta da sste tipo permite
la fijacién rigida de un porta—hérramienta sobre el
cuerpo de grifo, debido al hecho de que el adaptador
es una réplica exacta ds la cabeza de griéo, y, por
tanto, se atornilla completgﬁanta en gl lugar de la
misma, situlndose a tope sobre el cuerpo de grifo.

De acuerdo con otra dispositién dei

invento, puesto que cada herramienta (escariador,

fresa, macho-para roscar, gtce) asté asociado con un

pnrtafharramienta, sa svita la necesidad de cambiar
de’ herramienta para realizar las diferentes operacig
nes de mecanizacidn.

Se asagura un guiado perfecto ds la
harrémianta en todos los casos, puesto que la herrg
mienta est? dotada de un rabo en formas de véstago,

y este véstago estd guiado pricticaments en toada su
longitud.

Por otra parts, la guia constituys
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un medic de desplazamiento sxial del (til entre una
posicldn regulsble de comienzo de carrera y una po=
sicién fija de final de carrera, que determina, con
relacidn a la. gufa, la posicidn del Qéstago de la =
herramienta en sentido axisl, sin impedirle girsr -
libremente.

Esta disposicidn permite controlar
la carrera de la herramienta entre las dos posicig
nes extremas, efectudndose manualments el desplazg
miento axial de la herramientea.

£l utillaje segln sl invento facili

ta notablemente sl trabajo del operario y, por tane

' to, evita los riessgos de falsa maniobra, gracizs @

la pussta en prictica de medios de arrestrs mecéni-
cos con limitacién del per de transmisidn, limitén-
dose el operario, durante una operacién de mecaniza
cidn, a maniobrar el medio de deaplazami;nto axial
de la herramisnta.

£l invento se refiere igualmente ar
un utillaje para la reparecidn de un asiento de gri
fo mediante rectificecidn de dicho asiento, estando
dicho utillaje caracterizado porque inciuya: una =
guia conétituida por un casquillo con un fondo y un
faldén, formando dicho fondo un cojinete de apoyo -
para el eje porta-herramients solidarizado mediente
enroscamiento con un volants de meniobra, mientras

que el faldén, de longitud por lo menos igual & una
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rremienta, incluye, en su parte terminal opuesta a
dicho fondo, una tusrca de fijacifn y ds avance; un
forro que esté situado encimd de la cabeza del adap
tador y que lleva una rosca adaptada pars recibir -
dicha tusrce y que se extiende sobre una altura igual
por lo menos, a la longitud del falddn con su tuerca
integrada. |

£1 invento prevé, ademés, un tipo de
fresa particularmente bien adaptado para el tipo de
trabsjo considerado, caracterizado sn particular por
presentar un pequsfio nfimero de dientes que forman,
sntres sllos, unos pequefios espacios huecoé ampliamen
te daspejadosj la herramianta asi FPormada esté éompLg
tada véntajosamante por un Gtil de achaflanado a 902,

Un utillaje de este tipo, del cual - 7

. ss spreciaréd la sencillez de realizacidn, presanta -

20

25

la ventaja de evitar que el Gtil "se. enclave" en el
asientc del grifo, puesto gque la penetracidn del Gtil
en el asiento estéd perfectamente controladae

Ademas, gracias a ls intgrcambiabili
dad de la cabeza del adaptador, el utillaje permite
1a reparacidén de asientos de grifo de cualquier tipo.

Otras caracteristicas y ventajas del
invento podrén entenderse claramente leyende la si-
guiente descripcidn que se da 2 t{tulo de sjemplo =

con referencis a los dibujos adjuntos, en los cuales:
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~ 13 figura 1 ilustre, en perspecti
va esquemdtica, un porta-herramienta montado -sobre
un grifo, esi como los medips de arrastre mecanicos
de la hesrramienta;

- la figura 2 es una vista en ssc~
cifdn longitudindl a escala ampliada, tomada por un
plano que pasa por la linea 11-11 de ls figura 1;
la herramienta, en gste caso un escariador, estd en
posicidn de ataqus en razdn da la situacidn de la -
guia;

- la figura 3 es una vista sndlogs
a la snterior que representa ls herramients sn po-
sicidn de Pinal de carrera de descenso, estando for
mada, en este caso, un orificic calibrade en el cusg
po del grifo;

- las figuras 4 y 5§ son vistas ané-
logas a las Piguras 2 y 3, en las cuales una fresa
de cuchillas fijas astd asociada con el porta-hsrra
mienta; la figura 4 representa el comienzo de la -
operacidn de fresado y la figures 5 el final de esta
operacidn; ‘

- la Pigurs 6 representa un porta-
heiramienta equipado con un macho para roscar;

- la Pigura 7 ilustra, en perspaecti
va, un asiento afadido, parcialmente en seccidn, y
tambidn la parte terminal inferior de una herramisn

ta adecuada pare la colocacidn del asiento afiadido
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en el cuerpoc ds grifo;

- la figura 8 ilustra,'én alzado,
la incorporscidn de un asiento afiadido, en sl alg
jamiento obtenido en el cuerpc del grifo;

- la fiqura 9 represente, en alza
da, parcialmente en seccidn, una herramienta des-
tinada 2 extraer un asiento afiedido mediante engas
te en un puerpo de grifo;

- la figura 10 es una vista en pers
pectiva deo una ﬁerramianta gspecialments destinada
a la rectificacién de un asiento de grifﬁj ‘

- las figquras 11 y 12 representean,
en saccidn axial, un utillaje, en dos fasés,de la
ractificaciﬁh de un asiento;

- las figuras 13 y 14 son vistas en
perspectiva, por encima y por debajo, ds una frasé
que equips el utillaje menclonado més arriba;

- la fTigura 15 es una vista en seg
cidn axial de una herramieﬁta de achaPlanado.

£l utillaje seglin el invento, pare
1a colocacidn de un.asiento afiadide en un cuerpc -
de grifo dotado inicialmente da un asiento formado
en este Gltimo incluys, en una caja 10, un grupo -
motorreductor de corriente continua 11, cuyo érbbl
de salida estd conectadd con una extremidad de una
tranemisidn 12 de tipo flexible, mientras gue su -

otra extremidad estd destinada a ser conectada con
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una herramienta cualquiera montada gn un porta-herra
mienta, descrito -detalladamente en lo que sigue. ES
te acoplamiento es ventajosemante un acoplamiento -
de garras, que permite assgurar una limitacidn del
par transmitido, en razén de la flexibilidad de ls
transmisidn 12.

El porta-herramienta, indicado glo=-
balmente por- la referencia 15 en la Pigura 2, incly
ye un primer drgano que forma un adaptador 16 y, =
asgclado con este (1ltimas, un- ssgundo grgano 17 que
constituye una guia.

£l adaptador 16 prasenta una cabeza,
gqua constituye una réplica sxacta de la cabaza del
grifo, incluyendo esta cabeza una parte roscada 18
destinada a enroscarse a tope sobre un rsborde de
apoyo 19 en el agujero roscado formado en el cuerpo
de grifo 20, para recibir la cabsza del grifo, que
no se ve agul debido a qus su desmontaje es necesa-
rio para colocar sl porta-herramiénta.

£l adaptador 16 incluye, un conduc=
to axial lisc 21, seguido por un orificio roscado 22
que estd abierto en su otra extremidad.

' Con el adaptador 16 estd ssociado el
dispositivo de guiado 17, formado por dos slementos
asgciados 25 9 26 raspectivamente.

Un primer slemento 25, que forma un

dispositivo de avance, praesenta un conducto axial 27,



10

15

20 -

25

-9

y un tremo roscado 28 destinado a cooperar cof la
rosca 22 del adeptador; en la prolnngacion dal tra

mo rosceado 28,antedicho, el elementa 25 se ensancha

formando un platillo 29, provisto en su supsrficie

periférica de una rosca 30, destinada a enroscarse
con sl saéundo’elemento 26, incluyendo a este efec
to un agujaro'roscado 34 correspaendiente para cong
tituir un comjunto desarmable.

Los dos elemantoé antedichos estén
sujetos para qus puedan girar conjuntamente por meg
dio de dos tornilloé diametralmente deestos 33, 34,
que se snroscan en una pared de fondo 35 del elamsn
to 26, apoyéndose a tope sobre la cara opﬁesta co=-
rraspondiente del platille 29, - 7 '

£l elemento 25 incluye ademés una 7
superficie ds apoyo circular 36, formada entrs el
pletillo 29 y el tramo roscado 28. La utilidad de

gsta superficie de apoyo se antandera leyendo 1z

'descripeién de la utilizacidn del utlllaje,

Entre el platillo 29 del slemento
25 y sl fondo 35 del elemento 26, estd formado un
aspacioc 40, en el cual esté situado un cnjinete de
empujs, adecuado para arrastrar el vistago de la
herramienta indicada ganaralmante,pur g, gn sen=
tide axial, al mismo tiempo que parmite su libre =
rotacidén; el cojinete de empuje’ estd constituido,

en sl ejemplo representado por un cojinete en forma
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de dises 41 soliderio de la herramienta gracias a
un tornillo radial 42, que se spoya en uia gafgén-
ta longiihdinal 43, formada 2 este efecto sn el vag
tago de herramients "0", de modo que la posicifn -
axial de ssta Gltima pueda ser ajustada aflojando

el tornillo 422y apretindolo de nuevo despuds del
reglaje, y tambifin por dos guarnicianes'de friceidn,
respectivamenfe 44, 444, intercslsdas, por una parte,
entre una cara del cojinete de empuje 41 y la cara
correspondisnte del platillo 29, y, por otré parte,
entre la otra cara del cojinete de empuje 41 y el -
fondo 35 del elemento 26. |

Esta disposicidn ofrece las siguien
tes posibilidades:

- la harramienta “0", en ests caso
una fresa realizada de una sola piezs con el vésta-
go de ls herramienta, pusds desplazarse longithdinq;
ments sn el porta-herramienta ssi constituide;

" - la herramientes se mantiene sin hol
gura axial en el porta-herramienta gracias sl cojing
te de empuje;

- se asegura un buen guiado del vis-
tago de la herramienta, puesto que este ltimo estd
mentenido en la mayor parte de su longitud por la bg
se 16 y el elemento 25 que forme el dispositivo de
avancé; '

- la herramienta puede girar libree-
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mente en el porta-herramienta;
- es posible reslizar menualmente el
avance o el retrocesc de la herramienta. |
" En la figura 2, se ve que el conjun~
5 to de purta-herramisnta 45 con la herramienta "0" es
tad sujeto en sl cuerpo del grifo 20 por medio del =
adaptador 16 anroscgdo en el agujera roscado 18 des-
tinado a recibir ls cabeze del grifo. -
En el cusrpo del grifo sstd formado
10 un asiento indicado generalmente por 51, que forma
parte integrante de'este cuerps, presentando este -
gsiento una cavided 52 gue forma un cojinste de em-
puje situado frente a un conducto de circulacidn de
1fquidos 53. Para reparar un esiento de este tipo -
15 - gus gsté deterinradu, y gue por tanto no assgure la
sstanqueidad, el porta—hsrramienta 15, con su herra
mienta "g*, no bloqusado axialmente, se coloca sobre
el cuerpo del gri?o situando la cars de apoyo 19 del
‘adaptador 16 en contacto con sl cuerpo, y pOT tanto,
20 en sste momento, la extremidad cortante de la herra-
mienta se apoyaré normalments sobre 1z arista forma=-
da entre la cavidad 52 Yy el .conducto SS,fteniando la
parte cortante de la herramienta un diametro D, que
corrésponde al nficleo del macho para roscar Y ligera
25 “mente superior sl difmetro del conducto 53,
Manigbrando el dispositivo de guiado

17, enroscéndalo o desenroscindelo manualments, se
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ajusta a continuecidn la carrera dessada de la herra
mienta, estando la longitud de esta carrera determie-
nada por el espacio E ineluido entre el.planc de apg
yo 36 y ls cara superior situada frante a la base 16.

Después de efectuar el reglaje de la
carrera, con un valor igual, como méximo, a ls altu=~
rz E' del conducto 53, se sglidariza el cojinets de
empuje 41 con el véstago de le herramisnta, enroscafl
do sl tornillo 42.

A continuacidn, se conecta le extre-
mided libre del flexible 12 con la parte superior de
1a herramienta "0", y el grupo motorreductor pueda-
ser accionado, provocando as{ la rotacidn de la herra
mients “0O",.la cual gira as{ en el porta-herramienta
15,'sin’dasplazamientn axial, en razdn de la disposi-
cidn del cojinete de empuje en el gspacio 40.

A continuacidn, el operario tisne sg
lamente gque hacsr girar manualmanta la guia 17, ase-
gurando as{ un desplazamiento axial de la herramien-
ta, cuya parte terminal activa corta en el pasillo 53
un orificio calibrado.A (fFigura 3), continuéndose gs~
te trabsjo hasta sl momento:an que la cera 36 del dig
positivo de avance 25 entra en contadto con sl adapta
dor-16,

Como la herramients estd mantenida =
firmemente durante toda la pperacign de mecanizacidn,

se obtiene un orificio calibrado con tolerancias rse-
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ducidas.

Después de terminar esta operacidi,
sg retiran el porta-herramienta y su herramienta del
arificio caligrado asi formada, dessnroscando sl adap

5 tador 16 despuds de desacoplar el flexible 12.

Lz fase siguiente (figuras 4y 5)y =
consiste en realizar un acuchillada de la cavidad 52
que forma la superficis del asiento.. -

A.este efecto, se coloca sobra el =~

10 cuerpo del grifo otro porta-harramienta;15A pareci=-
do exactamenta al qus sirve para realizar el orifi-
cio calibradc mencignado m4s arriba, pero en el cual
sstd situada una herramienta’ de acuchillar que incly
ye un véstago 60 y una herramienta de corte 60A, qus

15 forman un conjunto de una sola pieza. El difmetro de
corte D1 de la herramienta 60A es tal (figura 4) que
la parte cortante penetrs en la cavidad 52 antedicha,
descansando sohrs la superficie de apoyo dal asiento.

A continuacidn se ajusta, por medio

20 de la guia 17, la carrera de la herramienta con el -
fin de crear sntre este §rgenoc y sl adaptador 16 un
gspacio E" correspondiente 3 1a cerrera daeseada, Y,
a continuacidn, se conecta la fresa de acuchillar =
con el.flexible 12 para que girs, ¥ despuds se obtig

25 ne el avance de la fresa de scuchillar 60 como en la
operacifn descrita anteriormente mediante el acciona

miento manual de la gufa 16, haciéndola girar hasta
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que el m?dio de svance 25 se sitlis a tope contra lsa
base 16, déndose por terminads, en este momento, la
operacidn de acuchillado (figura 5): de este modo -
se Forme una superficie de asiento 61 en el cuerpo
del grifoe.

La siguiente operacién (figura 6) =
consiste sn realizar una rosca en el agujero calibrs

do A antedicho.
Con esta finalidad, ss sustituye el

porta-herramienta 15A por un porta=herramienta 158
(figura 6) dotado de un medio de avance 62 constitui
do por un slemento monobloque que incluye un tramo -
roscado 63, enroscado en el hilo dalrosca 22 da un -
adaptador 16 analogo a los adaptadores descritos més
adelante y cuyo paso es idéntico al del macho rosca-
do. ‘

M4s alld del tramo rascado 63, sl mg
dic de avance 62 incluye una cabeza 64 que recibe -
dos tornillos 65, 66, situados diasmetralmente y des
tinados a solidarizar el macho para roscar T con sl
medio de avance, en cooperacidn con unas superficles
planas correspondisntes 67, 68, formadas longitudi-
nalmente en este Gltimo.

Entre la rosca 63 y la cabesza 64, el
medio de awance incluye una superficie anular de apg
yo 70.

£l reglaje de la caerrera del macho =
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para roscar se efectlia haciendo que la gxtremidad de
corte de la herramienta descanse sobre la arisfa Si=
perior.dal orificio calibrado A, ¥y @ continuacién en
roscando o desenroscando el medio de avance 62, has-

5 ta gue la superficie de epoyo 70 ast® separada de la
cars corrsspondisnte del adaptader por una distancia
ds veslor E"* dessado, duedando shtendido qus para B$
tos reglajes el medic de avance no gstaré solidario
del macho para roscar Te

10 Despufs da efsctuar el reglaje de la
carrera de ls herramienta, se solidariza el medio de
avence con la herramients, por mediarde los tornillos
65, 66, y entonces seréd posible hacer giiar 1z herra-
miente manualmaﬁte por medio de un pasado: 71 conectg

15 do con su extremidad librs, asegurando as!{ la forma~
cidn de un hilo de rosce 72 (figura g) en el orificio
calibrado A.

Quedando tsrminade en este momento la

praparacién del élujémianto, se coloca en su sitio un

20 asientn afiadido "S" tal como:egrqug se representa en
1la fiqura 7, que gstara dotado de una supeificie de
apoya 73 vy de un tramo roscada 74 destinado-a gnNros=-
carse en sl hilo de rosca 72 realizadnran gl cuerpo
del grifo.

25 ‘ La incorporacidn del ssiento "S" en
gl cuerpo del grifo se gfectla coh 1a ayuda de una

herramienta indicada en su conjunto por 76, que pre-
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senta ung varilla 77 que tiene, en una extremidad

una superficie plana 78 destinada a cooperar con - .

dos ranurss longitudinales correspondientes 79, 80,
formadas en sl asiento "S".

Para introducirlo en el cusrpo del
grifo, el asiento ng" dghe mantensrse en la pxtre-
mided de la herramienta 76; a sste efecto, esta i1
tims incluye, frents a una cara de la superficie -
plana 78, un glemanto filiforme hscho de cuarda de
piano 81, orisntado oblicuamente con relacidn al -
eje da la varilla 77, y que tiene una parte termie

nal introducida en un agujeroc 82 formado en dicha

varilla, en donde estd mantanide por un tornillo ra

dial 83. Gracias a esta disposicidn, el asiento "S"

pueda mantsnerse en la extremidad de ls herramienta

76, lo que facilita su insercidn en sl cuarpo dal =

grifo.

En su otra extrsmidad, la varilla
77 presenta un conducto 84 gque puede recibir un pa
sador 85, que constituys una palanca de maniobra.

Una junta plana 87 (figura 7) esté

intercalada sntre el asiento afiadido "S" y la supelX.

ficie da asiento 61, con gl fin de asegurar la es=
tanqueidad entre estos glementos.

Estande asi incorporado el asianto

ng" an gu sitio, en sl cuerbd del grifo, el opera=-

rioc coloca de nusvo de 1a manera usual la cabeza de
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grifo.

En lo que sntecede, las diferentss
operaciones de calibracién, acuchillado y aterrajz
do se efectlian con la ayuda de porta-herramientas
cuyas herramientas permanscen en su sitio sobre los
parta—herragienfas. Sin embargo, se éntenderé facil
mente que podrfs realizarse un porte-herramienta =
{nico para las operaciones de rectificadd y de acu
chillado, que permitirfa simplemente introducir en
el porta-herramients, despuds de la rgalizacidn ds
la operacién de celibrads, una fresa para acuchi-"
1lar en lugar del escariador.

Es facil prever sn la cafa 10 del
utillaje un juego de sdaptadores 16-pravistos para
las roscas usuales de los diversos tipos de'grifoé.

En el marco dsl presents inﬁanto,'

el utillaje -se completa ventajosamente por un extrag

'tdr del tipo que se representa en la figura 9 y que

se indica glubalmenta'pnr 1z referencia 89, estando
diého axtractor més particularmente destinado a gx-
traer un asiento deteriorado que haya'sido afiadido
madiante engasts en un cuerpolde grifos

£l extractor incluye un forro 90,
con un conducto axial 91, en el cual esté situada,
con les necesarias holguras de funcionamienta, un
mandril 92 cuyas partes terminales sobresalen en -

1as extremidades del forro, incluyendo una de las
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partes de sste mandril un tramo roscado 93 mientras
que la otra presenta una forma general troncoconica
94 destinada a cooperar con unas mordazas 95 dotadas
da superficies externas moleteadas, que gstan realie-
zadas en una pieza 96 mantenida en el forroa

£1l.tramo roscado 93 del mandril 92
rocibe una tusrce 98 y un elemsntc 99, mientras que
el Forro 90, que estd roscado externémaéte en 100,
recibe una empufiadura de sujecidn 101, conectada al
forro por la tuerca 102 y por la contratuerca 103,
que permite inmovilizarlo en una posicidn deseadsj
ests forro recibe tambidn-una tuerce de extraccién
104.

Para extraer de un cuerpo de grifo
un asiento deteriorado sfiadide y engastado, se in-:
troduce la axtremidad inFerior'de la herramisnta,
es decir la parte donde el mandril presenta la su-
perficie troncocénica 94, en el interior del cuer-
po del grifo, hacisndo que la extremidad correspofn
disnte del forro 90 se apoye sobre el asiento (no
representado aquf).

Durante ssta operacidn es preciso
asegurarse gque la tuerca de extraccidn 104 no pue-
da tocar la parte roscada destinada a recibir la =
cabeza de grifo.

A continuacidén se introducen las

mordazas 95 en sl asiento y se provoca su expansidn
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accionando la tuerca 98 que provoca un desplazamien
to exisl (flecha f) del mandril, el cual, gracias a
1s superficie troncocénica 94 separa las mordazas -
g5,

En este momento el extractor queda
sulidarizadu can el asiento que se trata de extraer.

A cqntinuaci&n, se enrosca la tuerca
de extraccidn 104 y, apoyandose sobrs el cuerpo del
grifo, esta tuerca provoca 1a sxtraccidn desl asien=-
to detéfiorado, gstando mantenida la herramienta por
medio de la empufiadura de sujecidn 101.

| ;n el marco del invento, se ha pre-

visto igualmente un utillaje para permitir la repe-
racidn de un grifo, Gnicamente mediante rectificacidn
del asisnto del grifo. Este utillaje incluye: una =
gufa 100 que se presenta bazjo 1z forma de un casqui
1lo asociado con un adaptador que incluye uns cabe-
za 101, sncima de la cusl va un forro 102, teniendo

1a cabezaruna parte terminal que constituye una ré-

plica ds les cabeza de grifo normalmente asociada con

gl cuerpo de grifo CR.

La cabeza 101 y el forro 102 se en-
samblan a rosca, ya qus la cabeza pressents a este -
efecto, en el lado opussto a aqusl que se sujeta en
gl cugrpo del grifo, una rosca 101A adeptada para =
copperar con una tusrea 102A realizada en el forro

102.
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Para que loe dos elemsntos antedichos
se alineen psrfectamaente eh”séntido axisl, la parte
terminal del Parrc 102 qua.se gnrosca sobre la cabaza
101 incluye una superficie de apoyo troncocdnica 102B
adaptada para coopsrar con una superficie complementa
ria 101B prevista en la cabeza.

Con el fin de facilitar la conexidn
de la cabeza 101 con el forro 102, estos dos elemen-
tos sstén constituidos por varillas he*agonales Yy =
por tanto, incluyen cada uno un tramo hexagonal como
se indics en 101C y 102C.

En la\prolungacién del tramo hexago-
nal 102C, el forro estd roscado externsmente en 102D;
sobre esta rosca se atornilla el ecasquille 100, que
incluye a este efecto'una rosca 100R que constituye
una tuerca realizada en el interior de un faldbn 1008,
incluyendo ademés este cesquillo 100 un fondo 100C.

El fondo 100C del casquillec forma un
cojinete de empuje para un sje porta=herramisnta 105
equipado por el lsdo de la cabesza con una herramien-
ta, tal como una fresa 106, misntras que, en su extrg
midad opuesta el porta-herrsmienta 105 esta solidari-
zado axialmente con el fondo 100C del casquillo 100.

El cojinete de empuje antedicho esté
constitufde por dos arandelas de friccidn 106, 1064,
dispuestas respectivamente sobre cada cara déim}ondo

100C del cesquillo; la srandela que estd situada so-
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bre la cara interna se introduce y se bloquea venta
josamente en una cavidad realizada = este, efecto en
dicho fﬁndo del casquilla, y estéd en contacta con -
una srandels de apoyo 108, situada a tope contra ﬁn
reborde 105A previsto sobre el eje porta-herramienta
105. Una tuerca 110 que se snrosca sobre un hilo de.
rosca 1058 del esje porta-herramienta 105 asegura las
unidn axisl de este Gltimo con el casquilla, mien-
tras que un volante de maniocbra 111, snroscado sobre
el hilo de rosca antedicho 1058, forma al mismo tiem
po una contratuerca que goopera con la.tuesrca 110.

La herrsmienta fOG (figuras 13 y 14
en particular) gs una fresa afiadida por anroscamien
to sobre ls extremidad del sje porta-herramienta;
para facilitar el montaje de la fresa sobrs el eja
porta-herramienta, esta Oltima incluye dos superfi—
cies planas axialmente opuestas 113, 114, mientras .
que su cara terminal incluye un nlmero limitado de
dientes de corte 115, por ejemplo cuatro disntas =
radiales regularmente repartidos altedsdor de un - .
orificic calibrado central 116. En la cara lateral
de la fresa esta previsto un dngula de inclinacidn
de aproximadamente 52.

La cabeza 101 esté gscariada de mg
do que asegure la estabilipad del eje porta-herra-
mientss 105, mientras que sl forro 102 gstd escaria

do de modo que el sje porta=herramienta tenga una
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cisrta holgura en el, con el fin de qua el guiado
del eje porta~herramienta 105 est@ asegurado en la
proximidad de ls herramienta, mientras que la rota
cién se efectlla a partir de la otra extremidad del
aparato.
Se ha previsto un jusgo da cabszas
101 para que sea posible sfectuar la rectificacidn
del asiento de un tipo cuslquiera de orifo, adapta
do in situ una cabeza adecuada al tipo de grifo.
Ademés, las cabszas 101 aestan pro-
vistas, en su extremidad, que constituye la répli-
ca de la cabsza de grifo, de una zona snsanchada
101D dastinada a permitir la ocultacidn, por lo mg
nos parcial, de la harramienia en la csheza, de tal
manera ques la cara,farminal cortantg de la herra-
mienta 106 pueda situarse en posicidn retraida mé-
xima muy proxima a2 la extremidad de la cabeza.
Esta disposicidn es particularmen-
te ventajosa cuando, segln los tipas de grifao, el
asisnto da grifo estd prdximo al orificic formade
en al cuerpo de grifo para recibir la cabeza de -
grifo. ' '
Inversamente, cuando el asiento ds
grifo estf alejado del orificic antedicho, la lon-
gitud de la rosca 102D del forro 102 y la longitud
del casquilla 100 son télas que el eje porta-herra

mienta 105 pueda, en todos los casos, ser acarcado
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de modo que entrs en contacto con sl asiento, con el
fin de realizar la rectificacidn del mismo.

S5e gbservard ademas que, incluso en
gl caso de retroceso miximo del porta-herramienta
(figura.11), la tusrca 100A del casquillo estd aco-
plada a la rosca 102 D del forro por una pluralidad-
de hilos de roscas, lo gue asegura una perfecta ali-
nesacidn delrcasquillo con el forros

Cuando se trata de efectuar la rec-
tificacidn de un asiento, el operaric adapta al fo-
rro 102 una cabeza adscuada para'el tipo de griﬁc,
si la cabezs montada en esse momento no es adecuada,
efectudndose esta operacifn despuds de rétiraf la
herramienta 106; la herramienta se coloca de nusvo
gn su sitioc y se sitlia el ejs porta-herramienta en

la posicidn extrema de retrocaso. El aparato asi -

preparado se sujeta por medioc de la cabeza 101 en

el cuerpo de grifo CRy a continuacidn se avanza -
axialmente el eje purta-ﬁerramientas 105 hacia sl
asiento por medio del casquillo 100, que constitu-
ye el dispositivo de avance, hasts gque la cara col
tante-.ds la herfamienta 106 entre en contactc con
el asiento de grifoj en cste momento, se hacen gi-
rar simulténeamente el casquillo 100 y el volante
111, siendo lenta ls velncidéd angular del casqui-
1lo mientras que la velocided angular impartida al

volante puede ser netamente més importante.
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El control del desplazamiento axial
del porta-herramients 105 y, por consiguiente, de
la herramienta 106, puede efectuarse con la ayuda
de una marca 120 formada sobre la parte externa -
del faldén del casquillo.

Sabisndo que la rosca 102D del fo-
pro tiene un paso de por ejempla 100, y que ess fg
rro esté sujets a la herramienta si el opsrario im
prime al forroc una rotacifn de 1809 a partir del -
momento en el cual la herramienta 106 entra en con
tacto con el asiantosque,sa desea rectificer, sl -~
svance de la herramienta ser?, por este dssplaza-
miento angular de la marca 120, igual 'a medio pasa,
es decir a 5/10 mm, lo que es en general muy sufie
cieénte para renovar el estado superficiel del asiep
to del grifo, aunque sin embarge es posible conti-
nuar la operacidn en ceso de necesidad después de
verificacidn. 7

El espacio hueco importante que exis
te entre los dientes 115 svita cualquier riesgo de
atascamiento de ls herra&ienta, as{ como de rayada
del asiento, inconvenientes estos que se praesentan
muy a menudo con las Fresas de la técnica anterior:
gn efecto, estas Glt;mas estén provistas ds dientes
muy préximos los unos a los otros y que no han sido
mecanizados individualmente, lo que hace gque psrmi-

tan retirar solo una cantidad de materia muy reduci
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da durente eada operacidn. El espacio hueco formado
entre los dientes 115 presenta una alture libre de
un orden de magnitudVSUperior al de las profundida
des de penetracidn. previstas.

Para terminar el trasbajo se ha pre
visto, finalmente, una herramienta de achaflanado
del tipo que'se representa esquemfticemente en la
figura 15. Esta herramienta incluye una parté supg
rior 117 parecida a la ds una fresa normal 106 de
las Pigquras 13 y 14, y una parte inferior 118 en -
forma de ceno inVertidQ con &nguloc de 909 -dotado -
igualmente de cuatro dientes (no representados de
manera deotallada)., El paso de esta fresa.de achafla
nado permite suavizar el 8ngulo vivo que haya podi-
do formarse como consecuencia de la operacidn de -
rectificacidn del asiento sobre el borde interno del
mismo. Esta operacidn sdicional es muy (til, puesto
que la arista constitufda por sl &ngulo vivo quse psE
mite suavizar es particularments cortante: se evita
as{ una deterioracidn rpida de las trampillas de go
ma por troquelado,.cizallamiento y desgarres

besde luego, el invento no sa limita
al modo de realizacidn elegido, el cual, por el con-
trario, puede ser objeto de modificaciones sin salip

se por ello del marco de ls presente invencidn.
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Los materiales, forms, tamafio y dise
posicidn de los elementos sera@n susceptibles de va=
riacidn, siempre que sllo no suponga una slteracidn
en la ssencialidad del invento.

| Los térmings en que ss ha redactado
estos memoria debera&n ser tomadas siempre en sentido

amplio, no limitativo.
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.REIVINDICACIUNES

Se resivindica como ds propla y nuevs ine
vencidn, & fsvor de Jean-Plerre ECKENOORFF, con domi
cil;o en 28, Avanhus Aristide Briand, 27007-EVREUX
(Francia), lo.sspecificado en iss siguientaes reivine-
dicacionaai '

4.~ Aparato paras rsnevar asigntos de gri
fo, gqus sisndo de les qus incluys un adeptador, una
guia aoportadu por el adaptadnr, un ‘sje porte-herrs
mients que pusda girsr en ls gufa, un medio que pexr

mits hacer girar dicho sje, y un madio da_limitaciun

" de la cerrera axisl de la herramienta, esté carscte-

rizadu porque se ha previsto por cada tipa de cuerpo
de grifo, un sdaptador dotaedo de uns cabeza, gus cong
tituye uns réplics de 1a cabszz de grifo normslmente
asociada con dicho cuerpo ¥ qua l1lgva una rosca com =
plamentaria de la del cuserpo, Y un reborde de spoyo
sobre ls cara terminal de esta cusrpo.

2.~ Aparatoc pars renovar asisntos de gri
fo, segiin la reivindicacidn 1, carecterizado porqus
1nc1uya.qn gsceriador, une fress pu;a‘acuchillar, un
macho para roscar Y ventsjosamente, un Gtil extrac-
tox, aétando gada fitil antedicho, salvo el sxtrector,
ssnciado con un canjunto adaptador gufs.

‘3.= Aparato pars renovar ssientos de gri

‘ fo, segin la rnivindicacinn i, carantarizadu porque

1z quia estd adaptads pars permitir un desplazamiunto
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axial del til entre una posicin rsgulable de comisn
zo ds carrers, y una posicidn fija de Tinal de carre-
78, daterminande un medio de conexidn previsto s aste
afecto, con relacién a ls gufs, le posicidn del véatg
go de la herramisnta gn sentido axial, sin dejar de
permitir su libre rotscidn.

44~ Aparato pars ;anovar asientos de gri
fo, saglin la reivindicscidn 3, caracietizadn porqua 7
la guis aaté adaptada éara angoscarse an al adaptador,
e incluye una superficie de spoyoc que detaraina, ne-
diants cocperscidn con unﬁ superficis del adaptador,
el punto fijo da final da carrara.

_ 5.~ Aparato para ranovar asisntos de gri
fo, seglin una cualquisrs de las reilvindicaciones 3 o
4, carscterizado porque la gufa esté formada medisnte
ensembladc de dos slsmentos que Porman una cémars en
la cual sstd situado un cojinets de smpuje, conatitu-
yendo un primer elaemento una plantilla, y un segundc
elemento un madio de accionamiento manual para los des
plazamientos axiales del Gtil, estendo dicho Gtil aso-
cizado édn dicho cojinste de empuje.

' 6.~ Apsratso para rgnover asientos de gori
fo, segln le reivindicacién S, carscterizsdo porgue
el cojinete de smpuje asté constituido por un disco -
proulsio da un conducto centrel psrs el Gtil, incluyen
do este disco por lo menes un tarnillo radisl de bloca

je del (til en una posicifn axinl elegids, y estando =
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montada sxialmente par medio de srandslas de friccidn
intercsladas antre al disco 'y dichos slementos.

7 7.- Aparato bara rengvar sslsntos de gri
fo, seglin una cualquiera de las ratvindicacionas 5 y
5,_caractorizado porque las dos slemantos sSa ansan-
blan por nnrascamientb que.permite gfectuar la compen
sacifn de lés;halguraa axisles, y estan conectados en
gl sentida de la rotacidn, por lo meRos por un magdio
de prasifn orisntado pgralalamanta gl Gtil.

B Apa:até para renovar aaienias de gri
fo, sagin ls reivindicacifn 7, caractesrizada porque
el medio de presidn incluys por lo mencs un tornillo
introducido sn al sasgunds elemsnto y anroéaado en gl
mismo hasta entrar en cgntacta con dicho primar ela-
mento.

9.~ Aparatoc para ranovar aaianfos de gri
fo, segiin la reivindicacidn 2, caracterizado porque
al macho para roscar estd asocliado econ un porta-hersg
mients que incluye un adaptador y una plantilla atore-
nillada an aste sdaptador, incluyenda dicha plantilla
unos medics ds blogueo dal Gtil an una posicidn axial
alagida, lo gua permits hacer girer manualmanta 8l -
gonjunto fitileplantilla. 7

10.~ Aparato para rengvar asisntos de gri

fo, sagﬁﬁ una cualquiara de las roivindicaciones antg

'rinras, caracterizado porque todos los adaptadores -

son similaras y porque sa ha pravisto un juegu de -
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adaptadores para los diferantes tipos da foecz de «
guerpoc da grifo.

11.~ Aparato para ranoﬁar asientos de gri
fo, senfin la reivindicascin 2, ceracterizado porque
el escarisdor y la frasa de scuchillado estén conec-
tades de mode que ssan srrastrados en rotacibn, con
un grupe motorreductor Be valocidad variable o congs-
tante, por medic ds una transnisién flexibla.

' 12.- Aparsto pars rsnovar ssientos de ogri
fo, segln una .cuslquiera de las raivindicacicnes 2 u
11, caracterizads porque la transmisifn Plexible eatd
aquipads de un medis limitador de pare

13.~ Aparato para Tancvar asientos de gri
€0, sagin la reivindicacidn 11, caracterizado porque
al medio limitador de par incluye un acoplamignto de
garras en la axtrsmidad de l= tranamis@&n flexible.

l4.~ Aparsto pars renpvar zsientos de gri
fo, seqlin la reivindicscidn 2, que incluys un extrac-
tor destinado a extrser un asiento afiadido y gngastae
do en un cuerpoc de grifo con sl fin de formar en este
CUBTpPO dna gevided roscade, gcaracterizado porque esté
canstitulde por un Porro en el cusl un mandril permi-
te ensanchar unas mordszas que soliderizan el extrac-
tor con sl asisnto, y por una tuercs de extraccién -
que se enrosca sobre al forro y se apoya scbre sl cuegr
po de grifve.

15.~ Aparsto para renovar esientos ds gri
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ﬁo? saglin una cuslquisra de las reivindicacliones 1 s
13, carscterizadoc porqus las herraﬁiantas forman cuep
po con su gje d; srrastre que se termina por una zona
de seccidn cuaérada de acoplamiento con al medio ds =
errastrs en rotscifn.
16.= Aparsto psra ranovar ssisntos de gri

fo, segin ls reivindicacién 12 o 13, carsctarizado -
par ﬁnu transﬁiaiﬁn angular situada sn la extrenidad
rio arriba de la transmisifn flexible.

| 17;-Aparato pars rehovar ssientos de gri
fo, an perticular mediante rectificscidn de ests asiep
to, qus incluye un sjs porte-herramienta, una gufia que
soporte gate n?e, y un adaptador queréopnits esta gufa,

teniendo sl sdaptador, segdn ls raivindicaciﬁnrl, una

_ csbezs que constituye una réplica de la cabeza de gri

fo normalments associads con dicho cusrpo, caracteriza
do porque comprende una gufa constitufda por un cesqui
llo con un fonén y un faldin, formando diche fondo un
cojinete de empuje pars el sje porta=-herramients soli-
darizado a,tu;ca con un volants ds maniobras, mientras
que el Paldin de longitud igual por lo menas a una @rg
fundidad data;minada da pane@raciﬁn de la herramienta,
incluye sn su psrts terminal, opuesta a dicho fondo,
una tuafca de fijacifn y de avence; y un forre situs-
do sncima do le cabezs del adaptador y qus lleva una
rosca adaptada para recibir dicha tusrca y gua ss ex-—

tiende scbrs uns longitud igual por lo menos s la lop
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gitud dsl faldon.

18.~ Apsrato para ?anovar asientos de gri
fo, ssglin la reivindicacién 17, caracterizadso porque
el cojinsta da empuje incluya'una arandela ds apoyo
a tope sobre un reborde formado sabre sl ajs porta-
herramienta, una primera arandels de friccidn inter-
calada entre dicha arandsla do apoyo y la parsd integp
na de dicho fando da caaquillo;~una segunda arandela
de friccidn en contacto con la cars externa de dicho
fondo, una tugrea de apriets que se snrosca sobre un
tramo roscado previsto en dicho eje, y uns contratusg
ce de bloqueo formads por el volsnie de maniobra.

‘ 19.,= Aparsto para renovar asisntos de gri
fo, segiin una cualquiers de les reivindicacionss snig
riores 17 y 18; caracterizade porque ls gula incluye
externamente una marca, destinada & permitir sl con-
trol del svance del ports~herramiasntas, obteniéndoée
este control en combinacidn por sl desplazamiento an-
gular de la guis y el pssc de los hilos de rosca de
la guia y dsl forro.

20.~ Aparstp pars rsnovar ssientos de gri
fo, segln una cualguiera de les reivindicaciones antg
riorgs 17, 18, 19, caracterizedo porgue el sdaptador
incluye une cabsza y un forro ghaambledcs en ls base
par enroscamients, estandn pravisto un juego de cabg
Zas, una para cada tipo de cuerpo de grifo. »

21.- Aparato parg rsnovar asientos de gri
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fo, segin la reivindicacidn 20, caractarizads psrqus
la unidn entre forro y cabeza estd constitulda por
una tuarca formade en al forrs y destinads a enzoscar
se sobre un fileteados realizade sn la cabeza, asf cg
mo por dos planos de apoyo con sugarficia troncacdni .
ca.aptus pars cooperar mutuamante, estandc diches =
planos de upoia formados respectivamgnie sobre la -
parte externa de la csbaza y en sl interior del fo-
TIO.

22.~ Aparsto para rencvar asientos de gri
fo, seglin una cualquiera de las reivindicaciones anig
riores 17 8 21, tarscterizedo porque sl sja porta=hg=
rremients eatf .guiado por un tramo que se sxtlends en
la csbaza, incluyendo esta (ltima un orificio calibza
do ajustado a este efecto. |

23.~ Aparato para renovar asientcs de gri

fo, saglin una cualquiera de las antardores reivindicsg

ciones 17 a 22, ceracterizads porque el forzo y la cg

baza que cnﬁsfituya el adapiador presantag externanen
te cada uno un tramo de seccidn poligonal, por gjem=
plo hexagonals:

_ 24.-'&parato para rsngvar asientos de gxi
fo, segin uns cuslquisra dg las relvindicacionss antg
rioras 17 8 23, ceracterizade porqus las cabezas in-
cluysn en su parte terminal situada por el lado de la
herramienta de corte, una zons bnsan;hada adaptada pa

ra alojar, por lo menss parcialmentas, dicha herramisn
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ta en posicifn retrafda.

25,- Aparato para renovar asientos de gri
fo, sagin una cualguisra ds las reivindicacionss antg
riores 17 & 24, carsctarizads porque laz harramienta
de corte es una fresa dotads de una cara terminal. de
ataque provistas de un nimero limitadn ds dientes de
corts radisles, preferentsmenta sn niimera de custra,
distribufdos regularments slrededor de un vaclado cen
tral. .

26.~ Aparato para renovar asientos de gri
fo, seolin la reivindicacidn 25, ceracterizado en que
ast8 complstado por uns herramienta de achaflanado,
constitulds poi una fress parecida a.la fross da reg

tificecifn aungue dotada ds un perfil da staque cdni

L0«

27 .~ “APARATO PARA RENOVAR ASIENTOS DE
GRIFQ".

Tal y como sa dejs descrito sn ls memoris
precedenie, qu consta de treinta y custxe hojas folig
das y wmecanografiadas por una sola ds sus caras y pla-
nos de forms yrtnmaﬁo reglamentariocs.

Madrid, 21 de abril da 1978
‘PeRe de Jag srra ECKENDORFF

Victor Gil Vege:
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