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KEMORIA DESCRIPTIVA:

Se nim que con el fia de formar satisfactoriamente una
corexifn en relacifn atornillada entre doa plesas que tienen ros-
cas soincidentes, tal como la tuberfs de los campos de petrSlec
Y las conexienes » tornillos de los tubos llasados de adems, y qw
tisne gue a¢oplarse mn afimerc o@.ciﬂco de roscas y se tiuur que
aplicar una todsiSu especifica, mtic.uhrnmto on sl caso de pie-
sas tubulares que se mecesita queden a prusda dr figu. Se conece
va aparato para medir la torsifn y recontar el iﬁum de vueltas
& que se sujeta una conexién atorsillada. Sin nbargo; los apara-
tos de I técnica pravia solemente indican que se ha formado una.
¥msla conexiéa™ cuando se encuentra que existen ciertas condicie~
nes predeterninadas. Si ss desea que la falla de s comexiéa for-
sada pueds prnc*jl'.:mo y dstectarse tn pronto em’w ses posible de
manera gue no ocurra ua dafie adicional s las roscas y también que
se avite la aﬂicuﬁn continuada de torsifn a Ias sonexiones de~
fectuosas debldo a gqiue es miy diffcil y dilatado dcuccpln'- las
conexiones atornilladss dtuctﬁo;uutt, gcncnhutc,r cuando una
conexidn atorzillada empieszz a interacoplarss, se requiers ais
torsiéa puarhoélz girar una de las piesas respecto a la otra.
Cuando la torsiés splicada alcanza un punto predeteraimado se le
hace referesncia como torsién de referencia ¥ a3 ol punto de parti-
da pars sl recuento del nfmero de vueltas de una piexs respecto a
1a otra para la medicibn del aeoplhhntc de las roscas. 5in en-
bargo, se ha encontrado gue durents 1s formacifa resl de la comex-
Aén atornillada, el hecho de doblar una de las plezas con rosca
respectc a la otra, tal como ocurre en un apavejo de perforaciéa
cuando ss contraladea sl tubo gue gira; se origine una falsa ine
dicgeibn de 1a torsifa de referencis durante la formmeién inmicfal
antes de eaperzarse la fornci&;: real de cantxi.&n. ¢on loa artefac-

tos de la técnica previaz, en cuslquier momento sn que se sxdedfa
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1a torsifn, se medfan las vusltas dissontinuande el recusnte guan-~

do 1a torsifx sala & menos de la torsifén de refereneia, Las vuel-
tan falsas ms inclufam como uma pereiés de las vueltas finales,
produciends wx srror que daba por resultade uas forascién ignfi-
ciente de la conexiém storaillade. Sin embarge, 1a preseste inves-
cién remuslve el preblema del recusato errimec de vueltas wtili-
sande el hecho de que cuando la torsién disminuye a sencs de 1a

torsién de referencia, las vusitas introdusidas evanfe la tersiin
sstaba a més de la torsién ds referencia, se ',qnlm-lciuto "

mantions la torsifs a uwoa maysr que la de referencis, se asuaula
sl nfmersc de¢ wvueltas. | |

La prfautt invencién, pues, us dirige a wn método con su
saparato para formar sonexienes atorailladas con dos plexas qi.
$ienen roscas coincidentes regulande la fermaeifx an tante se oles
tha, y prediciendo 1a falls de la conexién antes de slcanzarse o
pente dinal de la fermaeifn, evitando sai dafies a 1s conexién a-
tornilladn o & rosom. Las vueltas aternilladas y la tersifs -
plicads Vn whden continusmente durante ka formasoéa ¥y si mo sex-
tinfis dentre ds ciertes parimetres npo"ciﬂulu. 1n relscién 4
1a torsién respecte a las veeltas. se dessontinfa la formaciién
de¢ la comexidm. »

Un objnto ulterior de la invenciln as prever un método
con au apnx;uto para evitar mediciones erréneas que entran ex la
formacifn de la comexiém aternillada contands las vweltas si ex-
seden de la tyraifn medida, a una torsida de :tf:uuii. pere oi
1a torsién medida cae s menos de 1lx torailm de referessia, enten-
ces todas las vusltas medidas scuauladas 8¢ berran sutemfticesen-
te y s hase Wna aveva nedicién de las veeltas ocuande la tursiéa

exeeds nusvanenie sl valer de la toraifa de reforescia. Zsta earsc=

terfstica partiowlar svita erreres en ol recuento de lasx vesltas
causadas per la flexiln de¢ wna de¢ las piezas cox rosce raspecte

a ls etra plesa con risca dwrante la formacién imieial.
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Otro objeto mis de la invencidn es prever un métode con
su aparato para comectar dos pleszas con romcaes coincidentss imter
acoplando en relacin atornillada tales rodeas coineidentas, en
tanto se mide la toraidn requeride para laser girar unz de las

plezas respscto & lu stra, hasia 'ﬂug:ut una torsién de referen-|

cla predeteraizada. Posteriormsate ol interscaplanédte uterier
sz relacién atoraillads, éa las rued sefncidentes, y ¢l recusn-
to de las vueltas de ma ds ?.u piesas respecto de la otrs, en
tante se comtinGa la ndiouu 4¢ la torsiém, pere discontinmusado
ol imterasoplamientc atormillado unlterior de las rescas coinciden
tes, se efectla cuando la torsifa requerida para atorailias porte
riormente las roscas coincidentes es mayor de

N (Una torsién sixima predeterai-

nada - torsién de referencia) =+ torsién de referencias.

vaeltas nizinas predetersimsdss
o o8 menor de:

¥ {Una torsifn mfaims predetermi~
2ady -~ T‘arsgn de nt@roac!n :

: + toraidn de refersncia
vusltas li‘:iin predoterninadas

sn que X us ¢l afmero de vueltas atorailladas.

"Afn otro #bjeto ulterior es proporcionar us método con su
apmto para regular continusments la formacibn de la conexifén
atornillada duﬁ e} punto de la- torsifn de refarvencis hasta sl
final d¢ una conmexién formada ;:an §xito, pero detenisndo la forma
otén en cuslquier momento en que la relscién entre la torsién me-
dia y 1as yueltas exceda 108 valores ﬁrodnhrﬂiudoa.

Otroa objetos ulteriores, ¥y mactcriatiogc de la inven-
cién y sus ventajas, se svidencisn & partir de la dessripcidn de
1la realizaciém preferida de ls invencién, en relacidn con los di-
bujos adjuntos, gque mmestran ux cjuéln de dicha invencidn cita-~
do a titulo seranmeante orientative y'no lnitativa.

En tales dibujos:

La fige 1 o5 un diaszu;n ssquematice de uma realizacién
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preforents de la invenailn.

La fig. 2 s una prifica que ilustra las relaciones ntI

la torsién y las vueltas que entran psra formar wna conexidn at
nillada.

Las figs. 34, 3B y 5 en conjumto, son el pregrama del
procede de la pressnte invencils.

Debe tenerse presente que afin snande la invensifn es apl
cable para formar conexiomes atornilladas tal come monexienes de
perne y ternille, para los sbjeted de la flustracién se deseribi
réx en relacidn con la conexiln de wn tramo de piesas tudbwlares,

tal como un tubo de uz peszo a etro.

L

De conformidad cox la invencidn referida a tales didnjes
se dispens de wnus tenasas mechnicas 10 que inmcluyen una pilesa
rateria de mordasa 12 para sujetar y hacer girar wne secciéa de

una colusma de tubes para poso, tal como la seccifm tudbular 1k,

I1 extremo inferier de esta sesociln de tubo 14 también s -nutr[

atormillada a un acople para tubo 16 ak cuak tambida va atormill
do el extreme superior de um ssgumdo tramo de tubo 18. Ua meter
prise de laus temmsas 20, tal como wn motor hidriulice,ss comecta
a la plexa giratoria de mordazs 12 con un mecanismo accionsnder,

ze ilustrado, de masera convencionmal. Una lines d¢ suainstde 22
vista de una vAlvula 2% se comecta sl moter hidriulice 20 para

suainistrar energia niioudou al motor 2%. Un relevador excita

dor 26 meciona la vilvula 2. Cualquier aparate adecuade pars me

dir la torsifn que ejerce lx pieza girateria de mordasa 12 en sl

tubo de poce 1k, puede utiliszarse. Por ejemple, se puede incobpe
porar un calibrade de esfuerzos eléotrices 30 en uma 1i{nea de re

serve 35 comsciads a las tenazas mecinices 10, que properciona wha

sefial elfcteica indicadera de la torsiéa que ejerce la piess de
mordaza ghratoria 12, torsiéa que es proporcionsl al esfuerze an

la 1inea de reserva 33.

Se preoporcionan medios adecuados para medir la retaciéa




de la pieza de mordaza giratoria 12 y por tanto, de la seccidn
de tubo Li. Por ejewplo, la plesa do mordaza givatoris 14 puede
ir provista de un clerto nfmere de tastones o protuberancias 32
| qgue, & #u vex, accionan nn microimterrupter 32 que tiene un bra-
130 g0 accionados para cerrar pomsntineamente el microinmterruptor 34 -
on tanto se acoionz la piosa giratoria de mordaza 12 con el motor
20. E1 resultado sz qué unz serie de puleeciones ¢ ruecuentos se
transaiten a trawés de la 1fnea 33 por lo tante la fermeciéu ator
nilluda d&o la ssccibn de tubi 1% reapecte al acople 16 (si el co-
135 ple esti estacionaric) pusdec medirse recontando el nfimerc de cierres
del interruptor miemtras gira el tubo lk. Nermalmente los tetones
32 sccionan al imtarruptor 34 dier veces por cada revolucidn del
tubo lh. '

Desde lnego, si ol copls 16 esti ya atormillado apretada-
140 nente & la -occiéa de tude 18, entonces, lo fniao que nos acupa
o8 la TormaciSn d¢ uma conexién sagisfactoria a prusba de fluide
entre la seccién de tube 1k y sl cople 16. 5in ombarge, si &ste
se halla simplesente flotando m la secciGn de tubi 18 entonces
1as tenasas mecinicas io no proporcionarfa una doble formaciéa
14s de conexin. Es decir, las tehezas 10 formarin la conexifn atorni-
1lade entre el tubi 14 y el cople 16 asf come entre éste y la seg
cobn de tubc 18. En el cass de una doble fermscodn atornillada de
conexidn, el mfmero & vueltzs de la rotsciém del cople del tube
talhdin_&cﬁt:i siedirse. Por ejeaple, we proporciona unz rueda in-
150 t.ii.r k0 gue me scopla a fricckbn y se wontn en 1z superficie ex-
ternn del cople 16 mediante lo cual la rotaciénm del cople 16 ha~
ce gque la rusds 40 y una rueda accionadora y conectante 42 mone
tada eh una flecha comln cor la rusda &0, glre. Se proporcidna
un cierto nfmero de tetones o protuberancias 44 en la rueda acelo-
155 nadora 42 para gque se viacule el brazo acciomador 45 de un segun-
do microinterruptor 4. Este microimyerrupter 46 properciona wna

serie de pulsaciones o recuentos a la 1inea 48 para proporcionar
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wna serie de pulsaciones o recusntos a la 1ines #8 para ofreder:
una indicacién de las wueltas de rotacifn del cople 16.

La salids del calibrader de¢ ssfuesss X0 que o8 AR nedida
de 1a torsifa aplicada von las tenaszas 10 & la sscoién de tubde
1% ss mide con las lineas 70 y 52 somvertide ox voltaje con ol
convertider Sk transaitide a wn sistema de conversifn de pendien~
te 56 y se trausmite de manera wlterior al micreslaberador 60 que
incluye uns mesoris tipe ROM 62 (nemeria de lactura solamente) ¥y

X1 reousnte de vuslias de 1a seccién del tube swperior

1% se transnite per la linea 38 al misroelaborader £0 y sl resuex
to de las vuelias de la piesa inferior del cople 16 se transmite
sobre 1z linea 1&8 hasta el nicreslaverader 60. Un micreinjerrup-
tor de reajuste 66 va previsto para reajustar el sistenx santes de
conectar en relacién atornillada cada par de conexienes a rosca..

Se dispene de ua panel 68 de contrel, e el que s¢ pra-
ajustan variecs de los valores, dependiendo del tipo de conexién
que se esté formando, tal oomo su tamafio especifico, su peso, ¢la-
se ¥ tipo de conmexién del tube. Les interrupteres de ruedas con
orejetas 70, 72y 7 estfn previstos para ajustarse a los valeres
de vueltas bajas, vuektas minimas ¥y vuektas nhxinas, respectiva-
wente. Les interrupteres de rueda con arejetas 76, 78 y 80 estin
provistos para imsertar valeres de¢ torsifn mxima, torsids nfning
y torsién de referencis al sistema. Se deseribirim varies inte--
rruptores accionados manvalaente, oon meyor detslle, til como wn
interruptor corrector de vueltas autopitico-manual 8% y wn inte-
rruptor de formacién doble y sencilla de conexifn 86 ae propor--
cionan para detersinar el método de operacién del sistema.

Se propsreionan varios indiocaderes para provesr al opera-
dor valorss imatantinesnents con relacidn sl nimero de vueltas ¥
la torsifn aplioada en tanto se eontinfa la formacién de lz ¢o--

aexidn. Por la tante, ¢l indicader 88 proporciona una lestura ad
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lai vusktas de la piess inferisr 16, el indicador 92 proporciona
1a lectura de la torsién aplicada con las tenazas mecénicas 10 ¥
&1 indicador 9'1-' proporciona la lectura de retencia indicando la
torsifn mhxica splicada con lus tenazas 10 a la foraacidn de unam
conexidn. So dispens un yegistradoer 96 wus puede aer un sparato
de gréfics de cinta para registrar tanto la torsién aplicada en
las vueltas, come los valores de ajuste en el sistemx proporsioe
nando ui un registro de la fornacifn de cada conexidn. El orifi-
cie de entrada y salide 98 porporciona una entrecara entrs el elg
porador 60, ¢l panel de control 68 y el registrador 96. Las luces
del indicador 95 y 97 indican, pespsctivamente, si la conexidn quﬁ
se entik formando o8 bmna o malaj ¥y una bheeina 91 y una siress 93

se prevén para dar wa sefial andible si lz conexién es buenz o
-ala, respuctivazente.

Gensralmente se sabe 3i B¢ vincula un nfmerc espesifica-~
do de rososs Y me aplica una torsién especificada, jumto con 1a
linpiesa adecunds ¥y apliicacién de los compuostod lubricantes es-
pecfficos para tubo. Con relscin, ahora, & la fig. 2, ae muestra
una grifica de 1a torsidn respesto a las yusltas aplicadas pera
un tubo particular, & gaber un tubo de adene de 11,5 cm., del $i-
po API=KU de 5.7 kg. olase J=55 81 la torsidn medida ¥y las yusle~
tas nedidas caen deatro del cuadre 100, limitado por unk clasifi.
cacifn de torsién minima 102, una clasiﬂcacﬁn de torsién sixi-
ms 106, wna indicacidn de vusltas afnimas 106 y otra de vusltas
afxisas 108 la conexidn serfia correcta. Sin embargo si la medicidn
4o 1a tordsh y de las vueltas oae fusra de) cuadro 100 al final
de 1a formacibn de la conaxién, entonces se considersrd a la co-
sexisn atornillada como uns mala conexiSn.

K1 formarse una piesa de una conexidn con rasca, es de-
cir,' consctando tna pieza con otra, una piesa tal como el tramo
de tube 14 se hace girar respecto a la otra pieza, tal como el

acople 16. En tanto, s enpiezan a vinculsr las roscas coacoio~
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nantes entre ¢l tramo del ftubo 14 y el cople 16, se requiers uis
toreifn pars hacer girar dicho tube 14. Cuando la tersifén slcanza
ua punto predeterminado se le hace referencia come torsién do re-
ferencia 110 y 1l 6l punto de partida para la iniscisciln de la
medicién del recuanto de vueltas de rotacida del tubs. Cuando se
eati formando una comexifn atornillada, hay umas rslaclones que
exinten catiw 1a torsidn aplicads y ¢l nimerc de roscas gwe se &3
tin vinculando. Si se esplea um procedimisnte de lubricants ade~
cuado, entonces la relacién entre la torli‘; aplicada y las vuel~
tas que se estén vinculande puede predecirse (supenieads gue las
roscas no se dafien) a partir del punte de la torsisa de referen-
efa 110 pars aleansar un punte a prusba de fugas, el final de tma
conexién con $xite en el &rea de buenas econexiones 100. Ex el pa~
#e 20 se le dabs nilkguna consideracifn a esta relacida hasta que
se alcanzaba ¢l punto final de la cemexiéa, y en ese punte se de-
tevainerfa oi 1a niasmx era buens ¢ mala. i’ar sjenple, s¢ conside-
rar{g coko v mala conexién si la torsils fuese axcesiva cex in-
suficisntes roscas vincwladas o si se splicase wa nfmere excesive
de vueltas.

81 continfia sl precese de formasién a le lasge de 1la 1f-
nea 114 oon la -rolnién de torsién-vueltas imdicads, §sto nos da-
ria una conexidn ideal y huena.

5in smbarge, #i se dessa que cualquier falla sea detecta-
da s tiempe, tan pronto sea poasible pars que no echrra wa daflo a-
dicional al cople 16 ni em los tubos 1k y 18, como wn ejemple, mw;
porisndo gque el gople 16 tenga wna resca defestwosa, entences tua
splicscidn centinuada de la torsidén dafiari{a x las rescas cen las
que entra en contacte. Otra desventaja a la aplicacién comtinuada
de torsiés es que el dafie excesivo a las ras&u hace muy diffeil
Y dilatado ¢l desscople de los componentes dof..?lolol dando por

resultade uwna pérdida de tiempo.
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La presente invencién se dirige a un métode con su apara-
to mediante los cunles se compara el recusnto de vuelias con la
torsién medida eplicada tan pronte como ocurre con la torsién de
referencia 110 y les resultados durante la formacién continuada
de 1a conexifn atornillada deben quedar dentro de ciertos parime-
tros especificados, o se discontinta la formacién de la conexidn.
Es decir, el presente método cor su aparato se dirige a preduecir
1a ocurrencia de una conexién mala sin esperar hasta el final de
i1a formacién de la conexién.

1La porcién para control de los parimetros de esta inven-
0i8n se refiere a las pendientes mixima y ninima establecidas. Du-
rante la formmcidn, la pendients real de torsiSn-vueltas debe con-
tinuar persanentemente dsntro de los 1fnites ¢ se proncstica gue
s¢ va a encontrar un problema de fuga o necinico;

Con relacién a la fig: 2; la andienu sixima permisible
116 se la desigha con "X max'" ¥y refleia la ecuacién 1. La pendien-

te minima se marca con "X min" y serefleja en la ecuacién 2.

Ajuste de torsién méxz. - ajusts de 1a torsiln de

raferencia
Nmex = .
Ajuste de vueltas minima (Bcuseidn 1)
Ajuste de torsiém mixinma -~ Ajuste de torsiin de
refersncis
HMain = —amemsons
Ajuste de vueltas afiximas (Ecuacién 2)
en que

El Ajuste de Torsin

Kinima = Valor derivado de ciertos cilculos
del osfuerzo y probades con pruebas
de campo para cada clase, tipe ¥ ta-
mafio del tubo.

El ajuste de torsién _
méxime = 200% del sjuste de torsién minima.

El ajuste de Torsién
de referencia = 10% del ajuste de torsién minima
(apretade = mane)
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El ajuste de vusltss

einime = Valer detivade com clertes cileules del
esfuerze y probades sn prusbas de casmpe
para cada olase, tipe ¥y tamafic de twbe

Il ajuste de vueltas

anhxine = 120 « 200 X del ajuste de vueltas wind-
mo.

Zl ajuste de '.Ill’ttl
bajo = 2% del ajuste de vueltas minime.

Debe nofarse gue se pueden emplear porcentajes variables
de torsién sinims y pueden emplearss percentajes variables de
vieltas ninimas para otres puates de njnsfo.

Lex tres ajustes ds torasifan (tersifn de refersmcis 120,
torsién minima 102 y tersifnm mixima 10k) y les tres sjustes de
vueltas {(yueltas bajas 122, weeltan nhfnu 106 y veeltan sfxi~
nes 108) les intreduce sl operader en les interrupteres digita-
les de rueds con erejetas, 30, 78, 76, 70, 72 y 74, respectiva-
mente localizados sm el panel de contrel (fige 1). Les valeres
de aj\ﬁh se suministran al eperador en forma manusl parx cads
tipe, clase y tamalio de tubo.r |

" Cuando sl sperader 60 se excits, los puntes de ajuste se
introducen a los circuites elfctricos y el valor "M mia" y ol
"} nkx" se introducen z la memoria.

Cusndo se ixcis la formacién de la cenexidn y se acoplan
las roscas, se incremeata ¢l requisito de torsifa hasts que ol in-
dicador de ssfuerses 30 detecta waa coxdicifn "apretadn a mune”
(torsién de referencia 110).

Cusndo el phuto de torsiéa de referencia 112 se alecanis,
se introducex pulsscienes de recusnte, repressntando nersalmente
14 0,1 % de wnn vuelta por pulsacién al eleberader 60 o pueden
enplearse otros factores de unz vuelta, dependiends dolh disposi~
tivo captador del recuento. Guando se alcanza una cantidad de pub-~ ‘
saciones gque represents "vueltas bajas" se excitan tedos los cir-

cuitos de parémetros y se calculan dos scuaciones.
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Elavade aceptacidn (HA) = R(M.M&x.) + torsién de referencia.

Baja aceptacibn (LA) = N(M.min.) + typrsidn de referencia.

Valor real (AV) = Toreién

en que

N = n2 de vusltas en incrementos de 1 § de 0,01 vusltas u otres
incrementos de vueltas empleados.

Torsién = Torsién medida en kilogrimetros.

51 el AV e85 menor que el HA Y mayor gue LA entonces sme
pronostica que la conexidn ea buera. Sin exbargoe, si AV es mayor
que HA ¢ menor que LA, la conexidz se pronostica come mala.

Pusden existir ciertes dntoctéa antss de alcanvarse el
punto de vueltas bajas. Ex eite case, i la torsidn winima 102
ss alcanza antes de las vueltas dajas 122, utogcen s¢ pronostie-
ca una mala conexifn.

Para comprender mejor la invencién gupongamoes un tipo y
clase de tubo seleccionado. lom ajustes de torsién y de vueltas
para producir una conexidm & prueba de fugas, se proporcionan.
Tubo = Tubo tipe Ademe d¢ 11,5 om API = NU 5.7 J » S5
El libro de datos muestra:

Ajuste de torsisn mfn. =208 kilogrimetros
%  de vusitas nfa. =l.k vueltas
" de torsis'n de Ref. u20.8 vueltas
n * HEx. =b1€ kilogrimetros
®  de vusltas Mitxe  «l.2 vueltas
" *  baje s 4 vusltas

Los pintos ds ajuste anteriores se introducen via los in-
terruptores de rusda con orejetas 70, 72, 74, 76, 78 y 80 al pa-
nel de contrel 68.

El elshoradm 60 se amotiva, empesindese la formacida y
acoplaniento de las romcas. Supengamos que se alcanza la torsidn

de relerencia 110 y se incia el recuento de pulssciones. Cuando
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el recusnte de vueltas alcansa el ajuste de vueltas bajo 122 (en
este case 4 wueltas) la tersifn es de 75 kilogrimetres. Este va-
lor de torsifn em seguida me sompara electrinimsmente cen HA:

HA = N(M.M&x) + tpreifn ds refarencis.

« o Aduste de torsiln mix.- torsibn de Fefs | wergign ae Ref.
(Ajuste de vueltas Miximo)

. 4 Aluste Mis.de torsién - Torsiém de ref. + Tersiéx de Ref.
{Ajuste de wneltas Xin.)

S 416 - 20.8
(1.%)

= 117.6 + 20,8

= 138.k

+* 3).8

Pusste que la torsién (AV) = 75 M. m» ha sido excedida

1a M. !liz
Compars AV respecto a 1A
LA = N{X mfn.) + Terailn de Ref.

4  Aluste Xin.de tersids - Torsibn de Ref: ,ng;gigy de Refs

Y (Ajuste de vueltas mhxime)
QS - 8).8
.d (k) t 2B

& (kh.5) + 2.8
= 38.6
Pussto que AV es 75 kilegrimetres, mo ha side excedida

la H-.ﬁ.
So continfia 1a formacidn demtro de los limites miximos y

ufnimes y se pronestica wss formacidn con §xite. _

84 el valer de torsiém a & wvneltas fuera de 191 kile--
grinetros, entonces sf se excederfa al M. Méx. 116. 51 ol nlox"
de torsifn a <& vueltas fuera de 3 kilogrimetres, extences si se
excederfn ol M. afn. 118 y en anbes oasos se sctivarfa la alarma
de mala conexidn.

Haciendo referensia a la fig. 2 ez evidente que en tante
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¢l valer de la torsidn pernanezos dentro de los valores Méx/Min
116 y 118 y sl resultado finsl seri una coyx!.&n cen &xito.

5in embargo, en los sistexas de la téonioca previa se ha
hallado que durente la formacién sctual de las conexiones entre

un tremo de tubo 1% a un cople de tubo 16, el comtraladeo del tra

no de tubo de rotacobn 14 daba origen a indicaniones falsas de
torsién durants la formacién inicial de la conexidn y se alcanza-

ba una torsiSn de referencia antes de que se empezara realnente

-

la formacidn de la conexidn. También se noté que la tpraibn de re
ferencia que se excedid erréneavents cala s monos de la torsién

de referencia sl unfaimo con el centralades. Per tanto, la medi--
cién de la cuenta de vueltas basada sn cuanto xanos =ne excedia la
tprsién de refersncia produjo un error en 1 mediciln del recusn=
to de vueltas y no se alcanzaba usa formscidn suficiente de la ¢
nexifn de vusltas. Otra caracter{stica des la presente invenciéa

o8 1a gruviut&n de un mecanismo automatico para ro tomar en cuen-

ta ol recuento folsc. Por lo tamto, el aisroelaborader 60 regula

las seiisles de sntrada de las wvueltas ¥ si la toraién medids exce-
de 10; toraién de referencia, peraite que las pulsaciones de recuen-
to ﬁo vusltas ses necptad.o. Sin subargo, si la torsiln nedida ea
a menes de la tersifn de referencia 110 en cualquisr momento, Do
cuslquier razén, antes de alcanzaras el punto de torsién minize ;Lz
sntonces todo sl recusntc de vueltas ac»\mula;daa 8¢ borran automa-
ticamente del danco de almacensmiento. Cuande la torsibn medida
nuevamente, exceds, la torsién de referencia 110, se recibirid un
nueve Tecuento de las vusltas.

. Con rtimi.&n s las figs. 3k, 3B § 30, en ellas se ﬂutr#

als claranente los programas de coatrol almacenados en ol micre-~

elaborador 60, Prefersntemente, éste, pueds ser un microelaboradqr
de tipo convencional qus resulie adecuado. En la etapa PL el con-
trol del programa principal se ajusta para ragistrar uno, en la

etapa P2 ¢l microelaborador se ajusta al sistema completo, en
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la etapa P35 se pone a cero la RAM 62 y se ajustan los registros
de trabajo. 3a la etapa Pk los datos de entrada se sjustan ea los
interrupteres manusles 70, 72, 74, 76, 78 y 80, que Iincluyen i«
torsibn de referencia, la torsibn mfnima, ia torsién mixima, el
recuento bajo de vueltas, lus vueltas minimas ¥ las vnelisse n&i-
sas gus se reciben. Xn la etapa P3 los datos de extrada recibides
an ls etapa P¥, gue esth sn forma decil bimarim ez clave, se oon-
vierte en forma binaria y en seguida on la stapa P6 se slmacenan
on 1a maworis HAM 6i para prusbas futuras.

B2 la etapa P7 todon los datos recididos se¢ revisan para
deteruinar si sen o no defectusacs, y cash de serly, sl slabora-
dor sigue hasta 1a etapa P8 ¥ P9 y se reciroulan para proporcio-
nar wia indicacidn de una mala conexiés para sefslar un defesto
en los datos recibidos. Por otra parte, si e= 1la ctapa P7 les da=
tox recibidos sen mumdrices, sl slaborador continfa a la etapa
FI0 poniends 2 cere u mnulande loa 4igites mostrados en loa indi-
cadoras 88, 90, 92 ¥ %%, Fn la etapa 11 se prepara 1z evalusoién
sutombtica pars la yrogrenscién. Les interruptores de entrada del

pamal 82, 84 y 86 han debido ya de laber side accisnados asnuale

te, pare indicar ai se nociens la caracteristisa de sorrecdén a I
metics aue se vo a emplear (ATC) en caso de que se vaya & termi--
nayr antomiticaments sl acoplasisnto de las roscas al indicarse wn
pronbatics que falla, o senard, simplements, wna alarsa (auto -
sanaal) o imdicard =i se ve a foraar uma séla conexidn aternilla-
dn 0 5o, tal como wan eonexién atermillada emtre ol tramo de tu-
ho 14 y el asopls pars tube 1§, o si se va a forsar una conexidn
deble sntrse &) tramo ds tubo 1k y el cople 16 con el tramo de tu-
bo infarior 18(mencills = deble). La iafermacidn de los interrup-
tores B2, 84 y 86 se aluscena en seguida en 1la wemeria RAN 64 que:
detersins sl método de eperseiSn. La etapa F3 sjusta los indica-

Zopen y 51 158 baxdss buene y mala estén apagadas, se sostraria
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1os P ﬁltlmos valores de tor516n de vueltas en 100 1nd1cadores

88 Agov 82 Y 94

En la etapa Plh en 1a cual 1a tors;6n medlda es mayor

que la torsiGn de referenc1a c1dada. se actlvan las” vueltas de
aguste de 105 contadores superior e,lnferlor,en la, etapa P15, o
de otra manera se: activa la bandera para lzmplar el recuento de

2

VUEltaSoz

- iird'~i 51 ka tors16n de medlda es menor. que 1a torslén de refe~
rencia y se. desactlva el interruptor de reaguste 66 se hace re-

' cirsular el programao Si la tor816n de medlda es menor que la tor

516n de referencla y el interruptor de reajuste 66 esta activado :
9

- el prograna se 1nic1a nueVamente en la etapa Pl. Si la torsidn de
|

medlda es menor que la tor315n de - referenc1a y se actlva el in-

terruptor corrector de vueltas 82 entonces cualquler nﬁmero de
' vueltas acumulado se pone a cero. Si 1a tor516n medlda es mayor

I

que la torsibn de referencla, se actlva la acumulac16n d,ﬂiueltaj

.

en la etap P15 y se actlva la etapa P16 para inlciar al reglstr

—

' la medici&n blnar1a de recuento 1nfer10r se convierten en medx- :

¥

or51on de aauste maxlmo pars de=~ |

<ompara con ;a,t

§ '
'F,a m&xima y caso aflrﬂ

-

dlcador 9‘+ y en

“ 1ila a ‘P2l se'desactxvan los contado 68 super or. e 1nfetio?.;y;

B
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En las etapas P29, P30 y P31, si 1la toreién medida es
480 menor que la torsién de referencia, se recircula el programa has-|
ta 1a etapa P2. Sin embargo, si la torsidn de referencia continﬁar
el programa hasta la etapa P33 que se controla com un interruptor
automanual 84, cuando se acciona el interruptor manual, la prusba
siguiente sblo proporcionarid una indicaciSn vieible y audidle al
485 operador, que entonces controla manualmente la continuacidn o la
desactivacifn de la formacifn de la conexién atornillada. Si se

selecciona la posicibén auto, la siguiente éruoba continuard para
formar automfticamente la conexién o detener la formacidn sutomé-
ticamente, dop;ndiendo de los resultados de la prusba.
490 La etapa P34 compars los elo@gntos de los recuentos nodi&os
interior y superior con el ajuste a bajas vueltas para determinar

cuando el parfmetro de bajas vueltas haya sido alcanzado, Las e-

tapas P35 hasta b4 evalfian la torsiSn media y el reouento de vuel;

tas medido para asegurar que queden dentro de los parimetros de

495 de contrédl. Se indicard en algin caso una bandera sala en la memo

ria RAM 64 y entonces la limpara mala 97 y la sirena 93 se acti-

van y se activa la vilvula de derivacién 24 para detener la forma
cidn de la conexidn cuando ccurren las siguientes indicaciones:

81 la rotacin medida es menor que la torsidn mixima ,

500 por:
Yueltas superiores
Vueltas miximas menos la torsién de referencia.
8i la torsiSn medida es menor que la torsién mfnima por
Vueltas inferiores medidas Torsibn de referencia.
Vueltas inferiores méximas -

505 8i la torsidn medida es mayor que la teneién maxima por

Vueltas supsriores medidas Torsidn de referencia.
Vuektas superiores minimas

81 1a torsisn medida es mayor que la torsidn méxima por

Vuektas medidas inferiores
Vueltas inferiores minimas

Torsidn de referencia.
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Si la torsién medida es mayor que la torsidn minima y
las vueltas auperioroa son menores que las vueltas hajas:
luperioiea o las vueltas inferiores son menores que las
vuektas bajas inferiores.
8i las vuektas medidas inferiores son mayorea que las
vuektas inferiores méximas o las vueltas superiores me-
didas son mayores que las vueltas superiores nixinas.
5i la torsidn medida es mayor que la torsidn mixima.
Por otra parte, si la torsidn medida es mehor que la tox]
8idén méxima y las vueltas superiores medidas son menores que las
vueltas superiores mfnimas y las vueltas inferiores medidas son
menores que las vueltas inferiores nininas, es una buena indica-
cidn de que La formacidén de la conexidn atornillada estd progre-
sando tambifn satisfactoriamente, se impone una buens banders y
se recircula el programa & la etapa Plh.

Suponiendo que el atornillamiento de la conexidn progre-

sa satisfactoriamente y no se indica falla, se indicard una condi
¢ibn de buena prueba, se indicarfn la luz verda 95 y la bocina 91
y la vilvula de derivacibn 24 se activa oara detener la formacidn
de 1a conexidn cuando la torsisn medida es mayor que la minima y
azbas de las vuéitab inferiores medidas con ﬁayores que las vueld
tas inf;rioros minimas, y las vueltas superiores médidaa con ma=
yorss que las vhoiyas superiores qihimaé.'ﬂna orden de compresid
se d& al rqgiatfndor 96 para ragisf*éiﬂj-guardnf todos los datos
diepuestos en los interruptores 76{ 72, 74, 76, 78 y 80 y en los
indicadores 88, 90, 92 y 9. - '

Por tanto esta invencodn se adapta bien para poner en
préctica los objetos y lograr los fines y ventajus citados,as{
como otros inherentes a la misha. debiéndome entender que on la

invencidn cabrén cuantas variantes de realizacidm como sean posip

bles, sin que ello altere la escnciaiﬁd la misma y sin limitacio

nes dentro del ¢uadro general de loiaescrito.
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NOTA: Descrits suficientemente 1o que antecede sdlo resta sefialar
que lo que se dexlara propio y nuevo del solicitante es lo conte~

nido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 = Un procedimiento, con su aparato, para formar una co-
nexién con dos piezas que tienen unos .extremos con roscas coinci~
dentes, caracterizado por el hecho de comprender las fases gim-
guientes: a) Interacoplar en relacidn atornillada dichos extremo=
flieteados a rosca hasta que se requiera una torsifn determinada
previamente, de peferencia, para interacoplar posteriormente, en
relacién de atornillamiento, dichos extremos de rosca coinciden-
tes; b) interacoplar, posteriormente y en relacién atornillada ,
dichos extremos roscados coincidentes; y ¢) interrumpir dicho
acoplamiento en ulterior relaciln atornillada, de dichos extremos
de roscas coincidentes cuando 1a torsién que se requiera para in-
teracoplar posteriormente dichos extremos roscados, sea mayor de:

na torsii méxima predeterminada =
N Torsién de referencis _ 4 Torsién de referencia
(Vueltas minimas predeterninadas)

0 sea menor que:

Una torsién minima predeterminada =

orsifn de referencis + Torsibén de referencia
(Vueltas miximas predeterminadas)

en que "N" es un nfmero de vueltas atornilladas.

2 = Un procedimiento con su gparato. segln reivindica-~
cién 1& caracterizado por el hecho de que se interacoplan en re-
1acién atornillada los mencionados extremos roscados coinciden=
tes mientras se mide la torsién requerida para hacer girar una
de las c¢itadas piezas con respecto a la otra hasta que alcance
una torsi6n de referencia predeterminada;-acoplﬁndose entre si
en relacién atornillada dichos extreﬁos coincidentes, en tanto

que se recuenta el nlmero de vueltas de dichas piezas, y se con=
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tinfia midiendo dichsy torsién; y we jnterrﬁmpe dicho interacople
atornillado de los citados extremos coincidentes cuando la tor-

si8n que se requiere para interporlarlos a rosxa es mayor que:

una forsién méxima predeterminada =-
N torsifn de referencia

+ torsidn de referencia

o menos de:

torsidn m{nima predeterminada -
N torsién -de referencia

- 4+ torsibén de referencia
(Vueltas méximas predeterminadas)

donde "N" es el nfmero de vueltas atornilladas

3 - Qn procedimiento con su aparato segin reivindicacién
2 caracterizado por comprender la eliminacién del recuento del
nGmero de vueltas si la torsién de medida se hace menos que la
torsién de referencia; y se vuelve a empezar el recuento del nfi=
mero de vueltas cuando la torsibén medida es igual a la torsibn
de referencia. 7 ‘

% ~ Un procedimiento con su aparato, segfn reivindicacio-
nes de 1 a 3, caracterizado por el heché de que: a) se interaco-
plan en relacién atornillada los extremos rpscadéa coincidented
y mientras taht§ se mide la torsifn que se requiera para hacer
girar una de dichas piezas respecto a la otra hasta alcanzar la
torsidn de referencia predeterminada; 5) se acopan entre si en
relacidn atornillada dichos extremos roscados mign%ras se hace el
recuento del nfmero de vueltas de dichas giezas, mientras que en
tanto se va continuando la medicibn de dicha torsiénm; ¢c) se eli~
mina el recuento de vueltas si la torsidn nedida resulta menor
que la torsién de referencia; y d) se vuelve a ajustar el recuen-
to del nfmero de vueltas cuando la torsibn medida se iguala con
la de referencis.

5 = Un procedimiento con su aparato, segln reivindicacio-
nes de 1 a 4 caracterizado por el hecho de que se-dispone de un

8rgano para hacer girar una primera pieza respeéto a otra segun-




da pleza; diﬁponiendoae de un meéan;smo rara medir la torsién que

se requiere para llegar al punto de torsidn atornillada; disponiénp-

dose asimismo de un mecanismo medidor del nfmero de vueltas de ro

tacidn de una de las piezas roscadas respecto a la otras conténdo
605 se con un elaborador que tiene por finalidad recibir las medidio-
nes de torsidn y del nimero de vueltas; disponiéndose de un aparap
to conectado a dicho elaborador, para inaertar los valores de las
vueltas baja, minima y méxima de dicho olaborador, el cual indica
que la conexién esth procediendo en fallo cuando la torsién que
610 se requiere para interacoplar en relacidn atornillada las citadas

roscas coincidentes en mayor de @

Una torsidn méxima predeterminada -

torsidn de referencia + torsidn de referen-
(Vueltas minimas predeterminadas) cia

o es menmor des

Una torsién minim predeterﬁinada -
torsibn de referencia

N e S + torsiln de referen-
(Vueltas miximas de referencia) cia
615 6 - Un procedimiento con su aparato segfn reivindicacién

58 caracterizado porque el citado elaborador incluye un medio pa-
ra eliminar el recuento del nfinero de vueltas cuando la torsibn
que se mide ée hiciera menor que la torsiln de referencia; dispo-
niendo, asimismo, de un 8rgano para volver a empezar dicho recuen-
620 to cuando la torsifn medida sea igusl a la citada torsifn de re~
ferencia. ‘

7 - Un procelimiento con su aparato para formar una co--
nexifn entre dos piezas que tienen roscas coincidentea;eegﬁn reis
vindicaciones de 1 a 6 caracterizado por el hecho de disponerse
625 de un mecanismo para hacer girar una de dichas piezas respecto
a la otraj un aparato para medir la torgi&n gue se requiere para.
-lograr la conexidn atornillada; un mecanismo para medir el nimero

de vueltas de rotacién de una de dichas piezas respecto a la otraj
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un elaborador para recibir las'médiciéheéfée torsifén y de nfmero
de wvueltas; un aparato conectado a dicho.elaborador para insertar
los valores de las vueltas, baja, minima y méxima, asi como la
torsi8n de referencia mi{nima y mixima, a dicho elaborador; cuyo
elaborador indica que la formacién de la conexidn va a fallo cuan-
do la torsidn requerida para interacoplar ambas piezas en rela=
¢idn atornillada, exceda de unos parfmetros predeterminados; in-
cluyendo dicho elaborador medios para elimin;r el recuento del
nimere de vueltas cuando la torsidn de medida sea menor que la de
referencia; y contando con un mecanismo para empezar a contar de
nuevo el nfmero de vueltas de la torsidn, cuando la torsidn de
medida sea iéual a la de referenciae

8 - UN PROCEDIMIEMTO, CON SU APARATO, PARA FORMAR UNA
CONEXION ENTRE DOS fIEZAS QUE TIENEN UNOS EXTREMOS CON ROSCAS
COINCIDENTES .

Todo seglin se describe en esta Memoria que consta de wvein-

tidod hojas escritas y foliadas por una sbla cara con un total

Pele
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