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La presente invencidén se refiere a perfeccionamien!
tos en filtros de fueloil y, de un modo mas particular, a un filtro de

fueloil de bajo costo ¥y peqhgﬁo tamafio'y de gran capacidad con el fin d

W

no tenerlo que reemplazar con frecuencia durante la vida (til de un mo=
tor con el que se utiliza,

: Frecuentemente sSe encuentra una gran cantidad de
particulas abrasivas en el fueloil utilizado en motores diesel. Si di=
chas partfculas, que pueden tener un tﬁmaﬁo de tan solo 10 picrones,
no se eliminan antes de alimentar el fueloil a una bomba de inyeccidn
de combuétible a alta presién, que tiene piezas como los pistones de
bombeo que se ajustan.con precisién para poder generar las presiones
elevadas gxigiéas para la inyeccidn del combustible, se producird des-
gaste y no se podra gemerar una presién adecuada, particularmente a laﬁ
bajas velocidades del arranque. Ademas, el fueloil utilizado en motores
diesel contiene féecuentemente una cantidad sustencial de componentes
pesados coto a;falto que obstruyen los poros de filtracidn de un filtro
en proporcién a la cantidad de fueloil que pasa a través del filtro, !
por lo que Sse necesita una gran area de papel de filtro si se desea que
'

el filtro tenga una vida util prolongada. i

El principal objeto de este invento es proporcio=

nar un cartucho reemplazable mejorado para filtrar las particulas abrasivas

solidad del combustible alimentado a la bomba de alta presién de un sig
tema de inyeccién de combustible diesel, que.es de bajo costo, de peque
flo tamafio y que tiene.una prolongada vida util, eliminando la necesidad
de tener que efectuar reposiciones frecuentes. |

Otro objeto del invento eP proporcionar un nuevo
cartucho de filtro unitario mejorado que no exige una base de monfaje
fabricada costosa. En este objeto se incluyen los medios para evitar qup

el filtro se instale en una direccién de flujo inverso,

.

Otro objeto adicional del invento es proporcionar
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un filtro mejorado que tiene una gran capacidad de filtracién y un es~
pacio volumetrico relativamente pequefio, gue se puede reducir a bajo
costo.

Otro objeto del invento es proporcionar un conjun
to de filtro que tiene manguito roscado d;nde se habilitan medios para
evitar la transmisién de las fuerzas de acoplamiento a la unién entre
los manguitos en el filtro y la caja del filtro.

Otros objetos resultaran en parte evidentes y en
parte se indicaran con mas detalle mas adelante,

Se podra comprender mejor el invento por la desw
cripeién detallada que Sigue y los dibujos adjuntos de una aplicacidn
ilustrativa del invento.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un fil|
tro que incorﬁﬁra una modalidad preferible del invento.

A La figura 2 es una vista de costado del filtro
de la figufa 1 e ilustra el filtro de la figura 1 montado sobre un so-
portee.

La figura 3 es una vista fragmentada del soporte,
tomade a lo largo de la linea de corte ;ransversal 3=3 de la figura 2;

La figura 4 es una vista en perspectiva de otra
modalidad preferible del invento que tiene madios de. montaje diferens
tes.

Refiriendonos ahora a los dibujos con detalle,
en los que se emplean numeros de referencia iguales para indicar pie~
zas iguales, la figura 1 ilustra un filtro enterizo que tiene una ca=
Ja de filtro acopada generalmente rectangular 12 con una base 10 suje-
ta permanentemente a la misma para proporcionar un conjunto de caja

contra fugas. Segin se ilustra en la figura 1, la base 10 estd provis=-|

ta de un manguito roscado de entrada 14 que tiene una prolongacidén ci~
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| combustibles de tamafios diferentes, para evitar de este modo que la oo-

 arrastrada por el combustible no se ocluya en el filtro donde el agua

28, ademés de servir para montar el elemento del filtro, sirve tambien

lindrica 18, cuya prolongacién atraviesa una'abertufa 16 en la base y
sSe sujeta a la mismarpdr conformacidén para cerrar hermeticamente sin
rotacién el manguito a la base. El conducto 20 a través del manguito 14!
se comunica con una cémara de entrada 22 para la alimentacidén de fueloil
al filtro, De un modo similar, un manguito roscado de salida 2& (figura
2) se monta en una dartura en la base 10 en el exiemo opuesto del filtrg
y se comunica con la cémara 26 al interior de la cual pasa el fueloil
filtrado despues de haberse filtrado.

Segln se vera en la figura 2, los manguitos rosca=-

dos 14k y 2k son de tamafios diferentss para conectarse a conducciones de

nexién de 1; cémara de entrada 22 a la conduccidén de combustible de sa-
lida descargue las particulas abrasivas pfeviamente filtradas desde el
filtro.

Segin se ilustra, el manguito de salida 24 se mon~
ta por medio del soporte de montaje 28 de modo que se situa en un punto

més bajo que la entrada 20 y de manera que cualquier particula de agua :

acumulada se puede congelar y obstruir el filtro. Ademas, esta forma
de montar el filtro aségura-que la presencia de aire en el filtro cuan-
do se instala por prim;ra vez no produzca un gierre de aire ge evite la
alimentacién de combustible desde el filtro.

7 En la modalidad de las figuras 1 y 2,.se observara
@e el soporte de montaje 28, que se puede unir al motor o montar.se en el
‘compartimiento del motor de cualquier manera apropiada, es@é provisto de
aberturas no circulargs (que se ilustran como aberturas hexzagonales 30 -,

y 32) cuyas aberturas se acoplan a manguitos correspondientemente no

circulares o hexagonales 1k y 24. Gracias a esta disposicién, el soporte

para evitar la transmisién del par a la conexidén conformada que clrra
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‘ra con la base 10 adyacente al tetén 34 de modo que el soporte guede

los manguitos 1k, 2k a la base del filtro 10, asegurando de este modo
que la conexién del filtro a la conduccién de combustible no produzca
deterioro del element§ de filtro ni de lugar a fugas,

e Se habilitan medios para un elemento de filtro
al soporte de sustentnéién'ZB. Seglin se ilustra se sujeta un talén 34
a la base del filtre 10 y paéa a tr;vés de una abertura en el soporte

de sustentacién 28 donde se sujeta por medio de una tuerca de mariposa

36. El soporte se abomba preferiblemente para ge proporcione una holgum

obligado apretado contra la base 10 por la tuerca de mariposa.

Segiin se vera con mas detalle en la figura 1, el
papel de filtro comprende una pluralidad de plimgues de papel plisado-
en acordeén 38. El papel se ondula de preferencia longitudinalmente
para que forme canales en el espacio entre los pliegues adyacentes de
papel asi como una fuerza de empuje inherente hacia las cuatro paredes
circundantes de la caja. A pesar de que el papel utilizado se elije
con un tamafio de poro de 10 micrones o menos, se utiliza en la modali~
dad ilustrada un conjunto de filtro que tiene dos masas de papel de
filtro plisadas en acordeon, similares, colocadas en serie entre 3i pa-
ra dar una seguridad adicional contra el paso de particulas abrasivas,

Segin se ilustra, la masa de papel de filtro pli=-
sada en acordeon 39, colocada a la salida de la masa de papel de filtro
plisada en acordeon 38 tiene un afea supérfieial equivalente a aproxi-
madamente la mitad de la masa de papel & filtro 38.

Asimismo, segun se ilustra con mas detalle en la
figura 1, las paredes laterales opuestas 40 y Ll de la caja del filtro
estan provistas de nervaduras alzadas hacia el interior 42 que se ex =~
tienden en general paralelas entre si desde el extremo abierto del ele-

mento de caja acopada 12 totalmente hasta su pared inferior L,

En el montaje del filtro, se aplica un plastisol
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termoendurecible a toda la superficie de la pared inferior Lk del filtré
para formar ia capa 46 seguh Se ilustra en la figura 1, Ademas una nervéég
ra de plastisoi de ;pro:imadamente 1,52'mm de espesor, se aplica al pa-:
pel para alinearse con cada una de las nervaduras 42. Despues, las.masa7
de papel plisado 38 vy 39 se compriﬁen y se introducen en el elemento de
caja acopado 12 hasta que el borde inferior 50 del papel se sumeige en
la capa de fluido L6 del plabtisoll Al soltar la fuerza de compresiéﬁ

de las masas de papel plisadas 38 y 39, la resiliencia propia-de las mi3
mas smpujera a los pliegues exiremos de cada masa de papel contra laé
nervaduras 42, por lo que las nervaduras de plastisol forman un cierre
sin  interrupcidén entre las mismas a pesar de las ondulaciones longitu-
dinales 30 del papel plisado en acordeon. Se aplica también Lna capa de|
plastisol flui&o 52 a la superficie interior 54 de la base iO Y la caja
del filtro 12 con las masas de papel, 38 39 situadas en’ su interior se
ensambla sobre la base 10,

‘Debido a las ondulaciones longitudinales 30, el
canto 56 del papel plisadoe se empuja en posicién sumergida con respecto.
a la capa de plastisol 52 de modo que cuando se cura el plastisol por
calentamiento, las nervaduras de plastisol 48, junto con las capas de
plastisol 52 y 46, evitan la derivacidn de combustible alrededor de las
masas de papel 38, 39 desde la camara 22 hasta la cémara 27 del filtro.

Como la capa §urada de plastisol 52 se acopla &
los salientes 18 de los manguitos, s&rte p;;a ayudar a cerrar hermeticax~
mente el menguito 14 a la base del filtro.lo, asi como para aguantar cual
quier fuerza mecanica éue obligara a hacer girar.el manguito 1% con res|
pecto a la base 10,

Se observara en la figura 1 de las paredes extre~

mas de la caja del filtro 12 forman angulo hacia la pared inferior Lk,

segun indica la referencia 65, y que las paredes laterales en cada una

de las cuatro esquinas estan rebajadas, segun indica la referencia 70,
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para formar topes alineados en un solo plano que sirve como posicionado-
res para los cantos extremos de las masas de papel plisadas 38 y 39, rei
pectivamente, durante el ensamble,

La figura & ilustra otra modalidad preferible del
invento que tienen manguitos de presién lia, 2ha para recibir las con-
ducciones de combustible,

La construceidén interna del filtro de esta modali-
dad es esencialmente igual que la de la modalidnd,de la figura 1 y se
observara que el manguito lhka es de tamafio diferete (v.g.,mayor) que
el manguito 24a, para evitar el montaje del filtro en una direccién de
flujo inverso, En estalmodalidad, se ilustra un manguito discrecional
60 que coopera con una valvula de purga 62 para purgar el'a;re ocluido
en la tobera en el momento del montaje, si asi se desea. Las conduccio~
nes de combustible que coineciden gon los manguitoé lha y 2ka se fabri-
can preferiblemente de tubo resiliente que se puede cerrar herméticamepl
te con respecto a la tobera mediante abrazaderas de alambre ee resorte
de tipo normal,

Segln se ilustra, los extremos en Angulo 65 de la
pared de la caja 12 opuestos a la base 10a se encajan en un soporte de
montaje 64 que tiene partes de paredes coincidentes 66 para evitar el
movimiento longitudinal de la caja del filtro 12 con respecto al sopors
te 6L, Ademas, el soporte de montaje 64 estd provisto de un par de ele-
Bentos de sujecidén resilientes en voladizo 68 que suje£an el conjunto
del filtro al soporte de montaje 64 pero dejando los manguitos léa; 2ka
asi como los extremos libres de los elementos de #ujecién 68, expues~
tos para desconectar el filtro de la conduccidén de combustible y para
poder eemplazar un filtro gastado. -

. Segtlin resultara'evidente a los expertos en la ma=

teria, se pueden efectuar diversas modificaciones, variaciones y adap-




tacioneé sin desviarse de las enseiianzas del invento.

Descrita suficientemente la naturaleza del invene
_to, asi como la manera-de realizarse en la practica, debe hécerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles

de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio funda=

mental.,
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REIVINDICACIONES

l.~Perfeccionamientos en filtros'de fueloil para
motores diesel,; caracterizados porque se dota a cada filtro de una caja
totalmente cerrada que tiene un manguito de entrada y un manguito de s
lida y una pestafia de montaje para montar el elemenéo de filtro, cuya
pestafia de montaje tiene aberturas no circulares que la atraviesan,
alojandose los manguitos en las aberturas y teniendo una configuracién
coincidente no circular, siendo los manguitos roscados para recibir
acoplamiento roscado coincidente previstos en las conducciones de co-
nexién de combustibly por lo que las fuerzas de torsién aplicadas a
los manguitos durante la unién de una conduccién de combustible se tra&g
miten a la pestafia de montaje.

2.~ Perfeccionamientos segin la feivindicacién 1,
caracterizados porgue se‘dota de medios para sujetar de una forma d;s-

montable en la caja del filtro en posicién montada sobre la pestafia’ de

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque la pestafia de montaje se abomba para que ejerza
un empuje automdtico hacia la caja cuando se monta en la misma.

by, Perfecdonémientos, seglin la reivindicacién 1
caracterizados porque el manguito de entrada, se coloca encima del man
guito de salida de modo qﬁe el agua arrastrada por el combustible que
peﬂetra en el filtro no quede ocluida en el mismo.

Se= Perfeccionamientos segin la reivindicacién
l, caracterizados porque los manguitos de entrada y de salida son de
tamafio diferente para evitar la inversién en el montaje de las conduc=
ciones de las conducciones de combustible de conexién al mismo, .

| [ Perfeccionamiehtos segiin la reivindicacidn 1,

caracterizados poryue las periferias no circulares de los manguitos de
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dad de pliegues'de papel de filtro plisado de acordeén, teniendo las

- 1 a 8 caracterizados porgue cadafiltro se forma mediante un elemento

entrada y de salida son de tamaiio diferente paa tener la seguridad de ;
que se monta el filtro con una solida orienfacién con respecto a la peséi
fia de montaje.

7+~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones
1a 6, caracterizados porque la cajad filtro ho reutilizable totalmen-

te cerrada, tiene una cémara de entrada y una cémara de salida separa-

das por un medioc de filtro, cuyo‘medio de. filtro comprende una plurali

paredes laterales de la caja nervaduras dirigidas hacia el interior, cu
briéndo vy abarcando las nervaduras de un gompuesto obturador endurecib}
sobre los pliegues exfremos del papel de filtro a las citadas nervadu-~
ras para proporcionar una construccién en la cual la resiliencia pro=-
pia del papel de filtro plisado dbligue a las nervaduras sobre los plieé

|
gues extremos del papel de filtro en contacto con las nervaduras durans

‘te su curacién,

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 74!
caracterizados porque el medio de filtro esta ondulado longitudinalmen<
te en direccidn- perpendicular a las lineas de doblez de los pliegues y
sus cantos longitudinales se sumergen en las capas durante la curacién'

del compuesto.obturador.

9.~ Perfeccionamientos segfin las reiviml icaciones

acopado generalmente rectangular, formandose nervaduras dirigidas hacia
el interior en sus paredes-la;erales opuestas y aplicando una capa de
compuesto okturador termoendurecible para recubrir la pared infarior

del elemento acopado, aﬁlicando nervaduras de compuesto obturador so -

bre las nervaduras dirigidas hacia el interior para cubrir y abarcar

sus partes superiores, comprimiendo un medio de filtro plisado en acors

i

dedn para introducirlo en la caja acopada, soltando la presién del me~

dio de filtro plisedo para que se obligue automaticamente en contacto
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con el compuesto obturador sobre las nervaduras,y aplicando una capa
de compuesto obturador sobre una base y ensamblar est; en acoplamiento
con el extremo abierto & la caja f con el canto expuesto del medio de
filtro plisado, cuando el compuesto obturador para cerrar herméticamen-
te ia base a la caja y para proporcionar una banda ininterrumpide de adl
sivo rodeando al elemento de filtro cén el fin de evitar la derivacién
de fueloil alrededor del medio de filtro.

10,~ Perfeccionamientos en filtros de fueloil para
motores diesel, tal y como queda sustancialmente descrito en la ﬁresen

te memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 10 hojas escritas a miquina

por una sola cara.

21 ABR. 1978

. Madrid,

STANADYNE, INC,
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