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La presente invencién se refiere a un. procedimiento
de obtencién de un aglutinante a base de un latex acuoso de un
. | polfmero sintético, Util para la fabricacién de revestimientos
‘de suelo agujeteados.

5. _ El consumo de latex acuoso de polimeros sintéticos
como aglutinantes de fibras textiles para la fabricacidn‘de Tre-
vestimientos de suelo agujeteados sumentza como consecuenciz del
empleo cada vez mds frecuente de 1los revestimientos de uso
doméstico tales como los revestimientos de suelos y de paredes
10. interiores, suelos exteriores, suelos de automéviles y otros.

» La diversidad de tipos de revestimientos de suelo
agujeteados (planos, verticales ensortijados, verticaies cor-
tados), de procedimientos de ligazén (impregnacidén en pleno
baﬁo,'impregnacidn-controléda del reverso, pulverizacién, etec.)
15. | de fibras utilizadas, (lana, polipropileno, polismidas, polies-
teres, polimeros acrilicos) obligan a los fabricantes de latex
sintéticos, utilizables como aglutinentes, a préver una gama
cada vez mds extensa de latex. |

Ia necesidad de mantener la resistencia al desgas-
20, te de los revestimientos de suelo agujeteados, que por razones
éconémicas, comprenden cada vez menos fibras, conducen al empléo,
como aglutinantes, de latex de calidad siempre me jorada.

Los aglutinantes segin la invencién son a base de un
latex acuoso de un polfmero sintético cuya proporcidén en com-
25. puestos hidrosolubles disueltos en la fase acuosa es inferior
al 0,5 %, en peso con respecto al polimero.

Ios compuestos hidrosolubles comprenden en esencia
sales constituidas, por ejémplo, por residuos cataliticos,

agentes tensoactivos, y compuestos macromoleculares tales,

30. como por ejemplo, compuestos carboxilados.
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Ia entidad solicitante ha encontrado en efecto a
igualdad de cosas, una proporcidén suficiéntemente d&bil del
latex en compuestos hidrosolubles disueltos en la fase acuosa
conduce a revestimiento de suelo agujeteados que presentan uns
resistenciz al desgaste mejorada.

Como polimeros sintéticos utilizables en forma de
latex segin la invencién se pueden citar los copolimeros de
butadieno y de estireno, los copolimeros de butadieno y de es=-
tireno carquilados, los copolimeros de estireno y de acrilato
de alquilo, los copolimeros de estiremo y de acrilato de
alquilo carboxilados, los copolfmeros de acetato de vim--
lo y de acrilato de algquilo, los copolimeros de acetato de
vinilo y de acrilato de alquilo carboxilados, los copolimeros
cloruroc de vinilo y de acrilato de alquilo, los copolimeros de
cloruro de vinilo y de acrilato de alquilo carboxilados, los
copolimeros de cloruro de vinilo y de cloruro de vinilideno,
los copolimeros de cloruro de vinilo y de cloruro de vinilide-
no carboxilados.

Ia evaluacién de la proporcidén del latex en compﬁes-~
tos hidrosolubles disueltos en la fase acuosa se realiza con
ayuda del método descrito a continuacidn queétiliza las pro~
piedades de las membranas semipermeables de umbral de corte :
elevado que dejan pasar los compuestos de poca masa molecular
¥, eventualmente, los compuestos macromoleculares cérgoxilados
y retienen las particulas.de»iolimero: .

Se somete el latex a examinar, de proporcidén ponde-

ral en materia seca conocida tl’ expresada en porcentaje, a

‘una operacién de ultrafiltracién por paso a través de un médu~

1o de ultrafiltracidn de laboratorio provisto de una membrana

le

semi-permeable cemercializada por la entidad solicitante con
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la denominacion de "Iris 3.538", Se determina la proporcion
ponderal en materia seca de le primera gota de permeato re-
cogida tp, expreéada en porcentaje, que igual a la de la fa-
se acuosa del latex. '

La proporcién del latex en compuestos hidrosolubles

"disueltos en la fase acuosa ts’ expresada en porcentaje, en

peso con respecto al polihero, es dada por la formula:

tp (100 - tl)

¥

Ia obtencidn de un latex utilizable como aglutinan—
te segdﬁ la invencion se realiza generalﬁente a partir'de
un latex de un Qélfmero sintético conoeido, para utilizarse
como ligazén de revestimientos de suekos agujeteados y prepa-
rado por cualquier procedimiento conocido de por si de poli-
merizacidn en emulsion acuosa; eliminando de este ultimo una
cantidad suficiente de los compuestos hidrosolubles., Esta
eliminacion puede realizarse, por ejemplo, por ultrafiltra-
cidn a través de una membrans gemi-permegble, Durante la ul-
trafiltracién, los compuestos disueltos en la fase acuose
pasan a través de la membrana en el permeato mientras que
se producen una desorcion ¥y una eliminacion progresivas de
los compuesfos'hidrosolubles adsorbidos en la superficie de
las particulas del latex, La operacion de ultrafiltracion
puede efectuarse en una instalacion clasiea tal como la que
se encuentra en la industria.

Dicha instalacion se representa en la figura ansxa
unica que es uma vista en seccidn verticael. Comprende en

> ’ -
esencia un receptaculo 1 que contiene el latex a tratar, un

receptaculo 2 que contiene agua desionizada, un ultrafiltro 3
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¥ una bomba 4, El receptaculo 2 esta por encima del recepta-
culo 1 y asegura la alimentacion de agua desionizada de este
Wltimo & través de la conduccion 5 y la valvula automatica 6,
accionada por medio del flotador 7, asegura el mantenimiento
a nivel constante del bafio contenido en el receptaculo 1. Ia
bomba 4 asegura el deslizamiento del latex a traves de la
conduceidn 8 hacia el ultrafiltro 3. Por mediacion de la con-
duceidn 9 en la que se monta el caudalometro 10, el concentra-
do suministrado por el ultrafiltro 3 es reciclado 2l recep-
tdculo 1. Un serpentin 11 de circulacion de fluido intercam-
biador de calor sumergido en el latex contenido en el recep-
tdeulo 1 permite asegurar asi su mantenimiento a temperatura
constante, La conduceion 12 sirve para la puesta en regimen
de la instalacion,-

Este instalacion comprende igualmente las valvulas
de parada 13, 14, 15, 16 y 17 y los mandmetros 18 y 19,

' Ia puesta en régimen de la instalacion y el desa-
rrollo del procedimiento se efectian como sigue: estando la
valvula 14 cerrada y abierts la valvula 13, se pone en mar-
cha la bomba 4 y despues se abren las veélvulas 14 y 15 y se
cierra la valvula 13, Por aproximaciones sucesivas se re-~
gule la apertura de las vélvulas 14 y 15 de modo a conseguir
el caundal de latex degeado a la presién degeada, representa-
do la diferencia de las pregiones indicadas por las membra-
nas 18 y 19, la pérdida de carga en el ultrafiltro 3,

Para una buena puesta en practica de la tecnica de
ultrafiltracion es ventajoso, segﬁn la invencién, respetar
las giguientes condiciones: .

~ la membrana semi-permeable debe tener un umbral

de corte elevado, generalmente comprendido entre 5,000 y
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100,000, expresado en valor de la masa moléeular de protei-
nas patrones en medlo tamponado neﬁtro,

-~ la velocidad de paso del latex sobre la membra-
na debe ser superior a 0,5 m/s y preferentemente comprendi-
da entre 1 y 2 m/s para evitar el estancamiento de este,

limitando & la vez la perdida de carge en el ultrafiltro y

la cortadura a la que esta sometido el latex,

-~ la diferencia de las ﬁresiones reinantes a ca-
da lado de la membrana debe estar comprendida entre 0,1 y
6 bares y preferentemente entre 1,5 y 3 bares,

- la temperatura del latex debe estar comprendida
entre O y 1002C y preferentemente entre O y 509C,

-~ el caudal de permeato disminuye cuando la pro-
poreion ponderal del latex en materia seca aumenta, por lo
que se prefiere realizar 15 ultrafiltracidn con una propor-
cion ponderal sensiblemente constante y generalmente com-
prendida entre 5 y 70 % y preferentemente entre 45 y 55 %,
eventualmente +tras 1a dilucion en el caso en particular en
que la viscosidad del latex sea muy elevada,

- la parada de la instalacion debe ser seguida de
un ciclo de enjuagado con agwa pura suficiente para evitar
el estancamiento irreversible y por ende la destruccion
de la membrana,

En el caso en que el latex presgente una estabi-
lidad mecanica insuficiente para soportar el tratamiento
de ultrafiltracion sin dar lugar a la formacion de aglome-
rados, se puede operar llevando previamente el latex a un
pH alecalino de valor comprendido generalmente entre 7,5 y
9,5. Al fipal de la ultrafiltracion, el latex puede ser

concentrado, si ello se necesita, hasta una proporcién en
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materiz seca conveniente para la utilizacion prevista,
Los ejemplos que siguen son destinados a ilustrar
le invencion,

EJEMPLOS 1 v 2
T1 ejemplo 1 esta dado a titulo comparativo y el

ejemplo 2 es dado segun la invencion,

Por medio de un aglutinante, se realiza la impreg-
nacion total de un tapiz agujeteado que comprende una oapa
superficial de polipropileno y una sub-capa de desechos de
gorreria, E1l tapiz es a continuacion fulardado a una presion
de 5 kg/cm® y despuss secado en un horno tunel a la tempera-:

tura de 13092C durante 10 minutoes,

. Tl tapiz asi tratado es examinado desde el punto de
vista de resistencia al desgeste con ayuda de los tres ensa-

yos siguientes:

Ensayo de esorituras Se efectua un rayado en el derecho de un
muestra éel tapiz por medio de un objeto mefélico que deja
ung traza mas o menos blanca. Visualmente se aprecia la im-
portancia de esta traza por comparacion con una gama patron
de muestras, Los resultados son expresados por una nota que
va de 1 a 10, siendo la nota tanto mas elevada cuahto menos
marcado es la muestra por el rayado,

Engayo de blancura: Se somete la capa de desgaste de una mues

tra del tapiz a un martilleo repetido y normalizudo que deja
un efecto de lustrado y de blancura mes o menos pronunciado,
El martilleo se realizs por medio de un aparato conocido co-
mercialmente con la denominacion de "British Tetrapod Walkerﬁ
(BTW), Este aparato estd compuesto esencialmente por un ci-

lindro giratorio hueco en cuya superficie interior se aplica

la muestra a examinar y en cuyo interior se coloca, en estado
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libre, un martillo que comprende cuatro masas percutoras en
forma de bola dispuestas en el vertice de un tetraedro regu-
lar, Visuwalmente se aprecia la importanciz del efecto obteni-
do después de un numero de ciclos efectuados por el cilindro,
en el presente caso lO5 ciclos, por comparacién con una gama
patrén de muestras, Los resultados se expresan por una nota
que va de 1 a 10, siendo esta nota tanto mas elevada cuanto
menos acentuado es el martilleo en la muestra.

Ensayo "Ligson": Se somete la capé de desgaste de una muestra

del tapiz a la abrasion provocada por un marchador mecani.co
conocido industrislmente con la denominacion de "torno de pe-
dales de Lisson". Este aparato este compuesto esencialmente
por un torno proéisto en su periferia de cuatro calzos recu—
biertosrpor una plantilla de caucho de perfil normalizado
denominado "Wellen", cargados en ei presente caso por un peso
total de 13 kg., bajo cuya accion las fibras disﬁuestas en la
superficie se enmarafian mas o menos. E1 torno al girar efec-
tua un movimiento de vaiven de una extremidad a la otra de la
muestra, realizando asi un ciclo a cada ida y vuelta, Visual-
mente se aprecia ia importancia del enmarafiado después de un
numero de ciclos dado, en el presente caso 200 ciclos, por
comparacién con una gama patrén de muestras., Los resultados
esten expresados por una nota que va de 1 a 10, siendo la
nota tanto mas elevada cuanto menor es el enmarafiado,
Respectivamente se utilizan como aglutinantes en
los ejemploa 1 y 2 latex acuosos A y B de copol{mero de buta-
dieno y de estireno carboxilado gue contienen en peso 43 %
de butadieno, 53 % de estireno y 4 % de dcidos carboxilicos

etilenicos,

Ia proporcién del latex en compuestos hidrosolubles
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dispuestos en la fase acuosa, en peso con respecto al polf;

mero es de 4,7 % para el latex A y de 0,3 % para el latex B,
El latex B ha sido obtenido a partir del latex A,

al 50 % en peso de materia seca, haciendo sufrir a sste ulti.
mo el tratamiento de ultrafiltracion explicado a continua-
cion,

La ultrafiltracion se realiza en una instalacion
gque pone de manifiesto una superficie de ultrafiltracién de
0,7 m2, equipada con una membrana cuyo umbral de corte as
de 20,000, comercializada por la sntidad solicitante con la
denominacion de "Iris 3.538", y alimentada por una bomba
qué puede proporcionar 6 m3/h a una pnesién de 3 bares, Du-
rante la ultrafiltracién, la proporcign del latex en materia
seca es manténida constante por medio de agua desionizadaﬂ
La duracion de ultrafiltracion es de 12 horas. Después del
vaciado, la instalacion es asbundantemente enjuagada con agual
Se compfueba que el estancamiento de la membrana es nulo,

Los latex A y B son llevados & un pH de 9 median~-
te adicidn de amoniaco, adicionados de un 0,4 % en peso, con
respacto al copolimero, del alguilarilsulfonato de sosa,
agente emulsificgnte cuya mision es mejorar la humectabili-
dad de las fibras del tapiz, y diluidos con agua desioniza=-
da hasta una proporciéh ponderal en materia seca del 20 %.

El cuadro giguiente indica los resultados obte=-
nidos para cada ejemplo, Igualmente indica el peso de aglu~-

tinante depositado,
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Ejemplo 1 [|Ejemplo 2

Peso de aglutinante depositado
- en g/m? 130 + 9 120 ¢ 12

2 - en % con respecto a la mues-

tra 20+ 1 34+ 2
Ensayo de escritura 6 T45
Ensayo de blancura 4,5 745
10, Ensayo "Lisson" 7,5 8,5

Se obgerva clarsmente que el latex B utilizado co-
mo aglutinante segun la invencion conduce a uw tapiz aguje-

15, " teado que presentan mejores propiedades que el impregnado
por medio del latex A,

Descrita suficiéntemente la naturaleza del invenmto,
asi como la manera de realizerlo em la préética, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son

20, susceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no alte-
ren su principio fundamental,




5'

10,

15.

20,

25,

30.

B s e

- 10 -
REIVINDICACIONE

1.~ Procedimiento de obtencion de un aglutinante
para la produccidn de revestimientos de suelos agdjeteados,
caracterizado porque comprende las etapas de =liminar de
un latex acuoso del poliﬁero sintético, preparado por poli-
merizacion en emulsion acuosa, una cantidad suficisnte de

los compudstos hidrosolubles por ultrafiltracion a trgvéé

de una membrana semi-permeable; y mantener la proporcién pon:
deral del latex en materiz seca entre 5 y 70 % y preferente~
mente entre 45 y 55 % mediante adicion de agua desionizada,
2.~ Procedimiento segﬁn la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque la ultrafiltracion se realiza con una
proporciéh ponderal del latex en materia seca sensiblemente

congtante,

1}

3.~ Procedimiento segdn la reivindicacion 1, carac
tarizado porque la proporcidh del latex en compuestos hidro-
solubles disueltos en la fase acuosa es igferior al 0,5% en

peso, con respecto al polimero,

4.- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque el polfmero ge elige del grupo formado
por los copolimeros de butadieno y de estirenq, los copolf-
merés de butadieno y de estireno carboxilados,‘los copoliL
meros de estireno y de acrilato de alquilo, los copolimeros
de estireno y de acrilato de alquilo carboxilados, los co-
pélfheros de acetato de vinilo y de acrilato de alquilo,
los copolimeros de acetato de vinmilo y de acrilato de al-
quilo carboxilados, los copol{meros de cloruro de vinilo y

de acrilato de algquilo, los copolfmeros de cloruro de vinilo

y de acrilato de alquilo carboxilados, los copolimeros de
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cloruro de vinilo y de cloruro de vinilideno carboxilados.

5,- Procedimisnto segun la reivindicacion 1, carac-
terizado poréue la membrana tisne un umbral de corte compren-
dido entre 5,000 y 100,000, expresado en valor de la masa
molecular de proteinas patrones en medio tamponado nedtro.

6.- Procedimiento segun una de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque al final de la ultrafiltra-
cidn, el latex se concentra hasta una proporcion em materia
sece conveniente para la utilizacion prevista.

Te= Proéedimiento de obtencion de un aglutinante
para la produccién de revestimientos de suelos agujeteados,
tal y como gqueda sustancialmente descrito en la presenfe Me—
moria, e ilusfrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a maquina

por una sola cara,

Medrid, 2 1 ABR. 1978

RHONE INDUSTRIES,
Ju M. GOMEZ ABZET TN
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