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objeto. de la 1nvenc1on emplea un solo rodlllo dentado para 1a -
_la cara de contacto con el mismo tlene un perfll dentado en co-

'capa de materia dura resistente al desgaste, para salvar un proy
' to deterloro, ya que dlchos dlentes son los que han de actuar -

'obllgando al papel a plegarse sobre los ﬁientes del IOdlllO don

La presente memoria descrlptlva tlene como fin
la’ declara01on del obaeto sobre el gque ha de recaer el prlv11e-
gio de explota01on indusgtrial ¥y comercmal exclusivo en el terri-
torio nac1ona1 de una, Patente de Invenc1on de acuerdo con la vi-
gante Leglsla01on sobre Propiedad Industrlal que, “como el enun-~
ciado indica ‘se trata de YNUEVO SISTEMA PARA TA FABRICACION DR
CARTON ONDULADO"'

La presente 1nven01on hace referenc1a a un sis-
‘tema para'la'fabricacion de cartén ondulado,'el cual 51stema se
halla meaorado sustan01a1mente respecto a los que va se- .vienen

empleando, de forma que con €l se 1ogran unas: caracterlstlcas -

mas ventaaosas que las que hasta ahora ge tenlan, partlcularmen :

te en 10 que respecta a la produ001on de carton ondulado a. alfao'

ve1001dades.;”i7

Este 81stema de. fabrlca01on de carton ondulado

form301on del perfll ondulado que se ‘ha’ de dar al papel a .con-~

formar, sobre cuyc rodlllo dlscurre una banda elastica que por

rrespondenc1a con dlcho rodillo, encaaando mutuamente. chha -

banda elastica en los vertlces de sus dlentes lleva una pequena

tado entre ella y este.

"
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El papel que se pliega.entre 1la mencionada -
handa eléstica y el rodillo dentado, cuandp sale de la zona de
contacto'entre'aMboé se queda alojado en el dentado de dicha ban
da, cooperando para mantenerle en ella unas reglas de apoyo de
aquella, en cuyo desplazamiento sobre las cua]op reglas la han-
da. pasa por,entre dos rodillos uno de los cuales estd en contac-
to por su parte inferior con un depésito de cola de pegado, lo
cual hace gue al pasar las crestas de la cara liﬁre del papel -
ondulado vayan quedando impregnadas con pegamento.

; Al final de las mencionadas reglas, la banda
atin con el bapel onduiado pasa por entre otros dos rodillos, a
cuyo intermedio llega a su vez un papel liso que al yuxtaponersc
al papel ondulado wa quedando pegado a los vértices del ml.mo,
pasando a continuacidn todo el conjunto bajo la accidn de otra
banda piana que obliga al papel liso a permanecer €n contacto
y a presidén sobre el papel ondulado para lograr un perfecto pe-
gado, a la salida de cuya banda pléna el conjunto pegado de am-
bos papeles liso y ondulado ahandonan tambien la banda dentada,
para dirigirse a una fase de procesc de pogterior pegado de otro
papel liso sobre la otra cara del papel ondulado.

¢on todo ¢llo se logra un sistema para la fﬂ—
bricacidn de cartén ondulado, con el cual se eliminan los ruidog
en la accidn éntre log elementos de conformacidn del ondulado,
ya que ésta en'el'caso presentc pe forma entre un rodillo denta-

do y una banda dentada de material eldstico, entre los cuales no
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ae produce ningﬁn ruido debido a 1a naturaleza de dicha banda é—
ldstica. |

Por otra parte, se logra una buena perfeccidn
en el perfil de la-onda de papel y.unifbrmidad en la altura de
todas.las ondas, ya que ias deformaciénes en el rodillo ondula-
dor por efecto de la temperatura del ‘mismo son compensadaé por
la elasticidad de la banda dentada, evitandose ignalmente las vi
braciones por las que ven{a quedando limitada la posibilidad de
alcanzar altas velocidades.

As? mismo, es de destacar gue con este sistema
preconizado el plegado y conformacién de las ondas se realiza de
una forma mss racional que en los sistemés cldsicos, ya que en
el momento de iniciarse la conformacidn el papel solo tiene con-
tacto con dos o tres dientes del conjunto banda—rodillé, habien~
do muy poce deslizamiento de dicho papel sobre logs dientes con-
formadores, lo cual Significa que proporciona un menor desgaste
en los dientes, alargando en consecuencia la vida de los mis-
mes y bajando por lo tanto el costo de mantenimiento.

Este sistema permite ademds trabajar con pape-

{ 1les de peor calidad, ya que al tener el papel menor deslizamien-|

to sobre los dientes no perjudica a las fibras, ¥y asi resulta -
una mayoxr fesiétencia al aplastamiento que en el caxtdén fabrica-
do con los sitemas cldsicos, en tanto Que la onda queda formada
también con mayor rigidez por estar mds tiempo en—contactb y con}

presidn sobre el rodillo ondulador, y porque después de dejar a
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dicho rodillo el papel permanece atin encajado en la banda denta-
da por encima de las reglas scbre las que se desplaza dicha ban~
da, hasta después que se le péga el papel liso. Ias mencionadas

reglas por su parte tiemen la ventaja de que por ser rectas son

nds econdmicas y pueden ser construidés con metal duro evitando

el desgaste prematuro. 7

Por ultimo, el sistema en cuestidn permite rea
lizar un perfil de ondulado con radios mas pequeiios gin perjudi-
car las fibras del papel, debido a que no hdy deslizamiento del
papel sobre los dientes onduladores, lo cual beneficia a la ma-
yor resistencia de la onda de aplastamiento, pudiendo hacerse on
das mds abiertas con el consiguiente ahorro en material que cllo
puede presuponer,

Por todo lo cual, es evidente que este sistema
preconizado reune caracter{sticas muy ventajosas sobre los siste
mas convencionales, resultando.por ello con vida propia de por
s{ y con caracter de preferencia sobre dichos sistemas convencio
nales.

Para comprender mejor la naturaleza del inven-
o en el plano adjunto hacemos una representacicn esquemdtica de
gu utilizacidn, no siendo en absoluto limitativo y susceptible
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las ca-

racteristicas esenciales.

La figura 1 muestra una representacidn esque-
mética del sistema objeto de la invencidn en una realizaciénﬂdel
I
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conjunto para la fabricacidn de cartén ondulado.

Ia figura 2 es un detalle ampliadé de la seccidi
de la banda eldstica conforﬁadoré del ondulado. .

Ta figura 3 es una perspectiva con detalles de
la disposicién de los elementos opera%ivos'esenciales gque compo-
nen dicho sisteha preconizaqo; |

De conformidad con la invencidn, v segin la rea
lizacidn representada,-en una localizacidn inferior del conjunto
en el que se baga el gistema en cuestidn, ver figuras 1y 2, va
un rodillo (2) que permlte al papel (1) que entre tangen01a1men-
te al dlametro prlmltlvo entre el rodlllo dentado (5), la banda
dentada (3) y el rodillo liso (4).

Al introducirse dicho papel (1) entre el rodl—
1lo (5) y la banda (3), las ranuras o dientes de los mismos obli
gan a este papel (1) a plegarse en una forma ondulada, de forma
que al recibir calor del propio rodillo (5), en cuyo interior se
suministra vapor,radquiere una deformacidn permanente'segdn el -

mencionado ondulado, quedando en dicha -conformacidén con una bue-

1 na rigidez y cpnsistencia, debido al tiempo relativamente largo

que el referido papel (1) permanece en esas condiciones en-con-
tacto sobre el rodillo (5) recibiendo calor ¥y presién;'
Ia banda dentada (3) es de material eldstico -

resistente a la temperatura, por cuya naturaleza permite alargar

1 se Lo necesario para adéptarse:al denfado_del rocillo (5) cuando

varia ‘el espesor del papel (1).
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£l rodillo (5) lleva en toda su longitud unas
ranuras (6), en las cuales penetran unas chapas gufa (8) que -
tienen la misidn de sacar el papel (1) de las ranuras o dientes
de dicho rodillo (5) y obligarle a permanecer en las ranuras de
1a banda (%) al dejar de tener ésta éontactorsohre aquel rodilld
(5), de tal forma que por 1a aceidn de las referidas guias (8)
el papel (1) permanece ondulado entre ellas y la banda (%), si-
guiendo la trayectoria de ésta que pasa sobre el rodillo (11) ¥y
por debajo del rodillo (10) prééionador sobre aquel otro, cuya
misién del referido rodillo (11) es la de dar pegamento a 105 -
vértices libres del papel (1) ondulado.

Para ello, dicho rodillo (11) estd sumemrgido
en un depésito de pegamento (13), quedando su pante infepior en]
contacto con el pegamento, pero Solo hasta un nivel (15) que no
llega a alcanzar al rodillo (14) que tiene la misidn de regular
la cantidad de pegamento deseada sqbre los vértices del papel -~
k1) ondulado, disponiendo este rodillo (14) en su caso de un e-
lemento tangencial (9) para eliminar de €l por su propio giroc -
el pegamento adherido. E1l rodillo (11) por su parte va provisto
de unas ranuras circunferenciales (12) para que por ellas pue-
dan pasar las gulas (8).

Por la otra parte del conjunto del sistema -~
sntra otro papel (23), el cual pasa por la parte inferior del -
rodillo (19), por la parte superior del rodillo (18), y por el

rodillo (17), hasta encontrarse y ponerse en contacto con los
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vértices libres del_pépel (1) que va encajédo sdbré la banda (3)
en el punto de contacto entre los rodlllos (16) y (17) entre los
cuales ex1ste la presidn necesaria para que el pegado entre am-
bos papeles (1) ¥y (”3) sea correcto, para lo cual ademds el pa-
pel (23) llega también con 1a temperatura necesaria, -ya que los
rodlllos (19)," (18) Ri (17) son huecos y por su 1nterlor gson ca-
lentados con vapor, lo mismo que el rodlllo (5) -

Ia banda dentada (3) al salir de entre los ro-
dillos (17) g (16), conjuntamente- con los papeles (1) y (23) ya
pcgados, pasa a la zona de contacto con una banda 1lsa (21) que
va montada ‘sobre séndog rodillos (20) ¥ (22), la cual tiene por
mlslon gular al papel (23) y manfener la pre51on entre este vy el
papel (1), durante un tlempo, para asegurar el perfecto pegado
entre ambog._ . .

| o En el punto de contacto entre 1os rodlllos (16
N (22) el papel (1) es sacado de la banda (3), y a31 dlcho papel-'
(1), ya conformado con perfil ondulado ¥y pegado con el papel (23'

se dlrlge ha01a fuera del conaunto descrito, para pasar a otra -

,fase de sy posterlor acabado de fabxlca01on, en Lanto gue - 1a ban

da (3) se dlrlge ha01a ¢l rodillo (7) por el que pasa para vol-
ver de nuevo al rodlllo (4). 7 7 o

i Ia banda (3), bara evitar qﬁe se dedgaste en
el roce con el papel (1) al efectuar la conformac1on'ondulada de

este sobre el rodlllo dentado (5), va dotada en 1a cresta de sus

dlentes con una capa (24) de material duro reqistente al desga
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te, ver figura 2, con lo que asi reforzadas las puntas de los -

dientes, que san las zonas donde méé se Ve afectada al desgaste

dicha banda (3), se logra evitar el deterioro prematura de la -

misma que de esta manera resulta muy duradera compliendo con la

misién para la que estd destinada, esfo es servir de conformado-
ra del perfil ondulado del papel (1) en conjuneién con el rodi-

1lo (5).

Descrita suficientemente la naturaleza del -
presénte invento, asi como su realizacidén industrial, sdlo cabe
aﬁaair'qué en su conjunto y partes constitﬁtivaa es posible in-
troducir cambios de forma, materia.y disposicidn en cuanto tales
alteréciones no supongan variacidn sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere-
cho de extender esta demanda a los paises extranjeros si fuera
posibie reivindicando la misma prioridad de la presente solici-~
tud.,

'Igualmente el solicitante, «e reserva el de-
recho de intrdducir en la presente invencidn cuantos perfeccio-
namientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la solicitud
de los correspondientes Certificados de Adicidn en la forma sefia
lada por.la Ley. '

NCTA

Ia Patente de Invencidén que sersolicita como

nueva en Espafla por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legis




10

25

- 10 -

lacidn sobre,Propiedad'Industrial, deberd recaer sobre "NUEVO
SISTEMA PARA TA FABRICACION DE CARTON ONDULADQ", en todo de a-
cuerdo con las siguientes:

REIVINDI‘C'ACIONI‘S

1.—Nuevo plstema para la fabrlcac1on de car-
tén ondulado, caracterlzado ‘porque para la conforma01on del car~
tén ondulado se utlllza una banda de material 91auth0 prOV1uta
en toda su 1ongltud de un dentado segin el perfil ondulado a ob-
tener, la cual en las crestas de dicha conformac1on dentada va -
dotada con una capa o ldamina de material resistente al desgauto,
cuya banda juega para la conformaolon del carton a ondular en cg
laboracibén con un unlco rodillo dentado de perfil en desarrollo
correspondiente con ella, yendo ademds dispuesta para mantener
adherido el carton conformado durante un tlempo de desplazamlen—
to conjunto hasta un lugar ‘de salida de dlcho carton, en cuyo es
pa01o 1ntermedlo se produce ‘sobre el mismo deqplazamlento la co-
rrespondiente 1ncorpora01on por pegado de una 1am1na de carton -
lisa sobre dlcho carton conformado; todo ello. de forma que. asi
se ohtiene 1a ondu1a01on del cartén de una mancra efectlva y per
mamente, sin perjuicio de nlngun detrimento de la congunclon de
las flbras constltutlvas del mismo. - | 7 | o

72 -Nuevo sistema para 1a fabrlcaclon de car

£6n ondulado, en todo de acuerdo con la anterlor'r91v1ndlca01on
caracterlzado porque se ha prev1sto 1a 1ncorpora01on de una bandg

de aprlete sobre el congunto de ambas 1am1ﬂas yuxtapuestas de -
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cartén ondulado y liso, antes de cepararse dicho conjunto de la
handa conformadora de ondulado, para mantener durante un-tiempo
la permanencia forzada de yuxtaposicidn de dichas ldminas entre

gf, en orden a lograr la eficacia del perfécto pegado entre las

A

mismas. _
3.~-"NUEVO SISTEMA PARA TA FABRICACION DE CARTON
ONDULADOY, . | '
Segin quéda sustancialmente descrito en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de once hojas mecanografia—

das por una sola cara, acompafiada de sus correspondientes dibu-

L}

jos.
waaria, 20 A§R, 078
Bl Agente Oficial.

MIBUEL FERNANDEZ-LOAISA PINZON
P.P, ,

Fdo. d0sé D Ioaivia minwuve
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Fig. 3

Escala variable
Madrid 20 48R, 1978

El Agente Qfict

MIGUEL FERNANDEZ-LDAISA PINZON
P.P

Fdo.: José . Wltia u
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