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MEMORIA DESCRIPTIVA.
E l p re se n te  in ven to  s e  r e f i e r e  a un 

d is p o s it iv o  para c o r ta r  y  m edir b lo qu es o fa rd o s  de caucho 

en b ru to  que han de a lim e n ta rse  a uná m ezcladora dé bRútno#

Eii l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de caucho# 
e sp ecia lm en te  neum áticos para v e h íc u lo s  a m otor, e l 

proceso  b á s ic o  es aq u él en donde s e  preparan l a s  m e zcla s . 

Por e l  térm ino n mezclan t a l  como s e  u t i l i z a  en e s ta  des­

c r ip c ió n  s e  entenderá una m ezcla de p o rcio n es de caucho 

b ru to  con uno o mas in g r e d ie n te s  t a l  como negro de humo, 

r e l le n o s  b la n c o s , a z u fr e  u  o tr o s  productos quím icos in tr o ­

d ucid os para o b ten er propiedades deseadas en e l  caucho 

acabado. La p rep a ra ció n  de l a s  m ezclas s e  i n i c i a  con 

la formación de unidades de carga de cauchos brutos de 
d iv e rs o s  t i p o s .

P ara  form ar e s ta s  unidades de ca rga  es 

n e c e s a r io  m anipular, c o r ta r  y  m edir con p r e c is ió n  e x a cta  

pesos de d iv e rs o s  t ip o s  d is t in t o s  de caucho b ru to  según 

l a  fórm ula p a r t ic u la r  que s e  u t i l i c e  ( y  e x is t e  una gama 

muy am plia de fo rm u la s d is t in t a s  con ocid as) debido a que 

en c u a lq u ie r  form ula o unidad b á s ic a  s e  u t i l i z a  siem pre 

una s e r i e  de t ip o s  d is t in t o s  de caucho b r u to .

Normalmente el caucho sintético bruto 
se suministra a las fábricas en bloques toscamente rectan­
gulares de alrededor de 18 x 35 x 7(3 cm y con un peso 
de alrededor de 3o a 35 Kg, y el caucho natural bruto 
se suministra en forma de balas toscamente cúbicas 
de alrededor de 55 cm de lado y con un peso de unos 12o kg.

Normalmente una m ezcladora es a p ta  para 

a c e p ta r  b a la s  de dim ensiones h a sta  la s  in d ic a d a s  para 

e l  caucho s i n t é t i c o  b ru to , por lo  que e l  caucho n a tu r a l



debe prim ero c o r ta r s e  en pequeños fa r d o s .

A ctualm ente l a  o p eració n  de m edición s e  

l l e v a  a cabo tomando c ie r t o  número de b loqu es de c ie r t o  

número de pequeñas b a la s  s u f ic i e n t e  para c o n s t i t u ir  un 

peso dado que pueda s e r  e l  dado en l a  fórm ula o un m ú ltip lo  

de e s te  p e so . En e s te  punto es n e c e sa rio  l l e v a r  a cabo 

un prim er a ju s t e  d e l  peso cortando a o jo  una o mas por­

c io n e s de lo s  b loques o b a la s .  A co n tin u ació n  

debe ¡tLevarse a cabo un a ju s t e  f i n a l  para o b ten er una 

s u f ic i e n t e  p r e c is ió n .

E l sistem a  co n ven cio n al y  c a s i  u n iv e r s a l-  

mente u t i l iz a d o  es a q u el en donde s e  e fe c tú a n  grandes c o r te s  

por medio de una g u i l lo t in a  y  s e  e fectú a n  pequeños c o r te s  

de a ju s t e  por medio de un c u c h i l lo  accionad o con l a  mano.

S in  embargo, efectuand o grandes c o r te s  en e l  caucho b ru to  

con l a  g u i l lo t in a  no s e  t r a t a  de un propio  c o r te  s in o  mas 

b ien  de una o p eració n  de d iv is ió n ,  y  por c o n sig u ie n te  

con l a  g u i l lo t in a  no es p o s ib le  e fe c tu a r  c o r te s  s u f ic e ia n t e -  

mente p r e c is o s , ten ien d o  en cuenta que s e  re q u ie re  con 

fre c u e n c ia  una t o le r a n c ia  d e l 1%. E l c o r te  a mano con 

e l  c u c h illo  t ie n e  l a  d e sv e n ta ja  de que l a s  b a la s  o bloques 

de caucho b ru to , que pueden s e r  de un peso c o n s id e ra b le , 

debe m anipularse a mano.

Es conocido e l  empleo de t é c n ic a s  de 

g ra n u la c ió n  en algunos c a so s , pero debido a l a  e leva d a  

n a tu ra le z a  ad h esiva  de lo s  m a te r ia le s  im p licad o s en l a  

fa b r ic a c ió n  de caucho e l  empleo de e s to s  métodos no han 

s id o  muy adoptados debido a que la s  máquinas son muy 

s u s c e p t ib le s  a a ta s c a r s e  y  a p érd id as de tiem po de pro­

ducción  m otivado por lo s  paros para l a  l im p ie z a .

En todos e s to s  métodos conocid os de



c o r te  y  m edición ha s id o  e s e n c ia l  e fe c tu a r  a ju s te s  f i n a le s  

a mano para ob ten er l a  p r e c is ió n  re q u e r id a .

E l  problema té c n ic o  que t ie n e  por f in a l id a d  

r e s o lv e r  e l  p re se n te  in ven to  es e l  de p ro p o rcio n ar un d is ­

p o s it iv o  de m edición y  c o r te  para caucho b ru to  (cuyo térm ino 

in c lu y e  m a te r ia le s  n a tu ra le s  y  s i n t é t i c o s ) ,  que pueda c o r ta r  

y  mediry autom áticam ente, caucho b ru to , operando con l a  

p r e c is ió n  re q u erid a  y  a una e leva d a  v e lo c io a d  t a l  como 

s e a  demandado com ercialm ente, e sp ecia lm en te  por la s  

grandes fá b r ic a s  de fa b r ic a c ió n  de n eum áticos.

De conform idad con e l  p re se n te  in ven to  

s e  p roporcion a una máquina para c o r ta r  y  medir b loques 

o b a la s  de caucho b ru to  que han de a lim e n ta rse  a una 

m ezcladora para  caucho, que se c a r a c t e r iz a  por comprender 

yn prim er grupo tra n sp o rta d o r que in c u y e  un prim er t r a n s ­

p o rtad o r y  un segundo tra n sp o rta d o r  que opera para 

co n d u cir lo s  a r t íc u lo s  que so p o rta  en l a  misma d ir e c c ió n  

para a lim en tar prim ero y  sengundo d is p o s it iv o s  de c o r te  

re sp e ctiv a m en te , y  un tra n sp o rta d o r  de s a l id a  que conduce 

a una máquina de p e s a je  autom ático lo s  t r o z o s  de caucho 

b ru to  co rtad o s por lo s  d is p o s it iv o s  de c o r te ,  sien d o f i j o  

e l  prim er tra n sp o rta d o r  con re sp e c to  a l  prim er d is p o s it iv o  

de c o r te  y  sien d o d e s p la z a b le  e l  segundo tra n sp o rta d o r 

en se n tid o  t r a n s v e r s a l  a l a  d ir e c c ió n  de a lim en tació n  

h a c ia  e l  segundo d is p o s it iv o  de c o r te ,  estando co n tro lad o  

e l  funcionam iento d e l  tra n sp o rta d o r  de s a l id a  que r e c ib e  

lo s  t r o z o s  co rtad o s por l a  segunda máquina de c o r te  por 

l a  máquina de p e s a je  au to m ático .

Las m odalidades d e l  in ven to  pueden h a ce rse  

to ta lm e n te  au tom áticas de modo que no re q u ie ra n  in te rv e n c ió n  

para com pletar e l  c o r te  y  pesad o. P o r o tr a  p a r te ,



las máquinas constituidas según las modalidades del pre­
sente invento no adolecen el problema de atasco que 
prevalece en los granuladores y que puede conducir a la 
detención de toda la instalación durante periodos bastante 
prolongados.

De preferencia cada dispositivo de corte 
es una sierra de banda cuya hoja es un bucle sin fin, 
estando los dientes en el plano de la propia hoja.
Dicho de otro modo, los dientes de la hoja no están 
dispuestos de igual modo que los dientes de las hojas de 
sierra utilizadas para las máquinas de cortar madera.
Una ventaja principal de esta construcción estriba en 
que el corte del caucho bruto puede efectuarse a alta 
velocidad sin producir doladuras y sin inducir a sobre­
calentamiento local del caucho bruto que podría motivar 
la degeneración de la calidad de la mezcla. Asimismo 
el corte puede efectuarse sin necesidad alguna de lubri­
cantes que no pueden ser compatibles con la composición 
de la mezcla^ convencionalmente se ha utilizado vaselina, 
glicerina u otros aceites en calidad de lubricantes para 
las hojas de corte destinadas a cortar caucho, otra 
ventaja de esta construcción radica en que los dientes 
de la hoja hacen que dicha hoja no requiera una fuerza 
de funcionamiento excesivamente elevada durante la acción 
de corte.

En una modalidad del invento el primer 
grupo transportador comprende una cinta transportadora 
fija y un par de segundas cintas transportadoras fijas 
entre si pero desplazables lateralmente en relación con 
la cinta fija, en donde la hoja del primer dispositivo 
de corte pasa entre la cinta transportadora fija y el par
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de c in ta s  ¿ e s p la z a b le s  la te r la m e n te , en donde l a  hoja 

d e l  segundo d is p o s it iv o  de c o r te  pasa e n tre  

dos c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  co n tig u a s de un segundo grupo 

tra n sp o rta d o r  que comprende una p lu r a lid a d  de c in ta s  tra n s ­

p o rtad oras d is p u e s ta s  e n tre  d icho prim er grupo tra n sp o rta d o r 

y  e l  tra n sp o rta d o r  de s a l i d a ,  y  en ¿bnde e l  desplazam iento 

l a t e r a l  d e l p ar de c in ta s  d e sp la z a b le s  la te ra lm e n te  es 

co n tro la d o  por l a  máquina de p e s a je  a u o tm á tica .

E sta  máquina, a p a rte  de desempeñar l a  

fu n c ió n  de m edir autom áticam ente l a  ca n tid a d  de caucho 

b ru to  que s e  en cuen tra en cada fáom ula, proporcion a e l  

c o r te  de to d o s lo s  bloquea, o b a la s  de caucho b ru to  para 

form ar dos o tr e s  tr o z o s  y  f a c i l i t a r  su  tr a n s p o r te  

y  ro tu ra  sibsiguiente para  l a  mezcla. Además, l a  máquina 
puede c o n tr o la r s e  por medio de un c a lc u la d o r  aso ciad o  

con l a  máquina de p e s a je  autom ática} e sto  hace p o s ib le  

c e n t r a l iz a r  c ie r t o  número de d is p o s it iv o s  en donde s e  

preparan  l a s  c a rg a s  para to d as l a s  m ezcladoras de una 

in s t a la c ió n .  La m edición s e  produce m ediante com paración 

d ir e c t a  e n tre  e l  peso y  lo n g itu d  medido a  lo  la r g o  de un 

l a t e r a l  de l a  b a la  o b lo q u e de caucho b r u to .

En una m odalidad a l t e n a t iv a  d e l  in ven to  

e l  prim er grupo tra n sp o rta d o r  comprende un par de c in ta s  

tra n sp o rta d o ra s  e n tre  l a s  que pasa l a  h o ja  de l a  

prim era máquina de c o r te ,  y  un ca rro  m ó vil h a c ia  d e la n te  

y  h a c ia  a tr á s  en una d ir e c c ió n  p a r a le la  a l a  de dicho par 

de c in ta s  tra n sp o rta d o ra s , y  tra n sv e rsa lm e n te  y  en aumento 

en r e la c ió n  a l a  d ir e c c ió n  de a lim en ta c ió n  d e l  segundo 

d is p o s it iv o  de c o r te  para c o r ta r  ro d a ja s  s u c e s iv a s  de un 

b lo q u e de caucho b ru to  comportado por é s te ,  comprendiendo 

e l  tra n sp o rta d o r  de s a l id a  una prim era c in t a  tra n sp o rta d o ra  

de s a l id a  alim en tada por medio de dicho p ar de c in ta s



transportadoras del primer grupo transportador y
segunda cinta transportadora de salina alimentada 

con rodajas de caucho bruto cortadas por el segundo 
dispositivo de corte, siendo controlada la segunda cinta 
transportadora de salida por la máquina de pesaje automática.

A continuación se describirá mas particular­
mente y a titulo de ejemplo dos modalidades del invento 
haciendo referencia a los dibujos que se acompañan, en 
los que:

La figura 1 es una vista lateral 
esquemática de una primera modalidad del invento.

La figura 2 es una vista en planta por 
arriba de la modalidad representada en la figura 1.

La f ig u r a  3 es una v i s t a  en l a  d ir e c c ió n

de la flecha III de la figura 1.
La f ig u r a  4 es una s e c c ió n  esquem ática, 

a mayor e s c a la ,  tomada por l a  l in e a  IV**tV de l a  f ig u r a  2,
La figura 5 es una vista parcial en 

perspectiva de una hoja de sierra que forma parte de la 
máquina ilustrada en las figuras 1 a 4.

Las figuras 6 a 13 son vistas en planta 
esquemáticas por arriba, que ilustran diversas etapas 
en un primer ciclo de corte y medición de funcionamiento 
del dispositivo mostrado en las figuras 1 a Ó.

Las figuras 14 a 21 son vistas en planta 
esquemáticas por arriba que ilustran un segundo ciclo
de funcionamiento..

La figura 22 es una vista en planta 
esquemática por arriba que ilustra un combinación de 
tres máquinas formadas de acuerdo con las modalidades 
del invento.
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La figura 23 es una vista esquemática 
tomada en la dirección de la flecha XXIII de la figura 22.

La figura 24 es una vista frontal 
esquemática de una modalidad alternativa del invento.

La figura 25 es una vista en planta 
por arriba de la máquina ilustrada en la figura 24 y

La figura 26 es una vista esquemática? 
a mayor escala en la dirección de la flecha XXVI 
de la figura 2 5 .

La máquina ilustrada en las figuras 1 a 4 
incluye un primer grupo transportador lo que comprende 
iirm cinta transportadora fija 12 y un par de cintas 
transportadoras 1 4  fijas entre si , pero móviles lateral­
mente con respecto a la cinta fija 12 en la dirección 
de la flecha A de la figura 2. Segón se ilustra en la 
figura 4, el par de cintas lateralmente desplazables 
14 está montado sobre una corredera 16 que tiene rodillos 
18 que giran sobre dos railes paralelos 2o. La corredera 
16 es impulsada por un motor 22 que se acopla a la corredera 
16 por medio de engranajes 24.

La máquina está provista? adicionalmente, 
con dos sierras 26 y 2 7 cada una de las cuales tiene una 
hoja de sierra continua 28. La hoja continua 28 de cada 
sierra 26, 2 7 adopta forma de una banda y cada una está 
guiada por dos cilindros 3o, uno de los cuales es impulsado 
para el giro por un motor (no ilustrado). S eg&n se repre­
senta en la figura 5? cada hoja continua 28 está provista 
con dientes 32 que no están dispuestos como los dientes de 
una hoja de sierra convencional? sino que se encuentran 
sustancialmente en el plano de la hoja 28.

por debajo del grupo transportador lo
30



se encuentra un segundo grupo transportador 34 que comprende 
un juego de cuatro cintas transportadoras 36 fijas lateral­
mente entre si y su espaciamiento lateral corresponde 
al espacio entre las dos correas móviles 14 del primer 
grupo transportador lo, Las cuatro correas 36 son accionadas 
por un motor común único 38.

La cinta transportadora fija 12 

del primer grupo lo es impulsada por su propio motor (no 
ilustrado en los dibujos) mientras que las dos correas 
móviles 14  son impulsadas por un motor común 4o * Las 
superficies de todas las cintas del primer y segundo grupo 
transportador están provistas con una pluralidad de agujas 
salinetes que sujetan los bloques de caucho cuando 
éstos son transportados.

En la figura 2 las partes de corte y 
retomo del bucle de cada una de las hojas de 
sierra 28 se ilustran mediante linea de trazos, indicándose 
la parte de corte de la hoja 28 de la primera sierra 
26 con 42 y ésta sección de la hoja pasa entre la correa 
fija 1 2 y el par de cintas móviles 14. La parte de corte 
de la hoja de la segunda sierra 24 se indica con 44 y 
esta sección de la hoja 28 pasa entre las dos cintas centra­
les 36 del grupo transportador 34*

A la segunda sierra 2 7 está unido, 
por un lateral de la parte de corte 44 de la hoja 2 8, 
un prensador 46 dispuesto sobre las correas 36 del segundo 
grupo transportador 34* De modo análogo, unido a la 
primera sierra 26, se encuentra un prensador 48 que se 
dispone junto a la parte de corte 42 de la hoja de la 
primera sierra 26. un tercer prensador 5o se conecta 
al par de correas móviles 14 y se dispone sobre la correa



d e l p ar que e s tá  co n tig u o  a l a  c o rre a  f i j a  1 2 . E ste  

prensador 5b es d e s p la z a b le  la te ra lm e n te  con re sp e c to  

a l a  d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  y  s e  mueve con e l  p ar de 

co rre a s  14.
Segón puede a p r e c ia r s e  en l a  f ig u r a  1  

cada uno de lo s  p ren so res 46, 43, 5b e s tá  p ro v is to  con 

una p lu r a lid a d  de r o d i l lo s  lo c o s  52 cuyos e je s  son o rto g o n a le s  

a l a  d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  de la s  c in ta s  ( f le c h a s  B en 

l a  f ig u r a  2).  Los r o d i l lo s  52 está n  p r o v is to s ,  cada uno, 

con dos a le t a s  r a d ia le s  54 esp a ciad a s de sus extrem os segán 

puede a p r e c ia r s e  en l a  f ig u r a  3. Los p ren so res 46, 48 y 5o 
pueden d e s p la z a rs e  v e r t ic a lm e n te  h a c ia  a r r ib a  o h a c ia  abajo  

( f le c h a  C en l a  f ig u r a  1) por medio de un d is p o s it iv o  p an to - 

g r á f ic o  56 ( i lu s tr á n d o s e  s o lo  uno de e l lo s  en la f ig u r a  1 )*
C o r r ie n te  a r r ib a  d e l  grupo tra n sp o rta d o r 

lo  s e  encuen tra un d is p o s it iv o  cargad or 58 que, segán puede 

a p r e c ia r s e  en l a  f ig u r a  2, p re se n ta  una s e r i e  de r o d i l lo s  

6o con e je s  p a r a le lo s  a l a  d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  B de 

l a s  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  12 y  14y lo s  r o d i l l o s  6o cons­

t i tu y e n  e l  á rea  te rm in a l de un tra n sp o rta d o r  de a lim en ta ció n  

62, cuya d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  s e  in d ic a  por medio de 

l a  f le c h a  D en la s  f ig u r a s  2 y 3. E n tre  dos p ares de 

r o d i l lo s  6o s e  in te rp o n e  un d is p o s it iv o  e le v a d o r 64 que 

t ie n e  dos f i l a s  de c o rto s  r o d i l l o s  66 cuyos e je s  son 

o rto g o n a le s  a lo s  e je s  de lo s  r o d i l lo s  6o.

E l cargador 58 in c lu y e  tam bién un 

empujador 68 que puede m overse e n tre  l a s  dos p o sic io n e s  

in d ica d a s  en l a  f ig u r a  1  (una m ostrada en l in e a  de tra z o s )  

para empujar lo s  b loques de caucho b ru to  so b re  e l  

grupo tra n sp o rta d o r  2o*

C o r r ie n te  ab ajo  d e l grupo tra n sp o rta d o r
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34 se encuentra.un transportador de salida 7o que puede mo­
verse en cualquiera de dos direcciones opuestas, tal como 
se representa por medio de la doble flecha F de la figura 2* 
El transportador de salida 7o, cuando se mueve en una 
de las dos direcciones, alimenta una tolva 72 que conduce 

g, a una máquina de pesaje automática que no se ilustra en 
los dibujos.

La máquina antes descrita está destinada 
para trabajar segón tres ciclos distintos;

C ic lo  1 ; c o r te  y  m edición autom ático 

lQ , de grandes ca n tid a d es de caucho b ru to .

15.

Ciclo 2; corte y medición automático 
de pequeñas cantidades de caucho bruto.

Ciclo 3t corte solo mediante control
manual.

El funcionamiento de la máquina en el

2 5 .

2o.

ciclo 1 se ilustra en las figuras 6 a 13 a las cuales 
se hara*referencia ahora. En la figura 6 se acaba de 
transferir un bloque 1 de caucho bruto del transportador 
de alimentación 62 al cargador 58 y el empujador 68 lo 
ha empujado sobre el grupo transportador lo. La cinta 
transportadora fija 12 y el par de cintas transportadoras 
móviles 14 conducen ahora el bloque 1 hacia la parte de 
corte 42 de la hoja de la primera sierra 26. Al propio 
tiempo se transfiere un segundo bloque 2 desde el trans­
portador de alimentación 62 al cargador 58.

En la etapa siguiente, ilustrada en

3o.

la figura 7; se aprecia que el bloque 1 es cortado por 
la primera sierra 26 en dos partes 1* y ln* durante esta 
operación de corte el prensador 48 desciende y prensa 
el bloque 1 contra la cinta transportadora con lo que 
éste empeña firmemente las agujas 74 en la superficie



5 .

l o .

,  1 5 .

2 o .

2 5 .
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de l a  c in ta  para re te n e r  e l  b lo q u e 1 firm em ente durante 

l a  o p e ra c ió n  de c o r t e .  Las a le t a s  r a d ia le s  54 de lo s  

r o d i l lo s  52 d e l prensador 48 s ir v e n  para  p ren sar e l  

b lo q u e  de caucho y  r e s i s t i r  c u a lq u ie r  te n d e n cia  a l  des­

plazam iento  l a t e r a l .

Después de c o r ta r  e l  b lo q u e 1  en dos 

p a r te s  é s to s  s e  d esp lazan  h a c ia  e l  segundo grupo tr a n s ­

p o rtad or 34 y una de l a s  p a rte s  de c o r te  es l le v a d a  en 

c o n ta cto  con l a  p a r te  de c o r te  44 de l a  h o ja  28  é e  l a  

segunda s i e r r a  2 7 .  E n tretan to  e l  b loque s ig u ie n t e  2 ha 

lle g a d o  a l  cargad o r 58 .

Según s e  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  8,  l a  p a r te  

1 * d e l b lo q u e 1  ha s id o  co rtad a  ahora por l a  segunda 

s i e r r a  27 en dos p a rte s  1 * y  1 '* *  y  l a s  t r e s  p a rte s  1 ! ,  ln 

y  1 * *! d e l  b lo q u e o r ig i n a l  1  son conducidas por l a s  c in ta s  

tra n sp o rta d o ra s  36 so b re  e l  tra n sp o rta d o r  70 .  D urante 

l a  o p e ració n  de c o r te  de l a  segunda s i e r r a  2 7, es prensada 

l a  p o rció n  1* d e l b loque 1 por lo s  prensadores 46 y 50 
c o n tra  la s  dos c in ta s  tra n sp o rta d o ra s .

Sim ultáneam ente con e l  segundo c o r te  

d e l  b lo q u e  1  s e  e le v a  e l  segundo b lo q u e 2 por e l  e le v a d o r 

46 so b re  e l  plano s u p e r io r  de lo s  r o d i l lo s  60 y  lu eg o  es 

empujado por e l  empujador 68 so b re  e l  grupo tra n sp o rta d o r

l o .

Según s e  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  9 ,  e l  

tra n sp o rta d o r  7o comporta lu eg o  la s  t r e s  p a r te s  de c o r te  

1 ,  1 ' !  y  l * t !  d e l prim er b lo q u e 1  h a c ia  l a  t o lv a  72 en l a  

que caen , m ien tras que e l  b loque 2 es co rtad o  por l a  

prim era s i e r r a  26 y  e l  t e r c e r  b loque es conducido por e l  

tra n sp o rta d o r  de a lim en ta c ió n  62 so b re  e l  cargad o r 58.

E sto  p ro sig u e  d e l mismo modo h a sta  que

30 .
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l a  máquina de p e s a je  auotm ática  (no rep resen tad a) que puede 

s e r  c u a lq u ie r  d is p o s it iv o  de p e s a je  m ecánico, e lé c t r ic o  

o e le c tr ó n ic o ,  proporcion a una s e ñ a l de que c a s i  s e  ha 

a lcan zad o e l  peso re q u erid o ! s e  in d ic a  tam bién l a  

5 ,  f r a c c ió n  de un b lo q u e que f a l t a  para a lc a n z a r  e l  peso

desead o.

Según se ilustra en la figura lo esto 
se produce cuando se ha cortado el octavo bloque por la 
primera sierra 2 6. La parte 8* del bloque 8 comportada 

1 0 , por los dos transportadores desplazables lateralmente 14,
! es comportada ahora tra n sv e rsa lm e n te , en l a  d ir e c c ió n

de la flecha A (deteniéndose o retardándose los trasnpor— 
tadores 14) presentando la sección 8*** para el corte por 
la segunda sierra 27. La medida del movimiento del par de 

15, transportadores 14 es determinada por la máquina de
i p e s a je  autom ática  (no i lu s tr a d a )  y  es lin e a lm e n te  propor­

c io n a l a l a  ca n tid a d  de b loque que ha de c o r ta r s e  para 

o b ten er una m edición e x a cta  en l a  m ezcla que s e  e fe c tú a  

en e s te  momento.

2o, En l a  etapa i lu s t r a d a  en l a  f ig u r a  1 1 ,

l a  h o ja  de l a  segunda s i e r r a  de banda 27 c o r ta  l a  p a r te  

g ! t !  de p a r te  8* d e l b loque de caucho, m ien tras que e l  

tra n sp o rta d o r 7o es accionado en l a  d ir e c c ió n  opuesta  

a l a  p r e v ia  de modo que l a  p a r te  8** co rta d a  d e l b loque 

2 5 . 8 por l a  s i e r r a  26 lia s id o  ap artad a de l a  t o lv a  a una

p o s ic ió n  de almacenamiento tem p o ra l.

Cuando l a  ro d a ja  8''* co rta d a  de l a  

po rció n  8 ' d e l  b loque 8 a lc a n z a  e l  tra n sp o rta d o r 7¡o 

e s t e  ú ltim o s e  encuen tra parado. Según s e  i l u s t r a  en 

30.  l a  f ig u r a  1 2 , e l  tra n sp o rta d o r  70 es lu eg o  accionado en su

d ir e c c ió n  o r ig in a l  de desplazam iento  ( f le c h a  F de l a



f ig u r a  12) hasta que l a  ro d a ja  8 " '  ca e  d e l  extremo d e l 

tra n sp o rta d o r  70 en l a  t o lv a  72 de l a  máquina de p e s a je  

a u to m ática , dando a s i  l a  m edición d esead a. Luego s e  d e tie n e  

rápidam ente e l  tra n sp o rta d o r  7o para re te n e r  l a  p o rció n  8'.
A co n tin u a ció n  s e  d esca rg a  l a  t o lv a  72 s o b re  l a  c in ta  re co ­

gedora 72 (v é a s e  l a  f ig u r a  23) .  Las p o rcio n es 8 ' y  8 "  

que han quedado so b re  e l  tra n sp o rta d o r 7o que s e  detuvo 

inm ediatam ente después que l a  p o rció n  8 " *  en tró  en l a  

t o lv a  72 para com pletar e l  peso deseado, se rá n  l a s  prim eras 

p ie z a s  de caucho b ru to  que en tren  en l a  t o lv a  de l a  máquina 

de p e s a je  autom ática  a l  comienzo d e l  s ig u ie n t e  c i c lo  de 

p e s a je , que s e  i n i c i a  a co n tin u a c ió n . ¡

De l a  d e s c r ip c ió n  que p reced e  d e l fun­

cionam iento s e  a p re c ia rá  que l a  m edición d e l  caucho bru to  

s e  e fe c tú a  cargando prim ero so b re  l a  máquina de p e s a je  

autom ática  l a  ca n tid a d  n e c e s a r ia  para a lc a n z a r  

e l  peso re q u e rid o , después de lo  c u a l l a  máquina d e l  

in ven to  opera para c o r ta r  una p ie z a  de caucho b ru to  de 

un peso apropiado para  com pletar e l  peso re q u e rid o .

La rodaja para completar el peso se toma de la parte central 
del bloque, en donde la relación peso a longitud es casi 
constante aún cuando la forma del bloque en sección transversal 
pueda ser muy distinta entre bloques.

E l c i c lo  o p e ra tiv o  ( c i c l o  1) i lu s tr a d o  

en la s  f ig u r a s  6 a 13 es apropiado para medir ca rga s de 

100 a 300 kg de p e so . En la s  f ig u r a s  14  a 21  s e  i l u s t r a  

o tr a  m odalidad de funcionam iento ( c i c l o  2) que es apropiada 

para m edir ca rga s h a sta  un máximo de lo o  kg de p eso .

La f ig u r a  14  s e  asem eja a l a  f ig u r a  6 

por cuanto m uestra l a  prim era etapa d e l c i c l o ,  en donde un 

b lo q u e 1  s e  t r a n s f i e r e  so b re  e l  &rupo tra n sp o rta d o r  lo
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que ha de co n d u cirse  h a c ia  l a  p a r te  de c o r te  42 de l a  h o ja  

de l a  prim era s i e r r a  26 en donde s e  d iv id e  e l  b loque 1  

en dos p o rcio n es 1 '  y  1 * '  t a l  como s e  re p re se n ta  en l a  

f ig u r a  1 5 , y lu eg o  es enviado por la s  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s 

d e l  grupo tra n sp o rta d o r  lo  de modo que l a  mayor p o rció n  1* 

es Hsvada h a c ia  l a  p a r te  de c o r te  de l a  h o ja  de l a  segunda 

s i e r r a  2 7 * E n treta n to  un segundo b loque 2 l l e g a  so b re  e l  

cargad or 5 8 .

M ien tras e l  b loque 2 permanece e s ta c io n a r io  

so b re  e l  cargad or 58 (v é a s e  l a  f ig u r a  16), e l  b loque 1 ;  

cortado ahora en t r e s  p o rcio n es 1 * ,  1* '#  1 * * '  es comportado 

por l a s  c in ta s  36 d e l segundo grupo tra n sp o rta d o r  34 
h a c ia  e l  tra n sp o rta d o r de s a l id a  7o * T a l como s e  i l u s t r a  

en l a  f ig u r a  17  la s  t r e s  p o rcio n es 1 * ,  1* *  y  1 " '  son 

conducidas lu ego  a l a  t o lv a  72 de l a  máquina de p e sa je  

e le c t r ó n ic o ,  que se ñ a la  que e l  peso p re se le c c io n a d o  ha 

s id o  c a s i  alcanzad o y s o lo  s e  p r e c is a  una ro d a ja  de un 

b lo q u e para a lc a n z a r  e s te  p eso . Luego s e  l l e v a  e l  segundo 

b lo q u e a t r a v é s  de l a  prim era s i e r r a  26 para  se p a ra r  una 

prim era p o rció n  te rm in a l 2**4

En e s te  punto, t a l  como s e  i l u s t r a  en 

l a  f ig u r a  18 ,  e l  par de c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  d e s p la z a -  

b le s  la te ra lm e n te  14  co b re  la s  que e s tá  so p o rtad a  l a  

p o rció n  p r in c ip a l  2 *, s e  mueven tra n sv e rsa lm e n te  en l a  

d ir e c c ió n  de l a  f le c h a  A, presentando l a  p o rció n  2* para 

e l  c o r te  por l a  h o ja  de l a  segunda s i e r r a  27* En e s t e  caso 

tam bién e l  movimiento l a t e r a l  de l a s  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  

d e sp la z a b le s  la te ra lm e n te  14  es lin e a lm e n te  p ro p o rc io n a l 

a l  peso d e l  b loque cuyo c o r te  s e  r e q u ie re  para 

o bten er una m edición e x a c ta .

Según s e  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  19 cuando 

l a  p a r te  c o r ta n te  44 de l a  h o ja  de l a  segunda s i e r r a  27



e s tá  cortando l a  p o rc ió n  2 ' ,  l a  p o rció n  2 "  e s tá  siendo 

ap artad a  de l a  t o lv a  72 ( f le c h a  F en l a  f ig u r a  19) 
por e l  tra n sp o rta d o r  de s a l id a  70 ,  h a s ta  una p o s ic ió n  

de alm acenam iento tem p o ra l. Una v e z  que l a  porció n  2 * 

es co rta d a  para se p a ra r  l a  ro d a ja  2 * "  e s ta s  dos p o rcio n es 

s e  t r a n s f ie r e n  lu ego  so b re  e l  tra n sp o rta d o r  70 que e s tá  

d eten id o ; lu eg o  e l  tra n sp o rta d o r 70 adopta su  d ir e c c ió n  

normal de d esplazam iento  ( f le c h a  F de l a  f ig u r a  2o) y 
l a  ro d a ja  2 ' * '  co rta d a  por e l  c e n tro  d e l  b lo q u e 2 s e  d e ja  

ca er en l a  t o lv a  72 de l a  máquina de p e s a je  au to m ática , 

para com pletar con p r e c is ió n  e l  peso p re se le cc io n a d o  d e l 

cacucho b ru to  que ha t r a n s f e r i r s e  a l a  m e zcla . En e l  c ic lo  

s ig u ie n t e  de funcionam iento s e  p re se n ta  un b lo q u e 3 a l a  

prim era sierra 26 (v é a s e  la figura 21) mientras que las 
p o rcio n es extrem as 2* y  2 "  d e l  b lo q u e 2 que han permanecido 

so b re  e l  tra n sp o rta d o r  70 ,  que s e  ha d eten id o  inm ediatam ente 

después que s e  ha alcan zad o e l  peso p re se le cc io n a d o  para 

d e ja r  tiem po a que l a  t o lv a  72 d escargu e  e l  caucho b ru to  

medido so b re  l a  c in t a  reco ged ora  76 ,  será n  lo s  prim eros 

tr o z o s  de caucho b ru to  que en tren  en l a  t o lv a  72 de l a

máquina de p e s a je  au to m ática .

La e le c c ió n  e n tre  e l  c ic lo  y  e l  c i c lo  2

s e  e fe c tú a  autom áticam ente por l a  máquina basado en l a  

ca n tid a d  de caucho n e c e s a r ia  para l a  fórm ula que s e  p re p a ra .

E l  c i c lo  3 ( c o r t e  a mano) puede l l e v a r s e  

a cabo por medio de un s e le c t o r  (no re p re se n ta d o ), co n tro ­

lando e l  o p e ra rio  e l  d esplazam iento  l a t e r a l  de lo s  dos 

tra n sp o rta d o re s  m ó viles 14  para poder e fe c tu a r  l a  m edición 

manualmente.

Según s e  i l u s t r a  en l a s  f ig u r a s  22 y  23 

pueden c o n e c ta rse  en p a r a le lo  d iv e r s a s  máquinas t a l  como s e  

ha d e s c r ito  a n terio rm en te , cada una cortando y  midienoo un tip o
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d is t in t o  de caucho b r u to . En la s  f ig u r a s  22 y  23 s e  a p re c ia rá  que 

en una o rg a n iz a c ió n  de e s ta  ín d o le  e l  tra n sp o rta d o r  de 

a lim en tació n  62 de cada máquina s e  a lim en ta  m ediante 

un cargador 78 p r o v is to  con un d is p o s it iv o  t r a n s íe r id o r  80 

g . que empuja, sim ultáneam ente, dos b loqu es h a c ia  un á rea

c o le c to r a  82 a p a r t i r  de l a  cu a l s e  cargan lo s  b loques 

imr, t r a s  o tro  por un empujador 84 so b re  e l  tra n sp o rta d o r 

de a lim en tació n  6 2 . Los cargad o res 78 s e  con ectan  formando 

un b u c le  86 de una l in e a  de a lim en ta c ió n  88 .

LO. Segón se ilustra en la figura 23, la
t o lv a  72 de cada máquina s e  v a c ia  so b re  un c o le c to r ,  

o c in ta  reco ged ora  76) que comporta l a s  p o rcio n es 

co rtad a s de caucho b ru to  h a sta  un tra n sp o rta d o r su p e r io r  90 

que comporta e l  caucho b ru to  medido h a sta  una m ezcladora 

15 .  de caucho.

La lu b r ic a c ió n  de l a s  h o ja s  s in  f i n  28 

de l a s  dos s ie r r a s  26 y  27 s e  e fe c tú a  por medio de una 

pequeña ca n tid a d  de agua segón un chorro o p u lv e r iz a c ió n , 

pueden a d ic io n a r s e  a l  agua a d it iv o s  para e v i t a r  l a  o x id a c ió n  

2o. de a q u e lla s  p a rte s  de l a s  h o ja s  que e stá n  mas e x p u e sta s .

La e leva d a  v e lo c id a d  d e l c o r te  y  l a  a lim e n ta c ió n  con tin ua 

y  autom ática  hace p o s ib le  c o r ta r  lo s  b loqu es en v a r io s  

pequeños fa rd o s  o p o rcio n es con l a  v e n ta ja  c o n s ig u ie n te  

para l a s  etap as s ig u ie n te s  d e l p ro ceso , y  p a rticu la rm e n te  

2 5. para l a  o p eració n  i n i c i a l  de l a  m ezcladora de caucho

(a lg u n a s p o rcio n es pueden l l e g a r  aón en forma de d elgad as 

r o d a ja s ) .

En l a  m odalidad a lt e r n a t iv a  i lu s t r a d a  

en l a s  f ig u r a s  24  a 26 ,  e l  grupo tra n sp o rta d o r  lo  e s tá  

30 .  c o n s titu id o  por un par de c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  92 e n tre

l a s  que pasa l a  h o ja  de una prim era s i e r r a  de banda 26,



y  un ca rro  94 m ó vil h a c ia  d e la n te  y  h a c ia  a t r á s  en l a  

d ir e c c ió n  de l a  d o b le  f le c h a  6 de l a  f ig u r a  25, en se n tid o  

p a r a le lo  a l a  d ir e c c ió n  de l a s  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  92 

m ostrada por l a  f le c h a  B . E l ca rro  94  p re se n ta  una c in ta  

tra n sp o rta d o ra  112 por medio de l a  c u a l un b lo q u e de caucho 

b r u to , t a l  como e l  b lo q u e  2 i lu s tr a d o  en l a  f ig u r a  24 , 

puede d e s p la z a rs e  la te ra lm e n te  con re sp e c to  a  l a  d ir e c c ió n  6 .  

E l tra n sp o rta d o r  112 es accionado para m overse de forma 

c r e c ie n te  por medio de lo s  e sca lo n e s P .  E ste  movimiento 

d e sp la z a  e l  b loque 2 tra n sv e rsa lm e n te  en r e la c ió n  a l a  

d ir e c c ió n  de c o r te  de una segunda s i e r r a  de banda 27 y  e l  

carro  94 s e  s i t ú a  de modo que e l  extremo 2* d e l b lo q u e 2 

pueda c o r ta r s e  m ediante l a  s i e r r a  de banda 27 cuando e l  

b loque 2 es comportado por e l  carro 94) con lo  que s e  

c o r ta  una ro d a ja  2* d e l  b lo q u e  2 en cada p a so .

C o r r ie n te  abajo  d e l p ar de c in ta s  tr a n s ­

p o rtad oras 92 y  alim entado por e s ta s  c in ta s  s e  proporcion a 

un d is p o s it iv o  tra n sp o rta d o r  de s a l id a  que comprende un 

prim er tra n sp o rta d o r  de s a l id a  17o V un segundo tr a n s p o r -  

ta o d r  de s a l id a  27o .  C o r r ie n te  ab ajo  de l a  segunda s i e r r a  

de banda 27 s e  prop orcion a un tra n sp o rta d o r  96 m ó vil, para­

l e l a  a lo s  tra n sp o rta d o re s  92, en c u a lq u ie r  d ir e c c ió n  t a l  

como s e  re p re se n ta  por medio de l a  d o b le  f le c h a  H.* E ste  

tra n sp o rta d o r  96 e s tá  d d stinad o a tr a n s p o r ta r  l a s  ro d a ja s  

co rta d a s  por l a  segunda s i e r r a  de banda 27, una a una, 

a l  segundo tra n sp o rta d o r  de s a l id a  270 d isc u rr ie n d o  

p a r a le lo  a l  prim er tra n sp o rta d o r  de s a l id a  1 7 0 .

Según s e  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  26, e l  

segundo tra n sp o rta d o r  de s a l id a  27o e s tá  c o n s titu id o  por 

nnn s e r i e  de p la c a s  in c lin a d a s  98 que son accio n ad as por 

cadena s i n  f i n  3o 0 . p a ra  e s ta  f in a l id a d  una p a r te



in term ed ia  de cada p la c a  98 e s tá  conectad a povotablem ente 

a l a  cadena lo o .  En cada extremo de cada p la c a  in c lin a d a  

98 s e  co n ecta  un r o d i l lo  lo  2 que es guiado en una g u ia  

s in  f i n  2o 4 s itu a d a  so b re  e l  in t e r i o r  d e l b u c le  de l a  

cadena lo o .  D urante su  desplazam iento en l a  d ir e c c ió n  

in d ica d a  por l a  f le c h a  K cada p la c a  in c lin a d a  98 pasa a 

t r a v é s  de un á re a  de ca rga  2o 6* un á rea  c o le c to r a  lo  8

y  un á re a  de d escarg a  l i o  *

Con e l  funcionam iento de l a  máquina 

e l  tra n sp o rta d o r  de a lim en tació n  62 comporta dos b loques 

1  y  2 de caucho b ru to  e n fre n te  de r e s p e c t iv o s  empujadores 

68. E l b lo q u e 1  es t r a n s fe r id o ,  por medio d e l empujador 

68 a l a  iz q u ie rd a  de l a  f ig u r a  25, so b re  e l  p ar de c in ta s  

tra n sp o rta d o ra s  92 que lo  tra n sp o rta n  pasando l a  prim era 

s i e r r a  de banda 26 que c o r ta  e l  b loque 1  aproximadamente 

en dos m itades 3! y  1 * * ,  que s e  t r a n s f ie r e n  lu ego  

so b re  e l  prim er tra n sp o rta d o r 170 que lo s  conduce a un 

ca rro  72 que a lim en ta  l a  máquina de p e s a je  a u to m ática .

Cuando é s te  pasa l a  h o ja  de l a  s i e r r a  de banda 26  e l  b lo q u e 

1 es prensado por un prensor 48 co n tra  l a  c in ta  92 para 

im pedir que s e  d e s l i c e .  A l  ig u a l  que l a  prim era m odalidad, 

la s  c in ta s  92 pueden e s ta r  p r o v is ta s  con a g u ja s  de s u je c ió n

u o tr o s  medios de s u je c ió n .

E l empujador 68, que s e  encuen tra a 

l a  derecha en l a  f ig u r a  25, conduce e l  b lo q u e 2 so b re  e l  

ca rro  94 a l  que e s tá  s u je to  por medio de un pren so r 5o .

E ste  p ren sor 5b puede moverse en l a  d ir e c c ió n  L , o se a  

tr a n s v e r s a l  a l a  d ir e c c ió n  G, según determ inada d is ta n c ia ,  

sim ultáneam ente con e l  movimiento en aumento d e l tra n s p o rta ­

dor 112  comportado por e l  ca rro  9 4 .

Como re su lta d o  d e l  movimiento h a c ia  

d e la n te  y  h a c ia  a tr á s  d e l ca rro  94 ,  en l a  d ir e c c ió n  de



l a  f le c h a  G, y d e l movimiento en aumento d e l  tra n sp o rta d o r 

112  so b re  e l  ca rro  94 ,  s e  co rta n  d e l b loque 2 una p lu ra lid a d  

de ro d a ja s  ig u a le s  2 ** e s ta s  son re co g id a s  una cada v e z  

por e l  tra n sp o rta d o r  96 y  s e  t r a n s f ie r e n  a l  tra n sp o rta d o r  

2 7 0 * Cada una de e s ta s  ro d a ja s  2 * s e  d ispone so b re  una 

p la c a  in d in a d a  r e s p e c t iv a  93 d e l  segundo tra n sp o rta d o r  

27o cuando s e  encuen tra en e l  á rea  de c a rg a  1(3 6 .  La cadena 

1(30 d e l segundo tra n sp o rta d o r  de s a l id a  270 a r r a s t r a  l a s  

p la c a s  cargadas 9-8 d e l  á re a  de ca rg a  a l  á rea  c o le c to r a  10 8, 

h a s ta  que s e  d e tie n e n  por e l  accionam iento de un paro 1 14 .  

gn e s t e  punto s e  d e tie n e n  la s  p la c a s  cargad as 98 y  s e  

desempeñan de l a  cadena loo  que s ig u e  m oviéndose de 

forma c r e c ie n te  y  recogien do l a s  ro d a ja s  d e l  tra n sp o rta d o r 

de t r a n s fe r e n c ia  9 ó en e l  á re a  de ca rg a  y conduciéndolas 

a l  á rea  c o le c t o r a .  E l segundo tra n sp o rta d o r de s a l id a  270 

opera tam bién, por orden de l a  máquina de p e s a je  autom ática , 

para reenganchar la s  p la c a s  cargadas 98 en e l  á rea  c o le c to r a  

y  t r a n s f e r i r  por ta n to  un número req u erid o  de ro d a ja s  2 ' !  

de caucho b ru to  so b re  l a  t o lv a  72 .

La m edición t o t a l  d e l peso p re se le cc io n a d o  

d e l  caucho b ru to  s e  e fe c tú a  por c o n s ig u ie n te  cargando 

so b re  l a  máquina de p e s a je  autom ática  con e l  tra n sp o rta d o r 

1 %  un número de sem iporcion es de b lo q u e s , como l a s  

p o rcio n es 1 ' ,  1 * "  d e l b loque 1 ,  s u f ic ie n t e  para 

proxim arse, s in  a lc a n z a r , é l  peso desead o, y  lu ego  s e  

acom pleta e l  peso con e x a c titu d  adicion an do c i e t t e  número 

de ro d a ja s  2 * con e l  accionam iento d e l  tra n sp o rta d o r  2 7 0 .

En e l  d iseñ o  de l a  máquina de e s t e  in ven to  

s e  re su e lv e n  dos problem as ; prim ero e l  problema de 

m anipular e l  m a te r ia l a ltam en te ad h esivo  y  segundo e l  

problema de o b ten er p o rcio n es que son lo  su fic ie n te m e n te
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5 .

l o .

15.

2$.

3o.

pequeñas para o b ten er l a  p r e c is ió n  deseada, obten ién d ose 

e sto  ú ltim o por medio de l a  segunda s i e r r a  de banda 27 

de h o ja  co n tin u a  cuyos d ie n te s  32 no e sté n  t r is c a d o s .

E l c o r te  por medio de una banda de e s te  

t ip o  hace p o s ib le ,  cuando es n e c e s a r io ,p r o d u c ir  ro d aja s 

de a lre d e d o r  de 5 mm de e sp e so r, que pueden m anipularse 

fá c ilm e n te  ya  que t ie n e n  una s u p e r f ic ie  uniform e, l a  c u a l 

es lo  su fic ie n te m e n te  grande para s e r  a s id a  por e l  t r a n s ­

p o rtad or 96 que puede d isp o n er de su ccio n ad o res de a lim en ta­

c ió n  o d is p o s it iv o s  s im ila r e s  por medio de lo s  c u a le s  puede 

m anipularse una ro d a ja  cada v e z .

E l b loque 2 d e l que s e  o b tie n e n  la s  

ro d aja s  2* no se c o r ta  en su  t o t a l id a d  en ro d a ja s  debido 

a l a  d i f i c u l t a d  de re te n e r  y  g u ia r  l a  p o rció n  r e s ta n te  

que ha de c o r ta r s e  cuando é s ta  s e  v u e lv e  demasiado pequeña. 

Las ro d a ja s  2 * s e  o b tie n e n  s o lo  de aproximadamente l a  

prim era m itad d e l  b loque 2 ,  después de lo  c u a l l a  p o rció n  

r e s ta n te  s e  exp u lsa  autom áticam ente d e l  ca rro  94  so b re  e l

prim er tra n sp o rta d o r  17o .

La máquina i lu s t r a d a  en l a s  f ig u r a s  24  a 

26 opera de modo b a s ta n te  d is t in t o  a l a  máquina d e s c r it a  

en r e la c ió n  con l a s  f ig u r a s  1 a 4 . E sta  máquina c o r ta  

b loques de caucho b ru to  en t r o z o s  de dos tamaños s u s ta n c ia l­

mente d i s t i n t o s .  Los tr o z o s  d e l prim er tamaño t ie n e n  un 

peso de a lre d e d o r de 15  kg y  a e  o b tie n e n  cortan do lo s  

b loqu es en dos p a rte s , lo s  tr o z o s  d e l segundo tamaño t ie n e n  

un peso de a lre d e d o r  de o , 5  kg y  s e  o b tie n e n  cortando 

d e l b lo q u e una p lu ra lid a d  de ro d a ja s  que t ie n e n , normalmente,

a lre d e d o r de 3o mm de e sp e so r .

Mientras en la primera modalidad ilustrada 
en las figuras 1 a 23 l a  medición s e  efectúa utilizando



l a  r e la c ió n  e n tre  lo n g itu d  y peso d e l b lo q u e , l a  m edición 

en l a  m odalidad de l a s  f ig u r a s  24 a 26 se b a sa  en e l  empleo 

de una s e r i e  de ro d a ja s  ig u a le s  para com pletar e l  peso 

p re se le c c io n a d o  h a s ta  l a  proxim idad de Oyó k g . E s te  peso 

puede o b te n e rse  con una p r e c is ió n  d e l  1% en caso  de 

que s e  u t i l i c e  un peso p re se le c c io n a d o  s u fic ie n te m e n te  grande

N O T A

D e s c r ito  e l  o b je to  d e l  p re se n te  in v e n to  s e  decía** 

ran nuevas y  de p ro p ia  in v e n c ió n  l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io  

n e s.

1 . -  una máquina para c o r ta r  y m edir 

b lo qu es o b a la s  de caucho b ru to  que han de a lim e n ta rse  a 
una mezcladora para caucho, caracterizada porque comprende 
un prim er grupo tra n sp o rta d o r  (lo) que in c lu y e  un prim er 

tra n sp o rta d o r  (12 ; 92) y un segundo tra n sp o rta d o r  ( 14 ; 94) 

que o p era  para tr a n s p o r ta r  a r t íc u lo s  en l a  misma d ir e c c ió n  

(B) Para a lim en tar prim ero y segundo d is p o s i t iv o s  de c o r te  

(26, 27) re sp e ctiv a m en te , y  un tra n sp o rta d o r  de s a l id a  

( 70* 170y 27o) que tr a n s p o r ta  a una máquina de p e sa je  

au to m ática  lo s  tr o z o s  de caucho b ru to  co rtad o s por lo s  

d is p o s it iv o s  de c o r te  )2 6 , 27) estando f i j o  e l  prim er 

tra n sp o rta d o r  ( 1 2 , 92) en r e la c ió n  con e l  prim er d is p o s i t i ­

vo de c o r te  {2 6 ) ,  y  siendo d e s p la z a b le  e l  segundo tra n sp o r­

ta d o r  ( 14; 94) tra n sv e rsa lm e n te  en r e la c ió n  a l a  d ir e c c ió n  

de a lim en ta c ió n  d e l  segundo d is p o s it iv o  de c o r te  ( 27) 

estando c o n tro la d a  l a  o p eració n  d e l tra n sp o rta d o r  de 

s a l id a  (7o; 170 , 2 7 o ), que r e c ib e  lo s  t r o z o s  co rtad o s 

por l a  segunda máquina de c o r te  ( 2 7 ) ,  por l a  máquina

de p e s a je  a u to m á tica .

2 . -  una máquina, de conform idad con



l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d a  porque cada d is p o s it iv o  

de c o r te  (2 6 , 27) es una s i e r r a  de banda cuya h o ja  (2 8) 

forma un b u c le  s in  f i n ,  estando lo s  d ie n te s  ( 32) de d ich a  

h o ja  en e l  plano de l a  p ro p ia  h o ja  ( 2 8 ) .

3 . ** Una máquina, de conform idad con

l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  o l a  r e iv in d ic a c ió n  2, c a r a c te r iz a d a  

porque cada d is p o s it iv o  de c o r te  (2 6 , 27) t ie n e  a so c ia d a , 

por lo  menos, un d is p o s it iv o  pren so r ( 46 ,  43 ,  56) o p e ra b le  

para pren sar e l  b lo q u e o b a la  de caucho b ru to  c o n tra  e l  

tra n sp o rta d o r su b yacen te  d urante l a  o p eració n  de c o r t e .

4 .  -  una máquina, de conform idad con 

c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1  a 3,  c a r a c te r iz a d a  

porque e l  prim er grupo tra n sp o rta d o r  ( lo )  comprende una 

c in t a  tra n sp o rta d o ra  f i j a  (12 ) y  un par de segundas c in ta s  

tra sn p o rta d o ra s  (14) f i j a s  e n tre  s i  pero d e sp la z a b le s  

la te ra lm e n te  en r e la c ió n  con l a  c in t a  f i j a  ( 1 2 ) ,  porque 

l a  h o ja  (28) d e l prim er d is p o s it iv o  de c o r te  (26)

pasa e n tre  l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  f i j a  (12) y  e l  par ( 14) 

de c in ta s  la te ra lm e n te  d e s p la z s b le s , porque l a  h o ja  (28) 

d e l segundo d is p o s it iv o  de c o r te  (27) pasa e n tre  dos 

c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  ad yacen tes (36) de un segundo grupo 

tra n sp o rta d o r  (34) que comprende una p lu ra lid a d  de c in ta s  

tra n sp o rta d o ra s  d is p u e sta s  e n tre  d icho prim er grupo 

tra n sp o rta d o r  ( l o )  y  e l  tra n sp o rta d o r de s a l id a  70$

170* 27o) y  porque e l  d esplazam iento  l a t e r a l  d e l par 

de c in ta s  la te ra lm e n te  d e s p la z a b le  es co n tro la d o  por l a

máquina de p e s a je  au to m á tica .

5 .— una máquina, de conform idad con l a  

r e iv in d ic a c ió n  3 o l a  r e iv in d ic a c ió n  3 y  4,  c a r a c te r iz a d a  

porque cada d is p o s it iv o  prensor (46, 48, 56) p re se n ta  

una p lu ra lid a d  de c i l in d r o s  lo c o s  ( 52) cuyos e je s  están
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o rto g o n a le s  a l a  d ir e c c ió n  de tr a n s p o r te  (B) de l a  

c in t a  tra n sp o rta d o ra  su b y a cen te s , estando p r o v is to s  

lo s  c i l in d r o s  (52) con a le t a s  r a d ia le s  ( 54) en p o sic ió n  

in term ed ia  a  su s extrem os. .

6 .  — u na máquina, de conform idad con

g ,  c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1  a 5* c a r a c te r iz a d a

porque c o r r ie n te  a r r ib a  d e l  prim er grupo tra n sp o rta d o r 

( lo )  s e  p ro p o rcio n a un empujador (68) o p e ra b le  para 

a lim e n ta r  b lo q u es o b a la s  de caucho b ru to , uno a uno, 

a lo s  tra n sp o rta d o re s  ( 1 2 , 14) de d icho prim er grupo, 

l o .  tra n s p o rta d o r .

7 .  -  una máquina, de conform idad con 

c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1  a 3,  c a r a c te r iz a d a  

porque e l  prim er grupo tra n sp o rta d o r  ( l o )  comprende un 

p ar de c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  (92) e n tre  l a s  que pasa

1 5 .  l a  h o ja  (28) d e l prim er d is p o s it iv o  de c o r te  (2 6 ) ,  y

un ca rro  (94) m óvil h a c ia  a tr á s  y  h a c ia  d e la n te  en una 

d ir e c c ió n  (6) p a r a le la  a l a  de d icho p ar de c in ta s  t r a n s ­

p o rtad oras y  tra n sv e rsa lm e n te  y  en aumento en r e la c ió n  

a l a  d ir e c c ió n  de a lim en ta c ió n  d e l segundo d is p o s it iv o  

2 o . de c o r te  (27) paca c o r ta r  ro d a ja s  s u c e s iv a s  (2*) de un

b lo q u e de caucho b ru to  comportado por * e s te , comprendiendo 

e l  tra n sp o rta d o r de s a l id a  (17 0 , 27o) una prim era c in ta  

tra n sp o rta d o ra  de s a l id a  ( 3-70) a lim en tad a por dicho par 

de c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  (92) d e l prim er grupo tr a n s p o r ta -  

2 5 . . dpr ( l o )  y  una segunda c in ta  tra n sp o rta d o ra  de

s a l id a  (27o) a lim en tad a con ro d a ja s  de caucho b ru to  

co rtad a s por e l  segundo d is p o s it iv o  de c o r te  ( 2 7 ) ,  estando 

c o n tro la d a  l a  segunda c in t a  tra n sp o rta d o ra  de s a l id a  ( 27o) 

por l a  máquina de p e s a je  a u to m ática .

8 .-  una máquina, de conform idad con 

l a  r e iv in d ic a c ió n  7y c a r a c te r iz a d a  porque e l  segundo

30.



dispositivo de corte (2 7) tiene un transportador asociado 
(96) operable para transferir rodajas (2*) de caucho bruto 
cortadas por el segundo dispositivo de corte (27) a la 
segunda cinta transportadora de salida (27o).

9 .  -  Una máquina, de conform idad con l a  . 

r e iv in d ic a c ió n  7 u 8, c a r a c te r iz a d a  porque e l  segundo 

tra n sp o rta d o r de á a lid a  (270) comprende üna s e r i e  de 

p la c a s  in c lin a d a s  (9 8 ) ,  accio n ad as por una c in ta  o cadena 

s in  f i n  ( lo o )  gu iad as por dos ruedas o ruedas dentadas

y cada una de éstas es transportada por la cinta o cadena . 
sin fin desde una posición de carga (loó), a través de una 
posición colectora (lo 8), hasta una posición de descarga (lio) 
estando esta última situada sobre o contigua a una de las rue­
das o ruádas dentadas en las que es guiada la cinta o cadena 
sin fin (loo).

1 0 .  ** Una máquina, de conform idad con c u a lq u ie ra  de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  7 a 9, c a r a c te r iz a d a  porque c o r r ie n te  

a r r ib a  de cada uno de lo s  dos tra n sp o rta d o re s  d e l prim er grupo 

tra n sp o rta d o r  ( l o )  s e  proporciona un empujador (68) o p e ra b le  

para a lim en tar b loques o b a la s  de caucho b ru to , uno a uno, a l  

tra n sp o rta d o r r e s p e c t iv o .

1 1 .  -  una máquina, de conform idad con c u a lq u ie ra  de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  p re ced e n te s , c a r a c te r iz a d a  porque to d o s lo s  

tra n sp o rta d o res  (1 2 , 14* 92, 112) d e l prim er grupo ( lo )  está n  

p r o v is to s  con e sp ig a s  (74) para empeñar lo s  b loques o b a la s  de 

caucho b ru to  so b re  lo s  tra n sp o rta d o re s  ( 1 2 ,  14; 92 ,  112) .

1 2 .  -  una máquina para c o r ta r  y  m edir b loques o b a la s  

de caucho b ru to  que han de a lim e n ta rse  a una m ezcladora para 

caucho.

Segán se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que consta de 26 páginas foliadas y escritas a ná-
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quina por una sola de sus caras.
Madrid, a 19 A6R. t978
P . a .

p.p.
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