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- iejaa f#abajandn Qagﬁn el método de resistencia eléctrica

~poneng elscirodas de suldadura en forma de fleje vy contra-

wontisne los transformadores de soldadura unidos con los

- gque: durante la rotacién del tambor retiran alambres desde

E1l presante invento sa refiere a vna méquina soldadora de

£on agace de alambre longitudinal continuo, juegos dispuesg
tos encima y dobajo de la trayectoria de avance de alambre
longitudinal de electrodos y contraelectrodos giratoriaosi
cooparante a paras y una trayectoria de aptittacidn de alam-
bre transversel, cuyo sector terminal a&té*cu:uadn'coaxil-
man?a al eje de rotacidn del juego de elsctrodos y, en eser
cia, desemboca tangencialmente en la trayectoria de avance
de alambre longitudinal.

En una miguina soldadora de rejas, conocida de la Memoria

expositive de patente alemana 1,108,345 de este tipo se dig

eloctrodoa en filas a lo largo de generatrices de tambores
cilindricos axilments paralelos, en lo gue el tambor sopord

tador de los elsctrodos activas es un recinto interno que

¢lectumios, mientras que los contraelsctredos esién consti-
tuldes en el obtre tambor como puentes de corriente pasivos
y auspendidos en muelles R cada Pils individual de elsctrd
dos le estid coordinado un sujetador da alambre transvsrsal
yfaubme:el tambor soportados de loa algctrados eatan monta-
d&s:ﬁsna?adures de alambre tranava#aali ratativas simﬁl?a‘ .

neamente, asfvuaﬁc mecanismos de disparc de penetracidn,

lns dovanadores y los disbaran para gue paneiren en los su-
Jefadores do alambre transversal. Lus aslambres transversa-
xas*.disparadda en los sujetadores, sg conrtan en largos

mediante cizallas, que §iran simulténeaments y de mode se=~
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1 guida se arrastran por sujstadores en la alinenaibn sobre

de aportactin curvada gue, sn el alcance de soldadurdy desen
bogan tangencialmente en la trayectoria de avance de los
alambres longitudinales.

5 Esta mdquina conoclda tiens una estructuras talatiuamangn
complicada y qua xo?a gspavio v presents masas movidas, rev
lativaments grandes, ya que a cada fila de elscirodos tiww
ne que coordinarse wna dwanada;a da glambre tranwﬁnsg%?
Para mantener las masas movidas, dentro de limites acepte-
10 blag, las devanadoras fienan qus constituirse relativamenis
pequefias ya que; por otra parte, requisre un frecuente in-
tercanbio de devanadoras vecias por lax llanau-y’pu# lo
tanto una frecuente parada de ls méquing's Ademés, la miquinas
15 conocida no haca posibla varlar la distancla de Ina.alamnr
bres tranayaraaleg}

El invento, ahora, trata de simplificar esencialmunte ia
astrudura total de una mdquina suldadora de rejas del tipo
indicado ent la inbrudgcniﬁn y disminuir especialmunts las
20 masas movidasy ademds, a; modo des contruccifin segin el ine
vento debe hacer posible, con senci}las instalaclones adi-
cionalea; también una varlacidn de las distancias entrs aldnm

bres transversales al soldar rejaes.

tna mdguina soldadora de rejas, cans?ituida segln el fnvenils
25 del tipo indicado en la introduccién, Bs«aarantnriza‘parquj

tanto lus.eiactrudaa; como también los contraslectrodos es-
tén'cnnatituidna ©omg rudillua,an-farma’ﬁa diannu; an lu

nuey frente a cada rodilly de slectrodo, més alld de la traw .

30 yectoria de avance del alambre longitudinal, 6] mismo plang

vt o

las filas de slectrodos, cpordinadas sobra una treyectorfm| =~
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" day porque los ridillos de elestrods jncialmente estén apo-

£o48 apogrtadores estén unidos, fijos a la rotacién, con um

~ Arbel propuleor comlf, misntres que los rodillos de contra-
. pulsery

‘ cién de alambre longitudinal solo se nacesita una propulsidp

. 4erial = soldar se arrsstran en rotacién intermitentemente

- gialmante unifomma y, por otra partey se consigue la impor-

en que satd situado enfrentado un rodille de contraslectro-

yaﬂda en muslles en la direccifn de los rodillos de contra-
ale&tfhﬂﬁévcoordinadoa y porque‘eatra los rodillos de contra
slectrados, coaxilmente a estos, estén dispusstos discos

apn;tadnxesvde alambre transversal, sspecialmente circula-
Tesy, ton varias Tanuras previstas para la recepcidn de los
glambras transversalse, dispusstas en ?istancias angulares

2 los largo ddl contorno de los discos, sm lo que estos disp

elactrodos son mdviles rotativaments frante a sste irbol pr

| (=

En ssta mfquina, ademis ds una propulsidn para la instala-

para los disces aportadores de alambre trensversal, mientrabs
gue los rodflilos de electrados y contraelectrades estén apop

yados de modo libremente rotative y, al solder, por el ma-

an l1a direnciﬁn del avance del alambre longitudinal. Median
48 la evitacidn de une sincronizacién forzoss dsl-muvimiegj
to de los alambres transversales en su traysctoria de apor-
tgci6n4ﬂﬁn~uw;movimienta de a}antradas y nuntraglectrudos
pox una parts, 88 alcanza gus, siempre de nuevo, entran en
contacte con el material de goldadura; otras partes perifé-
ricas;?eflos rodillos de electrodos y contraelectrodos al

spldary de modo que resulta un desgaste de slectrados esen~

’

tante ventaja que, al movimiento de los alambres transversg
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les, 2 lo lurgo de la trayectoria de aportacitn, se lc»pqé

de ~imponer una lsy de movimiento & voluntad an comparad
cién con el avance del alambre longitudinsl, de modo que,

eepecialmenta, os posible la introduccidn de los alambres

¥

transversales en las ranurss de los diecos agartadute& due
rante una fase lents de mouimigntc>o iquluan; da una paras
da de los discus aportadores y, ademas, pumis retardarse ¢
agelerarse la aportacifn da los slambres iransvsreales a

la zona de soldadura denfrc de amplios limitss por trans <

L o

misidn correspondientemente variable de lns discos aportas
dores para variar la divisidn dellslambre transversal,

Un ajemplo de ejacucidn del invento y otros desarrollos
del mismo 8s explicardn mis detalladaments shora haciendo
refarencia a los dibujos. Mgastrans

ta fig. 1, una vista lateral saquematica de la méquina,
parcialme?te en seccidn longitudinaly

La fig. 2, una vista en sapcidn de los rodillos deslectro
doa y contr?alactradoa, asf como del aportador de alambre
transvearsal, visto en la direccidn de avenced del alambre
longitydiqal;

Ka fig, 3, un ajsmplo dg sjecucidn para la introduccidn
de los alambres imnsversales en el eportador de alambre
transveraal;

La figs d; en eagquema, ejemplo de sjecucidn para la pro=-
puleién de la inatalacién de alambre longitudinal y del

aportador de alambre transversal.

En la Figs 1, puade observarse una reja sofflads con alambies

longltudinales 4 y alambres transversales 2, gua s trans+

portan en la dirsccién de la flecha P a través de una mé~

FRURIV VPP S
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_Pox debajo del tiamo de fabricacidn.de la rejs sstan dis-

 poldal, 8, en tal sentido, qus el rodille 6 de elpctrodos

.;ﬂQS‘PQF—mE§§Bl§Q ani@iggﬁda friccidn no ilusirados o seme~

quina soldadora segln el 1nvsﬁta. El avanca;da la raUa; reg|
pectivamente da sus alambres longitudinales, se afectua
con ualac@dad canstante, por sjemplo, mediante cadenas 3 dé
sslabones, &n que cada eslabdn Ilauavelemeqtas de apriete
conocidos en sf, y por ello no ilustrados, que son capaces
de agdrrar un alambre longitudinal 4, y de arrastrarle, pox
arrastre fficcitn a lo largo del tramo superior de la cade-

nax Como 88 ususal, laa cadenas ds eslabones estin enlaza-

dag, en cada casg, alrededor de una polea impulsora 4 y de

una polea de marcha 5, cuya distancla mutua venfagjosanente
as variable para poder conferip a las cadenas de sslabonss

e tensién necesariaz.

pusatos los rodillos 6 de electrodos, Cada rodillo 6 ds e-
lectrodas astd spoyadn en un extremo de una palanca 7 de dos

brazos, cuye otro extremo estd lastrado por un muelle heli-

#8 pumbina contra 6l alambre logitudinal 1 coordinado de
la raja, EX sxtremo de un gaparte 9; on que eatd articulada
la palanca 7 de dos braezos, sirye de tope para el muslle
heligoldal B .

En la carcasa de la mdguina estdn diaspuestos ademfe los
transformadores 10 de soldadura estacionarios, Rodillos 6

de slectrodus vecinos mspin aislados entre sf y estdn uni-

jantes con ambos extremos del conductor secundario dd uno
de los iransformadorss 10,

Pox engima-del plana de fabricacifn de la reja estd dispues|

ta un Srbol 11, gue transcurre trangversalmente a través d

ia snchura da la migquina. Con este Arbol 11 estén unidos,

Chdd
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tde mode fijo a la rotacidn, discos aportadores 12, ssanﬂiqﬂ

vistas ranuras 13 en iguales distancias angulares, Estes
ranuras dirven para la recepcifn de alambres transversales
y para la aportacidn dg los mismos a la zona de soldedura
entre los rodilles & de los electrodos y los rodillos 14
de rodillos de cantrge@actrﬂdﬁs coardinaﬂysi los rodilloa
14 de contraelsctrodos, segln la figura 2, en cada casoy
estin dispuestos entre dos discos aportadores de hile 12,
pers a diferentia de los discos 12, astin apoyados rotati~
vamante sobre el &rbol 11%‘Para.a§egurar la plana presidn
de soldadura previdmente gjustada, los discos 12 aporiadow

res de alambre transvered, como permite pbasrvar con espew

cial claridaed la fig. 3, dehen tensr mayor radio £y OuE 1o
radillaos 14 de contraslecirpodes y loa fondos de las ranurs
13 en los discos 12 sportsdores de aleambre trsnsversal deb
gstar situados scbre un padio B, Que @8 menor que 8l ragiu
r, da loa rqd&}lua 14 de contraelectrodos, Para impedir,
por otra parts, un cortocircuito eaturado de los rodillue
6 y 14 de slectrodos vy contraelsctrodoe, la diatunuigfgéﬁgﬁ

estos rodillos ventajosaments debs ser reguleble por topus

ajuatables 15 que, por sjemplo, cooparan tom la¥ palancas oa

cilables 7 de los rodilles 6,
El Arbol 11 estéd revestide con una snvuelts 11g de material
conductor, lo gue se ha indicado en la figs 2, por lineas
negras gruesas y sirve al mismo tiempo como puents ds po~-
riente cnqﬁn para todas los rogillaa 14 de contraelectrodos
Al soldar, fluye, por lo tants, la corriante dasds un ro-

dillo 6 inferior de electrodo, en el rodillo 14 de conbra-




T

&.7q

10

15

20

~135],

30

~ envuelpimonductora 11a del rbol 11, despdesia lo largo de’

libremente rotativo, se arrastran por el material ds solda=

s edonarios gonocidas, les esté coordinade una instalacidin

electrodo superior, que ls estd coo:dinédo, desde Bste a 14

eata epvuelta hacia el rodillo vecino superior 14 de contry
electrodas, y finalmente, desde este'al rodillo & de con=
traelestrode, que le estd coordinado, que esté consctads al
miamo transformador 10 de soldadura que el primerament? meny
cionado rodillo fenferior 6 de elsctrodel En cada caso, en
Xa transiclén de pasoc de un slectrods al contraslectrodo
respectivamente viceverss, la corriente atraviesa dos alam-
bres, qus se cruzan y ocasiona su unidn por suldadurg an sd

punta de contacfo, Durante sats proceso de soldadura, los

rodillos 6 y 14 cooperantes, en cada caso, apoyados de modo

dura ¥y se retuercen por un peguafio dagulol

Para que los alambres transversales, en el breve tiempo di:
panible, puadaq.&ntroducirsa en las Tanuras 13 db los disc
apapgtadores 12, wn gl ej§mp10 de ejecucifn, iflustrado esqu
miticamente en la fig. 3, estin preuistos con pequefia dist
radizlnente, fuemra de los discos aportadores 12, en las

distancias angulares de las Tanuras a diatancias angulares
coxrespondientes a las mismas, wvarias trayectorias separa-
das de disparo ds penstracisn 30 para alambres transversa=-
las y a satas traysctorias de disparo de penetracidn ali-

mentadas por mecanismus disparadores de penetracién esta-

desarite con mayor detalle a continuacifn para el movimien-
to de introduccifn simulténec rgdial de los alambres trans
varsales, introducidos por dispares en las ranuras aporta=-

doras 13%

cla
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€n 1la proximidad de cada trayectoria ds disparc de penetrasd
cidn 30 estd dispuesto un &rbol 32 gue a intervalos soporta
una cantidad de palancas 33 aportadoras gque estin uniqas
r{gidamente con el &rbol. Una palanca aceionadora 34, 4=
gualmente unida de modo rfgido con 8l Arbol 32, %1ava-un g
dillo tanteador 35 para el disco de lovas 36 que) & BU VBXy
estd dispuesto rigidaments sobre sl irbol 1% y, por lo tand
to, efectus simulténeamente la rotacidn de sste Arbol.

£l ndmero de laa tanuras 13, dispuestas a lo largo del oond
torno de los discos gortadores 12; tisne que ser un mOlbi-
plo de nimero enteroc de la cantidad de las frayaetom&aa 30
de disparc de psnetracién previstas, Ademis, al nimaro de
las levas de manichbra 36z distribuidas x lo largo del cone
torno del disco 36 da levas, debe sar igual a aeste mdltie
plo. ’ ‘

Ademda, es ventajoso biselar‘algo hacia la ranura, lnp delfw
nitacionas de las fanuraa 13, situadas delante, Bt la di~
roccifn de rotacién de los discos 12 aportadores, para ga-
rantizar una recepcién segura de los alamhres transveraaleg
2 aportados. Para retener finelments los alembres transver-
sales 2; introducidos en las ranuras 13 hasta la unién por
aoldgdu:a con los algmbraa longitudinales en las nanu:aa;
paro, por otra parte, para sssgurar un desprendimients sin
perturbacién de los alambres tranavargalas desde las ranu-
ras despies de efeatuada la gnldadura,‘aata coordinatda a
cada ranura 13, por lo menos, en dos disces aportadores 12
un sujetador muelleante 37 para el alambre transversal.
Tan pronto el rodillo tanteador 35 subs sobre una leva 363

del disco 36 de levas, se desplazan los Arboles 32 sn movi-

¥
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.. parcialments egtas files ds ranuras, s= corren hacia it

.. que antariormente sa habian sportado. Solo despfies de habex

mientp de rotacidn, Por allo; lés.palancaa sportadoras 33
8% oscilan en el sentido de una entrega de los alambres
transversales 2 desdg lag trayectorias 30 de disparo de paJ
netracifng Por la presién de las palanc§s aportadoras 33
sobre un alambre transveraal; an efecto, chapaletas 31 lag
tradas por resorte que, gstisnen el §lambre transvarsal;
introducido por disparo en cada taso, se abren y el alambrd
transvsrsal se comprime espulsindose fuera de la trayecto-
tiz 30 de disparo de penstracién. A travé§ de las partes
biseladas 30 de los discos aportadores 12, llevg el alambr#
transversal a una fila alineada de ranuras 15, an lo que

primerzmente loa sujetadores muelleantes 37, que cierran

ladoi

fomo por medic del mecanismo de levas ss vacian gimultbnea-
mente todas las trayectorias de disparo da penetracién - en
gl sjemplo de ejecucidn ilustrado & de tales irayectorias=
saguidaments taembién se equipa con alambres transversales
un némero corvespondiante de filas de renuras a lo largo
de los contornos de los discos aportadores 12, Hasta que
pua?a‘nfectuarsa.una nuegva ontrega dg alambres tzansvarsg-
lag, desde las trayectories 30 de dispars de pensbracién,
8 los discos aportadores 12; primeramente tiene gue unirse

por ssldadura la wmisma cantidad de alambres transversales

ocurride eato, esta frente a cada traysctoria 30 de dispaxn
de penetrani&n. de nuevo uma ranura vacfa 13, El tiempo,

qué as ngcesario para unir por soldadura uht némerc corres-

pondiente de alambres transversales, esti disponibls por

e
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do, en gensral es variable en lo que la enkrega'de los alam

1o tanto, para la penstracién por disparo de los nusios als

bres transversslss en las trayectorias 30 de disparo de peng

[]

tracibn, Segiin gllp, puede dispararse penstrando con porres
pondiente menor wvelocidad.

Comp ya se ha menclionsdo anteriormsnte, la velocided snguls

z

de los discos aportedores 32 de alambre transversal impulsa

*

bres transverasales desda las trayectorias du-ﬂiap;za a8 paw|
natracidn 30 a las ranuras 13 sa sfectua vantajonamente x
valocidad angular mfnima. guandu llnga-un~glambta fransvare
sal dela zona de soldadurz, por otra parte, el movimients

¥

de rotacidn de los discos aportadores biesne qus einernnizarﬂ-

se durante breve plazo, es dacir, hasta que a8 haya terminas
do el procesc de soldadura, de tal modo gon ol avancd del
alambre lngitudinal; que el movimiento de srrastre simulbd~
neo de los arrastres transversalss en la zona de sﬁldudura
88 ad§pta al movimiento de avance de los alambres logftudi
nalesy Esta sincronizacifn que sstd dada forzosamente en lag
maquinas aa;daduraa de rejas conoclides durents todo sl funs
cionamiento, en una miquina segln sl invento solo sa conviey

t® en un estado de sxcepcidn durante breve plazo para hscer

posibla la swldadura de los dos alembres, gue se snirecruzan.

Entre procdsos de soldadurs sucesivos, los d;anuavannrtaﬂd*
ros de alambre transversal puedsn impulsarse, bien sen mis
rdpidamante o tambidn de modo més lento de lo que correapon
de a la mencionada velocidad de marcha sincronas

Cuantp més fapida; raapact1Va@anta més lentamente se impul-

gen los discos aportadores 12, llegaran sn intarvalos de

tiempo teanto mis breves, respectivamente mia prolongados
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'y por lo tahto, se har§ tanto menor, respectivamente mayor)

e modo fija a la potacién, los radillos impulsoras 4. A

alapbres transveraales sucesivoa a la lfnea da soldadura,

la distancia reciproca de alambres transversalas vecinos,
ye que a8l d@spasitivu para hacer avanzar los alambres lone
gitudinales, seygln lo preaupuesto, ss impulsa dunadeiaman-
te con velocidad uniforme,

La .#ig-. 4 sxplica ssquemdticamente como en este sentido un4
méquina spldadora de rejas sealn &l .imr'ent'g- puads consti-
tuiree con divisién de alambre transversal, automﬁticameg-
te veriable, Dos motores 30, 41, indapgndiantea entre sf,
impylsan a través de transmisiones 42, 43, de ruedas cénit

cas, los Arboles 41 y 24, Sohre el irbol 24 estdn acufiados

gada uno de ambos értﬁmleza 11 v 24 le esté cu@:rdiﬂada un e=
niasay de impulsos 45, 46. Cada uno de los impulaaa; enitie
dos por los smisores de impulsos 45;, 4&,;; correspontds a una
da:t;minaﬁa diferencia angular sntrs dos posiciones sucesis
vas da las ondas. Los impulscs se conducen hacis un apzizrato-
da manicbra 4?; El aparato de maniaobra 47, segfn ssio, puet
de dsterminar, por cusnta de los impulsos que le han entrado
dﬁa?e'un-punta de partida temporal determinadu; por ejem-
pln, el (ltima ?untu temporal de conexidn para la corrien-
te de soldadura, las variaclones sagulares sfactuadas res-
pestivamente desde los dos &rbolss %1 y 24. Como adamés;
tads variacién angular del z:'\rbo; 24 copresponde a un trae
yectn de camine determinado, recorrida por-sl alambre lon-
gitudinal, de ssta manera pusde determinarse también el cani

no do avance recorrido respeutivamente por el alambre lungﬂtg‘

dinalf
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Como valor de inkroduceién exhrior ess le introdute al apa-

rato de maniobra 47 A deseada distancla éntre alssbres = |

trensversales, por sjemplo, mediante un botdn giratoric 48,
Por comparaciSn de las Pracuencias de los impulsos que lla~

gan desde los emisuras de impulsoa 45 y 46 con las frecusn-

cias de.un.circuito de oscilacidn comparador, que trabaja .|

con frecusncia conatante, el aparsto de waniobra tanbidn
puade determinar las valocidades angulates de los drbolwe
14 y 24, Por razén de la divisién da alambre tranava;uh
deseada, el aparato de maniobra 47 determina agualls velow
cidad; con la que los discos aportadores 12 tlenen que saxr
impulsades entre dos procesos de soldadura sucesives, para
scerpar alambres transversales vecinos a intervalos mituos, |
deseadna; g aplicarse a los alambres longitudinales.

Esta valocided debard dasignarse como "valociﬁgd de transe
porte* a diferencia de la "velocidad aingrona%, por la quws

debe entendsrse equella velocidad de rotacidn de los discos

aportadores 12, a la que la velocidad tangencial de un alam<

bre transversal 12, sostenido en las ranuras 13, es exacta-
mente igual a la velocidad de avance de los elambres longi-

tudinales 1.

El aparato de maniobra 47, no forma objeto del presente inven

to y su conatitugidn, por lo tanto, no necesita ser sxplicae

da en detalle an esta relacidn. Som importantes meramsnts

las actividades ya explicades del aparato de maniobra 47 paxa

poder comprendar el modo de funcionamiento de la miquina
soldadora de rejas aeglin 8l invento.

El modo ds funcionemiento as, ahora, el siguientmy EL motoy

41 marcha con velocidad constante y los alambres longi tudlie~
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nalee T da acusrdo con sllo, se hacen avanzar también con

~yalocidad donstante. Suponiendu que un alambre transvarsas]

12 hublera alcanzado preclsemente la zona de soldsdura
sntre 1na.eluntrndoa\6;y 14 y que ge hubigra consgtado la
corriente de soldadurs, sl motor éa‘aagggguisa~an-alln oo
1n *valunidadAsingrunaﬂg-La valdcidadﬁﬁangenuial del alam-
bre transvarea? 2, a lo la:gu del contorno de los discos
aportadores 12, carresponde, por lo tanto; gxagtaments a
la valocidadqda avance de los alambres longitudinsales 1.
Pox lo tuntn, puede realizarss la doldadura perfectamente
ya que la velocidad relativa entre los alambres longitudi

nales v el alambre transversal es cerg.

 Paspués de gue los discos sportadares 12 y con sllos el

ﬁrhniﬁti'han recorride un determinado #ngulo dado previa-
mente, al que corresponde un detarminado nﬁmax?«de impul
svs, que se emiten por sl emisor de impulsos 45, las ranu-
ras 13 quedan fuera de toma con sl alambre transversal 2
recidn soldedo.

En:estaninatants a8l aprato de manicbra 47 conmuta €l mo=
tor 40 a "velopidad de transports®™ y mentlens esta velo-
cidad dentro del dngulc de gire de los discos aportadores
12 hasta la enfrada del siguiente alambre transyarsal ah
el alcance de soldadura. €} intervalo de tismpo, amgleada
para ello depsndiente de la velocidad de trameporte, es
determinaﬁta para la distancia entre los alambres trane-
varsales en la yrsja prodguida«y és.astablécs por correa=
pondiante ajuste dal botfn giratorio 48 en vl apxato de
maniobra 47, Tan pronto se encuenire el siguiente alambre

transyersal en la proximidad inmediata de la zona de sole

p
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dadura, desde el aprato de manichra 47 me bossiona une trags

torenciz desds 1a “velocidad de transporta® a la “yaloci~
dad dfncrona", de modo que la siguienh varilla trsnsvar=
sal pueda soldarse a las uxrillas Ioggitudinalnnw

Por madio del aparato de manfobra 47, ¢l motor 48 puada‘
ser influide adicionalments todavia conotros parémetros,
de modo qua los discos sportadores 1#, dentro dé vats re-
volucién puedan recibir un movimfento varishle segln gual=
quier leyvdasmgdaﬁ . |

Muy en general, deniro del alcance del invento, el frhol '
impulsor 41 de los discos aportadores 12 de alambre trans-
varsal puede sstar acoplado mewdnica o uléctricamanfu can
el arbol propulsor 24 de las cadenas J de aa;abunes; qun.
ocasionan 8l avance del alambre longitudinal, e mubimiantn

sincrono de los alambres longltudinales y del slamhre trang

versal, gue deba unirse cada vez par scldadura, al recorrey

el alcance de soldmura, aituado entrs los rodillos dedlacw
trodos y contnaalectrodoa; sn lo que la veloclidad angular
momenténea y/o medai de los discos apurtadares; en los
restantes intervelos de tiempo, puede ser variable segin
cualyuier ley deseada,

La presente patente de invencién recasrd socbre las siguine-

tes reivindicacionee’
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de tas;sﬁancia’elﬁntrica, con avance continuo da alambre

~ de elscirodos y contraslsctrodos, cooperante a parés y una

.. traglasctrodos, estén constituidos como rodillos, en. lo gue

REIVINDICACIONES
N T S N S R P RS

1%= Méguina soldadora de rejas trabajands segin el método

longitudinal, juegos giiatorios, dispuestes por encima y po
dabajo de la trayectoria de avance de alambre longitudinal,

trayectoria de aportacifén de alambre transversal, cuyo sec-
tor final astd curvado coaxilmente al sje de rotacidn del

Jusgo de slectrodos y sn esencia desembocz tangencialmente
en la traysctnr?a de avance dal alamb?s longitudinal; carag

terizada porqus, tanto los slecktrodos, como también los con

s cads rodillo de electrzodos, més allé de la traysctoria ¢
avance da alambre longitudinal en igual plano 1? esté-aituq
do opuastamente un rodillo de contpa-slectradas, porgue los
rodillos de electrodos sastin apoyados muelleando individual
nente en Ia.di:ecciﬁn de los rodillos de contdaslectrodas

goordinados, porqua a9tra los rodillos de contraelectrodos,

coaxilmante con estos, estin dispusstos discos aportadoress

de alambre transwersal, esencialmente circulares, con variji

ranuras, gue sirven para la recepcifn de los alambres tran
varsales, dispuestas en distancias angulares a lo largo deﬁ

contorno de lus discos, en lo gue estos discos aportadores

pulser comin, misntras gue, por el contraric, los rodillos
de¢ contraslectrodos son méviles giratoriamente frente a

gste Arbol propulsox’

"

o= ﬁéquina segin la reivindicacifn 1, caracterizada porque
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los discos aportadores de alambrs transversal tiantn~tmdin
mayor que lde podillos de contraslectrodos y porqus Jag
fondos de las ramuiras en los dizcbs apa:tgdath& de alambre
transversal estdn situados sobre un radin, gue sz msnor un
al radio de loa rodillos de contreslectrodos¥

o= Miquina segln las refvindicadionss 1 o 2; garacterizas
da porque mediante un tope regulable as ajuuﬁabla la digm
tancia minima entre cada rodillo de electrodow y sl rodie
1lo de contraslectrodos coordinado. '

4= Méquitia segin una de las reivindicaciongs 1 a 3, catace
terizado porque radialmente Fusra de lows discos aportadores|
de alambre transversal en las diatnaciaa'angularét'de las
ranuras de los mismua; ea#én,ptaviatgs varias trayaectorias.
de disparo de penetracifn, separadas, para alambres trans-
varsales y porque a estas traysctorias de disparo de penge

tracidn los ostd coorddnada una instalacidn para el simule

taneos movimiento hacia dentro, radial, de los alambres trank=

varsales, en las ranuras de los aporfadoresy .
S.= Méquina segin una de las reivindicaciones 1 a &; caragw
terizada porque al 4rbol propulsar de los discos aportadorep
de alambre transversal estéd acnpiadns mecdnisa o slectrie

caments con sl drbol pr?pulsor de la instalacidn de avance
de alambre longitudinal, a movimiento aincrnn9 da los alam=

bres longituginales y del alambre transusrsal, gue deba

unirse por soldadura, an cada caso, al recorrer entre rodis

llos de electrodoe y rodillos de contrmgelectrodoe, en lg
quse la velgocidad angular momentinsa y/o mediana de los apor
tadores en los restantes intervalos de tiemptr, preferentse-

mente es warieble’y
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tody de resistencia elfctrica.

8%~ "Méquina soldadoura de rejas trabafiando segin el mé-

Segiin se describe y reivindica en 1a preQBnte memoria dess
criptivas
Gorista le memoria de 47 hojas foliadas y escritas a méguid
na por una gola de sus carae y de=luq'dibujas que a la
misma §a acompafian.

Madrid y 8

15 ABR. 1978
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