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El..-invento se refiere a un procedimiento para la fabrica- 
- - ción de cuero artificial aterciopelado, especialmente

- del tipo de ante, según el cual se impregna una pieza tex­
til con una solución de resina sintética elastómera y se 

5 precipita la resina sintética por coagulacién en hmtedo,
uniéndola de esta manera con la pieza textil. MI invento 

- se refiere además a un cuero artificial aterciopelado fa­
bricado por este procedimiento, por ejemplo en forma de 
un rollo de cuero artificial aterciopelado.

10 i-**-
En la fabricación de piel artificial es conocido producir 
mediante fibras sintéticas, las asi llamadas fibras ma- 
triciales, para imitar una muestra natural , un vellón de 

: fibras irregulares, impregnar este vellón con una solu­
ción de resina elastómera de poliuretano y unir la resina 

. con el,vellón de fibras irregulares mediante coagulación 
en húmedo. A continuación es necesario un tratamiento de-V ...
extracción, a fin de separar la parte matricial de las 
fibras individuales. Los líos de fibras extremadamente finos 
asi producidos obtienen de esta manera cierta movilidad en 
el vellón de fibras irregulares. Este proceso de fabrica­
ción de máxima dificultad técnica y costoso requiere na- 

r - turalmente tambiéii un precio bastante alto del producto 
. acabado.

El invento se basa en la tarea de encontrar un camino 
, J técnico menos costoso, para poder fabricar un cuero artifi- 

cial aterciopelado más económico, de forma estable y as- 
" poeto agradable y tan parecido al aspecto del cuero natural,

enfunden.'- \ .... . . -
* ' '  - \ --
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Conforme al invento esta tarea se résuelve.con ún proce- 
dimiento del tipo inicialmente mencionado, porque como ma­
terial intermedio o portante se emplea un material de pelo 
con una capa de pelo por uno o por los dos lados que se 
impregna con polímeros con base de poliéster o poliéter- 
uretano disueltos en un disolvente orgánico como dimetil- 
formamida, y porque la superficie del material combinado 
asi producido , en el que la resina sintética se ha preci­
pitado en forma esponjosa, se rectifica después del seca­
do para alisarla.

Son preferencia se emplea como material de pelo uno como 
por ejemplo el terciopelo de algodón, pudiéndose prover el 
terciopelo de algodón de un acabado inarrugable antes de 
la impregnación con la solución de resina sintética. J '
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Sorprendentemente se encontró que mediante el empleo de 
materiales de pelo o de velo, sobre todo los del tipo del 
tercipelo de algodón tejido, como material intermedio tex­
til o material portante textil en combinación con la im­
pregnación de antiguo conocida con resina elastómera de 
poliuretano, que se precipita,en forma de esponja por.el 
método de coagulación en húmedo, se puede producir un cue­
ro artificial aterciopelado muy aceptable en cuanto a sus 
características mecánicas y estéticas.

Mientras que en el procedimiento conocido anteriormente 
mencionado debe fabricarse en primer lugar un vellón de 
fibra irregular empleando para ello fibras matriciales, 
se utilizan en este invento como material textiÍ¿: loSíma- j

1



materiales de velo o pelo textiles del tipo de un tejido 
de terciopelo. Un tejido de terciopelo presenta una capa 
de velo o pelo tejida mediante urdimbre de pelo sobre el 
tejido básico, encontrándose el velo de fibra sin irregu­
laridades, con la misma densidad y fibras individuales 
de la misma longitud sobre el tejido básico. Para el in­
vento no es necesaria una posición exactamente vertical 
de las fibras dispuestas para-lelamente por medio de un 
equipo mecánico, ^as fibras de velo más bien pueden presen­
tar cierta inclinación, sin embargo ésta debe ser la misma 
para todas las fibras de la capa de velo.

Como materiales para las fibras de la capa de velo pueden 
emplearse las fibras usuales del mercado como fibras de 
viscosa, algodón, polióster, poliamida y otras. La finura 
de los respectivos capilares estará comprendida entre 1 
y 5 dtex. Si se emplean fibras de celulosa, éstas pueden 
tener un acabado inarrugable con dimetilolurea o similar.

Como materiales de velo en el sentido de la invención pue­
den utilizarse aparte del terciopelo de algodón ya mencio­
nado otros materiales de velo fabricados por otras técni­
cas como por ejemplo telas de velo tricotadas, por ejemplo 
géneros de punto con un pelo producido mediante la forma­
ción de mallas y el corte de las mismas, y también géneros 
tejidos,o tricitados con pelo a ambos lados formado por 
mallas cortadas.

Para la impregnación de los materiales de pelo con una so- 
'lución de resina sintética en un disolvente orgánic o como



dimetilformamida se utilizan polímeros _en baso_,do^ 
ter o poliéteruretano, que después de -la precipitación 
por el método de la coagulación en húmedo forman una es­
tructura esponjosa.

Según otra característica de la invención la solución 
deiesina siitética elástica empleada para la impregnación 
del material de pelo se tiñe en una tonalidad clara hasta 
mediana antes de la aplicación al material de pelo, estam­
pándose la superficie seca en caliente conforme a un di­
bujo previamente dado. Como colorantes interesan tipos de 
colorantes utilizados para los polluretanos, que se pueden 
adquirir por ejemplo bajo el nombre comercial de "Acraminas" 
Después de la impregnación tiene lugar la coagulación en 
húmedo del material compuesto de color, a fin de unir de 
forma duradera la resina sintética y el material de pelo. 
Después se seca, después del secado del rollo de cuero ar­
tificial aterciopelado asi preparado tiene lugar la estam­
pación en caliente por medio de un cilindro estampador 
con grabados lo suficientemente profundos, no siendo nece­
sario ningún alisamiento por rectificado de la superficie, 
sin embargo el mismo puede llevarse a cabo , si se consi­
dera conveniente.

Sorprendentemente se comprobó que por el proceso de estam­
pación en caliente no solamente se consigue una conforma­
ción a modo de relieve según el dibujo de la superficie del 
cuero artificial aterciopelado, sino que se producen también 
efectos de colores de varias tonalidades conformes al diseño 
de estampación, a pesar de haber teñido la solución de la
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resina sintética en una tonalidad regular, es decir, de 
color uniforme. Los puntos más fuertemente grabados del 
diseño presentan las tonalidades más oscuras, mientras que 
los puntos menos fuertemente grabados muestran unos matices, 
, cuya tonalidad varia entre los tonos más oscuros de los 
grabados más profundos y la tonalidad básica del recubri­
miento de resina sintética. Si el diseño para la estampa­
ción se elige conforme a las muestras naturales como la 
piel de reptiles como serpiente, lagarto, tortuga, cocodri­
lo, etc., se obtienen, gracias a la aplicación de este 
procedimiento, unos rollos de piel artificial aterciopelada 
con imágenes superficiales muy parecido a los de la muestra 
natural, presentando la superficie el mismo aspecto granea­
do como el modelo.

Los cilindros estampadores utilizados para la estampación 
en caliente presentan con preferencia una profundidad de 
grabado de unos 3 a 6 mm, debiéndose entender estos valores 
como valores orientativos. La temperatura de superficie de 
los cilindros estampadores es preferentemente de 130 a 
l8oa c.

Como material de pelo especialmente apropiado se indica 
.sobre todo el terciopelo de algodón, que aparte de un po­
sible tinte y un tratamiento normal de apresto o silico- 
nado no necesita ningún apresto especial como el acabado*i *
inarrugable, por lo que el recubrimiento de resina sintéti­
ca se une fuerte y duraderamente con el material de pelo 
manteniendo invariablemente los dibujos estampados.
La reláción de * peso entre el. materia 1 t extil y la .resina



de poliuretano incorporada en éste o en su capa desvelo, 
es en el producto acabado aproximadamente de 2 a 3 : 1*

La superficie del material compuesto según el invento pue­
de rectificarse después del secado para alisarla y pre­
senta entonces una estructura uniforme y microporosa como 
una esponja y además, provocado por el rectificado, nume­
rosos extremos de fibras o componentes de velo conforme 
a la aparencia pretendida d& ante. La superficie asi pro­
ducida puede estamparse y/o grabarse al calor con un cilin 
dro con dibujo de piel.

El producto final producido es más o menos suave y flexi­
ble, según el peso y la altura del pelo de la pieza tex­
til. Este cuero artificial aterciopelado puede emplearse 
para ropa como chaquetas, faldas, pantalones, trajes, ves­
tidos y abrigos, pero también para las partes superiores 
de los zapatos, bolsos, fundas de muebles, etc.

Como una ventaja especial del cuero artificial aterciope­
lado fabricado según el invento merece ser destacada la 
excelente exactitud de medidas de las piezas de confeccién 
fabricados con el mismo como abrigos, chaquetas y vesti­
dos. Las piezas no encogen al ser lavadas y sobre todo al 
ser limpiadas químicamente.

En el dibujo se representan dos ejemplos de realización 
del cuero artificial aterciopelado fabricado según el in­
vento. Muestran la
Fig. 1 una sección esquemática y muy ampliada frente/.



al tamaño natural; de una forma de realización 

 ̂ y la

Fig. 2 una vista en planta sobre una sección del lado 

superior de otra forma de realización.

La tira de cuero artificial aterciopelado 1 representada 
en la Fig. 1 se compone de un material de pelo tejido 
con un tejido básico 2 y motas de pelo 3 atadas en forma 
de V, cuyas diferentes fibras 4 s o n  fundamentalmente 
paralelas y tienen la misma altura. Los espacios interme­
dios entre las fibras de pelo 4 representadas únicamente 
de forma esquemática y en un número relativamente reduci­
do, se rellenan de resina sintética 5 en base de poliure- 
tano que, precipitada por coagulación en húmedo, está uni­
da con el material de pelo, que constituye una pieza textil 
intermedia y presenta una estructura esponjosa. Se puede re 
conocer que las fibras 4 llegan hasta la superficie 6, don­
de son visibles e incluso sobresalen en su caso un poco.

El lado superior de la tira de cuero artificial atercio­
pelado 21 representada en la Fig. 2 presenta un recubri­
miento 22 de resina sintética atado en el pelo del mate­
rial de pelo que sirve de material portante.Por el lado 
superior se encuentran unos huecos 23 de 3 a 6 mm de pro­
fundidad aproximadamente, de diferente forma, disposición, 
extensión y profundidad, que se produjeron por estampa­
ción en caliente y que en el caso representado imitan el 
dibujo del lado exterior de la piel.de cocodrilo.

A continuación se explica la invención por medio de dos



ejemplos.

Ejemplo I:
Como material de pelo que constituye el material de par­
tida se elegió un tejido de terciopelo con mota atada en 
forma de V del siguiente tipo:

Pelo Nm 70/2 17 hilos/cm )
Urdimbre Nm 70/2 17 hilos/cm ) algodón puro
Trama Nm 85/2 30 tramas/cm )

El género se lavó y se blanqueó para una total eliminación 
de las cáscaras, después se transformó en un tren de aca­
bado de terciopelo con o sin adición de resinas de formal- 
dehido de urea y eventualmente pequeñas cantidades de dis­
persiones de siliconas mecánicamente de manera que se al­
canzara el estado de pelo deseado. El material seco se im­
pregnó con una solución al 9% de un poliuretano de un com­
ponente - formado de ácido adipico y butancdiol como áster 
y un diisocianato sintético aromático - en dimetilformami- 
da por el lado del pelo o el lado posterior. El material 
impregnado se coaguló en agua, precipitándose en forma de 
esponja microporosa el poliuretano. Al material seco se 
le dió el aspecto final deseado por medio de los tratamien 
tos adecuados de la superficie - como rectificado y estam­
pación-.

Ejemplo II:
Como material de pelo se empleó nuevamente tejido atercio- 
pelado con motas atadas en forma de V del siguiente tipo:



Pelo Nm 70/2 17 hilos/cm )
Urdimbre ^m 70/2 17 hilos/cm ) algodón puro
Trama Nm 85/2 30 tramas/cm )

El género se lavó y blanqueó para la total eliminación 
de las cáscaras, a continuación se transformó mecánica­
mente en un tren de acabado de terciopelo de manera que 
se consiguiera el estado de pelo deseado. El material se­
co se impregnó después con una solución al 9% de un poli- 
uretano de un componente(producto comercial por ejemplo 
Granulado Desmoderm 8904 y/o Granulado Desmoderm 34029) 
por el lado del pelo o el lado posterior. solución de 
poliuretano se había teñido con colorantes en un tono 
mediano de gris.

La tira de material asi impregnada y teñida se coaguló en agua 
para la precipitación microporosa de la resina de poliure- 
tanocon productos adicionales de coagulación como por ejemplo 
Desmoderm. Después del secado del producto éste fue con­
ducido por una calandria de estampación en caliente, que 
presentaba como modelo de estampación un modelo de reptil 
del tipo de la piel de cocodrilo. La temperatura de las 
superficies de los cilindros estampadores era de lóoa C.

El material acabado presentó en el tono gris regular del 
fondo el aspecto plástico de la piel de cocodrilo y de 
acuerdo con este modelo de estampación unos efectos de color 
de vaerias tonalidades, encontrándose los tonos más oscuros 
en los puntos más profundamente grabados. Gracias a estos 
efectos de color de varias tonalidades destacó más el
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dibujo estampado. También las tonalidades intermedias,pro­

ducidas en los puntos menos grabados del dibujo, contri­

buyeron en gran medida a la mejora de la impresión total 

de la superficie del cuero artificial aterciopelado, que 

tenia el aspecto de una piel de cocodrilo natural.

Se supone que los efecto de color de varias tonalidades en 
la zona de las estampaciones pueda atribuirse a la compac- 
taeión de la masa de resina sintética teñida regularmente 
en combinación con una compactación también comprobada de 
las fibras de pelo del material de pelo empleado como ma­
terial portante, lo que explica por lo menos las tonali­
dades escalonadas. ..

La presente solicitud que corresponde a la depositada en 
Alemania bajo el número P 27 ló 923.9 de fecha 16 de Abril 
de 1977 Y la depositada en Alemania bajo el n3. P 27 39 
016.5 de fecha 30 de Agosto de 1977, se acoge a los benefi 
cios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad 
Industrial.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para todo el 

territorio español, el contenido de las siguientes:



R E I V I N D I C A C I O N E S

10.-

15.-

20.-

25.-

30.-

13.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, especialmente del tipo de 

ante, en el que una pieza textil se impregna con una so 

lución de resina sintética elastómera y se precipita la 

resina sintética por coagulación en húmedo, caracteriza 

do porque como pieza intermedia se emplea un material - 

de pelo con capa de velo por uno o por los dos lados, - 

impregnándose con polímeros en base de poliéster o polié 

teturetano disueltos en un disolvente orgánico como di- 

metilformamida y porque la superficie del material com­

puesto así producido se rectifica después del secado pa 

ra alisarla.

23.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 13, 

caracterizado porque como pieza intermedia se emplea —  

terciopelo de algodón que se provee de un acabado ina—  

rrugable antes de la impregnación con la solución de re 

sina sintética.

33.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 13 

ó 23, caracterizado porque la superficie del material - 

compuesto se estampa o graba al calor después del recti 

ficado.

43.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, según una de las reivindi­

caciones 1 á 3, caracterizado porque la solución de re­

sina sintética se tiñe en una tonalidad clara hasta me­

dia antes de la aplicación al material de pelo, estam­

pándose la superficie secada al calor según el modelo -
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' 5.-

10.-

15.-

20.-

25.-

30.-

previamente dado.

58.- Procedimiento para la fabricación da cujB 

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 48, 

caracterizado porque la solución de resina sintética se 

tiñe con los tipos de color utilizados para el poliure- 

tano.

6§.- Procedimiento para la fabricación de cuja 

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 48, 

caracterizado porque se estampa en caliente con unos ci 

lindros estampadores que presentan una profundidad de -

grabado de unos 3 a 6 mm. ,
' , */ 78.- Procedimiento para la fabricación de cue

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 4/ . . . . .  -- -
ó 6, caracterizado porque se estampa en caliente con.— , 

unos cilindros estampadores que presentan una temperátu' 

ra de superficie de 130 a 1803 C aproximadamente.

88.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, según una de las reivindi*-',!' 

caciones 1 a 7, caracterizado porque presenta como pie-'-' 

za intermedia una pieza de material de pelo con fibras:.,/,! 

de pelo (4) fundamentalmente paralelas y de la misma —  

longitud, estando la capa de velo (3) rellena de resina 

sintética (5,22) elástica precipitada en forma de espon 

ja, hasta la altura de los extremos libres da las fi- - 

bras de pelo y porque todo presenta una superficie (6) 

alisada y en su caso estampada y/o grabada.

98.- Procedimiento para la fabricación de cue 

ro artificial aterciopelado, según la reivindicación 88, 

caracterizado porque la pieza textil es un material de 

pelo (2) tejido o tricotado, que presenta una capa de -
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5.-

10.-

15.-

2 0 .-

25.-

velo (3) del tipo de terciopelo.

10S.- Procedimiento para la fabricación de —  

cuero artificial aterciopelado, según la reivindicación 

8 ó 9 caracterizado, porque la pieza textil (2) es de - 

terciopelo de algodón tejido.

113.- Procedimiento para la fabricación de -- 

cuero artificial aterciopelado, según la reivindicación 

8 ó 9, caracterizado porque la pieza textil (2) es un - 

género de punto Raschel con un válo (3) formado de ma­

llas cortadas.

12§.- Procedimiento para la fabricación de- —  

cuero artificial aterciopelado, según una de las reivin^ 

dicaciones 8 a 11, caracterizado porque la pieza (2) es 

tá provista de un velo (3) por ambos lados.

133.- Procedimiento para la fabricación de —  

cuero artificial aterciopelado, según una de las reivin 

dicaciones 8 a 12, caracterizado porque las diferentes" 

fibras (4) de la capa de velo (3) presentan una finura 

de 1 a 5 dtex aproximadamente.

143.- Procedimiento para la fabricación de — - 

cuero artificial aterciopelado, según una de las reivin 

dicaciones 8 a 13, caracterizado porque la relación de 

peso entre la pieza textil (2,3) y la resina artificial 

(5) es aproximadamente de 2 a 3 contra 1.

153.- Procedimiento para la fabricación de -- 

cuero artificial aterciopelado, según una de las reivin 

dicaciones 8 a 14 caracterizado porque el pelo del mate 

rial de pelo se rellena y recubre de una resina sintóti 

ca (22) teñida uniformemente en un tono claro hasta me­

diano, presentando la superficie de este genero unos —30.-
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huecos (23) de diferente profundidad y forma, producidos 

por estampación en caliente según un modelo previamente 

dado.

163.- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE —  

5.- CUERO ARTIFICIAL ATERCIOPELADO.

Todo ello conforme se describe y reivindica - 

en la presente memoria que consta de QUINCE hojas, es­

critas a máquina por una sola de sus caras y dibujos —  

que la ilustran.



GIHMES-WERKE AG HOJA UNICA.-
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