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" §}ﬁin§ento’§e refiere a un procedimiento para la fabrica-

" eidn dé cuéro artificial aterciopelédp, especialmente

¥: ~ " del tipo de ante, segiin el cual se impregna una pieza tex-
til con una solucidn de resina sintética elastdmera y se

5 preéipita la resina sintética por coagulacibn en himedo,

‘.uniéndolarde esta manera con la pileza textil. El invento

se refiere ademas a un cuero artificial aterciopelado fa=

IRt

bricado por este procedimiento, por ejemplo en forma de

un rollo de cuero artificial aterciopelado.

;ifEn la fabricééiaﬁ de piel artificiﬁl es conocido producir
T medlante flbras sintéticas, las asi llamadas flbras mae
;trﬁc:ales, para 1m1tar una muestra natural’ s un velldn de
:fibras 1rrewu1ares, impregnar este vellon con una solu-v
Aiclon de reslna elastomera de poliuretano Y unir la resina
con el vellon,de flbras 1rregu1ares mediante coagulacion
:;en hﬁmedo.AA continuacidn es necesario un tratamiento de
‘extracgiéngra fin de separar la parte matricigl de las -
’“fibrés.in&ividuéles. Lds lios-de fibrasbextremadamente finos
71a31 producldos obtienen de esta manera c1erta movilidad en
.‘;el velldn de fibras irregulares. Este proceso de fabrica-
rclonrde maxima dificultad tecnlca Yy costoso requlere na-
;ﬁituralmente también un precio bastante alto del producto
“acabado, - o

Bl invento se basa en la tarea de encontrar un camino

", técnico menos costoso, para poder fabricar un cuero artifi=-
—rc1al aterclopelado mas economlco, de forma estable y as~

pecto agradable y tan parecldo al aspecto del cuero natural,
=‘<1ueiv.»-QQsi;..s,e._.,.confunden. T I e o L TP
P T v
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_ Conforme al invento esta tarea se resuelve: comn un”: -

dimiento del tipo inicialmente mencionado, porque como ma~

terial intermedio o portante se emplea un material de pelo

‘con una capa de pelo por uno o por los dos lados que se.

impregna con polimeros con base de poliéster o polibter=-
uretano disueltos en un disolvente orgénico.como dimetil—

formamida, y porque la superficie del material combinado..

asi producido , en el que la resina sintética se ha preci=-

pitado en forma esponjosa, se rectifica'después del seca=

do para alisarla.

" @on preferencia se emplea como material de pelo uno como

por ejemplo el terciopelo de algodon, pudiendose prover el'éi

terciopelo de algodon de un acabado 1narrugab1e antes de

la impregnacidn con la solucibn de resina 31ntetica..;“5'w v

Sorprendentemente se encontro que medlante el empleo de

materiales de pelo o de velo, sobre todo los del tipo del'fJ-

et

PR T SR

tercipelo de algoddn tejido, como mater1a1 1ntermed10 tex—if”‘°?

-

til o material portante textil en combinacidn coq laAim-h ;fff'"

pregﬁaci6n de antiguo conocida cén resina elastdmera de
poliuretano, que se precipita en forma de esponja por el
método de coagulacidn en himedo, se puede producif un'ﬁue-
ro artificilal aterciopelado muy aceptable en cuanto a sus
éaracteristicas mecénicas y estéticés. E
Migntras que en el procedimiento conocido anteriormente
mencionado debe fabricarse en primer lugar un velldn de

flbra irregular empleando para ello flbras matriciales,~ “

- Be utilngn en - eStG invento’ como materlal ?exti ;1o ,_?1'



??materlales de. velo-o pelo textiles del tipo- ‘de un teJldO'

de tercmopelo. Un tejido de terciopelo presenta una capa
de velo o pelo tejida mediante urdimbre de pelo sobre el
tejido basico, encontrandose el velo de fibra sin irregu-
75 o laridades, con la misma densidad y fibras individuales
de la misma longitud sobre el tejido basico., Para el in-
. 'T’ . vento no es necesaria una posicidn exactamente vertical
de las fibras dispuestas para-lelamente por medio de un
v:_[;' o -,equipo;mecénicd; basg fibras de velo mas bien pueden presen=
10 . . tar cierta inclinacidn, sin embargo é&sta debe ser la misma
para todas las fibras de la capa de velo,

"Como materiales para las fibras de la capa de velo pueden

empiearsérlés fibras usuales del'mercado cémo fibras de‘
;fisgosa,,éigédén, poliéstef, poliamida yJPtras,ALa4finura
,,’de-ios fespectivos capilares estaré-compfendidaréntre'1
’L;y 5 dtex. Si se emplean fibras de celulosa, estas pueden

R tener un acabado J.narrugable con dimetilolurea o similars

‘Como materiales de velo en el sentido de la invencidn pue.

'dén'utilizarse aparte del terciopelo de algodon ya mencio=-

- nado otros materiales de velo. fabricados por otras técni-

- cas ﬁomo'por ejemplo telas de velo tricotadas, por ejemplo
13;5 . géneros de punto con un pelo producido mediante la forma-

25- ° .. ¢ibn de mallas y el corte de las mismas, y también géneros

~£ejidos§o tricitados con pelo a ambos. lados formado por

- mallas cortadas.

'-Para la 1mpregnacion de 105 materiales de pelo con -una 'so-

luczon de reslna slntetica en’ un’. disolvente organlco ‘como
\
, . .
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dimetilformamida se utillzan polimeros en baseade polies-

ter o polleteruretano, que despues de la preclplta01on
por el método de la coagulacidn en hiimedo forman una es=

tructura esponjosa.

Seghn otra caracteristica de la invencidén la solucidn
dex;sina sinética eléstica empleada para la‘impreghabién
del material de pelo se tifie en una tonalidad clarg hasfa-
mediana antes de la aplicacidn al material de pelo, estame
péndose la_superficie seca en caliente conforme é un di-
bujo previamente dado, Como colorantes interesan:tipps de .

colorantes utilizados para los poliuretanos, que se puedén"

adquirir por ejemplo bajo el nombre comerclal de,"Acraminas"

Después de la impregnacidn tiene 1ugar la coagulaclon en
hémedo del material compuesto de color, a f1n de un1r de.
forma duradera la resina sintetica y el material de pelo.é
Despues se seca. Vespués del secado del rollo de cuero ar-“?”
tificial aterciopelado asi preparado tiene lugar la estam-:
pacidén en caliente por medio de un cilindro estampador .
con grabados lo suficientemente profundos, no siendo nece-
sario ningfin alisamiento por rectificado de 1la sgperficie, 
sin embargo el mismo puede llevarse a cabo , si se coﬁsiﬁ

dera conveniente,

Sorprendentemente se comprobd que por el proceso de estam-
pacidon en caliente no solamente se consigue una conforma~-
cién a modo de relieve segiin el dibujo de la superficie del

cuero artificial aterciopelado, sino que se producen también

efectos de colores de varias tonalidades conformes al disefio -

de estampacidn, a pesar de haber tefiido la soluciéﬁ'dgpia

‘

.
.
-
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“re51na“51ntet1ca en- una tonalldad regular, es declr, dé

e "color uniforme. Los puntos mas fuertemente grabados del
e : diseiio presentan las tonalidades mas oscuras, mientras que

los puntos menos fuertemente grabados muestran unos matices,

vt

, cuya tonalidad varia entre los tonos mas oscuros de los
‘gfapados més profundos y la tonalidad basica del recubri-
P o miento de resina sintética. Si el disefio para la estampa-
ci&n‘§e elige conforme a las muestras naturales como la
A ’ piel de reptiles como serpiente, lagarto, tortuga, cocodri-

“'10': ' 10,'etc.,>sé obtienen, gracias a la aplicacidn de este
'_prdéedimiento; unos rollos de piel artificial aterciopelada

ngcon 1magenes superficlales muy parecido a los de la muestra

"natural, presentando la superficie el mismo aspecto granea—

'g-do como- el modelos

+

;{Los cillndros estampadores utillzados para 1a egtampacion
{3en callente presentan con preferenc1a una profundldad de
vf*fmsrabado de unos 3 a 6 mm, deblendose'entender egtos valores
:‘dégo valores orientativos. La temperatura de superficie de
'-ié;_éilindfos_estampadores es.preferenxeme£ﬁe de 13073

-180e c,

-

:TfComo materlal de pelo espec1a1mente aproplado se indica

q'nsobre todo el terclopelo de algodon, que aparte de un po=

"

'sible tinte ¥y un tratamiento normal de apresto o silico-~

‘nado no necesita ningiin apresto especial como el acabado

.. N t

- - inarrugable, por lo que el recubrimiento de resina sintéti-

f'da'se-une'fuerte y duraderamente con el material de pelo
'mantenlendo 1nvar1ablemente los. d;buaos estampados.

relacion de peso entreugl material textll y la resina
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dro con dibujo de piel,

~vento. Muestran 1la

'.Fig,?l“uné seccidn esguemétiqa;y.mnj;gﬁﬁiigdééfrégﬁ

" es en el producto acabado aproxxmadamente de 2 a3 : 1.

La superficie del material compuesto segin el invento pue=
de rectificarse después del secado para alisarla y pre=-
senﬁa entonces una estructura uniforme y microporosa como
una esponja y ademids, provocado por el rectificado, nume-
rosos extremos de fibras o componentes de velo conforme

a la aparencia pretendida dd ante, La superficie asi pro-

ducida puede estamparse y/o grabarse al calor con un cilin9 "

&
PO

E1l producto final producido es mis o menos suévé_jlflexié: A

ble, segim el peso y la altura del pelo.de la piezéifexq'%W-i ff
til. Este cuero artificial aterciopelado'buede emplearée-";'ii
para ropa como chaquetas, faldas, pantalones, traaes, ves-;ezf5i

tidos y abrlgos, pero también para las partes superiores f.1~ﬁ:3

de los zapatos, bolsos, fundas de muebles, etc.

Com§ una ventaja especial. del cuero artific;al.ate#ciOPe;'*'
lado fabricado seglin el invento merece ser destacada.la‘ .
excelente exactitud de medidas de las piezas de cénfedéi&ﬁ'
fabricados con el mismo como ;ﬁrigos. chaquetas y veéti-
dos. las piezas no encogen al ser lav;das y sobre todo él

ser limpiadas quimicamente,

En el dibujo se representan dos ejemplos de realizacidn

del cuero artificial aterciopelado fabricado segun el in=-




- -

: al tamano natural de una forma de reallzac1o

y la
"Fig. 2 wuna vista en planta sobre una seccidn del lado

superior de otra forma de realizacion.

5
La tira de cuero artificial aterciopelado 1 representada
) .
: en la Fig, 1 se compone de un material de pelo tejido
; con un tejido bAsico 2 y motas de pelo 3 atadas en forma
E -de V; cuyas diferentes fibras 4 s on fundamentalmente
'10‘,j’ vrparalelasry tienen la misma altura, Los espacios interme-

dios entre las fibras de pelo & representadas tmicamente
A"r;deﬂfbrmaresquemética Y en un niimero relativamente reduci-
Xﬁ&d,'se.fellenan de resina sintéticaVS en base'de poliure-
>»j;tano que, preclpltada por coagulaclon en humedo, estid uni-
f;da con el materlal de pelo, que constltuye una pleza textil
l{ilntermedla y presenta una estructura espongosa. Se puede re-

S conocer que las fibras & llegan hasta 1a superflcze 6, don-'

'E“.:de son v;sibles ¢ incluso 5Qbresalen en su caso un PoCO, -
“El lado superior de la tira de cuero artificial atercio=-
fﬁéiado'zl fepresentada en la Fig., 2 presenta un recubri-

'A?,_mientp 22 de resina sintética atado en el pelé del mate=-

?if'rial;Qe pelo que sirve de material portante.Por el lado

.jsuperior‘se encuentran unos huecos 23 de 3 a 6 mm de pro-

' fundldad aproxlmadamente, de diferente forma, d15p051c10n,

extensi&n ¥ profundzdad, qne se produaeron por estampa-

l

. cibn en callente Y que en el caso representado41mitan el

1;fj'w~ya’:;7 qibujo del lado. exterior de la piel.de cocodrilo,

‘A continuacidn se explica la invencidn por medio de dos

-
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- ejemplos. -

Ejemplo I:

Como material de pelo que constituye el material de par=
tida se elegid un tejido de terciopelo con mota atada en

forma de V del siguiente tipo:

Pelo Nm 70/2 17 hilos/cm ) 7
Urdimbre Nm 70/2 17 hilos/cm ) algoddén puro
Trama . Nm 85/2 30 tramas/cm ) _;A4

"El género se lavd y se blanqued para una Eotalreliminacién'

bado de terciopelo con o sin adicidn de resinas de formal-:"
dehido de urea y eventualmente pequenas cantidades de dls-iﬂ

per51ones de siliconas mecanicamente de manera que se al—,3'

canzara el estado de pelo deseado. El material seco se ime

- de las chscaras, después se transformd en un‘tren"de aca—f‘; “if

pregnd con una solucidén al 9% de un poliuretano de uﬁ com4;445*

ponente - formado de &cido adipico y butamdiol como ester fJ75‘

y un diisocianato sintético aromitico - en dimetilformamlé ;1{;

da por el lado del pelo o el lado posterior, El materlal ~-
impregnado se coaguld en agua, preclpitandose en forma de‘
esponja mlcr0porosa el polluretano. Al material seco Qe

le did el aspecto final deseado por medio de los tratamlen-

tos adecuados de la superficie = como rectificado y estam-

pacidn-,

Ljemplo IX:

Como materlal de pelo se empleo nuevamente teJido aterclo-

-,pelado con motas atadas en forma de V del_slguiente t:po:v
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i, -20

- .Nm 70/2 1w hllos/cm ) )
: “Nm 70/2 - 17 hllos/cm ) algodédn puro
"~ Trama Nm 85/2 30 tramas/cm )

El género se lavd y blanqued para la total eliminacidn

de las chscaras, a continuacidon se transformd mecanica-
men;e en un tren de acabado de terciopelo de manera que
se consiguieré el estado de pelo deseado. El material se~
éo se impregnd después con una solucidén al 9% de un poli~-

uretano de un componente(producto comercial por ejemplo

Granulado Desmoderm 8904 y/o Granulado Desmoderm 34029)

~por el lado del pelo o el lado posterior, L, solucidn de
'?fpoliurétano se habia tefiido con colorantes en un tono

*~ mediano de gris.

I;@ La~tir§ delmaterial asi impregnada y teﬁi&a se coaguld en agua
“u}Para la prec1p1tacion microporosa. de la resina de pollure-

ﬂrtanocon productos adlclonales de coavulaclon como por- eJemP1°
N‘_Desmoderm. Despues del secado del producto &ste fue con- A

'lV ducido por una calandria de estampacidn en caliente, qué

presentaba como modelo de estampacibn un modelo de reptil

-~ del tipo de la piel de cocodrilo. La temperatura de las

superficies de los cilindros estampadores era de 1602 C,

~ E1 material acabado presentd en el tono gris regular del

fondo el éspecto pl&stico de la piel de cocodrilo y de

RN '
"~ acuerdo con este modelo de estampacidn unos efectos de color
- de,vaerias tonalidades, encontrandose los tonos mas oscuros

. en los puntos mas profundamente grabados. hraclas a estos

'éfectos de color de varlas tonalidades destaco mas el
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dlbujo estampado. lamblen las - tonalidades 1ntarmedjas pro-

ducidas en los puntos menos grabados del dlbuJo, contrl-
buyeron en gran medida a la mejora de la.impresi6n total
de la superficie del cuero artificial aterciopelado, que -

tenia el aspecto de una piel de cocodrilo natural.

Se supone que los efecto de color de'vafias tonalidades en
la zona de las estampaciones pueda»atribuirse a la éqmpac—.
tacion de 15 masa de resiﬁa“siﬁtética teﬁida‘feguiafméntei
en combinacidn con ‘una compactacion también comprobada de
las fibras de pelo del material de pelo empleado como ma=
terial portante, lo que explica por lo menos las tonglié

dades escalonadas. S T

La presente solicitud que corresponde é la deposltada en
Alemania bajo el nimero P 27 16 923.9 de éecha 16 de Abr11
de 1977 v la depositada en Alemanla baJo el nQ P 27 39
016,5 de fecha 30 de Agosto de 1977, se acoge a los benefi~ini:
cios del artlculo 51 del v1«ente Estatuto sobre ropiedad.ﬂi
Industrial.

N OTA

Se declara como de propiedad y novedad para todo el

territorio espafiol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

128.~ Procedimiento para la fabricacidn de cue
ro artificial aterciopelado, especialmente del tipo de
ante, en sl gue una pieza textil se impregna con una sg
lucion de resina sintética elastémera y se precipita la
resina sintética por coagulacion en hilmedo, caracteriza
do porque como pieza intermedia se emplea un material -~
de pelo cor capa de velo por uno o por los dos lados, -
impregnandose con polimeros en base de poliéster o polid
tetuggtaﬁo disueltos en un disolvente organico como di-
metilformamida y porque la superficie del material coem-
pﬁeéto as{ producido se rectifica despuéds del secado pa

Ta alisarla,

f

- 28,- Procedimiento para la fabricacidn de cus

ro artificial aterciopelado, segin la reivindicacidn 12,

caracterizado porque como pieza intermedia se emplea --

~ terciopelo de algoddn que se provee de un acabado ina=-

rrugable antes de la impregnacidn con la solucién de :g

.sina sintética,

32,- Procedimiento para la fabricacion de cue
ro artificial aterciopelado, segdn la reivindicacion 12

0 28, caracterizado porque la superficie del material =

" compuesto se estampa o graba al calor después del recti

ficado.
48,~- Procedimiento para la fabricacidn de cue

ro artificial aterciopelado, segln una de las reivindi-

-caciones 1 4 3, caracterizado porque la solucidn de re-

sina sintética se tifie en una tonalidad clara hasta me-
dia antes de la aplicacidn al material de pelo, estam--

péndoéé la superficie secada al calor segin el modelo -
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previamente dado., '

58,- Procedimiento para la fabricacioh de-cug
ro artificial aterciopelado, segln la reivindicacidn 42,
caracterizado porque la solucidn de resina sintética se
tifie con los tipos de color utilizados para el poliure=~
tano.

62.- Procedimiento para la fabricacidn de cug
ro artificial ateréiopelado, segdn la reivindicacidn 48,
caracterizado porque se estampa en caliesnte con unos ci
lindrqs éstampadores que presentan una profundidad de - -

grabado de unos 3 a 6 mm, RN

LIS

;' 72,- Procedimiento para la fabricacién_daiééé
ro artificial aterciop?lado, segln la reivindicacién'i, _
6 6, caracterizado porque se estampa en caliente coﬁ::;;
unos cilindros estampadores que presentan una temperéﬂg;
ra de superficie de 130 a 1802 C aproximadamante.: o

82,= Procedimiento para la fabricacién de cqg‘f
ro artificial aterciopelado, segdn una de las reivindiéiﬁ
caciones 1 a 7, caracterizado porque presenta como piéi‘-}
za intermedia una pieza de material de pelo con fibraé;};;
de pelo (4) fundamentalmente paralelas y de la misma =-
longitud, estando la capa de velo (3) rellena de resina
sintética (5,22) eldstica precipitada en forma de espon
ja, hasta la altura de los extremos libres de las fie -
bras de pelo y porque todo presenta una superficie (6)
alisada y en su caso estampada y/o grabada.

98,~ Procedimiento para la fabricacidn de cug
ro artificial aterciopelado, segin la reivindicacidn 82,

caracterizado porque la pieza textil es un material de

pelo (2) tejido o tricotado, que presenta una capa de =
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velo (3) del tipo de terciopelo.

108,~ Procedimiento para la fabricacion ds --
cueroc artificial aterciopelado, segin la reivindicacidn
8 6 9 caracterizado, parque la pieza textil (2) es de -
terciopele de algoddn tejido.

112,= Procedimiento para la fabricacion de --
cuero artificial aterciopelado, segin la reivindicacidn
8 ¢ 9, caracterizado porque la pieza textil (2) ss un -
género de punto Raschel con un vélo (3) formado de ma~w
llas cortadas.

128,~ Procedimiento para la fabricacion da. .-
cuefo artificial aterciopelado, segin una de las régg%n

dicaciones 8 a 11, cargcterizado porque la pieza (2) Qg

- td provista de un velo (3) por ambos lados.

132, Procedimiento para la fabricacidn de ==
cuero artificial aterciopelado, seglin una de las reivin
dicaciones B a 12, caracterizado porque las diferentes'i
fibras (4) de la capa de velo (3) presentan una finura -
de 1 a 5 dtex aproximadamente.

148,~ Procedimiento para la fabricacidn de u;_-
cuero artificial aterciopelado, segin una de las reivin
dicaciones 8 a 13, caracterizado porque la relacidn de
peso entre la pileza textil (2,3) y la resina artificial
(8) es aproximadamente de 2 a 3 contra 1.

158,~ Procedimiento para la fabricacidn de ==
cuero artificial aterciopelado, segln una de las reivip
dicaciones 8 a 14 caracterizado porque el pelo del matg
rial de pelo se rellsna y recubre de una resina sintéti
ca (22) tefiida uniformementes en un tono claroc hasta me-

diano, presentando la superficie de este género unos --
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huecos (23) de difarente profundidad y forma, producidos
por estampacidn en caliente seqin un modelo previamentes
dado.

168,~ PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE -«
CUERD ARTIFICIAL ATERCIOPELADD.

Todo ello conforme se describe y reivindica -
en la presente memoria que consta de QUINCE hojas, ese=
critas a maquina por una sola de sus caras y dibujos --

que la ilustran.
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