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(11) Número de Patente: 468.846 ';

(10) Modalidad registral: ^

(51) Int, 01.2;

B65C
.* (54) Título de la Invención:

"Perfeccionamientos introducidos en los mecanismos retenedores liberado­
res de objetos provinientes de una superficie suministradora a otra su—  ^
perficie recept^a".

(57) Resumen:
Mecanismo apilador-dosificador de objetos cilindricos o similares con ..al*--"', 
ta velocidad de trabajo.
Consta de dos brazos (1 y 2) que retienen los objetos soltándolos medimT- 
te el accionamiento de un tirante que produce un movimiento de tijera de 
los brazos (1 y 2) liberando el objeto y reteniendo el siguiente mediante 
las ramas (7 y 8) de lea brazos (1 y 2).
Plantas embotelladoras y conserveras.
Figura 2.
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El objeto de la presente Patente de Invención se refiere a 
unos perfeccionamientos introducidos en los mecanismos re- 
tenedores-liberadores de objetos en especial en aquellos 
mecanismos que se refieren a la recogida, elevación, vol­
teo y deposición sobre otra superficie determinada, distin 
ta a la que era soporte del objeto en el momento de la re­
cogida, que están interpuestos a pares en una cadena o cin 
ta sin fin entre los cuales traslada en hileras paralelas 
dichos objetos. En los mecanismos de dicho tipo se parte 
de dos aletas enfrentadas y separadas entre sí con facul­
tad de un mayor y menor acercamiento de una hacia la otra, 
entre cuales aletas se intercala el objeto que proviene de 
una cinta sin fin, desde la que al acercarse las dos a3etas 
recogen el objeto y entonces el par de manos debe elevarse 
y volver a descender con el objeto en su seno hasta adoptar 
una posición de 180 grados, aproximadamente, logrado le 
cual se separan las aletas una de otra, descendiendo el objj3 
to sobre la superficie distinta deseada; en el caso de botje 
lias, la caja dé embalaje de las mismas.

Este mecanismo, si bien cumple la función para la cual ha 
sido creado, tiene el inconveniente de que es de poca pro­
ducción, pues el mecanismo debe realizar un movimiento gi­
ratorio de 180 grados, durante el cual, para dejar en su 
nuevo lugar el objeto (botella), sólo puede recoger y tras­
ladar un solo objeto.
Pues bien, con el objeto de los perfeccionamientos de esta 
invención se logra una cadencia mucho más rápida de dispo­
sición de los objetos en la nueva superficie de apoyo, ya



que precisamente se elimina el movimiento en arco de 180 gra 
dos de que están provistos los mecanismos hasta ahora conocí 
dos. Por tanto en estos perfeccionamientos se suprime la ele 
vación y volteo de los objetos.
Además, estos perfeccionamientos, desde el punto de vista 
constructivo, permiten obtener una gran simplificación cons­
tructiva, que evita con ello posibles averías que podían pro 
lucirse en los mecanismos hasta ahora existentes en el merca 
do para realizar los fines a que están destinados.
Para una correcta interpretación se describe, a continuación, 
un caso de realización práctica, a título de ejemplo, no li­
mitativo, de los perfeccionamientos objeto de la invención, 
acompañándose de una hoja de dibujos en la que:
En las figuras 1 y 2 se representa, esquemáticamente, un me­
canismo construido según estos perfeccionamientos en sus dos 
posiciones opuestas de funcionamiento, en la primera la re­
tención de los objetos posteriores o inferiores y apertura 
del paso de los anteriores o superiores que provienen por 
una superficie anterior o superior, y en la figura 2, el p M  
pió mecanismo en la fase de liberación del objeto que estaba 
retenido y al propio tiempo cerrado del paso a los objetos 
provinentes de la superficie anterior o superior, según los 
mecanismos están dispuestos horizontal o verticalmente. 
Consiste la invención en que se construyen cada uno de los 
dispositivos formativos del par de trabajo, que constituye 
el mecanismo, con dos ramas (1) y (2) cruzadas y unidas en­
tre sí por un punto sensiblemente central (3) de unión y ar 
ticulación, de manera que cuando los extremos anteriores



(4) y (5) de los brazos (1) y (2) de cada dispositivo, c.;-- 
yo par forma el mecanismo interceptor de los distintos pa­
res intercalados al final de carrera de ana cinta o cadena 
sin fin común están dirigidos uno hacia el otro y por tan­
to cerrándose los dos extremos anteriores (4) y (5) de ca­
da dispositivo se obtiene automáticamente la apertura del 
paso de los objetos (6) entre dos dispositivos enfrentados 
y permite pasar, entre estos extremos anteriores (4) y (5) 
a uno de dichos objetos (6) y este objeto pasado entre 
los extremos anteriores (4) y (5) de dos dispositivos igua 
les, enfrentados, queda a su vez retenido y afianzado por 
los extremos posteriores (7) y (8) de los propios brazos 
(1) y (2) de tales mecanismos que en contrapartida se han 
separado entre sí los correspondientes a cada dispositivo 
y se han acercado los extremos posteriores (7) y (8) de 
los dos brazos inmediatos de cada dispositivo opuesto,cons 
tituyendo mecanismo, cerrando de esta manera el paso del 
objeto provinente (6) y merced a la forma de gancho de la 
punta de cada extremo posterior (4) y (5) se logra además, 
afianzar el objeto (6) que se retiene, el cual, por otra 
parte, con su propio cuerpo, en esta fase, impide la intro 
ducción total o parcial del objeto que le sigue inmediata­
mente, cual entrada en el retenedor se produce cuando a 
través de los mandos oportunos los extremos anteriores (7) 
y (8) de cada brazo de cada dispositivo se acercan entre 
sí, permitiendo con ello la apertura del paso y la entrada 
del objeto inmediato a medida que emerge el retenido en la 
fase anterior de trabajo, cual apertura se realiza por el



movimiento opuesto de acercamiento entre sí de los extremos 
posteriores (7) y (8) de los propios brazos de cada dispo­
sitivo de los dos que forman cada mecanismo y por tanto la 
apertura del paso entre dos dispositivos que determinan 
aquél, y subsiguiente liberación del objeto que se encontra 
ba allí retenido y afianzado.
Cuando así conviene,los brazos anteriores (7) y (8) pasan a 
ser superiores y los posteriores (1) y (2) a inferiores por 
medio de disponer verticalmente cada par de brazos chuzados, 
a fin de disponer entonces los objetos a voluntad, en un pía 
no inferior al del que provienen.
Los extremos derecha de los brazos de dos o más' pares adya­
centes de dispositivos formando mecanismo o mecanismos, es­
tán unidos entre sí a un tirante común desplazable (9), pa­
ra la tracción común de dichos extremos derecha y los ex­
tremos de los brazos izquierda de los propios mecanismos ad­
yacentes están asimismo unidos a un tirante común de trac­
ción y liberación (10) a fin de conseguir con la acción con­
junta de dichos tirantes y según el sentido de tracción, la 
apertura y cierre a modo de tijeras múltiples y de acciona­
miento simultáneo de los mecanismos.

Se sobreentiende que en el presente caso serán va 
riables cuantos detalles de construcción no alteren, cam­
bien o modifiquen la esencia de la invención.

Habiéndose descrito ampliamente el objeto de la 
invención, lo que se declara como nuevo y de propia inven­
ción, comprende las siguientes reivindicaciones:



REIVINDICACIONES

le.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS ME­

CANISMOS RETENEDORES-LIBERADORES DE OBJETOS PROVINENTES DE 

UNA SUPERFICIE SUMINISTRADORA A OTRA SUPERFICIE RECEPTORA, 

de los del tipo en que están interpuestos a pares en una 
cadena o cinta sin fin entre los cuales traslada en hile­
ras paralelas dichos objetos, caracterizados por el hecho 
de construirse cada uno de los dispositivos formativoa del 
par de trabajo, que constituye el mecanismo, con dos ramas 
cruzadas y unidas entre sí por un punto sensiblemente cen­
tral de unión y articulación, de manera que cuando los ex­
tremos anteriores de los brazos de cada dispositivo, cuyo 
par forma el mecanismo interceptor de los distintos pares 
intercalados al final de carrera de una cinta o cadena sin 
fin común están dirigidos uno hacia el otro y por tanto ce 
rrándose los dos extremos anteriores de cada dispositivo 
se obtiene automáticamente la apertura del paso de los ob­
jetos entre dos dispositivos enfrentados y permite pasar 
entre estos extremos anteriores a uno de dichos objetos y 
este objeto pasado entre los extremos anteriores de dos dis¡ 
positivos iguales, enfrentados, queda a su vez retenido y 
afianzado por los extremos posteriores de los propios bra­
zos de tales mecanismos que en contrapartida se han separa 
do entre sí los correspondientes a cada dispositivo y se 
han acercado los extremos posteriores de los dos brazos in 
mediatos de cada dispositivo opuesto, constituyendo mecanis.
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mo, cerrando de esta manera el paso del objeto y merced a 
la forma de gancho de la punta de cada extremo posterior 
se logra, además, afianzar el objeto que se retiene, el 

cual, por otra parte, con su propio cuerpo, en esta fase, 
impide la introducción total o parcial del objeto que le 
sigue inmediatamente, cual entrada en el retenedor se pro­
duce cuando a través de los mandos oportunos los extremos 
anteriores de cada brazo de cada dispositivo se acercan en 
tre sí, permitiendo con ello la apertura del paso y,la en 
trada del objeto inmediato a medida que emerge el retenido 
en la fase anterior de trabajo, cual apertura se realiza 
por el movimiento opuesto de acercamiento entre sí de los 
extremos posteriores de los propios brazos de cada disposi 
tivo de los dos que forman cada mecanismo y por tanto la 
apertura del paso entre dos dispositivos que determinan 
aquél, y subsiguiente liberación del objeto que se encon­
traba allí retenido y afianzado.

28.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MECA­

NISMOS RE TEÑE DORES-LIBERADORES DE OBJETOS PROVINENTES DE 

UNA SUPERFICIE SUMINISTRADORA A OTRA SUPERFICIE RECEPTORA, 

según la anterior reivindicación, en los que, cuando así 
conviene, los brazos anteriores pasan a ser superiores y 
los posteriores a inferiores por medio de disponer verti­
calmente cada par de brazos cruzados, a fin de disponer en­
tonces los objetos a voluntad, en un plano inferior al del 
que provienen.
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3§.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MECA­

NISMOS RETENEDORES-LIBERADORES DE OBJETOS PROVINENTES DE 

UNA SUPERFICIE SUMINISTRADORA A OTRA SUPERFICIE RECEPTORA, 

según las anteriores reivindicaciones, en los que los extM 
mos derecha de los brazos de dos o más pares adyacentes de 
dispositivos formando mecanismo o mecanismos, están unidos 
entre sí a un tirante común desplazable, para la tracción 
común de dichos extremos derecha y los extremos de los bra­
zos izquierda de los propios mecanismos adyacentes están 
asimismo unidos a un tirante común de traoción y liberación 
a fin de conseguir con la acción conjunta de dichos tirantes 
y según el sentido de tracción, la apertura y cierre a modo 
de tijeras múltiples y de accionamiento simultáneo de los 
mecanismos.

43.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MECA­

NISMOS RETENEDORES-LIBERADORES DE OBJETOS PROVIDENTES DE 

UNA SUPERFICIE SUMINISTRADORA A OTRA SUPERFICIE RECEPTORA.
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Según se describe y reivindica en la presente Me­
moria Descriptiva que consta de NUEVE hojas reglamentarias, 
escritas a máquina por una sola cara y acompañada de una ho 
ja de dibujos.
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