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Ia presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en la fabricacidén de un artienlo de calzado y, de un modo mds

particular, se refiere a la fabricacién de un zapato.

Con anterioridad a este invento, ha sido difiecil unin

una plantilla, una suela y una tira de refuerzo de la suela a
la pala de un zapato, por ejemplo de cuero fino o nylon y se
han necesitado adhesivos de composicidn especial.

El proceso de fabricacidén del articulo de calzado
de la invencidn comprende coser una Qrimera tira que tiene una
superficis ex#eriop que comprende material eldstomero sin cu~
rar el borde inferior de la pala de un articulo de cglzado; co-
ser una segunda tira que tiene superficie interior y exterior
que eomprende el material elastémero sin curar a la primera ti-
ra aproximadamente en dngulo recto a la misma; unir la superfi-
cie interior de le segunda tira a la superficie inferior de ung
plantilla; y unir la superficie exterior de la segunda tira a
la superficie superior de una sunela,

Por lo tanto, el articulo de calzado fabricado se
forma por una pala; una primera tira que tiene una superficie:
exterior que comprehde material elastbmero sin curar cosido al
borde inferior de la pala; una segunda tira que tiene superfi-
cie interior y exterior que comprende material elastdmero sin
curar y gque se cose a la primera tira aproximadamente en 4nguld
recto a la mismaj una plantilla que tiene una superficie interi
uniéndose la superficie interior de lz segunda tira a la su=-
perficie interior de la plantilla, y una suela gque tiene una
superficie superior; uniéndose la superficie exterior de la se-
gunda tira a la superficie superior de la suela,

Para comprender mejor el presente invento, junto con

otros objetos adicionales del mismo, témese como referencia la

or
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descripecidn que sigue conjuntamente con los dibujos adjuntos,
exponiéndose su alcance en las reivindicaciones adjuntas,

Refiriendonos ahora a los dibujos:

Ia figura 1 es una vista en perspectiva de un zapato
construido segin el invento.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la pala
del zapato de la figura 1, con una primera tira cosida parcial
mente a la misma.

La figura 3 es una vista de la pala de la figura 2,
antes de coserse la primera tira a la misma, tomada a lo largo
de la misma linea de corte de la figura 2 que en la vista de lg
figura 4.

Ia figura 4 es una vista de la pala y la primera ti-
ra de la figura 2, tomada a lo largo de la linea de corte 4-4
de la figura 2.

La figura 5 es una vista en perspectiva de un zapato
parcialmente completo con uns segunda tira cosida a la primera
tira.

Ia figura 6 es una vista en seccidn del zapato de la
figura 5, tomada a lo largo de la linea 6-6 de la figura 5,
pero con la segunda tira cosida fotalmente con la primera tira.

Ia figura 7 es una vista en perspectiva de un zapato
parcialmente completo, con una plantilla parcialmente introdu-

cida en el mismo,
La figura 8 es una vista del zapato parcialmente com

pleto de 1a figura 7 tomada a lo largo de la linea de corte

8-8 de la figura 7.
Ia figura 9 es una vista en perspectiva de un zapato
parcialmente completo y la suela que se ha de aplicar al mismo,

La figura 10 es una vista del zapato de la figura 9,
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| senta en la figura 4, tomada a lo largo de la linea 4-4 de la
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con la suela unida al mismo tomada a 1o largo de la linea 1010
de la figura 9.

La figura 11 es una vista en seccién de un zapato
parcialmente completo con una tira de refuerzo aplicada parciall
mente al mismo y una tira de puntera dispuesta para su aplica-
cidn; ¥

Ia figura 12 es una vista del zapato de la figura 11,
tomada a lo largo de la linea de corte 12-12 de la figura 1l.

Refiriendonos ahora de un modo mfs particular a la
Pigura 1, de loé dibujos se representa un articulo de calzado,
acabado, siguiendo el proceso de la invencidn, por ejemplo un
zapato 10 construido segdn el invento. Refiriendonos a la figu-
ra 2, el zapato 10 comprende una suela que puede ser, por ejem
plo, de cuero fino o nylon. El procedimiento para fabricar un
articulo de célzado segin el invento comprende coser una prime-
ra tira 1é, que tiene una superficie exterior que comprende ma-
terial eldstomero sin curar, al borde inferior de la pala 1l.
Las puntadas estdn representadas por lineas de rayas 13 y pue-
den darse con cualquier material apropiado, por ejemplo, nylon.

Una vista en seccidn con la tira 12 cosida a la misma se repre-

figura 2, Una vista en seccién.de la pala antes de coser a la
nisma la tira 12, tomada a 1o largo de la misma lfnea 4~4 de la
figura 2, se representa en la figura 3. La tire 12 puede ser,
por ejemplo, una tira de tela que lleva sobre su superficie ex
terior una capa de compuesto de caucho normal.

Refiriendonos a la figura 5 de los dibujos, el proce
dimiento comprende coser una segunda tira l4 que tiene superfi-
cies interior y exterior que comprende el material elastémero

sin curar a la primera tira 12 aproximadamente en 4ngulo recto

a la misma. Ia segunda tira 14 comprende, por ejemplo una tira
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de tela que tiene superficies interior y exterior que comprende
material eldstomero sin curar una por ejemplo compuesto de cau
cho normal, y se cose a la primera tira 12 aproximadamente en
dngnlo recto a la misma, Por la frase “"aproximadamente en dngu-
lo recto" se entiende un 4ngulo del orden de 75 a 105%, lLas
puntadas entre la primera y segunda tiras estan presentadas pox
lfnea sélida 15 y pueden ser de cualquier material apropiado,
por ejemplo nylon., Una vista en seccidn de la pala 1l con la
tira 14 cosida de una forma preferiblemente holgada a la tira
12, se representa en la figura 6, tomada 8 1o largo de la lined
-6 de la figura 5, pero con la costura en la tira 12 acabada.
Segin se representa en la figura 7, se puede introdu
cir una plantilla 16 en la pala 10 y el procedimiento compren—
de unir la superficie interior de la tira 14 a la superficie
inferior de la plantilla 16, La tira 14 se puede colocar a mand
gjerciendo presidén en una unidn firme con la plantilla preferi-
blemente uniendo apretada primerc la regidén del taldén para con-
segulr una buena conformacidén de la tira 14 alrededor de la
plantilla 16, La plantilla 16 puede comprender una pluralidad
de tapas de material elastdémero 17, 18, por ejemplo de un com
puesto de caucho tradicional y cubrirse por una capa de tela
19, segin se representa en seccidén en la figura 8, que es una
vigta en seccidén tomada a lo largo de la linea 8-8 después de
haberse unido firmemente a la misma la segunda tira 14. Se pug
de utilizar un pegamento normal sobre la parte inferior de la
capa de la plaﬁxilla 17 para unir la $ira 14 a la misma,
Refiriendonos ghora a la figura 9, el procedimiento
coumprende unir la superficie exterior de la segunda tira 14 a

la superficie superior de la suela 20, Se puede conseguir ejer

ciendo presién en lg suels 20 con la mano en una unidn firme



10

15

20

25

30

Acapa de tela con una superficie exterior de material elastdme-

sea, upa tira adicional (no ilustrada) que tiene superficie

la fase de curar el zapato 10 de una forma normal.

con la tira 14. la suela 20, puede ser por ejemplo, una suela
moldeada vulecanizada de material elastémero, por ejemplo, de
un compuesto de caucho tradicional. Un segundo pegamento nor-
mal se utiliza en la parte superior de la suela 20 para unir
la tira 14 a la misma. La figura 10 es una vista del zapato

de 1la figura 9, tomada a lo largo de la linea 10-10 de la figu
ra 9, con la superficie exterior de la segunda tira, unida a
la superficie exterior de la suela 20,

Segdn se representa en la figura 11, el procedimien-
t0 puede comprender también unir una tira de refuerzo 21 de la
superficie exterior de la primera tira 12 y a la suela 20. Se
utiliza un pegamento normal en los bordes de la suela para ad-

herir la suela a la tira de refuerzo, que puede comprende una
ro, por ejemplo, un compuesto de caucho tradicional. Si se de-

interior y exterior de material elastdémero, por ejemplo un com
puesto de caucho normal, se puede unit a la tira 12 y a la sug
la 20, bajo la tira de refuerzo 21 y cubrir las puntadas 13.
Una vista en seccidn del zapato de la figura 1ll, tomada a lo
largo de la linea 12-12 de la figura 11, antes de la aplica-
cién de una tira de puntera de caucho normal se representa en
la figura 12.

El procedimiento comprende también preferiblemente

SegUn se emplea en la presente memoria, el término
"olastémero® se refiere a los elastbmeros natwales y sintdficos
mezclas de materiales elastémeros, composiciones y compuesto,
incluyendolos sin limitacién. :

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
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constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-—

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.




PO

10

15

20

25

30

-7 -

REIVINDICACIONES '

1.~ Perfeccionamientos en 1a fabricacidn de articulo%
de calzados, tal como zapatos, caracterizados porgue se cose
una primera tira, que tiene una superficie exterior que comprey
de materizl elastdmero sin curar al borde inferior de la pala
de un artfculo de calzado; se cose una segunda tira que tiene
superficies interior y exterior que comprende el materisl elas<
témero sin curar a la primera tira aproximadamente en dngulo
recto a la misma; se une la superficie interior de la segunda
tira a la superficie inferior de la plantilla; y se une la su-
perficie exterior de la segunda tira a la superficie superior
de la suela.,

2.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la fase de coser una primera tira al bor
de inferior de una pala comprende coser una primera tira al
borde inferior de una pala de cuero fino de un zapato.

3.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacidén 1, ca+
racterizados porque la fase de coser una primera tira al borde
inferior de una pala comprende coser una primera tira al borde
interior de una pala de nylon de un zapato.

4,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados porque comprende la
fase de unir upa tira de refuerzo a la superficie exterior de
la primera tira y & la suels.

De= Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei=-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque comprende la fase
de cuerar el articulo de calzado.

6.~ Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 1
a 5, caracterizados porque se constituye por una pala sobre la

que se situan una primera tira que tiene una superficie exterior
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que comprende material elastdmero cosida al borde inferior de
la pala; una segunda tira que tiene superficies interior y ex-
terior que comprende el material elastémero cosida a la prime=-
ra tira aproximadamente en dngulo recto a la misma; una planti-
1lla que tiene una superficie inferiori uniéndose la superficie
interior de la segunda tira a la superficie inferior de la
plantilla; y una suela que tiene una superficie interior; uniég
dose la superficie exterior de la segunda tira a la superficie
superior de la suela.

T.~ Perfeccionamientos segUn la reivindicacidén 6, ca-
racterizados porque es un zapato en el cual la pala es cuero
fino o liso,

8.~ Perfeccionamientos seguin la reivindicacién 6, ca-
racterizados porque es un zapato en el cual la pala comprende
nylon.

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 6, 7 y 8, caracterizados porque se dispone una
tira de refuerzo unida a la superficie exterior de la primeré
tira y a la suela.

10,~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de articu
los de calzados, tal como zapatos, tal y como queda sustanciald

mente descrito en la presente Memoria.
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