JINISTZRIO DF IHOUSTRIA ¥ EXERGIA

. Registro de la Propiedad Industrial ES @ "UKHDG 9 4
J o3 Concadido et Reg\atro de acuerdo@)! 8 7
M ,}.. ”

con los c'atos que figuran en 1a prow) recia o rresantacion

sents descripcion y sagin el cons .
tenido de la Niemoria adjunta. 14 06R1978

200CT. 1978
. PATENTE DE INVENCION

Al 46039 3816 ¢ 21¢ s/vp

®@ Al

PRIORIDADES:

C7¢?72f 464,557

31 HUMERO @rccm\ @
PALS
-
P 26 54 232.5 30-11-76
: f ROFOA.
@rhcm. D¥. PUBLICIDAD @cLAstrchcaoN INYERNACIONAL p,\-.-m"; DE LA QUE ES DIVISIONARIA

‘}4 TITULO DE LA INVENCION

"DISPOSITIVO PARA REVESTIR CON MAMPOSTERIA FONDOS DE TOBERAS"

.

71} SOLICITANTE (8}

EISENWERK-~GESZILGCHAFT MAXIMILIANS HUTTE MBH
(31895 K DIV)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

8458 Sulzbach-Rosenberg, Repliblica Federal Alemana.

@ INVENTOR (3}

Paul Gerhard Mantey y Hans Georg Fassbinder

@ TITULAR (EB)

@ REPRESENTANTE

DON FZRNANDO DE ELZABURU MARQUEZ ; (P.-68.488)

UNE A+ 4 Mok, 2106

MCS/.

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

| BAD ORIGINAL |




.

Y e Al enitd e ae e

i
i
i
1
|

130378

1

Hoja ném.

El invento conciermne a un dispositivo para reves-—

-

tir con mampostéria fondos de toberas para recipienﬁes con
el fin de efectuar el trdéamiento, cspecialmente el afino,
de masas fundidas de metales.

Los recipientes de afino ticnen en la mamposteria
refractaria toperas, a través de las cuales es insuflado
el gas de afino y eventualmente otros gases en la masa fun-
dida. Estas toberas, por cjemplo toberas de fondo, deben
ser insertadas de mbdo estanco ¥y firme en el revestimiento
refractario.-Uh modo seneillo de empofrar-lgs toberas en
un revestinmiento refractario y 6oncctarlas con la mampos-
ter{a usual, cpnsiste_en rodear les toberas nor apisonado .
0 por colada con una masa refractaria. Esto posee, cierta-
mente, la ventaja-dehla utilizacidn éencilla, péro la ma-
yor parte de las veces no sé encuentra a disposicién nin-
guna masa refractaria suficientemente plédstica, que tongs.
ung estabilidad y resistencia similawmente buena a la de
log ladrillos refractarios, con los cuales son revestidos
usualmente recipientes metaldrgicos.

En otro procedimiento de revestir los tubos de
toberas y acomodarlos a la mamposteria restante, se utili-
Zan ladrillos moldeados. Especialmente a temperabures ele~
vadas y con solicitacién intensa por la masa fundida o por
la escoria, por ejemplo en recipientes para tratamiento de
acero, tales como convertidores para la produccién de ace~
ro, se emplean casl exclusivamente ladrillos moldeados pa~
ra el revestimiento de la poreidn circundante de las tobe-

ras. La porcién circundente de las fokeras .debe desgastar-

,5e en este revestimiento del modo més wmiforme posible .con
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fondo de los convertidores de acero que trabajan scgin el

Hole s, &

- toda la mamsosterfa del fondo,
Se conocen una seric de landrillos FOlh-ﬂnou,
Que permiten roucar-apreuaaamenue las toberas oue 11 ma—

yor narte de las voces con de foyma tubular. Las dimensio-

4

nes rectanguleres exteriores de estos ladrillos moldeados
Garantizan una buena acomodacién a las ¢ capas Qe 1"0111103
del revestimiento de memvosteria de recipiente. Pambidn,
de la méméﬁia de patente alemzna 25 22 036 se conocen la~
drillos moldeados, con los cuales se'pucdon acomodry a la
ma‘posteria_rcv*antﬂ toberas cue dlgcurrcn oblicuanente,

. , © Los procadimientvos nenclonodos, parg zconoday
las toveras a e anﬂoogtcria ue reclvlon,v, han condueidc
s8in ex hargo a waa uerio de uooventlaas. Mientras cue el
emnleo de masas refractarias conduce & un desgas%e proéa-
turo, la acomodacién de los ladrillos moldezgos al reves-
timiento o Torro de recipiente OXILL un hhdto aticiongzl
en lo cue se refiere al diempo Ge montaje ¥ de la coloca-
¢ién sin juntas con respecto al conjunio de ladrillos cir-
cundantes. Las inevitables mo&1f10001oncs cn lz posicidn

de Mo:ﬂ.”ae de los tubos do uocerao a cousa de deflormocio-

<
e
2
c v
U

nes en las vzredes de chapa de los recipientes vara
micnto de metales dificuliazn naturzlmente el montuac d
laarillos moldeados para toberas

'
‘Hay oue contar con deformeciones de la estruc—
turs meté‘icﬁ, mediante lo cual son fijadas normaluente
las toberas en la no’:cwén'&eseada, en los reclpiecntes ce
tratamiento de metales, ya debido a la temperatura de tra-

bajo. Por ejemplo, despuds de un largo uso, las nlxcns de

procedimiento de soplado con oxfgeno, en los cusles se in-

at
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_oxdgeno de f:no y-un- Nudlo NI otecto“,'a través de-la masa

| tran en cl fondo del convertidox de acuerdo con un deter-
/ : '

" 1los de fondos con junias esirechas y al misno tlelﬁo vomO'

de laarlllov a las toberqs, teniendo en cuenta la no icidn

“de montaje de las boquillas, ouwe varia,

mina clén del revestimiento se incorporan los cenales pala

. 2
Ttojn ndane 5

" suflon wor ncdlo de tobcr“u, vor el fondo del convertidor,
fundide. bevendicndo a1 tan ﬁlo el convex ‘tidor se encuen-

minado escuema,- sproximadamente & a 20 <loberss inclinadaes
en parte, Las toberas son fijadas medirnte bridas. Sobre
la placa de fondo-se coloca a continuacidn el revestimien~
to'rofractario'a base.de 1adri11os moldeados parn toberans
y 1aar1110u usuales en el comercio. Con wn ticmno de en-
p}eo crecientc, 2#in erbargo, la nlaca Ge lonoo c\o rimenta
deformécioﬁné, con las cuales estd ligadz en ciertosc Lini-
tes tembién una moGificacién de la posicidn de las toberes
In el caso ac un,r evestimiento refractario base de una

placa de Lonao aefornqda se neces thn con,lcer bles ira-

bajos de enaerezumxento Yy de corte en los lacérilloes, con

l'x

el fin de pfodﬁcir'to&o el fondo con lzg necesariss jun
de ladrillo estfechas.

Bl invento se basa por consiguizni te en la mi-
éién de evitar las des ventaaos descriteze, corscrvar las
ventajas de un,r?vestlml nto completo de fono a hese e
ladrillos. refractarios y crear especislmentc wn orocedi-

micento oue garantice wn rentable revestimiento de ledri-

en consideracién una acomodacidn exacta Ge la namwontoria

Tz solucidn de esta misidn conelste cn gue So-
bre una placa de fondo se coloca un reve stimiento a base

de ladrillos refractarios sin agujeros, y despuls de ter-

ro . . PO . . . Lo ..
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- las toberas, vor ejemplq mediante_perforacidh.

.

1HoJa ndam, 4

7 Pers 1a colocncidn dclirabcstiﬁicnto de fondo,
la vlaca de fondo se chcuentra en un arnaszdn de mont-je.
JEn tel caso, la placa do fondo pucdeléer'dispuesta hori-
ébntalmentc y la mamvosteria es coloczda, en vna o varias
cépas, sobre la place de fondo. Esto ﬁucde"réalizarse Tam-
bién sin mortero. Con el fin de lograr oleveGas reoiston—
-cilas mecdnicas del revestimiento de fondo, se ha practi-
cado con ¢éxito la ubtilizacidn de wn peéamento oygénico ae
q 5 compenentes, con wna provoreidn vouzl de maﬁérial de
fe;lcno o cargs de T0% a base del material para ladrillos
utilizado. Poxr ejemplo, 2l colocar ladrillos de magnesita
se alicde wn volvo fino de maghesitd como material Ge caren
al pegamcntb brgénico de dos compdnentcs. Bl materigl de
carga pocec ndrmalmente una proporeién de agente .fundente
riés elevada'quélla'ﬁel matorial'para ladrillos propiamente
dicho; con el fin de oroducir Lo antes positle una conso-
lidacidén cerdmicn, después de la volatilizacidn de los
componentes orginicos del moriero,

Desputs de'la terminacidn del revestimienso do

fondo y de un evkntual cndurecimiento del mortero se in-
corporzn Jlos conzles para ‘toveras, En el caso de esiar ho-
rizontal la placa de fondo se fija la méquing pefforadora
por debajo de la vlaca de fondo a las bridas de toberas,
con el fin de gerantizer una‘guia exacta de la verforadora
‘en la direccidn descada de las toberas. Cuando la mdguina
verforsdors trabéja con refrigeracién por aire compriwido,
el aire comprimido transporté al mismo tiempo el polvo fi-
no de perforacién desde el taladro del canal de toberas,

- Como” perforadoras se han acreditado perforsdoras huecas

PN
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Floja nasn. J

con recubrimiento Ge dimmante o metal dure. Dado oue cs
tas perforﬂddrab hoéen neees orlo un cstlr wJonto de 10
‘nfcleos do ne*forn016n ¥y por con51rvlcnte wma etana e
trabajo qalclonql, se emploan pr vlcrxblcncnte corozza ée
_perlorqcldn maclzas con recubrimicnto de diamante y espe-
cialmente con cuchillas de metal duro.
' La perforacién se efectis, cuando cstd hori~'
gontal 1a placa, de Tondo, en lo esenciel en sentido par-
- pendicular, a saber desde abajo hacis arriba. 'm ¢l caso
,de é ales ue toberas inelinados la direccidn de-perfora-
-c16n se de via de' la vertical, Al periforar laz vlaca de
fonao pcaganece con cl revestiviento scbre el basiidor de
" montaje o'és llevada sobre un bastider de montnje, oue
tiene la neceva : libertad del fondo y dispone de dispo-
sitivos de evurld ad, '
. .!- Ln el sentido del nrocedimieato de acuerdo
'contel inventd‘se ha e t@blﬂCLuo como ventajoso colocor
1a‘piaca de foflldo en posicidén inclinada tanto para exten-
der los ladrillos de fondo como también parg perforaxr los

canales dé toberas, Para ello, la nlaca de Fondo ¢

0
Ty
[=N
[}
bk
v
)

da primeramente‘en wn bastidor de momtaje con un éisposi-
tivo de vuecleo, que nérmite'la rotacidn de la vlacz de
fondo des de 1a horizontal hasta colocarse en la verticel.
Un elemcnto de detencidn Jwto al bdsolaor de rontaje re-~
'tlepe 2l fondo en la posicidn de trabve jo desenda, ¥ asesuq
. ra contra buolauier resbélanicnto 2 los partes movibles,
es decir al bastidor de moniaje y a la placa ée fondo.
Como sistema de propulsién para el bastidor de montaje

pueden scrvir-cilindros hidréulicos o motores cléctricos

V=Y

con trensmisidén nreviamente dispuesta, Como sistema de
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 provulsidén enteramente suficiente y barato del bgat"dor

. propulsidn, oue c¢s hecho bascular 2 la vosicidn Ceseasa

‘plo pernos, cuiias o puntales de apoyo con cl fin de soste~

euzndo csté’inclinad la vlaca de fondo, el bastidor de

‘nor, o puede ver fabriceda a base de uaa rejilla en lugar

t6cnica para cl revestimiento del fendo trae conaigo la

Eleja nom, U

»

de,montaje se ha manifestodo wn aparato elevador usudlmenm

te exis tcntc, tal cono mor ejemvlo frles méviles csnecial-|

t
mente grias de nave,

Un baskldor de nontaje sin sistema »ronio de

con wn aparato elevador, wor ¢jemplo una griz de nave,

o

‘exige solamente elementos de detencién adecuados, wor ejem

ner y esegurer al b stidor con la placa de fondo en la po-
swc:én 0cﬂonoa‘

. -

;: Para la coloczeidn de los ladrillos Ge fondo,
montaje dlononc de una plantilla, gue corresponde =2l con-~
torno exterlor del fondo. Esta plantilla consiste en lo
escneial en uma, chapa estable, curvada con forma semjeir-
culaxr, que se cncqenﬁra dispue ta verpendicvlaruente sobre
la piaca de fondo, La plantilla puede estar estructurazda,
correspondicndo a su finelided, tambiéa de olro modo, por

ejemplo pusdic con 1g%ir en un arco ae cireulo pareizl ne-

de a base de chapa. De acuerdo con el invento, esta »leon-

t111a puede formar una sola unidad con el rasticor de vuel

) .-

CO.

in la plantilla se colocan los ladrillos., Bstp

ventaja de trobajar de manera sencilla casi sin juntes, cs
decir con juntas de dimensione° minimas. Los ladrillos in-
dividuales ya no se encuentrar sobre la placa de fondo,

ta2l cowo cusndo ostd en pOSlclén horizontael la plaoca de

i

[
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- " fondo, y »mor 1o tento pora lograr juntas estrechas no ne-

- se juntnﬁ anretadaminte entre sl bajo- la influencia de

- do el revestimiamto y la merforacidn, estando lz placa de

‘ventajas descritas de la vlaca de fondo inclinada, Adem4s

de ello, resultan otras mejoras al erigir y detener la »lz

dor de montaje, incluido el fonco, puede realizarsce tam-

1llos de fonde a base de una, preferiblemente dos, vero tame

Hola naea, 7 H
H

T

=qesitaﬁ'se; anretados unos con otros, sing cue ‘en el caso
deie#taf inclinada la ‘nlaca 26 fondo sor cjomﬁlo en €02
: la
fuegza de la gravedaﬁ.'Al mismo tiemﬁo resulta para la nerp
Toracidén de los canales de tobera por‘cl 1ado de bridns -
de la place de fondo, un recinto de trabajo suficiente pa-
ra los obreros perforadoras y la mdquina perforsdora.

Como -esnecinlmenie ventajoso se han manifesta-

fondo en posicién vértical, Con esta posicidn de la nlaca

de fondo s¢ pueden realizar de mznera muy lavorszble las

4

ca de fondo, 8l eolocar los ladrillos y al perforar los
can=les de toberas.

Al erigir la placz de fondo, nor ejemplo me-

§s

diante unae grda de nave, e¢s posible de mancra sencilla o
n

ver al bastidor.de montaje con 1z plzca de Tfondo y la nlen

'

tilla de revestimiento con mampesterfa a una posicidn ver-

tical hasta llegar a un tope. Bl enclavamiento del basti-

bién sin nzroblemas en esta wosicidn, por. ejemplo medisnte

la insercidén de cufias en piczas opucstas junto al pedestal
de apoyo y al bastidor de montaje, eliminaciba del soporie|:
de punto de rotacidn y descenso del bastidor dentro do uns,
pieza de detencidn correspondiente pera cl mufidn de rota-

cidn,'o por levantamiento .de bastidor sl mover hacia arri-~

ba e .insertar pedestales de apoyo. Al colocar los ladri-

.
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“bitn varias crano Ge 1ladrilles, la posicién vertical de 1w

- pleca de fonGo ofrace vantajas especisles, Los laarillos

de un fondo vara wn convertidor de soplado con oxigono de

finja nam. d

de fondo, on cfecto, son colocndos entonces horizontnlmen-
te. Bsto permite un buen control ¥y wa colocacién scpula
con juntes estrechas, Nispositivos auxilizres, nox- ejemplo
plataformas de montaje para los obreros y vara el materiall

se pueden: aproxinar hasha cerca del luger de coloczcidn, ¥

poi consiguisnte la dicposicidn vertical de la place de

fondo conﬁribuye.al acortamiento del ticmpo de revestimien
to, facilita el trabajo e colocncidén y favorece la segu-
ridad on ei'%rabaj&;, .

;”Lﬂ verforacidn de los canales de toberas s
‘efecttia, estando vertical la placa de fondo, anroximaa-
mente en sentido horizontal o desvidndose de la horizontal
en la inclinacidn:QG ias tdberas. Tsta posicién Ge la vlaw
ca de fondo simplifica coﬁsiderablemgnte los Srabajos de
perforacién; el ticmpo de trabajo a .consumir es nds corto
en comparacién con la posicidn de la perforadora en vosi-
cién vortihalAy nor consiguiénte ol proceso global de VET~
foracidn es més rentable, Se nueden emplear vlataformas de
trabajo para los onerarios perferadores ¥ gspecialuenie.
una gria awriliar para la manibulacién de la ndouina per-
foradora. | o
A El procedimiento y el dispositivo segin él it
vento para la realizacién de cabe procedimiento se expiim
can seguidamente con mayoir detalle con ayuda ce un dibujo
de fundzmentos y de un ejemplo. Los dibujos muestran:

En representacién es@uemﬁtica, la utilizacién

del procedimicnto segin el invento para el revestimiento

.
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Hujo nom,

"‘60 tonnl“d~u, con diez toberas de fondo cue d:ucuxron en
colocaczon oblicua, , Lo L

' "} A Una nl ca de fonao 1 es fla ua nr:nor mente
en noqlcléh aormuontql en un bastluov de montaje 2. Ld VO
ch;dn hOrlZOﬂtul.mG indica de lineca interrumpida cn los
didbjos. Desoués de cllo con uﬁa gria de néve, no renire—
sentada, cue se.aplica dentro de una argolla 3, se hace
bascuiér 0 volqar'el bastidor de montaje 2 con la vlaco

- de -fondo 1 y una glanfilla 4 de revestimiento con mompos--

eria a una ‘00 6n "erblchl, v esta vosicidn ge mantic-

“.

-nu;medl nte cl e]eﬂento.de detcncldn G La cooneracidn dell
elémento'gc detencién 5 y wn so yeric & junto al bastidor
de montaje; Jevantan en la posicién vertical a la placa
de fondo 2 a un muﬁGn de apoyo 7 desde gu 2poyo 3. Coﬁo
consecuencic de - ello resultq, por un lado, unz posicidn
ajusteda con exactitud de la plmea de fondo L en dircceidn
vertical y, por otro lado, una ﬁosioién de eaiento asesu-
radﬂ. oue excluye un resbalamiento 1nnbn9ﬂao del bastidor
2 de la nlaca de fondo 1 y de la plantilla 4.

- AL descender el bastidor de mont je Gesvuds
de la preduccidn y ternminacidn de) fondo, incluidss las
toberas, se retira el elemento de detencidn 5. Pora ello,
la gria de nave debe levantar primero 1igeramentc el fon-
do{ Al descender subsiguientemente el basrlaor de "ontnao'
el muiién de rotacidén 7 vuelve a su apoyo 8, y medianie el
soporte 6 asegura una inclinacidn del bastidor a la direc-
cidén. de descenso deseada., Por consiguiente se impide de
ménera senecilla ﬁna rotacién immensada del pastidor en la
direccibén falsa, ' ‘

Tan pronto como la placa de fondo se encucnirs

~
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conveniente suprinir total o parcialmenice las capas (e la-

Hlojo s, ‘.O

-

en la nosicién vertical detenidn, comienza la colecacién

ac losg 1udrillbs 19 en el case representado como mam0ste—
riz de dos capas, coﬂ'snpcrposicién.a modo de vcn&ajc; en
el centro del fondo.. La plantilla 4 sirve en tal caso cono
.auxiliar wora nontoje ¥y cowmo delimitacidn del contorno cox-

terior del fondo. En la nréctica sc ha manifestado cono

dritlos inferiores, consisienies hasta en 10 ladrillos, al
‘efectuar el revesiimiento en posicidn vertical de la vlaca

-

de Tondo, 'y agregarlas s6lo vozteriormenic, despuds Ge ha-

timiento con mamjosteria comienza en la plantilla sobre ung
placa de montajeihorizontal, es decly que d;scufre nernen-
dicularmente con resvecto a la placa de fondo, ¥ por con-
sizuiente sec establéoen condiciones inicislas Gotimas pare
el revestiniento del fondo con juntas cstrechas.

. .Los ladrillos de fonﬂo, en este e¢jemnlo, son
de 500 mm ¥ 425 mn de longitud con wne seccidn transversal
de 160 x>1§0'mm ¥y consisizn en magnesita abizmperzaa, aglu-
tinada con alouitrén, y pobre eun hierro; Pare $odo el fon-
do con 2,5 melros de difneiro son necesarias 15 tonelsdas
de 1adrillos. Los ladrillos son unidos.o~pegados conjuntsa-
mente con un pegemento orgénico de dos componsnies, cue
contiene aproximadanente YOﬁ de polvo Tino de megneéita co-
mo materizl Ge relleno o carga. Despuds de Traguar el pego
mento; ¢l revestimiento de fondo nosee una elevada resis-
tencia mecénica ¥ juntas estancas\y aﬁre%adas. Bl revesti.
miento de fondo vosce entonces el cardcter de un blocue mo-
nolitico,

ber teorminado el fonlo, ¥ de habterlo retirado desde ¢l basy

tidor, Teta medida trae consigo la venitaja de gue el revesd
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1f Bl apavato perforador dispone de una brida opuesta 13

'12.:De esta maners se garantize oue el taladro 9 se slince

za de mebal dure 14 dispone de un simtena de refrigerucidn

flojn ndun, 11

' Los trabajos de revestimiento duron amroxima-
damente dicsz horas, y después.de un tiemwo de endwreeinient
to total para el vegamento e apfoximﬂaaméﬁte diez horas,
comienze 1z performeién de los. canales de toborss 9, Para
ello se aprdximé uwra micuina perforadora 10 con wa gria

auxiliar 11 a una. brida de tobera 12 de la placa Ge fondo
correspondiente, .oue es atornillada con la brids Ge tobera

i
axialmente con exactitud con los fubos de toberas que nos-

teriormente se han de nonior. Una corona verforadora maci-

con aire comprimido, cuya conduceién de anortacidén no o
representa. Tl pqlvd Tino de perforacibn es retiredo a prot
vés de uwna conduccién 15 en la corriente de‘aire comprini-
do y os sevnarado en un cicldn 16. El‘tiempo‘ﬁo rerforacidn
ﬁara un canal de toberas asciende a aproximademente 5 mi-
nutos, ' , )

..Después de cue han sido verforados log diez ca-
nales de toberas, los tubos ﬁe'tobe?aé 17 son montados Jjunep
To al fondo con el distribuidor de cal 18, incluidas todas

L3

¢

las conducciones de introduccidn y ghastecimionto, Tan vroi-
to como estd terminado el fondo, incluldas las toberas ¥y
las corrcspondientes conducciones de aﬁastecimiento, este
Tondo es basculado Ge retorno a la horizontal y estd ter-
minado, tras heber completédo los ladrillos en ¢l tremo ing
Terior del fondo, o

Se encuentra dentro del sentido del invento
construir el revestimiento refractario en el fondo directa-

nente en el recipiente de afino, wor ejemplo en el conver-

~

.
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Hojn noo, :L,_.

"~ tidor, ¥y perforsr los cancles de toberas también con le
placa Ge fondo monmtazda on ol reciniente e afino. ligbe mof
do de anlicreidn del pfoccdimiento gefdn él invento ©s ‘
ventajoso cspecialmente cusndo. el revestimicnto de fondo
se desgasta unifermemente con el revestimicnio refracto-
rio del reciviente para tratamiento de metales, y de cste
modo se hace inueccsario wn intercambio de fondos, poY L0

g2 todo el revestimiento del convertidor se puede erifd?

de vna sola vez.
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Moje ném?

- REIVINDICACTONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se vre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

Invencién en Espafia, por VEIHTE afios, ton los que s¢ ve-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

12,. Dispositivo para revestir con mamposterfa fon

dos de ftoberas para recipierites para el tratamiento, prefe-

- riblemente el'afino, de masas funfidas de metales, carac-

terizado porque la placa de fondo estd fijada sobre un bas-
tidor de montaje. -

‘ 28,~ Dispositivo segin la reivindicacidén 12, ca~
racterizado porque el bastidor de nontaje estéd apoyado de
modo volecable y estd provisto con un elemento de detenciédn.

3ﬂt4.Dispositivo segln las reivindicaciones 12 §
28, caractefizado porque el vastidor de montaje estd pro-
visto con una plantilla.

42;— Dispositivo seglin uwma o varias de las reivin-
dicaciones 12 a 38, caracterizado porque cl bastidor de
montaje estd provisto con vn sistema de provulsidn del.
vuelco,

&,~ "DISPOSITIVO PARA REVESTIR CON MNANPOSTERIA
FONDOS DE TOBERAS",

Tal y como se ha descrito en la Memoriz que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompefian,y nare

1'los fines-que se:han-especificado,
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maguina por wna sola cara.

Dote Memoria conste de CATORCE hojas escritas a

- Madrid; 1 a.m'mm
- P'A.

do de Elzabupu
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Hojn nam.
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