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La presente memoria descriptiva tieme como fin
la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explo
tacién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de uma
Pa}:ente de Invencifn de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad
Industrial que, como el emunciado indica, se trata de PPERFECCIONAMIENTOS
INTRODUCIDOS EN MAQUINAS DE ELECTRO-EROSIONY,

En las miquinas de electro-erosién que cor’fv’eneig_
nalmente se vienen empleando para la fabricacién de moldes, uno de los pro-
blemas principales consiste en obtener wna perfecta coincidencia entre las -
dos partes del semi-molde ya que al hacerse ambas mitades separadamente, es v
imprescindible realizar posteriormente una precisa operacién de centrado en
cada una de las semi-partes, operacién que, generalmente resulta lenta 5‘ la
boriosa con las sonsiguientes pérdidas de todo tipo que ello implica. ="

Este problema que ya de pos sf resulta compliéado
en extremo, se agrava afin mids cuando la zona de unién de ambos semi-meldes no
se realiza de forma coplanaria, sino que adopta formas curvas totalmente irr;e_f
gulares. . :

En la actualidad para paliar estos problemas se
dispone al electrodo de forma vertical en el cabezal porta~electrodos, sus- :
tentando ambas mitades del molde en unas mesas con planos de sujecién verti
cales accionadas simultaneamente mediante un mecanismo de tijera, pantogré-
fico o similar para obtener un movimiento de acercamiento simultédneo de ambas
mitades hacia el electrodo, hasta obtener la distancia de chispa correcta, coy
1o cual se permite la mecanizacién de ambos semimoldes de forma simultanea.

Pero esta solucifn no resuelve eficazmente toda
la problemitica planteada, ya que, para obtener wn resultado aceptable sola-
mente debe aplicarse en caso de que los semi-mdldes tengan figuras casi simé
tricas, tanto en su forma como en profundidad .

Por otra parte, las condiciones de trabajo, cor-

tocircuitos y/o cualquier otra circunstancia imprevista en wna de las mita-
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des del molde influyen también en la otra mitad, lo cual hace que el rendi-
niento baje considerablemente,

) Por todo ello resulta necesaria la presente in-
vencién, al objeto de superar ventajosamente esta problemftica planteada, in
troduciendo en las méquinas de electro-erosién wna serie de perfeccionamien-
tos, encaminados a tal fin y que dotan 2 este tipo de mAquinas de una serie
de caracteristicas que le otorgan vida propia de por sf, distinguiéndolas sus
tancialmente de las mdquinas convencionales que se vienen utilizando.

Los perfeccionamientos introducidos en méquinas
de electro-erosién objeto de la presente invencién resultan asf vélidos y e~ ‘
ficaces en todas las formas y aplicaciones de la electro-erosién o la fabri- i
cacifn de moldes ya que son aplicables a cualquier otro tipo de méquinas cu- ;
yo objetivo final de trabajo sea el de la fabricacién de moldes por electro-e
rosién.

Para comprender mejor lammturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustrativo
¥ no limitativo) una forma preferente de realizacién industrial, a la que nos !
remitimos en nwestra descripcién sobre dicho plano:

La figura 1 representa wna vista en prespectiva
de wna de las miquinas de electro-erosién en la que se han introducido los -
perfeccionamientos preconizados.

La figura 2 representa una vista esquemitica y am
pliada de la zona de la mfquina comportadora de los perfeccionamientos intrg
ducidos.

La figura 3 representa wna vista esquem4tica am-
pliada de otra realizacién préctica introducida segin la invencién.

4 La figura 4 representa una vista en prespectiva
de la mesa partida (6) y (7), segfin un ejemplo no limitativo de realizacién

préctica.
La figura 5 representa una vista en prespectiva
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de los semi-moldes (4) y (5) donde se puede ver al perfecto ajuste entre e-
1los en posteriores operaciones, dada la alta calidad lograda en el acabado,
afn sin ser una zona de unién coplamaria.

La figura 6 representa una vista en prespectiva
de ma de las mesas (6), comstituida por wna superficie vertical de la pro
pia mesa de la mAquina.

' B todas ellas destacan las siguientes particu~
laridades: '
1.~ Sistema de bloqueo del electrodo,

2.~ Electrodo

3+~ Cabezal porta-electrodos. o :

4y 5.~ Semi-mbldes. ) ’

6y 7.~ Mesas.

8y 9.- Aislante.

10 y 11.~ Servomecanismos.
12 y 13.- Generadores.

14.- Superficie de cierre. a !

Be conformidad con la invencibn, los perfeccioma ‘
mientos introducidos en las miquinas de electro-crosién consisten, basicamen
te en colocar al electrodo (2) a reproducir en el cabezal porta-electrodos ‘
(3) que a tal efecto posee este tipo de miquinas y que, ademfs del normal -
movimiento de ascenso y descenso en verticalidad, se le ha dotado también de
un sistema de blogueo (1) y/o anulacién que puede actuar en un momento dado,
deteniendo instanténeamente el proceso en curso.

Por su parte, la mesa porta-piezas se constituye
por al menos dos semi-partes (6) y (7) cmn los correspondientes sistemas de
sujecifn vertical u horizental de las semi-partes (4) y (5) constitutivas del
molde. '

Cada una de dichas mesas (6) y (7) estfasi mismo
dotada de movimientos de alejamiento yfo acercamiento independientes entre -
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8f, yendo cada umo de ellos controlado por um correspondiente servo-mecanis-
mo (10) y (11) de cualquier tfpo (hidrafilico, electromecénico o similar) sen
sible al paso de la corriente eléctrica o a la caida de tensién entre el eleg
trodo (2) y la pieza.

Cada una de dichas mesas (6) y (7) debers estar
aislada de lactra a fin de poder conectar a cada wma de ellas un generador
(12) y (13) independiente, cuyo punto comfin seri el electrodo {2). Ver figu
ra 2. , _ o
Segfin wna realizacién preferente se ha previsto
también, en perfecto acuerdo con la invencidn preconizada la conexifén dg cg
da wna de dichas mesas (6) y (7) a canales separados de un mismo generaor
(12), wna de cuyas salidas ird también al electrodo (2). Ver figura 3.

De gualquiera de estas formas se puede mecanizar
similténeamente los dos semi-moldes (4) y (5) aunque lleven distintas formas
y profundidades, ya que se pueden ajustar independientemente los pardmetros
en cada mo de los generadores (12) y (13) o bien, en su caso, los canales -
del fnico generador (12), con 1o cual cada semi-molde (4) y (5) se mecaniza~

rd al régimen Sptimo, segfn sks particulares caracteristicas. !
Asfmigmo, en perfecto acuerdo con la invencién,

se ha previsto también que, en caso de que ambos semi~moldes (4) y (5) debie
ran ser de distinto material, se pueden utilizar las polaridades apropiadas
en cada uno de ellos, es decir, que cuando un semi-molde (4) & (5) se estd -
erosionando con polaridad directa, el otro puede hacerlo con polaridad inver
sa.

Por otra parte, cada wna de dichas mesas (6) y -
(7), al estar entre si clectricamente aisladas merced a un aislante (8) y (9)
incorporado a la disposicién, puede conectarsele una de las salidas del gene
rador (12), es decir que una podri ser positiva y la otra negativa, actuando
wma mesa (6) como porta-clectrodos y la otra (7) como porta-piezas.

Asfmismo, 2l estar las dos semi-moldes (4) y (5)
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enfrentados entre sf y conectados a une polaridad distinta, mediante un cir
cuito apropiado para mecanizar hierro con hierro podremos, anulando wao de
los movimientos de avance de las mesas (6) y (7), ajustar las superficies
de cierre (14) de los dos semi-moldes (4) y (5) en aquellos casos en que, por
1a forma irregular de dichas superficies de cierre (14), se haga précticamen
te imposible llevarlo a cabo por otros medios. De esta forma, tanto el molde
como el ajuste de sus caras de contacto se pueden realizar con wn sols amé;rre'
de los dos semi-moldes (4) y (5) en orden a conseguir, en wn mismo tiempoj=-
wma gran precisién de centrado. B

Segfin otra realizacién preferente, se ha previg
to en perfecto acuerdo con la invencién, que una de las piezas (6) estwbiéra |
constituida por wna superficie vertical de la propia mesa de la miquina y - ;
que se motoriza hidrafilica & electromec4nicamente, en tanto que la otra mesa
(7) va montada dentro de 4sta y dotada de su propio sistema de avance..

En este caso, debe existir wn mecanismo compensa
dor diferencial, en orden a evitar todo desplazamiento extemporédneo de la me
sa interior (7) al desplazarse la exterior (6).

Descrita suficientemente la naturaleza del pre-
sente invento, asf como su realizacifn industrial, sélo cabe afiadir que en su
conjunto y partes constitutivas 2s posible introducir cambios de forma, mate
ria y disposicitn, sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales alte
raciones no supongan variacién sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter
naciomales sobfe Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la
presente demanda a los pafses extranjeros, si fuera posible, reivindicando la
misma prioridad de la presente solicitud,

Igualmente el solicitante, se reserva el derecho
de introducir en la presente invencifn cuantas mejoras sobre la misma puedan
derivarse mediante la solicitud de los correspondientes Certificados de Adi
cibn en la forma sefialada por la Iey.
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NOTA,

La Patente de Invencifn que se solicita por vein
te afios como nueva en Espafiz, de acuerdo con la vigente Legislacifn sobre Prg
piedad Industrial, deberd recaer sobre "PERFECCIONAMIENTOS INTROMCIDOS EN -
MAQUINAS DE ILBCTRO-EROSION®, on todo de acuerdo con las siguientess

REIVINDICACIONES,

18, ~PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS

DE ELECTRO-EROSION, caracterizados porque al menos wno de los electrofios de

la mfquina estd dotado de movimientos de ascenso y descenso, llevando aiemds
optativamente incorpomado mn sistema de bloqueo del mismo en cualquier posi-|

cidn. :
28, . PERFECCTONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQRIINAS

DE ELECTRO-EROSION, en todo de acuerdo con la primera reivindicacifn, carag
terizados porque la miquina comporta al menos dos mesas para su sujecifn wer i
tical u horizomtal de los semi-moldes, yendo dotadas ambas de movimbentos de

=it 2=

avance y retroceso horizontales con respecto al electrodo y comandados por u
nos servomecanismos independientes entre sf y con respecto a la propla méqui |

na de electro-erosifn. e ;
38, - PERFICCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS :

DE ELECTRO-EROSION, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacim, carac— |
terizados porque a cada una de dichas mesas, electricamente aisladss entre -
sf y con respecto & la propia mfquina, pueds optativamente conectarse un cg
ble, ya sea provemiente de dos generadores independientes cuyo punto comiin
serd el electrodo o bien dos o mas canales procedentes de un mismo generador
y que igualmente tendrén como puto comfin el electrodo.

48,- PZRFOCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAGUINAS
DE ELECTRO-EROSION, cn todo de acuerdo con las anteriores relvindicaciones,
caracterizados porque segfin wia realizacifn preferente, a cads una de las me
sas pucden optativamente ir conectadas las salidas de un mismo generador con

circuito apropiado para mecanigar hierro con hierro, en cuyo caso se podré.-
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anular wno de los servomecanismos de avance y retroceso en el logro de mn
mejor ajuste entre las superficies de contacto de los semi-moldes.

L4,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS
DE ELECTRO~EROSION, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicaciones,
caracterizados porque, independientemente de los movimientos de cada wna de
las mesas, el porta-electrodos podrd estar dotado de cualquier otro movimien
t0, ya sea coplanario, rotativo o de traslacién, de acuerdo con las necesi-

dades concretas de cada caso. .o

62, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS |

DE ELECTRO-EROSION, 2n todo de acuerdo com las anterdores reivindicacimes,
ceracterizados porque, al ser las salidas independientes, cada semi-molde -
puede adoptar el régimen de trabsjo mas conveniente en consomancia con sus
propias caracterfsticas dimensionales, estructurales y/p fdsico-quimicas. -
72 .~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS
DE ELECTRO-EROSION, en todo de acuerdo con la sexta reivindicacién, caracts
rizados porque, seglin wna realizacibn preferente, una de las mesas motordiza
das puede ser la propia mesa de la miquins y la otra montada encima de &stay
de modo que, para evitar cualquier desplazamiento relativo entre ambas, wna
de ellas va dotada optativamente de mn sistema diferencial de compresiém.
82, - PERFECCIONAMYINTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS

DE ELECTRO-EROSION, en todo de acuerdo con cualquiera de las anteriores rei- |

vindicaciones, caracterizados porque cada wna de dichas mesas motorizadas pue

de poseer ademis otros movimientos de tipo planctario on orden a facilitar el

sistema de erosionado de forma tangencial segfin convenga en cada caso.

92,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS
DE ELECTRO-EROSION, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacionss,-
caracterizados porque segfin otras realizaciones précticas se han previsto o-
tros sistemas de sujeccién para el electrodo de mecanizado, tanto exteriores
como interiores, pero manteniendo siempre su aislamiento eléctrico con respec

to a las mesas porta~piezas.

N
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102, ~ PERFECCIONAMIINTOS INTRODUCIDOS EN MAQUI-
NAS DE ELECTRO-EROSION, en todo de acucrdo con cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizados porque, segim una realizacién preferente,
1a m4quina comporta tres cirmmitos de control de servo de avance, umo para
¢l potta-electrodos y uno para cada una de las mesas desplazables.

112,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUI-
NAS DE ELECTRO-IROSION, cn tode de acuerdo can la anterdore reivindicaciéa,
caracterizados porque sebha previsto también que el circuite de control del
servo vertical sca commutable a uma de las mesas mientras que para la otea
mesa se ha utilizado wn circuito independiente en orden a simplificar 1a reg |
1izacién de la mfquina evitando wn circuito de mando.

122, ~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQHI~
NAS DE ELECTRO-FROSION, en todo de acuerdo com cualquiera de las reivindica
ciones anteriores, caracterizados porque las dos mesas porta-piezag se han - ¢
conformado partiendo la convencional en dos mitades y unidas entre sf con un .
sistema deldstico o telescépico de unién entre ellas al propio tiempo que sg
rd hermético a fin de proporcicnar wn cierre estanco que evite la salida y

g mmenn e g

escape del dizléctrico.
132,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS IN MAQUI- |

NAS DI ELBCTRO-EROSION, en todo dc acuerdo con la novema reivindicacidn, ca
racterizados porgue, em caso de que el electrodo vaya sujeto en distinto lu |
gar del cabezal vertical, el movimiento de este se aprovecha mediante acopla
mientos mecédnicos idéneos, para hacer avanzar o retroceder a ambas mesas - ‘
porta-piezas, pudiendo optativamente prescindirse del servomecanismo de avan
ce en una 0 en ambas mesas.

142, ~ "DERFIXCIONAMIENTOS INTRCDUCIDOS IN MAQUI
NAS DE ELECTRO-EROSION®,

Segfin queda sustancialmente descrito en la presep|
te memoria descriptiva que consta de diez hojas, mecanografiadas por wna sola

cara, acompafiadag de sus correspondientes dibujos.
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