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K&uOKIA PHíaihlíTrVA

la p:esentó Invención se refiero a ¿moa perf eccio 
10. nasientoa en la fabricación de bolea, flexibles, siendo la 

finalidad del míeme el obtener dichas bolsas en un minero 
minino d. operaciones y a. modo que la. pro-ias bolea, con 
sus elementos da asido asan resistentes. - — — — — — — - —

Los exprecadoe perfeccionatsientos se caracterizan 
1 5 . porque dos hojas superpuestas de lámina do plástico flexi­

ble, procedentes de una bobina, es extienden ai mismo tiem­
po que una doble tira de plástico, máa relatantes que el 
anterior, ae desenrolla de otro bobina y ae introduce en­
tre las dos hojas citadas por una de sus senas marginales, 

30. efectuándose a continuación unas operaciones de soldadura 
y de corte tales que, por una parte, se unen las dos piceas



de la dobla tira en sendas carta interiores de la doble 
i oje y as corten dichas piezas$ y por otra parte se for- 
: en unas franjea transversales Intermedias de soldadura, 
y consiguiente corte a lo largo de las miomas para separar 
lae bolate, realizándose asimiento un troquelado interior 
en las piezas de 3a doble tira para formar una abertura pera 
asido Manual de la bolee obtenida# repitiéndose auce ai ventea 
te dichas operaciones para obtener otras tantas bolsas en 
proceso automático* -

Otros objetos y características de la invención 
se irán dando a conocer en detalle a lo largo de la des­
cripción que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus 
trativoa que la aoempaHan. Rn loa dibujos!

Figura 1, ea una vista en aleado repreosntando 
el proceao de obtención de las boleas, según loa presentes 
perfeccionamientos* -

Figura 2, es uns vista en planta referida a la 
figura anterior* -

Figura 3, representa la parte anterior de una 
bolea obtenida según la Invención. -

Fif̂ urn 4, es una vista análoga a la de la figura 
anterior, para una bolea oca asas do tipo distinto. - - -



Loa referidos perf̂ oeioRaalentoe tienen lugar 
partiendo de dos bobinas forinadas# respectivamente, por 
une doble hoja 1 de lámina de plástico flexible, espeoial- 
mente politeño, y de una ¿oble tira 2 de plástico más re­
sistente que el anterior. - -- - - __- - - - - - - - -

Al desenrollarse las hojas 1 y tiras 2, se hace 
que en ceda ciclo de formación de una bolsa, dichas tiras 
2 penetren en un trecho de las hojas 1 por una zona margi, 
nal 3 de las mismas, oeg&n figuras 1 y 2. - -- -- -- -

En la posición anterior, se llevan a oabo, con­
juntamente, unas operaciones de soldadura y de corte de 
cada tira 2 con la oorraapondlento hoja 1, por la oara 
anterior de esta última, atediante unos electrodos 4 y tro­
queles 5 y 6, proporcionando unas asas 7*- -- -- -- -

Bu otras operaciones se deter dna la soldadora 
transversal a trechos regulare o de las hojas 1, por unas 
frenjaa 9, y el corte de las mismas hojas 1 para indepen­
dizar la bolsa 6 resultante, mediante el concurso de otroe 
electrodos 10 y una cuchilla 11. - - - - - - - - - - - -

Las hojas 1 puedan suministrarse sueltas, en 
cuyo oaso, además, se efectúa una soldadura longitudinal 
12 en el borde opuesto & la zona marginal 3. En otro caso, 
dichas hojee vienen en dobles lateral, no siendo necesaria 
dicha última operación. Asi, en todo cuso, las asas 7 que—
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dan unidas en sendas hojea 1 y permiten la introducción
de la oano en la bala* 8 por au lado abierto*

En la bolsa 8 representada en le figura 1, las 
pleaaa de asa 7 sobresalen con respecto a lea hojas 1. y 

y* su borde exterior 13 presenta un perfil que ae repite Btx- 
oesivaaente. Kn el caso repraeentado en la figura 4# las 
pie cus de asa 7A ao hallan totalmente superpuestas en las 
hojas 1, siendo iguales las operaciones a realizar para 
su obtención que pera el oaso anterior, variando sólo el 

10. peniclonado relativo de laa piezas 1 y 2 en las fases de 
soldadura y troquelado correspondientes* sabes tipos de 
asas 7 y 74 tienen una abertura 14.--- -- -- -- --

Laa pieza* quo forman las hojas 1 pueden pre­
sentaras totalmente sueltas entro ai, o bien en forma de 

1$. doblez, en ouyo caso no es necesaria la soldadura en el 
borde que constituye el fondo de la bolsa. Asimismo, las 
piezas de la doble tira 2, pueden preoeatarse sueltas, en 
forma tubular o en forma de doblez, por lo que en cada 
caso ae efectúan loa cortes y soldaduras pertinentes. - -

20. far* lograr la necesaria resistencia, el espesor
de las piezas do la doble tira 2 es dea o tres voceo supe­
rior a la de las hojas 1. -

Descritas conveaienteaante isa características 
de la Invención, se hace oonotw que en la misma padrón
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introducirse cuantas vari antas de detalle pueda aconsejar 
la experiencia# siempre que con ello no se modifique la 
esencialidad de la misma. -

A loe efectos consiguientea# se declaran de no** 
5* vedad y propiedad para España, eua territorios y

do soberanía# las reivindicaciones que siguen. -----.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Ferfaooionaf?lentoa en la fabricación de bol­
sea flexibles, ewaeteriaadoa porque dos bogas auporpueataa 
en lámina de plástico flexible, procedente a de una bobina, 

5, es extienden al niaso tiempo que una doble tira de plásti­
co, más resistente que el anterior, se desenrolla de otra 
bobina y ae introduce entre las dos bogas citadas por una 
de sus zonas marginales, efectuándose a continuación unas 
operaciones de soldadura y de corte tales que, por una 

10, parte, ae unen las doa piezas de la doble tira en sendas 
caras interiorea de las citadas hojas, y por otra parte 
eo forman unas franjas transversales intermedias de sol­
dadura, y consiguiente corte a lo largo de las mismas pora 
separar las boleas, realizándoae asimismo un troquelado 

13. interior en las plecas de la doble tira para formar una
abertura pura asido manual de la bolsa obtenida, repitién­
dose sucesivamente dichas operaciones para obtener otras 
tantas bolsee en procese automático. - - - - - - - - - -

2,- *3̂ F8CCICHAH3H9MS $K la FANUCABION R8 
2C. BOLSAS FLt!XI;H<K3". - -- -- -- -- -- -- -- -- --

Todo ello conforme ae describe y reivindica en



la renta me¡scria que consta de siete hojas, 
y laeeaaografiadaa por una sola de sus curas, y 
figuras que la ilustran.

foliadas 
de cuatro
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