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1 _CAMPO DE LA INVENCION

La invencién se refiere a productos abrasivos reves-

tidos flexibles, para servicio severo, en particular a --

abrasivos aplicados sobre soportes de poliéster, para usar

5 en la fabricacién de cintas.
FUNDAKMENTO DE LA INVENCION

Abrasivos aplicados sobre soportes, fabricados a par

tir deé tela de poliéster tejida dimensionalmente esztable,
han alcanzado recientemente uso comercial. En aplicacio-

1o nes de trabajo duro de tales cintas, en particular cuando
. . | se fabrican a partir de los granos mis gruesos de los nue
vos abrasivos de aldmina-6xido de zirconio fundidos con--
juntamente, un modo de fallo del producto tiene lugar de-
bido a la separacién de granos como consecuéncia del - -
15 agrietamiento excesivo del soporte debido a la flexién du'
rante el uso. Otro modo de fallo de tales cintas es lé;;
rotura mecdnica de la unién de la cinta. E1 miembro dgf%
soporte de la presente invencién proporciona la fabrica--
cién de uniones mejoradas del tipo a solape pera formey -
20 cintas abrasivas sin fin.

Alin cuando es habitual en la técnica de los abrasi--

vos dispuestos sobreé soporte aplicar a la tela un apresto |

de refuerzo flexible tal como un apresto de refuerzo modi‘

-

ficado con caucho, para darla rigidez, la presente inven=
25 cién proporciona un apresto de refuerzo modificado que co
municae propiedades mejoradas al producto abrasivo revesti
do en lo que respecta a la retencién de los granos y a la
fabricacibén de la uniébn.
SUMARIQ DE LA TNVENCTION

30 Los objetos de la invencién son conseguidos incorpo-
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1loja num. 2

| rando de 2 a 105% en peso, equivalente a 10 a 50 en volu~
men, de microesferas huecas, a un apresto de refuerzo, -~-
por otra parte convencional, recubriendo el reverso (no -
abrasivo) del soporte de poliéster tejido.

Por microglébulos o microesferas se siijmifican esfe-
ras huecas de resina o vidrio oue tienen un didmetro com-
prendido entre 5 y 125 micras, siendo el didmetro medio -
tipico de 40 micras. Las microesferas preferidas son es-
feras de fenol-aldehido curadas, pero pueden usarse tam—-
bién esferas de vidrio o resina termopléstica.

La incorporacién de los glébulos a la formulacidén --
del apresto de refuerzo permite aplicar un recubrimiento
en no mis de dos etapas, lo que confiere rigidez a la te-
la en una proporcién cue recueriria de 4 a 5 aplicaciones
del apresto de refuerzo convencional, y oue es limniado -
de la tela con chorro de arena con mayor facilidad, a lo |
largo de cuzlpuier zona dada en cue haya de proporcionar- -
se en el producto abrasivo revestido una unién a solape, 107
que reouiere la retirada del spresto de refuerzo de uno -
de los extremos cue han de ser unidos, para formar ung -
cinta sin fin, Tal retirada de recubrimientos de apresto
de refuerzo conveneionales recuiere frecuentemente técrni- |
cas tan vigorosas oue la resistencia a la traccién del e«-
polidster subyacente se reduce de un 30 a un 50%. La in<
vencidén es adaptable en particular a uso en servicio seve
ro como en pulimentado con cinta con abrasivo de aldmina-
~6xido de zirconio fundidos conjuntamente, de granos 60 y
mis gruesos. No obstante las ventajas de la invencién —-
son también aplicables al uso de abrasivos de 6xido de ==

aluminio y carburo de silicio fundidos, mas convenciona-=
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Hoja nfim. 3

1. les.

sidad comprendida entre 0,1 y 0,3 gramos/cc.
EJEVPLO ESPLCIFICO DE REALIZACION PREFSRIDA
Tela de satén de poliéster, tensada por calor y fija

da, de cuenta de hilos 96 x 42, de aproximadamente 287,3

ﬂ g/m?, y aque tenfa un apresto de miquina de poli(alcohol -

vinflico) (menos de 1 en peso), aplicado antes de tensar

| por calor (que puede ser retirado por fregado antes de —-

tensar por calor), se satura (rellenado) con una solueién
al 50% de resina de fenol-formaldehido y ague, de 150 =

250 ops de viscosidad, y se seca a 1072 - 1102C. El peso
gfiadido es de 2,5 = 2,7 kg/RFPL (resma de fabricante de -

pavel de lija). La resina es un resol.

aplican después mediante revestimiento a espitula conven-

1leno es la siguiente:

Las microesferas fenélicas preferidas tienen una den

Dos recubrimientos de relleno, en la proporcién de - .
1,81 kg/RFPL (resma de fabricante de papel de lija) para:_
la primera capa ¥y de 2,3 kg/RFPL para la segunda capa, S

cional al dorso de la tela seca. La composicidén del re—.
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Componente Partes en peso

A. Resina de bisfenol-formaldehi 89
do 72% de sélidos, proporcién
de P/fen. 3,8 (Bendix Vi2374)

B. Létex de copolimero 125

C. Microesferas 11,7

D. Carbonato de calcio, carga en 183,0
particulas

B. Agua 81

F. Tensioactivo no iénico (ngente 2
humectante)

Bl litex de copolfmero o dispersién en la composicién
puede adquirirse comercialmente como Dur-0-Cryl 820 de -
C. S. Tanner Chemical Co. Su composicién en t&rminos de

mondmeros es la siguiente:

b4

Componentes wv_en peso
Acrilonitrilo 12,6 :
Metacrilato de metilo 12,6
Acetato de butilo 16,5
Acrilamida . 1,0
Agua 51,4

La tela recubierta de este modo se seca por calenta-
miento a 1079C, l

Se aplican un apresto frontal y un acabado de fabri-
cantes convencionales, juntamente con abrasivo, y fingle-
mente una capa de apresto abrasivo., El abrasivo preferi-

do es alimina-6xido de zirconio fundidos conjuntamente.
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grano n2 60, y mis grueso.

Haju atm. 5

~ REIVINDICACICNES -~

-

Los puntos de invencibn propia y nueva, que se prese
tan para qﬁe sean objeto de esta solicitud de Patente de

ann o

Invencién en Espafia, por VEIN?E afios, son los que se »eco-

LI

gen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Un procedimiento para preparar un miembro.de.so

porte de tela para un producto abrasivo revestido fléﬁiﬁle
de hilos de poliéster tejidos, caracterizado por apliéar
un recubrimiento de apresto de refuerzo de una compoéi?ﬁén
de resina femblica que incluye microesferas huecas enﬁlé
proporcidn de 10 a 50% del volumen del recubrimiento; ﬁa—
ra producir una tela revestida que es mls rigida que way
tela sin la inclﬁsién de las esferas huecas.

'~2§.- Un procedimiento seglin la reivindicacidn 1@,
en el que las esferas aplicadas tienen un temafio de par-
ticula comprendido entre 5 y 125 micras;

53.-.Un procedimiento segin la reivindicacidén 2z, -
en el que las esferas usadas son de resina termoestable
y tienen una densidad comprendida entre 0,1 y 0,3 gramos
por centimetro clibico.

42,- Un procedimiento segin la reivindicacibn 12,
caracterizado por unir granos abrasivos a la supcrficie
frontal de un miembro de soporte para producir un produc-
to abrasivo revestido.

52,~ Un procedimiento segln la reivindicacibn 12,
en el que 1los gramos abresives son alfmina-6xido de zir-

conio fundidos conjuntamente, y el tamafio del grano es
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) Gy UN PHRCCUDINITITO PALA PREPARAR UN FIENBRO DB
COFORGE DI TBLA Prith UN PRCDUCSC ABRASIVQ REVESTIDO FLEXI~
Blive
Tal ¥ come se ha descrito en la Memoria que antecede[
y para los fines que s¢ han especificado.
Bsta Memoria consta de seis hojas escritas a méduina

por una socla csrd.

Nadrid, 19.MW1978 "
P.hA. .
Por Bader E‘Zﬂbu

~_POOR
o QUAUTY




	Bibliographic data
	Description
	Claims



