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La separacién de meczelas de liquidos, es-
pecialuente de mezclés de agua y de liguidos clecsos, ad
quiére una importdncia cada vez mayor por razones de pro
tecclén del medlo aﬂolente. 3e ha utilizado ya pare esto
un. gran nlnero de proceuinlenuoo, dispositivos y agentes

>

que en parte se han acreditado bicn, cuyo menejo es no

‘obstante en general muy complicado, especialmente si se

quierer hacer rentilizables los liguidos separédos unos
de lotros, | ‘
'Péra la separacidén d2 mezclas de aceite y
agua se utilizan en gran extensidn agentes que absorben
el aceite que flota sobre el agua. Zstos agentes absor-
bentes son la mayor parte de las veces particulas porosas

hidréfobas, por ejermplo piedra pdmez, polvo Tino de pis-

dra, tierra de infusorios o celulosa. zstos retienen mu-

~chas veces el acelte absorbido con frecuencia tnn firme-

wente que éste no se puede recuperar 0 10 se pusdis coumpls

siguiera medianté exprimido, Adends de ello,
una parte de los agentes mencionados tiene el inconvenien
te de un desarrollo intenso de solvoe durante la disper-
sidn. idemds de ello la recoﬂlda del material plenamente
empapado con aceite presenta notebles dificultades. Para

reducir estos inconvenientes, se han utilizado ya los aggn

tes absorbentes envasados también en mangueras, redes,

almohadas o cojines. Cracias a esto se facilita cierte~

mente el manejo, pero la capacidad de regenera acidn conti
4 3 : )
nua siendo nala,
. . " Un ps rL6001onumﬂento légico en este can:

fue -la utilizacién de velos de fibras absorbentes de acei

te, que no sbélo pueden rnanejarse fécilmente, desde los
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" que pucede recuperarse

‘pueden colocar tales velos de fibras hidrd

Hoja nGm. 2
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tanbién f

529

ente el aceite. e

e 1

cil

i3

by
H
oy

ovos sob
mezcla de liquidps, 7 -desaubs de,habefse enpapado &éstos
con aceite- retirar el aceite mediante utilizacidn de
presibén o contrifugacién..Estos procesos pueden repetir
se aproximadamente 30 a 50 veces, dependiendo del tipo
¥y calidad de los vellpnes. . "

Ia utilizacién de velos de fibras para la
absorcién de aceite desde mezclas con agua permite asi~
mismo un trabajo continuo, §i se invierte y transporta,
porfejemplo,'una banda sin fin a base de tal velo por
medio de un sistema de rodillos de tal manera que se im
pregna confinuamente en un lﬁgar con aceite y en otro lu

gar se gula a través dz cilindros exprimidores o simila~

‘res. ‘A continuacidén se recoge el aceite y se conduce a

un recipiente colector (igbers, bhrler y Janitza, Lenz.

Bex 40(1976) 266). :

s

un cuando este procedimiento supone

"=

una mejora notable frente a los mencionados anteriormen-
te, sin embargo éste tiene también un cierto rlmero de

inconvenientes. Asi debe estaer presente siempre un disig.
sitivo que mueva al velo y equipos por.medio de los cua
les se exprima el aceiteﬂ oA VQlﬁmen de los equipos, re
lativamente grande seglin esto no permite su utilizacién

en todas partes, por éjemplo no lo permite alli donde de

be eliminarse el aceite de un rio en territorio intran-~

sitable o sin caminos.

Durante el exprimido resulta ademés siem
pre una emulsién de aceite y agua, ya que no puede evi-
tarse que ciertas cantidades de agua se introduzcan con

el velo en el dispositivo exprimidor. Por ello es nece-
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saria una etapa de trabajo adicional para la separacidn
de las cantidades de agua arrastradas a partir del acei

te.

v

La duracién y la capacidad de rendimiento
de los velos de fibras absorbentes de aceite se reduce
intensamente debido al exprimido o centrifugado repetido
continuamente,

L Misién de la invencién es poner a disposi
cién un procedimiento y dispositives que permitan la se-
paracidn continua de mezclas de liquidos insolubles entre
si, sean muy sencillos de manejar y no tenzan los incon-
venientes descritos anteriormente. Ademés se debe‘mejorar
la calidad ﬁe separacidn. )

Ta misidn se resuelve poniendo en contacto
una mezcla de liquidos a la presidén estdtica de liquido,
'sin utilizar una presidn adicional, desde un lado con una
estructura superficial que consta de fibtras o filamentos,
permeable sblo para uno de los liquidos, pasando uno de
los liquidos a través de la estructura superficiel, y re
cogiendo y/o desviando por separado los';iquidos.

Como estructuras superficialcs pueden uti
lizarse aiﬁerentes materiales, tales como velos de fibras,
tejidos de telar, tejidos de punto~e incluso papeles no
encoladcs, con el reguisito de que cumplan la condicidn
de ser permeables solaxente para uno de los 11qu1dos que
han de ser separados. Evidentemente las estructuras su-
perf1c1ales deben disponer también de una resis%encia me
cénlca y estabilidad de forma suficientes pera el nodo y
manera en que han de utilizarse. En general, estas condi

—

ciones se cumplen o pueden ajustarse de forma Optima en
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"¢l caso de velos de fibras. Los velos, tejidos de telar
g tejidos de punto puaden consiar de cualesgquiera fibras
o hilados de filamentos. |

/ ' Resultados especialmente bucnos se obtie-

nen con velos especiales de mAquinas papelcras, que han

" gido fabricados & base de una mezcla de 0-80 % en peso

3=

de fivras de viscosa, 0-00 % en peso de fibras sintéti-
cas, de las gque por lo ménos 50 % en peso son fibras con
uﬁa elevada capacidad de contraccién de por lo menos 25 %,
5-50 75 en peso de fibtras de unibén y 0~507% en peso de ce-
lulosa, y han sido consolidadas mediante tratamiento téz
mico del velo hiimedo.

Como fibras sintéticas pueden utilizarse
todas las fibras textiles conocidas, tales como poliami-
das, poliésteres, poliacrilonitrilo, poliolefinas etc,

utilizéndose como porcidén de alta contraccidén por ejem-

o

-

plo las fidras que se ostienen de manera conocida median
te hilatura de los polimefos con eleveda traccidn desde
"la fobera. Sin embargo se utildzan preferentemente en la
mezcla como fibras de alté contraceidén las constituidas
a base de una copoliamida de 20 % de sel de hexametilen-
diamina y &cido adipico y 80 $ de caprolactama. Como fi-
bras de unidén entran en consideracién-sobre todo - fibras
de copoliamida a base de 40 75 de sal de hexsmetilendiami
na y acido adipico y 60 & de capfolactama que se abiandan
o] fuﬁden en presencia de agua a temperaturas réiativamqg
te bajas. B '
. La fabricaéién.dé los velos de fibras pre

feridos se efectia de forma conocida depositvando la mez-

cla de fibras sobre un temiz Fourdrinier, mediante un tra
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[~ tamiento térmico del velo hﬁmedo, provocéndose la contrac

cién de las fibras, y ¥ apar801en“o un ablandanicnto de las
fibras de unidn, 'de manera'tal que se obtiene una extruc
tura suberficial muy estable de forma, cuyo espesor-y
densidad pueden variarse muy bien segin las necesidades,
ﬁn procedimiento para la fabriéacién de tales velos de
fibras esté descrlto detalladanente en la nemoria de pa—

tente estadounldense 3 394 047. La ventaja de tales ve~

' lés de méqulna papelera frente a otras estructuras super

ficiales debe verse especialmente en el hecho de que las
fibras se encuentran en una unidén relativamente compacta

esencialmente en relacidén paralela al plano del velo, y

_de que la porosidad del material es muy uniforme.

Para la realizacién del procedimiento se-
gin la invencién es esencial que las estructuras superfi

ciales utilizadas sean permeables sblo para uno de los

liquidos en las condiciones de trabajo. La permeabilidad

se .comprueba ayudéndose de la norma DIH 53 886. Se recor

‘tan cinco probetas circulares con un dilmetro de aproxi-

madamente 130 mm y se sujetan en un aparato de ensayo,
sobre el que estd colocado un tubo ascendente graduado.
A continuacién se introduce el ligquido con una velécidad
de -10 cm/minuto_y se lee la altura de la columna con la
que pasa la primera gota de liquido. Como impermeéble pa
ra un liquido se considera un material que com una éltué

ra de columna, que corresponde a la presidén estética a

la cual el liquido actla sobre la estructura superficial

durante la realizacidén préctica del procedimiento, no pue
de pasar en un periodo de 2 horas. Por medio de un gran

nfmero de ensayos se.determind que si se cumple esta con
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dicién -~ la impermeabilidad no cambia ni siquiera después

’,
o

de un tiempo nmucho ils prolongado, por ejemplo de hasta
. \ :

un mes., .

Puede considerarse la estructura superfi-
cial como permeable para un liquido, si el liquido pasa
eh las cﬁndiciones de trabajo, es decir a la presidn es-
tética que ejerce el liquido sobre la estructura superfi
cial, ’

En la determinacién de la idoneidad de‘los
materiales sé ensayan en cada caso cinco probetas y se de
teréinan los resultados. En general se empleardn estruc-
turas superficiales que sean impermeébles de por si para
uno de los liquidos que se han de separar, o bien porque
constan de fibras, que no son humectadas por este liqui-
do, o porque la estructura superficial se ha provisto con
un apresto correspondiente antes de la utilizacién. Si
se pretende por ejeaplo el paso de aceite y la retencidn
de agua, se puede impregnar la estructura superficial con
agentes de hidfofugacién ndbituales en el mercado, para~
evitar todo paso del agua,

Sorprendentemente también ¢s posible, no
obstante, utilizar estructuras superficiales que, si se
comprueba su permeabilidad tal como esté desgrito arriba,
son permeables para ambos liguidos, pero se vuelven im-
permeables para uno de los liquidoé, sl antes del uso se
les impregna.con el otro liquido. La medicidén de permea-
bilidad se efectfia en este caso con una estructura super
ficiel impregnada previamente. Por consiguiente sé puede

fimpregnar por ejemplo primeracente con -agua una'estructg

ra superficial permeable en estado "seco" tanto para agua
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| como también para aceite, a fin de hacerla imperazeabdle
para aceite. Zn el caso de una utilizacién durante un pe
riodo de tiempo prolonsado\cs necesario sin embargo ocuec
el mater{al no se scqﬁe totalmcnte.
5 M eﬁpleo de estructuras superficiales”
tratadas-previamente de tal manera, naturalmente estén
fijados 1imites en la préctica, es decir no se puedeh u-
- | $ilizar en todos los equipos idéneos para la rgali;acién
! . .
del procedimiento. |
10 ‘ ' " Esencialmente el procedimiento se utiliza
ré para la separacién de agua y de otros liquicos, espe~
cialmente oleosoé. Ensayos realizados han manifestado que
la separacién de mezclas a base de agua y de aceites ni-
nerales (aceite para maquinaria, aceite Diesél, aceite pa
15 ‘ra husos) puede realizarse con resultados muy satisfacto
rios en la forma reivindicada. Sin embargo, se pueden se
parar respecto de agua también deila nisma manera aceites
comestibles, aceite de trementina, sulfuro de carbono,-tg
tracloruro de carbono y aceites de siliconan.Ademés de
20 ello la separacién de glicol y bencenb se desarrolla tan
bién de manera plenamente satisfactorié.'Sin embargo, el
procedimiento no estéd limitado a la separacidén de las men
cionadas mezclas de liquidos,
T : ‘ “Las mez@las de liquidos no défen presentar
-125 Se necesarianente como fases estratificadas.'El procedi~
‘ miento puede realizarse también si uno de los liquidos eg
té4 distribuido en el otro en fbrma de gotitas finas. Ia
separgcién de tales mezclas requiere sin embargo un tiem
po mis prolongado.

30 ’ ) . - Para la realizacidn del procedimiento se-

5127
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~gin la invencién pucden utilizarse dispositivos de dife

rentes tipos, gque pueden ajustarse a problemas de sepa-

[}

racién que se presenten en cada caso. i#stos equipos es-

1 tén configurades de manera diferente, por ejemplo depen

ﬁiendo de la forma.en que se presente la mezcla de liqui
dos y de la manera en que pueda acercarse- el dispositivo
‘de separacidén. Algunas config&raciones se han manifesta
do coro especiélmente convenienfes. |
B Segﬁn la invencién un dispositivo tal cong

ta de una estructura superficial permeable séio p&ra uno
dg los liguidos que se han de separar, que esté inclina-
do desde el lugar de introduccidén para la mezcla de 1li-
quidos hacia el lugar de recogida para el liguido que no
pasa, y un dispositivo colector diépuesto debajo de la
.estructura superficial para el liquido que pasa.

. La figura 1 representa una forma de rea-
lizacibén de este dispositivo. Iste consta de un tawiz 1
con una estructura superficial 2 que se apoya sobre él,
"una conduccidn de aportacién 3 para la mezcla de ligui-
dos y recipientes colectores 4 6 5 para los liguidos se
parados, Como puede verse, el taniz 1 5 la estructura su
perficial 2 apoyada estén dispuestos en cierto &ngulo
con respecto a la horizontal. La inclinacién mayor o mg
nor influye sobre la velocidad de trabajo y se puede se
leccionar en funcidn del tiﬁo y consistencia de la mez~-
cla de liquidos, Las proporciones éptimas pueden deter-
minarse fécilmente mediante ensayos sencilios{ En ggne~'
ral se elezird un &ngulo entre 1° y 10° con respecto a
la horizontal. ‘

.

‘Es evidente que la disposicidn de la es-
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|~ tructura superficial puede efectuarse también de otra

I .
nanera, por ejemplo mediante sujecidn en un bastidor. A~

demis puede ser Fambién conveniente ufilizar, enrlugar
de la estruétura superficial plana representada en la fi
gura, una que tenga la forma de un canal de construccibn
abierta 6 cerrada con cualquier forma'de seccién trans-
versal, - - '- _

Una forma tal de realizacién del procedi;
miento segin la invencién puede desprenderse de la figu-
ra 2, Zsta coﬁsta de un cuerpo con forma de tubo o de man
guefa 6, que se forma a parfir de una estructura superfi
cial adecuada, de una conduccidén de aportacién para la

mezcla de liquides 7 y recipientes colsctores o desvia-

ciones 8 6 9 para los liquidos separados. El equipo fun-

ciona de la misma manera que los descritos anteriormente.
También aqui es posible una cierta inclinacién del tubo,
pero se pucde prescindir taztién ie ella, ya que dentro
del tubo se ajusta por si mismo un desnivel de liquido
desde la zona de introduccién hasta la salida, Zn la pre
sente representacién, el recinto 10, desde el que la mez
cla de 1iquidbs se eleva y se introduce en el tubo por
medio de una bomba 11, es una baiiera. Sin embargo‘evideg
temente es bosiblg también broceder de otra manera, El
dispositivo se puede utilizar pof ejemplo con é&xito para
retirar nezclas de agua y aceite de bodegas o similares.
in eéte caso la mezcla de liquidps puede elevarse por me
dio de una bomba y conducirse é un tubo desde una mangue
ra hidrdfila, olebfoba, que estd tendida sobre el suelo,
A continuacidn el agua puede infiltrarse en el suelo,

mientras el aceite que se encuentra dentro de la mangue-
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ra circula hacia un rceipientc colcector.
!

Otro dispositivo, con el que s2 pucde rea
lizar el principio del proéedimiento sestn la inveneidn,
¥y. que ‘es muy iddneco especialmgnte cono barrera para acei
te, estd representado en la figura 3. 1l dispositivo cons
ta de uné estructura ‘en forma de tubo o de manguera 12,
que estd dispuesto transversalmente al sentido de circu-

lacién de la corriente de liquido y tiene sobre toda su

longitud una rendija 1%, eventualmente interrumpida, que

empieza encima de la superficie de liquido y cuya anchu-

ra ésté dimensionada de tal manera que termina esencial-
mente debajo del limite de ensuciamiento, y que la rendi
ja esti cerrada por medio de una éstructura superficial

14 permcable sd8lo para uno de los liquidos, y que adenis

&

estd previsto en la menguera 12 un recinto colector 15

para el liquido que pasa.

3e puede tender una manguera tal como ba~
rrera para aceite por ejemplo transversalmente sobre un
rio, de.tal manera que se sumerja hasta el punto de que
la capa de suciedad que afluye, especialmenté una capa
de.aceite, choque con la parte formada.por una estructu-
ra superficial permeable al aceite. El aceite que flota
sobre el agua se recoge a continuaéién delante de la man
guera y penetra en el interior de la mangﬁera, desde don
de puede retirarse por los extremos de la manguera. El
aguatlibre_de aceite sigue circulando debajo de la barﬁg
ra,

La manguera puede constar de cualquier ma

~terial impermeable para liquido adecuado, por ejemplo de

naterial sintético. El.material de la manguera puede ser
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Ttambién en conjunto permeable sélo para uno de los liqui
doé. Para la estauilizacidn de‘la berrera nara aceite en
15 corriente de liquido se utilizan cuerpos flotventes y
sqportes‘he tipo conocido, por ejemplo una menguera para
aire dentro de la barrera para aceite y anclas, que man-
tienen ajla barrera para aceite en su posicidn,

.- Los procedimientos y dispositivos se ex-
plican.detalladamente por medio de ejemplos:

i) Ui velo de 1 m de longitud y de 40 em.
de anchura se sujetd en un bastidor, tal como se sefiala
en la figura 1, en un &ngulo de 5° con respecto a la ho-
rizontal. Por debajo del velo se dispusieron como sopor-
te algunés varillas transversales, que actuaron al mismo
tiempo como rompedores de circulacidn.

. ..~E1 velo se fabricd seglin procedimientos co
nocidos en una mdquina papelera a base de una mezcla de
fivras, que constaba de 15 ;> en peso dé fitras de visco-
sa, 25 {5 en peso de fibras de poliamida (nilén'6), 25 %
en peso de una fibra de copoliamida a base de 20% de sal
AH y 80% de caprolactama (capacidad de contraccidén en pre
sencia de agua 50%), 15 % en peso de una‘fibra de copolia
mida a base de 40% de sal de hexametilendiamina y &cido
adipico y 605 de -caprolactama (fibra de unién) con adicién
de 20 % en peso de celulosa. Tras depositar la mezcla de
fibras sobre el tamiz Fourdrinier se condujo el velo ni-
medo ? través de una zona de rayos infrarrojos, donde se
contrajo bajo la accidén del calor Yy se'siguié consolidan
do mediante ablandamiento de las fibras de unidén., E1 ve-

lo tenia un espesor de 2,2 mm y una densidad aparente de

0,16 g/cma. El velo era permeable en estado seco tanto
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para agua como también parg‘aceite Diescl. £n orden a la
preparacidn pera el procedimiento de separacién se impreg
nd de modo correspondiente‘primeramente con agua. =n la
déterninacién de la permeabilidad del velo himedo se com
probd que él agﬁa pasaba ihﬁediatamente, nientras que el
aceite 5iesel era.retenido hasta una altura de columna de
6 cm durante un periodo de 2 horas.

RV ‘Sobre el velo se bombed uﬁa mezcla de agua
ylde aceite Diesel (proporcidn volumétrica 1:1) con una
velocidad de'5 litros/minuto. £l agua penetrd a través
del velo, mientras que el aceite Diesel circuld sobre la
superficie hacia abajo y fue.recogido separadamente. Se
manifestd que el agua contenia menos que 0,17 de aceite

Diesel y que el aceite Diesel contenie aproximadamente

4.6 % de agua. Con funcionamiento ininterrumpido el efec

‘to de separacién no disminuyd durante tres dfas. Esto mis

mo ocurre también cuando, después de una interrupcidn del

procedimiento de separacidén el velo ha sido mantenido

 constantemente himedo. S

Ensucianientos de la mezcla de aceite/agua,
por ejemplo sustancias sélidas dispersés conducen a un
auménto de la proporcidn de agua en el aceite,.pero no a
un aumento de la proﬁorcién de aceite en el agua -~ un he
cho importante para la purificacidén del agua pretendida
en primer lugar. .

) El procedimiento puede realizarse también
con resultados similarmente buenbs en la separacién de

agua ¥ sulfuro de carbono, agua y tetraclorometano, y de
agua y gasolina, si se utilizan velos impregnados previa

mente con agua.




+3

10

' 15

20

25

30

Hoja nam. ] )

2) A base de un velo del mismo tipo y composi-
cidn, como el fescrito en el ejemplo 1, se cosid una man-
guera de 1 m de longitud coﬁ un didmetro de aproximadamen-
te 15 cm § se colocd sobre un tamiz metdlico horizontal
(véase la figura 2). La manguera fue impregnada vrimera-
mente con agua. A continuacién se bombeé una mezcla de
agua y de aceite Diesel (proporcién volumétrica 1:1) con
una velocidad de 5 litros/minuto. El agua salid del lado
inferio£ de la ménguéra, mientras que el aceite Diesel
circuld dentra de la manguera, en virtud del desnivel del
liquido, a un recipiente cclector. El rendimiento de sepa-
racién correspondid al descrito en el ejemplo 1.

La disposicidn correspondiente al ejemplo pre-

sente tiene ciertamente ventajas no en lo que se refiere

al rendimiento de separacidén sino en lo que se refiere

al manejo, frente a la disposicidén segin el ejemplo 1, ya

que por una parte para la disposicidn de un velo en forma
de banda continua se necesita un armazdn, y por otra parte
no se puede realizar fédcilmente un reajuste a un caudal
mayor. En caso de utilizacién de una manguera, para la ob-
tencidn de caudales superiéres, se puede cortar simplemen-
te una longitud mayor de manguera a partir de un rollo de
reserva y extenderla sobre el suelo. _

Si se fabrica la manguera é base de un tejido
de algoddn (ligamento ae.tafetén) impregnado con agua con
un pesb por metro cuadrado de 108 gramos, con el mismo
caudal el efecto de separacidn resulta algo peor en el
sentido de que entonces el aceite tiene aproximadamente

doble de agua que si se utiliza una manguera de velo (véa-

|se arribva).
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3) Un velo correspondiente al ejemplo 1
fue aprestado por medio de una mezcla de una emulsién de
parafina sin emulgente con una sal de zirconio, gue se

encuentra en- el comercio con la designacibén de APRANAL

' Zh, de tal manera que la proporcidn del agente de hidro

4

fugadién'ascendio 258705 en pééo. El ensayo de permeab;
lidad manifiesta.que el velo ¢s completamente-impermea—
ble.para agua, mientras que el aceite fue absorbido inmg
diatamente y pasé.' '

" En una manguera de poli(cloruro de vini-
lo) se cosid sobre toda la longitud una tira del velldn
de 8 cm de anchura. La manguera tenia un didmetro de 10
em, Para el ensayo, por medio del cual se simuld una ba-
rrera para aceite,‘aquélla se introdujo en una caja de
20 x 200m2 de tamailo que estaba llena con agua hasta una
altura de 15 cm, de tal manera que el nivel del agua se
hallaba aproximadamente a la altura del centro del recor

te de velo (véase figura 3). 3obre un lado de esta barre

-ra se afladid gota a gota una mezcla de aceite y agua, so

bre el otro lado se sifond agua, tan pronto como rebasb
la altura de 15 cm. 31 aceite pudo salir a trévés de un
orificio existente en la caja en.la que desembocaba el ex
tremo de la mangucra.' » '

Se introdujo luego una meszcla de aceite
Diesel y agua (proporcién volumétrica 1l:1) de tal manera
que la capa de aceite de delante de ia barrera para acel
te tenia una altura de 2 mm. Salieron a continuacidén a
una temgeratura de agua de 23°C 2 litros de aceite/hora
a fravés de la manguera., Con un espesor de la capa de

aceite de 10 mm se desviaron 6 litros de aceite/hora v
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con un espesor de capa de 20 mm 14 litros de aceitce/hora.

"A una temperatura de asuva de 5°C el caudal descendid a

\
casi la mitad, a;SOOC aunentd en una cuarta parte.

‘Qon la mezcla pura dé aceite/agua utiliza
da, el caudal permaneci$ completamente constante a lo lar
go de la duracidén del ensayo de 8 horas, de tal manera
que hay que suponer que también en caso de utilizacién
més prolongada no hay que temer ningﬁna disminucidén del

caudal. Sin embargo, si la mezcla de aceite y agua contig

ne impurezas, el rendimiento disminuye més o menos inten

¥

samente con el tiempo segin el tipo y la cantidad del en
suciamiento, No se perjudica la calidad de separacidn,

‘ 8i se compara el procedimiento segin la
invencidn corresvondiente al ejemplo presente con la ma-
nera conocida de colocar velo absorbente de aceite sobre
la mezcla de acéite y agua y de exprimir a continuacién
el aceite, se comprueba gue en el curso de la duracidn
del ensayo de 8 horas se separa diez veces nés cantidad
de aceite por éma de velo que con el procediniento cono-~
cido. Con este procedimiento la calidad de separacidn es
exbelente{ Tanto en el agua como también en el aceite no

se pueden ver ni siquiera trazas del otro liquido después

~de la separacién.

- 4) El ejemplo 3 se repitié con un velo de
la mismé composicién y densidad, pero con un espesor de
3,4 mm. Ademds, la proporcién de agentes de hidrofugacién
ascendid a 5,5 % en peso. Dirigiendo el ensayo de manera
tal que.la capa-de aceite sobre el agua fuese de 10 mm
¥ a una Temperatura de agua de 23°C se separaron 3,5 li-

tros de aqéite/hora.
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~ ' 5) 8¢ trabajd sesin el cjemplo 4 utilizan
do un velo de la comnosicidn siguiente:

l?ﬁ en peso'de fibras de viscosa, 20 (i en
peso de fibras de polianida (nildén 6), 50 % en peso de
fibras de copoliaﬁida a base de 20 de sal de hexametilen
diamina y &cido adipico y 80 de caprolactama (contréc—
cién 50%), 15% en peso de fibras de copoliamida a base de
40 ¢ de sal de hexamefilendiamina y feido adipico y 60 %
de caprolactama (fibras de unién), ‘ '

’ £l velo tenia un espesor de 2,% mm y una
denéﬁdad aparénte de 0,13 g/cmB. La proporcién de agentes
de hidrofugacibn ascendid a 5,6 %, Zn las condiciones de
éhsayo del ejemplo 4 se midid un caudal de 9 1itfos de
aceite/hore, .

_ 6) El ejemplo 3 se repitié utilizando una
mezcla de aceite/agua (1 : 1), a partir de la cual se pre
pard previamente una erulsién lechosa con agitacién inten
sa, Si s¢ vierte esta mezcla delante de la barrera para
‘aceite, se reduce ciertamente de forma considerable el
caudal, pero no se perjudica la calidad de separacidn.

?) El ejemplo 3 se repi%ié con otras mez-—
claé de aceite/agua. Se mantuvieron siempre las mismas
condicionés (altura de la capa de aceite 10 mm, tempera-
tura 23°C) y en todos los casos se obtuvo una separaéién
completa de los aceites respecto del agua., Sin embargo

los rendimientos fueron diferentes. Asi, se separaron por

cada hora:
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17 litros-de aéeite de trementina
‘/ 6 litros de aceite Diesel
B'lifros de aceite de silicona
. 1 litro de aceite para husos
' 6,4 litros de aceite comestible'
Entra en el marco de la invencién efec—

tuar, mediante seleccidn de velos de otro tipo y compo-

_sicibn, una adaptacién a la mezcla que se ha de separar,

" de manera tal que jpnto a una separacién completa de las

mezclas de liquidos se obtenga también un caudal o rendi

- miento éptimo.
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntés de invencibn propia y'nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencibn en Espafia, por VEINTE afios, son
loé que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Dispositivo para la separacibn de mezclas
de¢ 1liquidos insolubles eﬁfre si, que se caracteriza por
uﬁa estructura superficial permeable sb6lo para uno de los
1fquidos que se han dé'separar, la cuzl estd inclinada des-
dé la zona de introducéién para la mezcla de liquidos ha~-
cia la zona de recogida psra el liquido que no pasa, y por
el hecho de que debajo de la estructura superficial estd
dispuesto un dispositivo colecfor para el liquido que pa-
s8. |

22,~ Dispositivo segln la reivindicacién 18,
que se caracteriza por el hecho de que la estructura su-
perficial se presenta en forma‘de un canal de construccién
abierta o cerrada con cualquier forma de seccibn transver-
sal,

52 ,- Dispesitivo segﬁn.la #eivindicacién 2a,
que se caracteriza por ‘el hecho de que la estructura su-
perficial se presenta como manguera con secciéthransver-
sal redonda o no redonda.

’ 48, Dispositivo segin las reivindicaciones
l2 a %2, que se caracteriza por uﬁa estructura en forma

de tubo o de manguera, que esté dispuesta transversalmen-

te al éentidq de circulacién de la corriente de liquidb T
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y cuya anchura esté dlmen31onada de. tal manera que, terml—'

Hoja nam. 10

| tiene una rendija eventualmente interrumpida sobre toda

su 1ongltuda que empieza sobre la superficie del 1£qu1do

na esencwalmente debago del 1im1te de ensu01am1ento, y
por el hecho de que ‘la rendija esté cerrada por medlo de
una estructura superficial permeable sblo para uno de los
1iquidos que se han de separar, y por el hecho de que es-
t& provisto ademds en la manguera un recinto colector pa-
ra el liquido que pasa. i

' " 58~ DiSPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE MEZCLAS
DE LIGUIDOS INSOLUBLES ENTRE SI.

Tal.y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado eﬂ los dibujos que 3e acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado. '

Esté Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

M%drid, 13.48R 1978

Fernondo de Eizafxitty

Por Poder,
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