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La presente Patente de Invención se refiere como en 
enunciado indica en un "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA 
OBTENER MEDIASTE EMS8SIA ELECTRICA, DEFERENTES CANTIDA­
DES DE CALOR";

El procedimiento objeto de la presente Patente se tra­
duce en un perfeccionamiento que resulta especialmente 
apropiado para ser aplicado a la construcción de placas 
calefactores en las que modernamente se utilizan ciroui- 
toe impresos ya que permite obtener de estos diferentes 
cantidades de energía calorífica*
Sin que 3.0 anterior signifique complicación en el pro­

cese de manufactura da tales circuitos impresos y si, en 
cambio, resulte por lo que se dirá más adelante una apre­
ciable simplificación de aquel proceso.

El procedimiento objeto de la patente, debido a las og 
Erectas proporciones de sus dea circuitos entrelazados, 
permite cumplir con la actual legislación que obliga a 
que la totalidad de loe aparatos cuya fuente de energía 
es la electricidad, sea posible utilizarlos sin restric­
ción alguna, son dos tona iones distintas, por ejemplo! 
en redes de 127 y en las de 220 voltios indistintamente.

Por el contrario con el procedimiento de que se trata, 
incluso los circuitos impresos pueden ver mejorado su 
aspecto Cara al exterior sin dejar por ello de ofrecer 
iguales posibilidades de serles aplicado el artificio de 
la variación convencional de conexiones para conseguir,
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en cada una da estas variaciones, que aaa distinta la ener­
gía calorífica que da ellos aa desprenda, lo que ocmumep, 
te aa califica en al mercado cena da dea *SaEBohaŝ sea 
aval aaa al voltaje utilizada da la bd-tensión a que pue- 

5 da funcionar cada aparato# Ademée, oon al proeedimionto
que estamos describiendo, iaa cantidadaa da anacía que aa 
estimen respectivamente an la primara y segunda "marcha" 
aon iguales para cada ana da las tanoionea a que aa pue­
de ooaactar el oirouito y la relaoiÓn antro la y ge mar-

10 aba también aa mantienen constantes en emboa tensiones.
Eata particularidad oonatituya la finalidad priacipal- 
menta conseguida por al procedimiento descrito.

Explicada someramente la finalidad perseguida, véase 
como al procedimiento objeto da la presante permita aldaa

19 zarla. yare alio se juaga oon cualquiera da laa dos posi­
bilidades que permitan obtener distinta cantidad da calor 
de la energía eléctrica valiéndose da lá ley da Ohm# Que 
son! primera, aumentar o disminuir la longitud del circuí, 
to manteniendo constante su seecién, y segunda, variar la

20 sección del circuito sin modificar su longitud# Con ello 
se consigue obtener una resistencia adecuada sin neceáis 
dad de reourrir a los convencionales sistemas de usar va­
rios circuitos iguales conectados en serie o derivación.

Con ol procedimiento de qpe se esté tratando se mana- 
2? factura el circuito impreso con las dos resistencias que 

han de formar la placa calefactova ya sea con una longitud
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distinta una da Otra, o bien con igual longitud aáaíbos oit 
cuites paye con ambara distinta uno del otro# lo onal# 
el ser circuitos impresos cuya altura es prácticamente des. 
preciable# permite una gran exactitud de fabricación y fa­
cilidad para Obtener la resistencia ohmio a deseada! sin 
que todo aHo repercuta ni dea motivo de complicación al 
llevarse a la práctica# ni repercuta tampoco desfavorable, 
mente en el aspecto decorativo final de la placa calefac­
tores

Se acompaSa dibuje en el que# a través de sus diferen­
tes figuras# se ilustran las posibilidades y beneficies 
que podrán obtenerse al practicarse el procedimiento que 
se preconiza en la manufactura de los circuitos impre­
sos en piabas calefactores*

Dejando aparte las condiciones de una rigurosa aplica­
ción de las leyes de la electricidad# ee grafía respecti­
vamente en las figuras 1 y 2 un circuito 20 que puede ser 
prácticamente# a los fines ilustrativos que ee persiguen# 
de doble resistencia que el 21 al ser# en la figura 1# el 
circuito 20 de doble longitud que el 21; mientras que# en 
la figura 2# el circuito 40 es de doble resistencia que el 
41 al ser este más ancho que aquel para una igual longi­
tud de ambos circuitos*

En consecuencia# según cual sea el criterio obligado 
a seguirse al construir la placa caleíactora para finalmoa 
te alcanzar la resistencia deseada# sin merma de la pcai-



bilidad dal siatesa ocnvaaoicnal da 3a variación da co­
nexionas para la oonaeouoiún da la* "marchas" antes aludi­
das* se optará por la solución que esquemáticamente ae 
raproaaata an la figura 1 o aa la 2. Na evidente que pue- 

3 da optara# también por ana mezcla da ambas*
Asi pues, da la figura 3 aa paadaa deducir aplicaoie- 

aea práctica* apoyándose para la manufactura del circuito 
impreso aa ana placa calafactcra según al proceso esque­
máticamente representado an la figura 1. Eh la figura 3,

33 al circuito 22- 23- 24 y 23 aa al circuito representado 
por 21 en la repetida figura 1; asta circuito aa da re­
sistencia mitad por ear su longitud la mitad da la del 
circuito 20f miantraa que el 26- 27- 28- 2$- 30- 31- 32- 
33- y 34 corresponde al esquema del circuito 20 de la fi 

15 gura 1 con resistencia dobla por tener dobla longitud 
que al circuito 21 y ser ambos da igual seooióh*
Mientras an la figura 4 aparece la superficie de uaa 

placa calefaotora en la que el circuito impreso se ha rea, 
lizado según el principio a que se refiere la figura 2 

20 cuyes circuitos 40 y 41 pasan a ser respectivamente 42- 
43- 44- 45- 46 y el 47- 48- 49- 50 y 51* Los cuales eie& 
de ambos de igual longitud ofrecen resistencias Úhmmioas 
inversamente proporcionales a sea anchuras*
La versatilidad dal procedimiento a que se refiere la 

25 presenta* permita perfeccionar el proceso da la manufac­
tura da plaoaa oalefaoteraa cuyos circuitos sean lepra—
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sos. ya que astea pueden adepta? infinitas disposiciones 
y oonfigurac iones sin limitación afgana*
En el Man entendido que# para facilitar la ocmprendión# 

a# han supuesto pláeaa cslefaotoras .cuyos des circuitos 
2 sen eléctricamente hablando de resistencia .doble uno de 

otro# pero hada impide# siempre siguiendo disposiciones 
análogap a las grafiadas que fueran de. resistencia tri­
ple# cuádruple# quíntupla# o más una de la otra! según 
sea la relación entre las dos tensiones .que deba sor ac­

ia metido el circuito calefactor# ̂  la descripción anterior 
se han tomado a titulo de ejemplo las tensiones de 187 y 
880 V.

Asi en las figuras 5, 6 y 7 se demuestra como podrían 
ser# tres 51- 58- 53! cuatro 61- 62- 63- 64! cinco 65- 66 

1$ 67- 68- 69# las gredas 27 y 29 de la figura 3 con sólo
ser el 28 de la aismat dos 58- 60) tres 70- 71 y 72 o 
bien cuatro 78* 7#- 75 y 76 respectivamente como también 
sor cinco y cuatro y así sucesivamente, de todo ello re­
sultaría lo que se representa en las figuras 5, 6 y 7#

20 Análogamente en las figuras 8,9 y 10 se grafían# es-.
quematieamante y de manera parcial superficies de placas 
calefactores con uno de sus circuitos# (na 78) de igual 
anchura en las tres figuras y el otro circuito de tri­
ple# (a* 77)$ cuádruple, 4# 79)! quíntupla (nS 81)! y 

25 asi sucesivamente# más anchos con relación coa el otro 
circuito nP 78 de la misma placa# Con dio se obtendrían



roBpootivaaantc resistencias de una torcera# cuarta y quin­
ta parte respecto a la del ya mencionadc circuito #  78 
considerado do anchura unidad.
Finaimeate ya resalta de todo le asteo expuesto que si 

bien en las figoyao os han utilizado circuitos impresos 
adoptando en cu desarrollo disposiciones similares a gre­
cas ello solo ha sido para simplificar# puesto que el pro­
cedimiento de que se tiene tratando permite perfeccionar 
les circuitos impresos de las placas calefaotoraa# hacién­
dolos completamente independientes de la configuración 
que pueda y en su cano deba tener el perímetro o center* 
no de* la superficie de la placa calefactcra de que ee 
trate#

Con lo que pueden ser fácilmente subsanadas las limi­
taciones que actualmente significan la interdependencia 
geométrica de los circuitos impresos de determinadas ca­
racterísticas intrínsecas de la superficie ealefaoteara 
de la que pasan prácticamente a'formar-'parte#
Descrito suficientemente en que consiste el- presente 

procedimiento en correspondencia con loa planos adjuntos# 
se comprende que podrán introducirse en el mismo cuales­
quiera modificaciones de detalle aa estimen convenientes 
siempre que no altere su esencia de la Natente# que que­
da resumida en las siguientes MVINDXCACX0NE3 s
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R E I V I N D I C A C I O N E S
3# - "PBeexEMSNSR PESFECOIONADO PARA OBTENER MSDIAN- 

IH 3NEB6IA ELECTRICA, DIPmmüES CANTIDADES D2 CALOR", ca­
racterizado por manufacturarse Ics cirouitoà impresos de 

3 Me #Mdas calafactorsa en ics ouslps sa utilizan Ma
efectos de la loy de %a& para finalmente transformar en 
emrgía calorifica la inieiaìmente energia eléctrica qua 
se. lea ̂ ministra y en su casa Ics circuitos impresos de 
la plana calefaotora, sia obligada disposición a oonfigu- 

13 raciones determinadas y ea sa naso forzosos desarrolles y 
ai solo cumpliendo entre ellos, cuando aquellos estén ocng 
tituidos por dea eonduoteroa o caaainoa de Igeai enotera, 
eoa relación de dee ea a imo entre sus longitudes intrín­
secas eoa lo cual se consigue ea cada circuito la rela­

is oiéa deseada de emisión de energia aoaltapif ioa*
20 - *meCE3ngENTO PERFEC810NAD0 PARA OBTENER MEDIAN­

TE ENERGIA ELECTRICA, DIFERENTES CANTIDADES BB CALOR", se­
gún la reivindicación anterior, caracterizado, por haber­
se de cumplir, en la manufactura de los circuitos impre- 

23 eos de Me placas calefactores, cuando aquellcs catón
constituidos por dos conductores o caminos de igual longi­
tud pero de distinta anchura, una relación de dos es a 
uno entre sus anchuras intrínsecas con lo cual se consigue, 
en cada circuito, la relación deseada de emisión de etter- 

29 g&a calorífica# *
30 ** "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA OBTENER MEDIAN-
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3.0

TS ENímsiA ELECTRICA# DIPEREHTES CANTIDADES DE CALOR", se- 
gún las anteares reivirdlocolew, oaraotCrlÉade por es#- 
tsr compuesto por sus oorduoteres e eaaisoa que, oeneotâ  
dos oonyonientomon*!.e# Moa asa en serio# en paralele O 
indlyldualmonto a rodea &$ la? o 220 V, permiten atesar 
paya suda- tosa do dichas tensiones osa. priora "aagc&a* do 
igual pótesela en cualquiera do las des tosa loaos a qpe so 
conecto si circuito# también una segunda "marcbts", menor 
que la primara y que# conectada oonvenientemente a cual̂- 
quiera 3o las dos tansiónos citadas, so obtiene una pe- 
tañóla de dos tercios referida, a la patenaia do la primera 
"paroRa**
4# ̂  "PJ{0CE&IMIBNT0 PERPECCIONADO PARA OMENíR MEDIAN- 

TE BNER6XA mCTRIOA# DIF!MM CANTIDADES DE CALOR",
Todo tal y eosfonw se deeorM* en la ̂ reŝ ato Memoria 

la cual consta de nueve Rojas ewcpltaa a máquina per una 
sola de cus otares y tres planes que la ilustran#

NAHRID, ^  n,'̂ . ^  
ELECTROMECANICA DÂ ELONESA, S,A, 
P#A.
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