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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un procedi=-
miento para la espumacién mediante una mezcla con
sistente en espumante y en una disolucién de resi
na, la cual se emplea para la fabricacidn de un
material de espuma aislante.

Los procedimientos hasta ahora conocidos se
realizaron espumando uncs espumantes con su endu
recedor mediante gas, a 10 que se agregaba una di
solucidén de resina mediante inyeccién. De esta ma
nera no se podia evitar que la espuma tensoactiva
espumada a un volumen 60 o 70 veces mayor, se redu
jese de un 25 al %0% al afiadir la resina que produ
cia la destruccidén de las celdas espumadas. Por lo
tanto, el objeto del presente invento es disminuir,
¥y evitar esa destruccién masiva de la espuma, al
realizar la mezcla para la fabricacidén del espuman=-
te. .

Este procedimiento se caracteriza por la toma
de contacto de los componentes de la espuma median
te aspiracién con los componentes de la resina, con
siguiendo de esta forma una reespumacién mediante
una presién al vacio y el restante gas existente.

Preferentemente se realiza tal procedimiento
de la siguiente manera:

En un tubo interior circula la disolucién de re
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sina con una presién de aproximademente 6 bar, y en
un tubo exterior concéntrico circula el espumante-
tensoactivo, el cual ha sido producido con el aire
comprimido que contiene un endurecedor. En el ex—
tremo del tubo interior, en la unibén con el espacio
destinado a 1a mezcla se produce, mediante la corrien
te de la disolucibén de resina, una capa fluida, o sea
una cortina fluida, la cual tieme forma de superficie
de cono y que se extiende desde el extremo del tubo
hacia fuera, hasta la pared del espacio del mezcla-
dor o sea del tubo de salida de la mezcla. Al chocar
la fina y fluida cortina contra la pared, ésta se re
fleja y dada la direccidén del flufdo asegura la pre-
sién de vacio necesaria, dando una mezcla perfecta y
acelerando el espumante.

El espumante-tensoactivo, producido por Qire com
primido, circula casi sin velocidad por el tubo exte-
rior hasta la cortina de resina, donde es aspirado den
tro de la disolucién de resina mediante la presidn de
vacio antes mencionada, produciéndose de esta forma una
mezcla perfecta; el aire restante del espumante afiadido
¥ la presién de vacio del fluido facilitan la reespuma
cién de la mezcla necesaria para la fabricacién del es-

pumante.

Se emplean preferentemente disoluciones acuosas de
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productos de condensacidn de urea o formalina para la
disolucién de resina. El agua contenida en la disolu-
cibén de resina se aprovecha para la produccién y for-
macién de células de espumante en la reespumacidén. El
peso en frio es més bajo que en 1l6s procedimientos am
tiguos, porque en el procedimiento de secado disminu-
Ye la cantidad de agua a evaporar. De esta menera se
consigue ﬁna mejora en la reaccidén de mermado, en el
desprendimiento de la formalina etc.

La presién de vacio, producida por la colocacién
de la cortina fluida de resina puede ser pequefia y en
caso necesario puede ser realizada por una bomba.

La proteccidén del espacio de la mezcla mediante
una capa fluida puéde efectuarse de cualquier manera,
siendo también variable el espesor de la cortina.
Ejemplo 1

Se introdujo en forma continua el producto de con
densacién de urea y formalina como disolucién acuosa
con una presién de aproximadamente de 6 bar. por un tu
bo hacia el espacio de mezcla, formdndose una cortina
cbnica. En un tuBo, colocado de forma excéntrica se in
trodujo también de forma continua el espumante por ai-
re comprimido junto con el endurecedor, que consis-
tia en 4cido fosférico, empleando naftalina sulfdrica

aminoactiva para el tensoactivo. La espuma tenia apro
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ximadamente un volumen de 60 a 70 veces mayor que
el 2% de la disolucién tensoactiva afiadida.

El espumante, el endurecedor y el aire restan
te fueron aspirados dentro de la disolucidén de re-
sina mediante la presién al vacio del flufdo de la
disolucién de resina en la pared del espacio de mez
cla y a continuacidn fueron mezclados y reespumados.
La mezcla conseguida estaba lista para la fabrica-
cién de un material espumante de urea-formaldehido.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del invento se hace constar a los efectos oportunos
que €1 mismo no queda limitado a los detalles exac-
tos de esta exposicidén sino que por el contrario en
él se introducirén las modificaciones que se consi=
deren oportunas, siempre que no se alteren las ca-
racteristicas esenciales del mismo que se reivindi-

can a continuacién.
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REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento de espumacién, para la rees-
pumacidén de una mezcla consistente en espumante y
disolucién de resina, caracterizada por el hecho de
que los componentes del espumante tomen contacto con
los componentes de resina mediante aspiracién, produ
ciéndose una reespumacidén mediante presidn de vacio
y el gas restante existente.

2.- Procedimiento de espumacién, segin la rei-
vindicacidn 12 caracterizada porque el contenido en
el componente del espumante de un endurecedor es ne
cesario para la polimerizacién de la resina.

3.~ Procedimiento de espumacién, segin la rei-
vindicacién 1, caracterizada por el hecho de que tan

to los materiales de salida como la mezcla consegui-

da fluyen continuamente dentro del tubo. . !
4,- Procedimiento dé espumacién, segin la reivin
dicacién %, caracterizado por el hecho de que los com
ponentes de resina estén fluidos para que los mismos ;
puedan ser aspirados en los componentes del espumante.
5.- Procedimiento de espumacién, seglin la reivin
dicacidn 4, caracterizado porque se produce una capa

fluida mediante los componentes de resina, la cual se

extiende sobre toda la' seccidn transversal de la co-

rriente produciendo la presién de vacio necesario para
aspirar los componentes del espumante.

6.~ Procedimiento de espumacidn, segin la reivin-
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dicacidén 5, caracterizado porque los componentes de
resina se introducen en el tubo interior y la disolu
cién del espumante en el tubo exterior, forméndose
con el componente de resina una capa fluida en forma
5 de cono, la cual se coloca en el extremo del tubo a
la entrada de la resina y cuya superficie se extien~
de sobre toda la seccién transversal de la corriente
de la mezcla conseguida.
7.= Procedimiento de espumacién, segin la rei-
10 vindicacién 1, caracterizado por el hecho de que el
gas existente en la reespumacién es el aire restante,
el cual es apirado Jjunto con el espumante.
8.~ Procedimiento de espumacidén, segin las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se emplea
15 una resina acuosa de urea-formalina como componente

1

de resina.
9.~ "PROCEDIMIENTO DE ESPUMACION",

Todo conforme queda descrito en la presente me-
moria gue consta de seis hojas mecanografiadas por

20 una sola cara y foliadas.

Madrid, ‘; ?AB? ?978;

IDC CHEMIE AG,
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