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: poroso previsto para ser unido a una fuente de gas a pre- -

“un elemento de insuflado, hecho o bien ae grafito estanco

-ponarse por penetrac1on del metal llqulao.

cacién formadas por un cuerpo hueco en forma de 5% cuya ra~-

" Hoja. nam. 1

ELl presente invento se refiere esencialmenT

te a una lanza para el 1nsuflaao de un gas en una masa de
metal en fu31on con vistas al tratamlento de dicho metal,
por ejemplo para su desga51f1ch1on,rque comprenue,un cuerd
po tubular de materiél refractario y éétanéo,y un eleménto
sién y para entreg§f dicho gas en formaade>£inas Burbujas.
Se conocen actualmente lanzas de insufla-

do paré la desaasificacién de metales no. férreosien fusiony
que estan canstltulaas por un cuerpo tunular rectlllneo ae

-

graflto, estanco, en una extremldad del cual esta roscado

pero prov1sto ag paquefios agujeros que deJan pasar el gas,

o bien de grafito poroso. Ilas lanzas de este tlpo presen-'

tan dlversos inconvenientes: re31sten mal a los choques meq4

canicos, de ello resulta que su.mqnlobra es dellcada en
razén de su fragllldad y son. rapldamente aestruldas por -
combustion al nivel del bafio. Ademas, el elemento ae 1n-
suflado, de forma generalmente troncoconica, estd colocado
en alineacidn con el cuerpo de grafito estanco,”de manera
que cuando la lanza es Sumergidarvertibélméntéven ellﬁaﬁb;
se produce una coalescencia de las burbujas de gas a o
largo del tubo, y pof tanto una mala-diépersién de-dichas
burbujas en el metal. Los elementos con agujeroé tiehén
ain el inconveniente de proporcionar“ﬁﬁrbuﬁasVgféﬁdes, que
provocan una desga31flcaclon medlocre v un consumo exagera-

do de gas; ademas, estos agugeros corren el riesgo de ta-

ue COnocen 1gua1mente lanzas de desga51f1-
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te tipo, realizadas de una sola:pieza, tienen el inconve-

-ae aamlslon de gas en una camara ‘que comunica dlrectamente

tO p,OI‘OSO en '1&8 me,]oras conalclones.

Hojn ndm. 2

ma horizontal forma difusor para el gas. Las lanzas de es-
i

niente de ser permeables en su conjunto, lo que precisa el
empleo de un dispositivo espécial de admision de gas de ma-
nera;que se 1ocalicé la zona de insuflado sdélo en la rama
horizontal de la L, lo que complica la fabricacion. &stas
lanzas tienen aaemés una mediocre resistencia a los cho-
que mecanicos. Finalmente la porosidad de la zona de in-
suflad% es .insuficientemente homogénea.

/ . 5‘ El presente invento tiene por objeto evitar
estos diﬁeréés inconvenientes y presenta a este efecto una
lanza en lé.que el material refractario que forma el cuer-
po es estanco, y en la que dicho cuerpo .esta provisto de
un vaciado en el que esta alojado el elemento poroso y de
una canalizacidn interna que desemboca por una parte en
una cdmara qué comunica con dicho vaciado y por otra par-

.

te en la extremidad del cuerpo que esta opuesta a dicho va-
ciado.

’ ELl hecho de realizar el cuerpo en un mate-
rial refractario estanco, permite dar a la lanza una buena
resistendia'a los choques mecdnicos y evita tener gue prevq
un dispositivo especial para la admision del gas de insu-
flado. El hecho de utilizar por otra parte un elemento po-
roso conectado, alojado en un vaciadoAprevisto a este efec-
tb;lpermite a la vez localizar con precision la zona de

insuflado y proteger eficazmente dicho elemento'poroso.

1 hecho, finalmente, de hacer desembocar la canalizacidn

con el vacmado permlte una allmentacmon de. gas del eleﬂen~"

r
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Hojr nfim. 3

_—‘ o ' Segun otra caracterlst:.ca del 1nvento, el cuerp
ya cltado comprenae un vastavo rectlllneo y una caoeza

1gualmente rectlllnea conectada al vastaﬂo y que forma un -

angulo de 135¢ aproxlmaaamente, estando prov1sta dlcha ca-A
beza de dicho vaciado y de dlcha camara.

y T ~ Resulta de ello, que el elemento poroso
estd aesplazado con. relacidn al vistago, lo que 1mp1de el
fenomeno de coalescencia de las burbugas de gas a lo largo
del cué;po de la lanza. . ' ‘

‘/ 75 Segun otra caracterlstlca del 1nvento, el
materlal que forma el cuerpo de la lanza es un compuesto
"aluminoso que tiene un._contenido en alumina comprendluo-
entre el 93 y el 9%p. k, ' A.

%1 invento se refiefé; por:ﬁantg,_a un

procedimiento de fabricacidn de una lanza del tipo ya men-

radamente, pof moldeo,”a partir de un granulado y de un.
aglutinante, por una parte el cuerpo ya citado provisto del
vaciado y la canalizacion empotrada en -su maéa, Vi pdf_otra
parte el elemento poroso ya citado, en colocar dicho elemen-
to en el vaciado y en someter el conjunfo cuerﬁc;elemento

poroso a un tratamiento térmico en un horno a una tempera-

ocho a doce heras.

. ' - Otras carécteristicas ¥ ventajas delVinVen-
to ap?recerén en- el curso de la deséripciénisiguignte: 
" "En los dibujos adjuﬁtos'dados a titulo no
| limitativo: | ' |

La flgura l es ‘un- corte de una lanza de

P

1nsu11aao segin un modo de realizacidn del 1nvento,

-~ .

cionado, consistiendo este procedimiento en realizar sepa- |

tura del orden de 400 a BOOQG, aproximadamente durante unas |

o
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Hoja ntim. l). .

La figura 2 es un corte segin la linea

= II-II de la figura 1;

La figura 3 es un corte de una lanza se-
gin una variante de realizacidn del invento,

La figura 4 ilustra de manera esquemati-

ca la aplicacién de una lanza segun el.invento a la des-

gasificacion de un metal en fusién.

Segin el modo de reallzac1on representado

en los dibujos, en particular en las figuras 1y 2, la

lanza segun el invento comprende un cuerpo 1 de hormigon

refractario estanco, que tiene la forma general de un vas-
tago c111ndrlco acodaao, de seccion circular y constituido

por un vastago 2 ¥ por una cabeza 3, cuyos ejes L X' e

Yy respectivamente forman un dngulo de 135¢ aproximada-

'mente. El cuerpo 1 esta provisto interiormente de una ca-

nalizacion de admlslon de gas & sumervlda en su masa y que
desemboca en una camara 5 prevista en la cabeza 3 y que
comunica con un vaciado 6, igualmente previsto en la ca-

beza 3 v en el que esta alojado un elemento poroso 7 de

hormlgon permeable al gas. La canalizacion & estd cons-

tituida por un tubo de aceroy cuya parte empotrada en el

hormigdn esta anillada, vy cuya extremldad superior b4a

* sobresale en la extremnzad 2a-del vastago 2 v estd pre-

‘vista para ser unida a una fuente de gas a presidn. EL

vaciado 6 que presenta, en seccion recta, la forma de un
‘sector con ‘una abertura de 90¢& aproximadamente, estd pre-
visto en una zona de la cabeza que constituye la parte

superlor de esta ultlma, .cuando el vastago esta alsoues~

~.to vertlcalmente.f

Bl material que constltuye el vastago 2 ¥

K
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1. ra el cuerpo (granulado de alumina tabular y aglutinapte

Hoja nim, 5

- 1a cabeza 3 esté constituido por un hormigén refractario
molqeable, de alto contenido en alumlna (93 a 99&)1 com-i;

nuesto esenC1a1mente'

! - por un vranulado refractarlo tal como

alumina taﬁulart con una granulometr;a cpmprendlda entrg»‘
—— o _b , .4..
¥ ' - - por un agluﬁinénte alﬁminoso a basgide
aluminatb de sodio, tal cémo el producﬁé conocido béjdnla

marca comerclal "SECAR 250", E g | |

Rl hormlgon Dermeaole que forma el elemen-
to poroso 7 puede estar constituido por' _ | _

a) un hormigon 1dent1co al hormicon pre-
cedent e utilizado para la reallzac1on del cuerpo (granula-'
do de alumlna tabular y aglutlnante a base de alumlnato
de sodio), pero hecho permeable porﬂla adicidn de un pro-
ducto eliminable durante la.pocciéﬁ'(ﬁarticulés de corcho,
serrin de madera, producto esponjénte_duévﬁaiuna.libéraQ
cion de gas al calor). _' 7 o i .

b) un material refraétariOAy‘permeable é

_base de alumina elec»r01und1da, pudlendo este materlal por
ejemplo teger la comp05101on siguiente:

- un granulado refractario formadé por
corindén blanco: grado 60 a 120 (80 a 90%) y alﬁmina'fiﬁa
reactiva (10 a 203), o |

- un aglutinante quimico:coﬁstituidb por
monofosfato de aluminio (5 a 7% del granulado). '

c) un hormigén moldéahle intrinsecamenté’

-fpermeable. . 7

d) un- 'hormigén idéntico al utilizado pa-
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-a base de aluminato de sodio) pero hecho permeable por la

édicién de'ﬂibras.cerémicas (por: ejemplo hechas de un ma-
‘ :

’terial silicq-aluminoso) o de fibras térmicamente aislantes
{por ejemplo de carbono). Las fibras, que tienen una lon-
giﬁud;de algunos mm. estdn mezcladas con el hormigdn en la

'proporcién siguiente: un volumen de hormigdn por 1,5 a k&
volumenes de fibras.

 ILa canalizacidn de admisién de gas estd

/o :
constituida.por un .tubo de acero que puede ser:

/

/ ‘ 5 a) un tubo anillado tal como el tubo &
';epresentédo;;n la figura 1.
| a Esta forma anillada dada al tubo, permite
asegurar un buén’engahche con el hormigdn y absorber las
‘dilataciones y ccnﬁracciones'dél metal durante la utili-
zacién de la lanza, dilataciones y contracciones que son
causa de fisuras del material refractario. |
I b) un tubo de acero rigido enfundado con
un papel refractario silico-aluminoso con un espesor de
-1 mm. aprokimadamente. ‘

El papel desempefia la misidén de unidn
elastica entre el hormigdn refractarioc 'y el conducto metd-
lico'y absorﬁe las difereﬁcias de dilataciones v de con-
tracciones que se prcducen en el curso de la utilizaciSn.

¢) un tubo rigido de acero montado en el
cuefpo 1 con.una pierta holgura.

El cuerpo 1 estd provisto, en este caso,

(véase la figura 3) de un canal axial § que desemboca en la

| edmara 5 y en el que estd alojado dicho tubo rigido 9, una

' parté. del éual 9a; sobresale en la extremidad de la’ lanza.

’El‘tubo'9 es hecho solidario dél cuerpo-1 por elementos anu

-
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~ lares 10 que aseguran a la vez el'anclajé«ﬁei tubo v la-es-
-.tanqueidadtde'lafparteldel'Canal 8 que fodea'diého tubo,
impidiendq asi la 'asqenSién de-lcé'gaSeéla partir de la
| cdmara 5,
la lanza ya citada es fabricada, Qegﬁn el -
invento, por un procedimiento que 6bnsiéte.esenciélmenté
‘en realizar, por moldeo, el cuerpo 1 por una parte y el
elemento poroso 7 por otra parte (nudlenao este ultimo ser
0 bien moldeado separadamente, o bien moldeado en el vacia-
do previsfo en dicho cuerpo) y en someter el conjunto'duer-
po-elemento pofoso a2 un tratamiento térmico,apropiadd.>
, ? El moideo del cuerpo. L se hace pér colada-vj
braéién: se. v1erte eA un molde sometldo a v1brac1ones me-
canicas y prov1sto interiormente del conuucto de admisidn
de los gases, a51 como de machos, para la forma01on de la
cdmara 5 y del vaciado 6, el granulaao refractarlo y.el
aglutiﬁante. . 4 h
. B} elemento poroso puede ser oktenido sepa-
radament et el granulado y el aglutinante son entonces co-
locados en un molde de forma adecuada y el elément6 es co-
locado, después de su desmoldeo y despﬁés del desmoldeo del
cuerpo, en el vaciado por apisonado. El elemento poroso
puede iguaimente ser moldeado-directameﬁte en el vaciado
ya citado; se cuelan en este caso en dicho vaciado, ha-
biendo sido el cuerpo»previamenté desmoldeado, el granu~
lado y el aglutinante ya citadoes.
. Se coloca a continuacidn la lanza prov1sta
del elemento poroso en um. horno de coc01on de manera que
1 se someta al conJunLo a- un tratamlento termlco que le

lleva a una temperatura comprenulda entre 400 y 500°C du-

Kl
)
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L.rante un lapso de tiempo que puede durar de ocho a doce -

‘| " horas.

‘Se ha rgpreséntadé en la figura & un modo
de utilizacidn de la lanza segin el invento, aplicado a la
desgasifieacién de un bafio de metal.

‘ El metal 19, una aleacién de aluminio al
silicio del tipo AS 7G, que debe ser sometido a un trata-
‘mientb de deshidrogenacion, estd contenida en un crisol que
contiene 250 kilos de dicha aleacién. Ia temperatufa del
baflo es de?7390. La lanza 1 es sumergida verticalmente en
el bafio (eje X X' vertical). La canalizacién de admisicién
esta unida,lpof.ﬁn conducto 21 a un recipiente 22 que con-
tiene nitrégéng a presion. Las caracteristicas de la ope-
racion de &ésgagificqcién son las siguientes:

atCaudal de nitrdgeno 40 Nl/minuto
- Duracién de la operacion 12 minutos.

'El control del grado de desgasificacion del

metal as{ tratado;ha mostrado que estaba practicamente exenf

to de poros. '

oo
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_moldeo a partlr del granulado y del aglutlnante ya citd-

colaaa-v1oracwon alredeoor de la canallzaclon ya c1tada

.prev1amente enfundada.

Haoja nGm. 9

.

- RLIVINUIGALION S -

Los éuntos de invencidn propia yvﬁueva;uqﬁe'sev .
pres enuan pafé que sean objeté de estajsolicitud de Pa-
tanke- de Invenc1on en uspana, por VEINTE anos, son los
que se recogen en las re1v1ndlcac10nes sigulentes- V

18, - Procedlmlento de ?abrlcacion ue una . lan-
za para el 1n5uflado de un gas en una masa de metal en fu-
sién con v1stas al tratamlento de dlChO metal, por ejem-
plo para su de: ga51f1cac1on, que comprende un cuerpo tu--'
bular de material refractario y'esbanco ¥ un elemento
poroso previsto para sér unido a una fuente,dé.gaé a ‘pre-
sion y entregar dicho gas en £ orma de'finas burbujas, ca-

Y

racterlzado porque consiste. en.reallzar separadamente, porfi

dos, por una parte el cuerpo ya citado pr9v1sto del vacia-
do y de la canalizacidn empotrada en su masa y por. otra
parte el elemento poroso ya 01£auo, en c0100ar dicho ele-
mento en el vac1ado Vi someter el conJunto cuerpo-elemento
porogo a un tratamiento térmico en un horno a una tempe-
ratura de 400 a 500°C aproximadamente aurante alrededor
de 8 a 12 horas. »
28.- Procedimiento segun la reivindicacién 1%,

caracterizado porque el cuerpo ya citado estd moldeado por

. . ’

3“ Procedlmlento segun la re1v1nd1ca01on 28

caracterizado porque en el caso de una canallzaclon rigida
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| montada con una cierta holgura en el cuerpo, el enfundado

_ con los fines que se han especificado.

maquina por una sola cara.

20 -

Hoja nam, lo

de dicha qanalizacién.es_gfeétuado por medio, de una sus~-
tancia que es destruida en el cﬁrsd de la coccion, por ejor
plé por medio de papel siliceo-aluminoso.

hﬁ;f. Procedimienﬁo segun la reivindicacién 1%
caractgriza@o’porque elieleheﬁto poroso esta moldeadb in-
depmndieﬁtemente del cuerpo y és colocado por apisonado en
Vel ﬁaciadd.ya citado. | _ '

. 5&,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1%
caractefiégdo porque ‘¢l elemento poroso esta moideadb di-
recﬁamente en él'vaciado yé citado. =

62, - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAN;
ZA PARA EL INSUFLADO DE UN GAS 2N UNA MASA DE METAL EN
FUSION. ' '

Tal v como se ha descrito en la Hemoria que

antecede, representaco en los dibujos que se acompafian y

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

Madrid, (7A8R 1978
P.A.

Afherio de Elzabu
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