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" de los moldes, ¥y presenta dos carros portaCuchllL-q, cue

' "ce de los moldes, !

-

' MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invencidn se refiere a un rascador para
los moldes de colada de una instalacidn de moldeo de 1=
industria pastelera, en la gue, en un plano paralelo con

relacidn al plano de los moldes, se deslizan unas cuchi-

1las miltiples de rascado.

- For la patente .alemana n® 1.030.162, se conoce ya -
un rascador de este tipo, empleado para retirar el cxce-
so de chocolate, y que comprende un par de cadengs sin -

fin, dispuéstds paralelemente y rodeando la pista de --

avance de los moldes. Estas cadenas arrastiran una serie

de éuchillas, que sirven pa.a efectuar el rascudo de los
moldes de colada que 'se mueven intermitentemente.

El inconveniente ?e esta insialacidn de rascado co-
nocida, consiste en el hecho de que sélo se puede en;lear

en instalaciones de moldeo en las gue los moldes de colg

da se mueven intermitentemente.

El rascador conocido no se puede em;: lea“ en wa ins !

'talacion moderna, en la que los moldes se muevcn ce mang

ra continua.
Se conoce ademis un dispositivo que sirve para ris-
car moldes de colada que se mueven de manera consinua.

’

Este dispositivo conocido esta.constituido por un basti-

' dor que se mueve en vaivén respecto al sentido e avunce

se deslizan transversalmente respecto al sentido de avin

Para poder efectuar el rascado, el disrtositivo que

soporta los carros es movido de forma sincronizada con -

1 .
"los moldes, y durante este movimiento sircronizado, los

|
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dos carros portacuchillas realizan la Tase de ra=cado ¥y :

posteriormente todo el bastidor, junto con los carros, -?:
realiza un movimiento de.retprno, para volver a iniciar;

: la fase de rascado en los otros moldes siguientes.

5. El incoveniente de éste‘dispositivo de rascado congo
cido debe encontrarse en el doble movimiento de'vaivén -
del bastidor, es decir, en el movimiento.éincronizado -
Junto con el avance continuo de los'moldes, as{ como en>-h
el movimiento de retorno a la.posicidén de partida, lo -- ;‘

10, gue reduce notablemente la productividad'del rascador, —',j,gf.
impidiendo su empleo para l{neas modernas de produccidn
que trabajan a velocidad elevada (fascado»de mgs de 70 - A.7é
moldes/segundo con una longitud de hasta 1.200-mm)., Ade-

! méq, existe un inconveniente por el hecho de que la fase-

15, de rascado debe realizarse a una velocidad excesivamenté
elevada, para permiti; al bastidor mévilrun-répido'movi-,  

niento de retorno, a fin de poder realizar tambidén el -—-

rascado de los moldes siguientes. En consecuencia, el —- ' i
rascado no se efectua a la velocidad ideal, en relacidn
w:éO, con el producto colado, "rasgando" frecuentemente el ma-

terial y dejando una superfiecie irregular. §

PR 1

» Bl dispositivo de rascado de bastidbr mévil ocupa Afr‘

grandes dimensiones y supone un notable desembol 50 tecnl i;‘p:V

co y econdmico yara su realizacién. , o , ;

25, Otro inconveniente de los dispositivos conocidos de' °

. . D
rascado consiste, por ﬁltlmo, en el hecno de que el ras— - !

cado de los moldes, & fin de poder retirur la masa de -- =~
. I T
chocolate en exceso, se realiza sdlo en un sentido, mienfgv'wf”

tras que la buena técnieca sugiere efectuar con las mismns,

30. ‘ cuchillas varlas fases de rascado pero en sentldo opues-'

P
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descripeidn que sigue, y de las reivindiciciones, asi co

to y de diferentes caracteristicas técnicas, por ejemplo,
con presidn diferente entre el molde y la cuchilla,

£l objeto de la prusente invencidn €s el de elimi--

. ‘ - -
..nar los inconvenientes propios del estado anterior de la

técnicg e inventar un rascador que pueda aplicarse a =-

_ cualquier instalacidn para la fabricacidn de productos -

de pasteleria, en particular de chocolate, que sea de —-

construccidn fécil y segura, que permita efectuar el ras

cado de los moldes gue se mueven en continuo, gue sea de

rpfoductividad super%or a los disﬁositivos conocidos y ==
. que exija un espacié reducido de instalgcién, para la es
“tructura del dispositivo fijo. Otro objeto del invento -
- es el defprsponer un dispositivo de rascado gque sirva P2

‘ra trabajar de menera totalmente automaiica.

BEstas ventajas se retnen mediante un rascador del -

tiﬂo antes descrito, que se caracteriza por el hecho de
"~ que, en un plano dispuesto por encima de las placas de -

~colada, se dispone uA trénspbrtador continuo de cudensz,-
;1queréifve,para mover varios carros-dotados de cuchillas

- de rascado; estos carros se pueden mover a lo largdy de -

wna pista de gula en circuito cerrado, presentando la —-

" mencionada pista de gufa, en planta, la forma de un trian
" gulo, cuyos lados que se cortan se encuentran dispuestos

- inclinados respecto al sentido de avance de las placas -

3

! - . .
de colada.
E:Ofros detalles esenciales podran deducirse de la —-

.~ﬁo de los dibujos adjuntos:

' El objeto concebido segin la presente invencién se

" describird shora con mayor detalle mediante une' Zorma de

P
. -
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ejecucidn que se da Unicamentie a titulo de ejemplo y que -

1
¢

se ilustra en los dibujJs adjuntbs, en loé cuales:
La figura 1 mu;stra el rascador complefojségﬁn 1gf§?
presente invencién, visto en planta. - -
La figure 2 muestra el rascador parcialmente en al-.
zada y parcialmente: en seccidn, realizédg siﬁuieng_laf7'
linea II-II de la figura 1; - ﬁ o '
La flgura 3 muestra en vmsta y parclalmente en sec-ﬁ“
cion, efectuada siguiendo la 1linea III—III de la Ilduru
1, un carro para el soporte de las cuchzllas de rascado

asi como la cadena de accionamlento con la gula corres--"

! ' .

H ;o
+ 4
i

| T T T
La figura 4 muestra en seccidn y en escala ampliada "

pondiente;

un detalle de los medios'de colocacidn para e} éarro y 4,
las cuchillas de rascado; (' 1 , 'f.i.[;iif

La figura 5 muestra un detalle de un dis ositivo de L
wevulacion, ilustrado en seccidn y reallzado siguiendo -,,*"
la linea V-V de la figura l'

La figura 6 muestra el dispositivo segun la Iiaura
5 en vista en planta;

La figura 7 muestra un esquema de un .mec-nismo de'-_iflﬁl*
puesta en marcha del dispositivo de rascadb,'gincroniza; ;:
do con el movimiento de los moldes; | o

La figura 8 muestra esquemiticamente la disposicidn

de las cuchillas de rascado respecto al molde, y
La figura 9 muestra esquematicamente wa cuchilla -,J
durante la fase de rascado de un molde. ' -

' | . Cw o ' Sy
Como puede verse en particular en la figura 1, el - -

dis .ositivo de rascado, concebido segin la presente ins- '

vencidn, se indica en conjunto con 1, y éomprende una -—



1 N
~ placa de soporte 2, conectada a la estructura de soporte

t - 3 fijada al transportador 4 de cadena, con cuyo transpor .
| "tador los moldes 5 se hacen avenzar con movimiento conii
nuo siguiendo la direccidn de la flecha f£. La placa de
5. -~ .. soporte 2 tiene forma triangular y estd dispuesia en un
v ' ~ Plano horizontal y paralelo respeéto a& la superiicie de
r. 7 - los mo}deé 5.'ﬁoa lados 2a y 2b de la placa 2, que se -—
- - o éorﬁan.entre‘si, se encuentran dispuestos inclinados res
7 - pecto alxéentido de avance (ejé ;) de los moldes 5. Zn -
10. ~ los éngulos de la placa triangular 2 de soporte se cacuen
‘,Z‘, : _f tran dispuestas unas:ru;das para cadena‘é, 7, 8, u otros
A medios siﬁilares. La rueda 8 es accionada convenientemen
te pof médio dé un eje de suépensién cardan 9, el cual,
,'; a su vez,'recibe el movimiento de los dispositi#os (no —f
Rl 15. ,f representados), previstos para el a001onaJ¢ePto de las
' o .. cadenas 4 Las ruedas 6, 7, 8 ponen en movimiento una ez
' ) f dena 10 de circuito cerrado, que se mueve eniel sentide
B L  ,, indicado pof la flecha g. La ca&ena es guiada-convcnien-,
f_;f L " temente sobre la placa de soporte 2 entre unas guias pa- -

~20;7; ¢ . ralelas adécuadas, formadas por llstones 11 sobresalien-

R '77"':?,,7 tes y paralelos. La placa de soporte 2, en forma de trian

=y, 0 T lgulo, es ademds rodeada perimetralmente por una guia, con

venientemente en seccidn de T rectificada, gue sirve pa-

S *’ /.- _ra acoger los carros 12 que soportan las cuchillas de ——
Co. 25, - : rasgado, indicndas en conjunto con.13. Las guias 14, en

. formag dehT, rodean perimetralmente toda la placa 2, rre-

-fﬁzf-i,-;,;j ‘ ,'viendo'solamente, a la alturz de las ruedas 6; 7, 8,para
oadena, sustituir ld:guia 14 en T con un tramo de chaps
. elastlca, pa*alelo respecto a la placa 2 pernitiendo —

30, asi a los carros, asi como a los rodillos de zuia corres
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correspondiente al tramo de la placa de soporte 26, - vaj“

conectado rigidamente a esta Gltima por.medlo_dg traV1e]V
sas 15, mientras que los tramos l4a y§l4? deLla gu%arl4£:. '
en T quedan conectados a los tramos 2a,'2b-de la placa - %
2, utilizando los dlspositivos de’ bisaﬂra correspondlen- 3
tes 16, que se describieran nis detalladamente a conti—-r‘
nuacidn, '

La conexidn entre ia placa de soporte é y'la estrqng,
tura 3 del iransportador se realiza mediante wn mecanis-
mo de palancasde balancines y articulaciohes;Vindicéndose}?‘
todo ello en la figura 2 en conjunto con el nimero 17. )
Este mecani%mo 17 se describird tambien nas detalladamenE
te en lo que siguc, ‘

En correspondencia con las ruedas para cadeng 6'y'8,f
apro&imadamenue, por debajo de la placa de soporte 2, se |
encuentran previstas unas tolvas 18 y 19, .que sirven pa—
ra recoger el chocolate retirado mediante las cuchillasT \f*
13 de los moldes 5. [ ) B ., .

En.su pafte supefior, las tolvas 18, 19; llevan un:

medio limpiador 20, 21 para la llmpieza de las cuchlllas _j

13 que pasan. Estos medios limpiadores 20, 21 presentan

una abertura con un contraperfll en cula, 22, 23, correg" ‘

pondiente al dngulo de aperiura de las cuchiilas inbliﬂa;;f i

das, y a dicho perfil en cufla sigue una abertura con un ' 
tope recto, 24, 25, que permite la limpieza de lqs cuchl }:;y;.
llas rectas correspondientes, ‘ S

En la figura 2 se pueue observar quej;laiplaca de sg '
porte 2 'se apoya sobre la estructura poftanﬁe 3, ror me—'Js

dio de unos montantes verticales 26 y 27.°'En la parie su



et

BELEE

.10, -

15,

20,

30,

perior, el montante 26 soporta un eje 28 horizontal, gue

~ acoge un primer balancin 29, asi como dos bzlancines 30,
.31 laterales, conectados de forma articulada con la vla- |

ca de soporte 2. El montaje 27 presenta también en la —-

parte superior un eje horizontal 32 que acoge un balancin

33, un brazo del cual estd conectado por la articulacidn

34 a la placa de soporte 2, mientras que el brazo verti-
cal del balancin 33 quede conectado, a través de una va-

rilla 35, al brazo vertical del balancin central 29, aue

. puede accionarse a través de un pistdn neumdtico 36 u --

otro medio similar (figura 2). Gracias a este dispdsiti ;

. i B |
vo, indicado en conjunto con 17, la placa 2 de sopérte -

puede ser leVantada un corto tramo haciz arriba, permi-—-
tiendo asi separar las cucpiilas 13 del molde 5 en caso

de parada de esée Ultimo, evitando de este modo cue se -
produzcan dafios en las :cuchillas 13, Para permitir wn me
vimiento hacia arriba de la placa 2 de soporie, la rueda

8 para cadena se une al eje de accionamiento 9 a través

. de un manguito Geslizante o similar. En la figura 3 se ~

ilustra con los detalles correspondientes un carro 12 —-

que soporta las cuchillas de rascado 13. Como puede verse

~ claramente en el dibujo, el carro 12 estd co.stituido --
por un perfil 37, que tiene forma de C, y que presenva -

"en la parte superior una serie de rodillos 38 regulsble,

que se-deslizan sobre las superficies rectificadzs del -

. tirante vertical de la guila 14.

Otros rodilles 39 se deslizan por la brida externa

' de ls guia 14..En la parte superior, el perfil en C 37_—' '
.preéenta'un saliente 40, que sirve para acoger wn perno"

41 solidario a la cadena 10, guiada entre los tirantes 11

|

¥
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fijados al exterior de la placa ds soporie 22 La parte in
ferior del perfii 37 en forma de C queda conectada a una
placa de colocicidn 42, dotada en su superficie inferior
de unos orificlos 43, con los cuales se pueden unir unos
salientes 44 de cabe?a esférica, previstos en otra placa
45 que soporta las cuchillas 13, La placa 45 gqueda conec
tada a la placa 42 mediante un vastago 46, el cual pre—-
senta en la parte inferior un cnsanchamiento terminal +Ty
que sirve para recibir un medio de muelle 48 que empuja
la placa 42 con loz salientes de esfera 44, disvuesios a
lo largo de un tramo curvo, hacia la placa 42 con el -~

fzn de garantizar un firme acoplamiento entre los saiien

tes en esiera 44 y los orificios correspondientes 43, —-

practicados en la placa 42. La placa 45 presenta exteriocr.
mente unos resaltes 49, cuyo significado se exclicard —-
més detallademente en lo que sigue. En la figura 4 se —
puede observar un detzlle a escals ampliada, que ilusir

la parte izquierda de la placa 42, con ﬁn orificio de co

locacién 43 y un perno de ¢abeza redondeada '4i, cuya ca-

‘beza se introduce en el orificio 43; adeuds, se ilustra

la parte de la placa 45 con un saliente de colocicidn —-
49, § ' .

| ‘En las figuras 5 y 6 se ilustra un dispositive 16 -
para la regulacidn micrométrica de la presidn ejercida -
por las cuchillas 13 durante el rascado, sobre los moldes
5. El1 dispositivo de regulacidén 16 estd constituido ror
un soporte 50, solidario a la placa de soporte 2, In el
soporte 50 va élojado articuladamente un brazé 51, que -

presenta en la parte anterior un véssago transversal 52,

que se une a otro bloque de soporte 53 solidario a la —-—
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b e e sarime—

guia 14 en forma dé T, Desde el extremo llbre del brazo %
51 se levanta de manera articulada una. uequena columna
54 que presentaten la parte superlor un- ensanchamlento -
55 que hace de tope para un medio de muelle 56 el cual
se apoya, por la parte 1nferlor,en la placa de soporge—-;-’
2. Entre el soporte 50 f el eje hqrizdnﬁai 52, sobre el..’
brazo 51, actfa wn tornillo 57, enroscado en la plaéa 25”*'?5
Este tornillo presenta en la parte éﬁperibr una cabeza -L{'f{'f
noleteada 58 y permlte efectuar una re;ulaclon mlcrome--"'-
trica de las cuehlllas 13, varlando w poco la p051c1on ‘

de la guia 14 en T con relacidn al plano de los moldes -f

5. Mediante el muel;e 56 se consigue que;el brazo :lfes-
té siempre apretadoicon fuerza contra eilextrémo del té;r
nillo 57. | T B
Para garantizar que después de una p051ble parad :; 577“
del transportador 4 de los moldes, la posuerlor nuesta - -
en marcha de los carros 12 jue soportan las cuchlllas 13.7
ocurra de forma sincropizada con el muvimkgnto de los_-—

moldes 5, segln la presente invencidn, se ha previsto un

mecanismo de autometizacidn para la puesta en mercha del °

. R . W ;1:_ <
movimiento de los rascadores 13, Este mecanismo compren-'. :

de una leva regulable 59, que es puesta'en rotacién.pof-“k-
la cadena 4, prevista para el tran3porte de los moldcs;é;
Durante su rotacidn (en sineronizacidn con el movmmlenfgz
de los moldes), la leva 59 puede accionar, un lntﬁrrupuo§ 
60 del tipo de final de carrera. Este,interrumgtor'deszf
nal de carrera 60 puede cmitir una seﬁal;ée salida 5619}2_574

cuando su brazb mévil 61 es accionado'por la 1eva'59 yf

cuando estd alimentado con corriente electrlca Pgra :471"'

3‘

ello necesita, por ejemplo, accionar un pulsador arroulg' .%
[ poor
o QUA’LIW
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do 62, que proporciona corriente eléctrica al interruptor
60 a través de los conductos 63, Del interruptor 60 se -
desvian ademds unos conductos 64 de salida, que, en caso

de accionamiento de¢ la palanca 61 mediante la leva 59, -

1§

I
transmiten, con la corriente alimentada, una sehal de s

W

lida a una vélvula eldctrica 61, unida a wn pistdn reunm

|

tico o similar, indicado con 66. El vistage 67 del piu-
tén 66 va conectado a un balanoin 68, el cual puede unir
se o separarse respectivamente de un embrague mecénico -
69. A uha mitad del embrague 69 se le tronsmite el movi-
miento & través de wna cadena 70, mientras cue la otra -

mitad del embrague se conecta a un engranaje 71, o un mo

 tor-reductor previsto para el accionamiento del eje 9, -

que proporciona el movimiento a la rueda 8 para la cade-
na (figura 1). Por lo tanto, para poner en movimiento el
eje 9 se deben satisfacer dos premisas, a saber: el inse
rruptor 60 debe encontrarse bajo corriente para poder —-
emitir una sefial hacia el pistéﬁ 66 y ademis el interrup
tor 607debé\ser accionado por la leva 59 que se mueve de
forma sincronizada con los moldes,

En la ﬁigura 8 se ilustra esqueméticamenfe la dispo
sicidn de‘lasbcuchillas 13 en el carro correspondiente -
12 (no representado). Se preven cpnvenientemente dos pa-
res de cuchillas 1l3a, 135 dispuestas en anzulo Y que se
abren en el sentido éel AVanoe & de las cuchillas. Con -
esta disposicidn de lab cuchillas se obtiene ia ventaja
de que, durante el avance en el sentido ihdicado por la
flepha g, las pﬁchillas 13a, 135 transportan el qhocola-
te en exceso hacié el centro del molde 5 y, mediznte la
cuchilla 13c¢ transversal, se obtiene un rascedo final asi.

>
'
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acuerdo con la presente invencidn:

- dena 8, la cadena 10 y, por lo tanto, los cgrros 12 gue:

como la retirada del chocolate en exceso.
En la figura 9 se ilustra esquematlcamente cémo las -

cuchillas 13 se mueven a través del molde 5 en el sentl-ff

do indicado por la flecha g retirando del molde 5 todo PR
el chocolate 75 que sobra para depositarlo en les tolvasfgy

18 6 19, respectlvamentﬁ (flguras 1y2). ,'.‘ : iﬁ

A continuacidn se descrlbira més detalladgmente el B

funcionamiento del dispositivo rascador_l,,concebldo de_;L
Mediante el eje 9 (figura 1, 2) y 1la rueda para ca;l;
soportan las cuchilles 13, son puesios eh movimiento en*_'

el sentido 1nd1c*do por la flecha g. La 1nclmn401on de ‘.L

la guia 14 respecto al eje Y longltudlnal de los moldeq

5, asi como la velocidad de avance de la’ eddena 10, sei;}‘
ellren de manera que las cuchillas 13 ve mueven exavta;_zgif; .
mente a lo largo del eje y longitudinal del molde. corves - :
pondiente 5. El1 ehocolate gue sobra es retlrado a través:{;i;

de las cuchillas 13 y devositedo en las tolvas 19 § 18,

" respectivamente, permitiendo que las cuchillas se limgpien © ° ?

autbméticamente al encontraj los éorrespohdientes medios
liﬁpiadores 22, 25 o bien 23, 24, respedfivamente,'dié;;_[;F?
ruestos por encima de las tolvas 19 ‘o 18, respect1Vamen'
te. Para colocsar 1as cuchillas 13 de rascado en wna poal
cidn siempre exnctarrespecto al molde 5 subysacente, estori
83, para compensar desplazamientos de ang 5ulo debiaos a —.l
la transmision;alrededor de las ruedas para cadena 6, 7,; _<
8, antes de'los tramos rectos 2a, 2b,.se preven unos me- i"f
dics fijos de mando T2 y 713, respect1V¢mente, los cualesf”ffril
encuentran los pernos 49 que sobresalen de lg plpca glr'

»
I
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" chilla. Posteriormente, el chocolate retirado se de

toria 45 del correspondiente carro 12, permitiendo una -

coloencidn de las cuchillas 13. Esto se describird ain -

LI
nés detalladamente a continuacidn, cuando se describa el

|
funcionamiento de los dispositivos representados en las
figuras 3 y 4.
Por lo tanto, con wno de los carros 12 (en la forma

de ejecucidn se emplean cinco carros) durante el movinien

" to & lo largo del tramo 2b de la placa de souorte 2 se —

realiza el rascado del molde en un sentido y el chocolate
retirado es depositado en la tolva 19, después de lo cual,

el carro gue presenta las cuchillas limpias es zuiado al

rededor de la rueda para cadena 8, para rascar dursnte -

su recorrido a lo largo del tramo 2a de la p.aca 2, €l =
mismo molde qué ha rasc;do antes, pero con la diferecncia
de que ahora el rascado se realiza en sentido opuesto,

¥, en caso necesario, con una distinta presidén de la cu-

0sl-

D]

ta en la tolva 18 y, el carro 12 prosigue su marcha a lo
largo del tramo 2c de la placa de soporte 2 ; del tramo
correspondiente ‘de la gufa en T 14,

Para evitar dafios a las cuchillas de rascado 13, en
caso de parada de los moldes, toda la placa ? es sorortza
da por el dispositivo 17 de articulaciones y'pala;cas, -
aungue ﬁreviendo gue dicho dispositivo 17'quede montaco
rigidamente sob;e el bastidor 3 del transportédor para -
los moldes,

-Como puede verse en la figure 2, el dispositivo, in
dicado en conjghto con 17, presenta divcersas articulacio
nes, balancines y soportes que, al ser accionados por --

ejemplo por un pistén neumético 36, permiten levantar tgo

-

|
1
1
|
!
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da-la placa 2 junto con todos los carroé 12'y las Cuchié

llas correspondientes 13, siguiendo un mOV1m1ento parale e

1o respecto a los moldes 5., Para ello,. el eae 9 va coneg
b

tado telescépicamente a la rueda para. chena 8 81 se ==

qulere, el piston 36 puede conectarse a un dlSDO 1t1voi

automédtico, que procede a proporcionar los 1mpulsos nece

';

sarios para permitir la elevacidn inmedlata,del plano 25'
l . - ;';l b

| : : !
en caso de parada de las cadenas de transporte’ 4 para =
los moldes 5, evitando asi que se produzcan dafios a les: '

cuchillas 13 en caso de gue se ponga de nuevo en marcha'i_."

el transportador 4 para los moldes 15.
Mediante las fizuras 3 y 4 se deseribird ahora mas, - B i

setalladamente el funcionamiento del dispositivo de éolg

cacidn de las cuchillas 13. ,
Como se ha descrito ya anterlormente, las cuchlllas ;

13 son soportadas por una placa 45,que b1ra alrededor ae
un eje 46 y que se puede bloquear con ayuda ae medios de
muelle 48 y pernos de cabeza redonda 43, 44.en cavidadeé t;
apropiadas, previstas en la placa fija 4° del enrro 12. L
Las cavidades 43, que cooperan con los pernos sallentcs
44, se encuentran dispuestas a lo largo de un clrculo:y w;.u~;ﬁ
desfesadas angularmente[entre s, permtiehdo un movimién
to a saltos de las cabezas 43, 44 de los pernos desde -
uwna cavidad a lasucesiva. Para efectuar este mov1mlento -
a saltos, se prevé (figura 1 ), a lo largo de las gulas
14, unos medios aproplados de parada 72, 73, contra los
que chocan los sallentes 49 fijados a la placa blr-to i :.
45. Cuando estos salientes 49 encuentraﬁ el medlo de f;.
rada correspondiente 72, 73, los pernos sobresalen con

su extremo inferior en esfera de las cav1dades eorrespon




15, .

.20, -

'lll 25-

30,

dientes 43, para salﬁar a otras cavidgdes 73, decviacdas
angularmente respecto a las anteriormente mencioncdas,-—
Durante el movimiento h saltos el carro 12 colocado supe
ra el medio de parada correspondiente 72 & 73, resyecti-
vamente, quedando as{ de nuevo libre para deslizarse a -
la posicidn exacta respecto al molde 5, a 1o largo de la
via 14, hasta que encuentre otro tope previs%o con el --
fin de efectuar otra colocacidn de las cuchillas 13,

| Mediante el diépositivo 16, ilustrado sguenatica——
mente en la figura 1, y mis detalladamente en las figﬁras
5 y 6, se puede proceder a una resulscidén micrométrica -
individual de la presidén ejercida por las cuchillas de -
rdscado 13 dobre la superficie de los moldes 5.

Como puede ve}se en las figuras 5 j 6, el dispositi
vo 16 para la regulacidn micrométricagcompreﬁde un 'soyoy
te dé bisagra 50, dispuesto por debajo de la placa 2 y -
solidario a esta Wltima. A dicha bisagra va conectado un

elemento mévil 51, solidario a través de un vistaso trans

‘versal y un blogue correspondiente de soporte 53, a la -

guia rectificada 14, que recibe los carros 12. Al accio-
nar el fornillo 58 de regulacion, se efectia un despla-
zamiento de la gufa 14 respecto.al plano de los moldes -
5. Si se acerca la guia 14 hacia los moldes, se obtiene

un aumento de la presidn de las cuchillas, ¥y éi se aleja
la guia 14, disminuye lé presidn ejercida por las cuchi-
llas 13 sobre el molde 5 subyacente. Z1 movimiexnto del -

brazo 51 ocurre convenientemente contra el efccto de un

.- medio de mueilejss.

En vez de efectuar %a regulacién micrométrica menuel -

mente, actuando en el 'tornillo 57 a2 través de una rucda

iy

A g e e 6
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~ segundo para de cadenas de transporte, dlspuest S por de;

. - Lo ot
¢ - . A b

58 moleteada, se puede tambxen efectuar dlcha re"ulaclon‘;;

de manera automatlca, accionando el tornlllo 57 medlante,f
w motor paso a paso 76, convenientemenue controlado a - ?' B
distancia. | ‘ , f - {j
F1 rascador anteriormente descrito ha sido concebi-
do fundementalmente pgra el rascado de moldes que se gqéfi
ven de maners' continua., : : ‘_
Esto, sin embargo, no impide que serpﬁedﬁ también”§;€ 
emplear el rasecador para instalaciones'yé exiétenfés'eni.fﬁ—
las que los moldes se mueven 1nterm1tente En este €130 .
sin embargo, es indispensable que se confiera,a los-mol;i;
des un movimiento continuo cuaﬁdo pasan ibr'deﬁajo deiiff;"
rascador, : o y SRR

Esto se puede hacer, por ejemplo, si se'coloca un =

T

bago del rascador y paralelamente con respecto a las eh

o
denss, moviéndose con movimiento intermltente

Cuando el molde, al que se ha hecho avanzar con mo”;
vimiento intermitente, alcanza la zona del'rascndor, esiiff Ty
alejado por los medios transportadorés de ia éadena quef
se mueven inferiitentemente, para ser movido por el se--'ﬁﬂ"fo
gundo par de cadenas, que Se mueven con movimiento cont14  ok
nuo por debago del rascador y para encontrar de nuevo, -

despues del rascador, los medios de tope corresnondlentes

de la cadena (que se mueve 1ntermitentemente) pera proqe | 2k j

guir, después del dlspositlvo de rascado, su mov1m1ento de G

lntermitencia.
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Hecha la descripeidn del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se-acoge a la prioridad de la
solicitud italiana N2 22274 A/77, derositada el 8 de —--
Abril de 1977, y gue se declran como nuevas y de proria
invencidn las reivindicaciones siguientes:

1.- Rageador para los moldes de colada de una insta
lncién de moldeo de la industria pastelera, en el sue, -
en un plano paralelo respecto al plano dé los nmoldes, se
deslizan ﬁnas cuchillas de rascado, czracterizado porgue

en wn plano dispuesto por encima de los moldes de colaca

se ha previsto'un trahsportador continuo de cadena, cue

Birve para accionar varios carros dotados de cucnillas -
de rascado,.moviéndose dichos carros 2 lo largo de una -

pista de gufa en circuito cerrado. La pista de sula pre-

1 ’
" senta, vista en planta, la forma de un triangulo, cuyo:z

lados que se cortan se encuentran dispuestos irnclinszdos

‘respecto al sentido de avance de los moldes de colade.

2.~ Rascador segin la reivindicacidn 1, caracteriza

do porgue la pista de gufa presente una seccidn transver
sal en T, que queda interrumpida a la altura de las rue-
das de transmiéién parsa cadenas y porcue en esta zona 1s
conexidn entre cada wno de los tramos de la pista en T
se realiza con ayuda de medios elasticos de conexidn, con
venientemente con une chapa eldstica.

3.~ Rascador segin las reivindicaciones 1 y 2, carag

m

terizado pdrque los tramos que se cortan de la guia en 7T

Aa o e mmme——. e e WYYy et - b
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"a la estructura portante del tranSportedor de los molde

1 -
son conectados & la placa de soPQrte en zo*ma de trlanvui

lo mediante dispositivos de conexion y de rerula01on‘.

4.- Rascador segin la relvindlcaclon 3,'caracte iza -y

do porque el dispositivo de regulacion comprende ‘un so-~““
porte, solldario e la placa de soporte en forma de trlgn'
gulo, El menclonado soporte recibe de forma artlcul da,-:ﬁ

un brazo, el cual, con su extremo anterlor, esta conecua'?

[

do articuladamente a otro soporte solldarlo a la "ula en.
forma de T, cooperando el brazo con un tornlllo de reb -
lacidn alojado en la placa de soporte en forma ae trlnL
gulo, , ' ’, -5:‘f753“ :

5.« Rascador segin la reivindicﬂcion 4,|c~rqcueri'éf,_ff-
do porgue el dispositivo de reﬂulacion pregenta medlos
de retroceso del tipo de muelle, _

6.~ Rascador sesin lasreivindiceciéﬁ'4, caracteriié;?
do porque el tornlllo de regulacion es acclonado por un
dispositivo de automatizacidn,’ por ejemplo, por un motor'
paso a paso controlable a dlstanc1a. _

7.~ Rascador segtin lavrelv1ndlcaclon 1, caracuerl%a;f
do porcue la conexién entre la placa de " soporte en ¢orma'?

de tridngulo y la sstructura de soporte del-transportador'

para los moldes se realizs medmanuc wn dlsn051t1vo de re-"?’“
gulacién, que sirve para modificar la distancia entre la'%‘;3 '

vlaca de soporte en forma de tridngulo y el;p;anp de los;r

moldes subyacentes. , , h@“;?L,{Q '1*557; 

8.= Rascador gegin la r91V1ndicxclon 7, curactcrzgaf
do porqgue el dispositlvolpara la regula01on de 1a dist
cia entre la placa de soporte en trlangulo y el blanot°u
perior de los moldes presenta unos monuantcs conuCUQdoé'

presentando los mon?antes unos e;es horlzontales para el
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gsoporte de palanoxs de balancin conectados .e forma arti
culada con la placa de soporte en forma de tridngulo y -
unidos funcionalmente mediante wun conjunto de tirantes =
horizontales;'pudiendo ser accionados dichos balancincs
por un pistdén neumdtico w otro medio similar,
9.~ Rascador segin la reivindicacidn 1, caracteriza

do porque ol carro po}tacuchillas esta constituido por -
un perfil en forma de ¢, que prescenta interiormente una
serie de rodillos de deslizamiento gue se pueden regular
¥ que se encuentran en contacto con las superificies reg
tificadas del perfil de ;suia en forma de T.

10.- Rascador segin las reivindicaciones;l a 9, ca--

racterizado porque ¢l perfil en C presenta en la perte -

) . .’
inferior una placa de colocacion, que coopera con uis plz

.ca giratoria de salto, que soporta las cuchillas de ras-

OadO . '
ll « Rascador segun la reivindica cidn 10, caracteri-

zado porque la placa fijs de colocacibn, solidaria al --

‘perfil en forma de C, presenta en la purte inferior una

serie de orificios dispuestos a lo la:go de un circulo y
. ! 1
desfasados angularmente ent}e si, sobresaliendo de la su
perfiéie'superior de le placa portacuchillas giratoria -
unos pernos de cabeza redondea.a, que se pueden acoplar
a los orificios correspondientes previstos en la placa -

fija de colocacidn; '

12, - Rasqédor segin la reivindicacidén 11, caracteri

. zado porque para el acoplamiento seguro entre 1los pernos

de cabeza esférica y los orificios previstos en la placa

fija de colocacidn, se ha previsto un medio de muelle ——

que empuja la placa mévil portacuchillas contra la rinca
_'flja de colocacion dotada de los or1f1c1os de colocacidn,

[
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13.~ Rascador segun las reivindicaciones lO ll y 12, :;{
caructerizado porque la placa movil prcsenta en la super-' E

ficie superior unos. salientes, .que 31rven para aetener ;}

contra topes adecuados de colocacidn, dlspuestos de mangf T

ra fija a lo largo del recorrido de la guia en forma de

o RS LR
14.- Rascador segin la reivindicacién_l,'caracteri;- >

zado porque, para la puesta en marcha de los raSC°"ores

de forma sincronizada con el movimiento de los molaeside_»

colada, se ha previsto un dispositivio cbﬁstituidb pbré%é;

una leva regulable y due es puesta en rotacidén por laca
dena de transporte de los moldes, a cuya_ievarva enclavg'*.i

do un generador de impulsos, por ejemplo, un’ interruptor | i

. ; ' : C
de final de carrera, el cual, en el caso. de puesta.en‘c04 $
L

rriente mediante un pulsador separado que en(caso de ac--“

cionamiento por parte de la leva vlratorla, genera una 71

senal que provoca la conexidn de un embrawue mecanlco na,;
ra la puesta en movimiento del eje de acclonamle“uo de 2
la cadena de arrasure de los carros portacuenmlles.

15.- Rascador segin la relvindlcac1on 1 caracuerla

zado porque se prevén cuchillas diapuest § en p res queiﬁ;“

se sepqran en v en el sentido de rascado y po;oue ‘los’ p&a

res van se"uidos por una cuchilla unléa dis vueeta ﬁerpep
dicularmente respecto al sentido de rascbdo S ‘

16.~ Rascador para los moldes de colada de una ins- :_?,'
talacidn de moldeo de la iﬁdustria pastelera.

Segin se describe y relv1nd1ca en la presenue Memo--,,ﬁi,

rla gue consta* de 21 hojas foliadas y mecanografladas por

una sola cara ¥y de 6 ldminas de dlbajos




' Madrid, s 7 de Abril de 1978
CAKLE & MONTANARI, S.p.A. .
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