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|v agua, que estd caracterizado porque la mezcla de liguidos

. lde ser permeables sélo para uno de los liquidos a separar,

-ly de que ademds dispongan de una re31sten01a ¥ una establll-

. t - s ‘ ) -
los especiales de maquinas papeleras, a partir de unz mezcla

 Iso de celulosa, y han sido consolidados por tratamiento tér

lmico del velo himedo: son adecuados para ello tejidos de te

Huja atim. 1

Cbjeto de la invencién es un procedimiento para
la separacién de liguidos insolubles uno en otro, que se

presentan en forma de mezcla, en especial liquidos oleosos

se- pone en contacto, bajo la presmon hldrostétlca de los 1li4
quidos sin empleo de una presién adicional desde un lado
;on una estructura plana, constltuida por leras o filamen~
tks, permeable sélo para uno de los llquldos, pasando a trat
vés de la estructura plana uno de los liquldos, y porque los
liquidos se recogen por separado y/o se derlvan,.segun la
sollcltud de patente principal N° 464 .957. _

' Segin la patente princlpal pueden ser empleadou
como'estructuras planas diferentes materlales, tales como

velos flbrosos, tejidos de telar, tealdos de’ punto, ¢ inclus

so  papeles no encolados, 51empre que cumplan la condiclén

dad de forma suficientes para la msnera en que han de ser

empleados. Se han preparado velos fibrosos, por ejemplo ve-

de 0-80%. en peso de fibras de viscosa, 0-90 % en peso de
fibras sintéticas, de las que al menos 50 % en.pesc son.fi-
bras con una elevada_capacidad de.encogimiento, de al menos

25 %, 5 - 50 % en peso de fibras de unién y O - 50 % en pe-

lar ¥ dé-punfo delbualeSQuiera fibras o hilos filamentosos.
' Son ttiles todas las. fibras textiles sintéticas cd
nocidas, tales como poliamidas, poliésteres, poli(nitrilo

{aerilico), poliolefinas, etc. Como poreidn altamente encogi-
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" |preferencia en la mezcla, como fibras altamente encogibles,

{de sal de 4cido adipico de hexametilendiemina y 80 % de ca-

"{estructura plana previamente'empapada. Por consiguiente,

Hoja nam. 2

. !"

tura de los polimeros con elevada velocidad de retirada, de
son utilizables las constituidas por una copoliamida de 20%

prolactama. Como fibras de unién son adecuadas fibras de co
poliamida a base de 40 % de sal de dcido adfpico de hexame-
filendiamina y 60 % de caprolactama, que en presencia de
agua se reblandecen o funden a temperaturas relativamente
bajas. ‘_' , ._

 Es esencial para el procedimiento.seédn la inven-
cidn que las estructuras planas_utilizadas, en las condieio-
nes de trabajo, sean permesbles sdélo paia uno de los iiqui-
dog., la pé}meabilidad se ensaya con la ayuda de la norma
que - si se satisface esta condicién - la imbermeabilidad
no camﬁia ni siquiera después de un tiempobmuchisimo més laj]
go, por ejemplo de hasta un mes.

Ia estrﬁctura.plana ha de considerarse como permes
ble a unlliquido, sl en las condiciones de trabajo, es de-
cir bajo la presencia estdtica que ejerce el liguido sobre
la estructura plana, el liquido pasa a su través. I

Sofbrendehtemente es también posiblé empiear es~

tructuras planas que son permeables para ambos 1iquidos si
su permeabiiidad se ensaya como Se ha descrito antes, pero
que se vuelven impermeables para uno de los liguides si an-
tes de su empieo_se_empapan con el otro 1iquidb.'En este ca

so la medicién de la permeabilidad se lleva a cabo con una

DIN 53 886. Por un gran numeroc de ensayos Se ha determinado

ung estructura plana, .que en estado "seco" es permeable tant

[Ble son utilizables, por ejemplo, fibras cbtenidas por hila}

T
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-*%o para el agua como pars un aceite, se puede empapar prime
| ro, por ejemplo con agua, para hacerla impermeable para el.

'?}Aacelte. En el caso de-un empleo durante un perlodo de tiem-

o

' separar,iinclinada desde el lugar de introduccién deﬂla neg-
‘jcla de liquidos hasta el lugar de recogida del liquido que

- {no pasa'a través, y en un'diSposifivo'colector del liguido

. transversal. o .1‘ o o .

>y

' 'bO.

' éstructura plana, permeablersélo para uno de los liquidos a

lque ﬁasa;a través, dispuesto por debajo de la estruciura

‘ plana. Pusde ser tambidn conveniente emplear{ en lugar de

lltljﬂ. nim. 3

po largo, es necesario evidentemenie que el material no se

S eque .
i

Iy
)
'

V Naturalmente, en la préctlca estan establecidos
iimltes para el empleo de estructuras planas previamente

ratadas de este modo, = saber no pueden emplearse en todos

los equipos utilizables para la realizacién del procedimien

 Para la realizacidn del procedimiento segin la in

vencién pueden emplearse dispositivos de diverscs tipos, que s

pueden acomodar a los problemas de separacifn que se presen
ten en cada caso.

S Uno de tales dleOSltlvos puede cousistir en una

la- estructura plana, llsa, wia en forma de un- canal de es~-

tructura abierta o cerrada, con. cualquier forma de,.seccidn

) ha manlfestaao como especialmente adecuado pa-
ra la rea11z3016n.del procedimiento, en especial para la seq
varacién de liguidos oleosos, que flotan sobre una,superfi~

cie de agua que se mueve sobre el dispositivo, un dispositis

unarestructura’en«forma de tubo o m@nguera, que estd dispueg .
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ta transversalmente'a la direccién de cifculac*én de la co-

|mantienen el dispositivo en la posicién deseada.

-cipal, antes de su empleo, las estructuras planas permeables

A
Hoja nam.

rriente de liquldo, y que en toda su longitud presenta una
rendija, . eventualmente 1nterrumplda, que comienza por enci-
ma de la superficie del liquido y cuya auchura estd dimen-
gionada de forma tél que termina en lo esencialéppr debajo
del limite de ensuciamiento o contaminaciédn, estando cerra-
da la rendija por.una estructura plana permeable sélo para
uno de los liquidos g separar, y estapdo ademds previsto en
la manguera un esPacio colector para el-liduido que pasa a
través, Tal disp051t1vo estd representado en su constltu—
cidén de principio en la flgura 3 de la patente pr1n01pal.
Un dispositivo de este tipo, que sirve por ejem-
plo como barrera para aceite, estd provisto ventajosamente
de cuerpog flotadores, por ajemplo mangueras ﬁeumétieas den
tro de la barrers para acéite, para la estabilizacién en la

corriente de liquido, y de soportes, tales como anclas, que

Ia envolvente exterior del dispositivo, en forma
de ménguera, puede ser de cqalquier material adecuado imper
meable a los 1iquidos, por ejemplo de un material sintético
tal como poli(cloruro de vinilo) o de 'una estructura textil
plgna recubierta con material sintético. Como material para
la estructura plana seguin la invencidn, berméable sélo para
el liquido a separar, por ejemplo 8l oleoso, pero no para
el otro, por ejemplo el agua, se utiliéan ventajosamente ve
los eSpeqiales de mdquinas papeleras, como los qﬁe estén
descritos, por ejémplo, en la memoria de patente de los Es-

tados Unidos 3 394 047. . o '

. Como se describe detalladamente en la ﬁatente prin

]
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11 ' 5620 pafévuﬁb de los liquidos de la quola é tratér, han de
‘|ser- ensayadas con ayuda de la norma DIN 53886 en cuanto a
eu permeabilidad_6,impermeabilidad con simulacién de las
éondiciones de empleo en servicio.fEn esfe caso hay qﬁe con
5.iii., siéefar como'adeéuadas para cada seétoﬁ dé aﬁiicacién las
éstructuras planas Que-en las condicidnes de pregién en ser
Yicio,nson bermeables para uno de los ligquidos pero no para
. ,,':T,V liotro.'Si, por ejemplo, se desea.sélb ﬁna.permeabiiidad
' ' para‘el éceité, fero no’para el aéﬁa, como'sé requiers en
10 + " lel caso de la barrera para aceite antes deécrita,.la imper-

meabilidad al agua se puede légrar aprestando de modo hidrd

-

fdbo a la estructura plana que ha de realizar 1la separa016n.
' Para la ellmlnaclén, por ejemplo, de una capa de
aceite o similar que flota sobre un rio, se puede tender
.15 .',vtransversalmente a través del rio sobré_el.éue‘flota el aced
| 7 fe, un dispositive en forma de tubo o manguera conformado
" lcomo berrera para el aceite, a modo de una pared de inmer-
sién. Elracgite‘a retener, que incide soﬁre la manguera a
la altura de la rendija cerrada, pof éjemplo,'con un velo
20"7 . fﬁbrdso hidréfobo, penetra en este caso a través del velo
“|fibroso hidréfobo en el espacio interior éel dispositivo, y
allil se recoge o circula hasta los extrepcsVdel:dispositivo,
donde puede ser eliminado; Por el contrario,'el agua libre
de aceite no penetra en el- interlor del dispositivo, sino
‘f257;}{g“ que - contlnua circulando por debajo del disposmtlvo.
o La forma de reallzaclén del dlﬁpositlvo segﬁn la
1nven016n, caracterlzada mas detalladamente en la patente
prlnclpal en la re1v1ndlcacién 9a ¥ en la flgura 3, se ha
R acreditado 51empre que la ve1001dad de la corrlente en el
30 ;‘ canal 0 conducto ablerto de agua a limplar sea relatlvamen—

I BT U R S

I
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-|te pequefia y regular. Por el contraric, velocidades mayores

* |de agua ablertos conserve esencialmente su forma, sin que

“{den el aplastémiento 0 plegado de la misma.

{ellos. Para evitar el plegado del dispositivo en direccién

longitudinal, pueden estar dispuestos cuerpos rigidizadores

tHoja ndam. 6

de la corriente y/o0 un curso irregular de la corfiente con-
ducian ocasioﬁalmenteva un aplastamiento o plegado del dis-
positiyo en algunos lugares. 7 ' - o
’ ~ Por lo tanto, la presente invencidn se basa en ia
mlsién, en un- perfe001onam1ento de las ensenanzas de la so-
11c1tud de patente principal N2 464. 957, de crear un dispo—
%1t1vo estable en su forma, que incluso a las velocidades

i o
de corriente habituales en rios, canales  y otros conductos

por ello resulte afectada des#entajosamente su flexibilidad
. Esta misidn se resuelve por medio de un dispositi
vo consistente en una estructura con forma tubular o de man
guera, que. estd dispuesta transversalmente a la direccién
de circulacidh de la corriente de liquido, § que por toda
su longitud- tiene una rendija, eventualmente interrumpida,
que comienza por encima de la superficie del ligquido, y cu~-
ya anchura est4 dimensionada de modo tal que termina esen-
cialmente por debajo del limite de ensuciamiento contamina-
cién, estando éerrada la rendija por una estructura plana
permeable sdélo para uno de los ligquidos a separar, y estan-
do previsto en la manguera un espacio colector para el 1i-
quido que pasé a través, que estd caracterizaﬁo porque por
fuera y/o por dentro de la estructura con forma tubular o

de manguera estdn dispuestos cuerpos rigidizadores que impi4

Estos cuerpos rigidizadores pueden consistir, por

ejemplo, en cuerpos anulares dispuestos a distancia entre
, ~
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|aue discurren en direccién longitudinal del dispositivo. Pa
* lra evitar su resbalamiento, - los cuerpos rigidizadores pue
den estar firmemente unidos con la estructura con formas tu~

L bgléf o de manguera, o pueden ser sostenidos (sueltos) por

anillos,'argdllas nudos ¥ similares dispuestos fiaamente

sobre aquélla. Asi{, los cuerpos rigidizadores que discurren

: én la direccién longltudlnal del dispositivo pueden ser tam

qlén, por egemplo, cuerdas cont1nuas 2 saber acomodadas a
la longitud del alsp051t1vo, que ademés pueden servir para
el anclaje del dispositive a la orilla y/o al fondo del ca-
nal o conducto.

En muchos casos ya es suflclente dlsponer sélo

.|everpos rigidizadores anulares, estando éstos couaveniente-

mente distribuidos uniformemente a lo largo'dei dispositivo]

les deeif; estando dispuestos en cada caso a distancias igua
" les. entre ellos. Un eventual plegado del dispositivo que en
ltonces se produzca eventualmente en algunos lugares, peraur

dica por lo_general al rendimiento de separacidn del dispo-

sitivo en un grado mucho menor que .el aplastamiento del dis
positivo que sé produce eventualﬁedté gin ios cuerpos rigi-
dizadores anulsres. | | _

Como una medida eficaz tanto contira. el aplasta—

mlento como también contra el plewado del . 0159051t1vo, se

7 ha acreditado con frecuencia conformar simulténeamente co~

T 25v_  ,

mo:cﬁgrpofrigidizaéor la estfuctura plana permeable sélo pa

ra uno de los liguidos a separar. Por ejemplo, esto es posi

ble conformando esta estructura plana como una manguers aco|

modada é la longitud del dispositivo, cuya periferia exte-

“{rior corresponda aprox1madamente ala perlferla 1nterlor de

la estructura con forma tubular [¢] de manguera, ¢ introdu-

[
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ciendo esta manguera en la Gltima estructura.

cién de este tipo de cuerpos rigidizadores, con distancilas

}'!ujn ndm, 8

_ _'_Tambiénves posible combinar entre si diferentes
euefpos riéidizadores, a saber disponerlos simultdneamente
pdr dentro y por fuera de la estructura con forms tubular o
de manguera. A o '

Se ha manlfestado como .eapecialmente eflcaz tanto
contra el aplastamiento como también gontra el plegado de
la estructurs con forma-tubular o de manguera, un cuerpo ri
gidizaddn dispuesto en el interior de la'misme, que consis~
te en un cuerpo de velo acomodado al espacio huecé del dis-~
positivo y/o que lo llena, que consiste en un gran numero
de hilos de polimeros 51ntéticos, hilados por fu316n, dig~
pue@tos en bucles y que 'se entrecruzan, con un didmetro de
preferentemente 0,1 & 2 mm, que en los puntos de entrecruza
miento estan adheridos superficialmente entre s;. En este
caso es posible conformar el cuerpo rigidizador con una sec:
cién trasversal redonda, cuadrada, voligonal o estructurada
con otra forma;.pudiéndose reélizar la conformacién defini-
tiva simultdneamente con la hilatura en fusidn, o sélo pog-
teriormente por deformacidén, enrollamiento, replegado o mé-
todo similar de tales cuerpos de velo esencialmente planos,
con superficiés lisas o perfiladas. Ademis, estos cuerpos
rigidizadores pueden estar estructurados c&mo un cﬁerpov

continuo acomodado a la longitud del dispositivo, o pueden

estar compuestos por piezas individuales de determinada lont

gitud, y en este caso, a su vez, pueden estar dispuestas

con o sin distancias laterales entre ellas. En una disposi-

laterales entre ellos, se diéponen ventajosamente entre los

mismos unos distanciadores, que impiden un resbalamiento la
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S pueden conS1st1r en este caso en el mismo material que los

- |res y de distanciadores necesario para un dispositivo segin

Ten especlal cuando ésta tiene dos dlametros de dlferente

Jdiendo el didmetro mayor de la manguera neundtica aproxima-

dispuestas en la estructura con forma tubular o de manguera

|para el liquido a separar, estdn dispuestas convenientemen-—

o paso para la evacuacidn lateral del liquldo separado.

RPN

- _,f nes.técnlcas, pero por lo general se encuentra en el margen'
25'13“7f habituai para barreras para aceite. .

v_ con ayuda de las figuras.-

~ En éstas:

" la Figura 1 muestra una se0016n transversal del dispositivo

Hoja nim. 9

teral de los cuerpos rlgldlzadores. ustos dlotan01edores

cuerpos rlgldlzadores 0 tamblén formar una unidad con éstos

Asi, es posible estructurar el nimero de cuerpos rigidizadg

1; invencién; como un cuerpo hecho de una sola pieza. Tam-
Qién se ha acreditado muy bien un cuerpo rigidizador estruc
tiarado en forma helicoidal- o espiral, puesto gque durante el
tranéporte éste puede éér comprimido a un menor volumen.
También se ha acreditado bien como cuerpo rigidizador una
manguera neumdtica dispuesta en el interior del dispositivo,

magnitud, alternantes por tramos-en su 1ong1tud correspon~

damente al didmetro interior de la estructura con forma tu
bular o de manguera. En este casb las aberturas de entrada,
te en cada uno de los tramos con menor didmetro de la man-
gueraineumética. Ademés han de dejarse libres aberturas de
bl tamafio del dlspos1t1vo no esté sujeto practica

mente a nlnguna llmltaclén dentro del marco de las dimensio

la invencién. se ilﬁstra ahora mds detalladamente

. segun la invencién, en e1~que>dentro y fuera de




10

15

20

25

30

29038

la Figura 2

N

a Fizura 3

la Figura 4

la Figura 5

la Figura 7
la Figura 8

la Figura 9

la estructura con forms tubular o de manguera es

‘tan dispuestos cuerpos rigidizadores,

~ o de manguera,

* seglin la invencidn, con un cuerpo de velo que

Hojs nam. 10

muestra una seccidén longitudinal del dispositiw

vo_éegﬁn la invencién representado en seccidn
transversa; en la figura 1, a lo largo de las
lineas'II - 1T,
muestra una seccidn transversal del dispositi—
vo segln la invencidn, en el que los cuerpos

rlgldlzadores estdn sostenldos por bucles dls—

puestos junto a la estrueiura con forma tubulay

muestra una seccién transversal del dispositivg

llena el espacio interior del dispositivo, oomﬁ

cuerpo rigidizador,

nuestra una .seccidén transversal del dispositi-
vo segun la invencién, con un cuerpo de velo
con forma tubular acomodado al espacio interio

del dispositivo, como cuerpo rigidizador,

muestra una seccidén longitudinal del dispositid

vo geglin la invencidn, con un cuerpo rigidiza-
dor con dos didmetros diferentes, alternantes
por tramos,

muestra un cuerpo de velo de tipo plano para
la fabriéacién de cuerpds rigidizadores,
muestra un cuerpo rigidizador con forma de ése
piral, ' )
nuestra un cuérpo de velo de tipo ﬁlano perfi-
lado para la préparacién de cﬁerpos rigidizado~

res,
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1a Pigura 10 muestra la seccidn transversal de un cuerpo

1a Figurg 11 muestra la secc16n transversal a través de un

“{la Figura 12 muestra un dispositivo segin le invencidn, coy

- - |rigidizadores 4; 5. Tanto los cuerpoé rigidizadores dispues

|%os por deatro como los dispuestos por fuera poseen taladroq

“ - |tura plana hidréfoba 3, los cuerpos rigidizadores inﬁerio—

’,; res 5 estan prov1stos de las correspon&ientes aberturas de

S
~

’ paso 7
' presentado en la flgura 2, ademés de las caracterlstlcas re-
'representadas tamblen las cuerdas 10 que paﬁan por los tala-

- - -|dros superiores e 1nfer10res 6- de los cuerpos rlgldlzadores

“*14 dlspuestos exterlormente.

* Hoja ntm. 11

rlgldlzador fabricado por plegado a partir def.

un cuerpo de velo segun la flgura 9,

';dlspos1tivo seguq 1a 1nven016n, con una es-
tfucturalplana conformada en forma de mangue-
”ra=y péfmeable sélo para uno de lbs ligquidos

- a separar, que simulténeamente sirve como cuer

- po rigidizador,

cuerpos rigidizadores segﬁn las figuras 10 y
11, o | ” |
En el caso del dispositivo segin la invencidn re
prééentado enrla figura 1, dgntro y fuera de'lg estructura

1 con forma tubular o de manguera, estan dispuestos cuerpos

6, por los gue se pueden hacer pasar cuerdas. Para la eva-~
cuacién lateral del aceite 8 que entra en el interior del

dispositivo a través de la rendija 2 cerrada con la estruc-

_ En el caso del dlspos1t1vo segun 1a invenclén re-

“;,?n_el easo @e-una forma de realizacién del dispo-
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"-1tenerse en cuenta las propiedades de los materiales con los

. |reccidn longitudinal, y que pasan a través de los taladros

tioja ntm. 12

'éiti&o segin la invencién segfn las figuras 1 § 2 es tam~
bién posible disponer los cuerpos rigidizadores sélo en el
interior o sdélo en el exterior de la -estructura con forma
tubular o de ﬁanguera, a distanciasrunoé de'otfos. Asimis-
mo es posible no prever ningtin taladro 6§ en los cuerpos ri-
gidizadores. Ta unién a prueba de fesbalamiento entre los
cberpoé rigidizadores 4 5 ¥ la estructura con forma tubu-
lFr o de manguera eé posible por diversos .modos conocidos,

tales como adherencia, soldadure y similares, habiendo de

que se han fabricado las partes cdrrespondientés. Otra posi
bilidad de asegurar contra resbalamiento a los cuerpos rigi
dizadores consiste en conformar, por ejemplo como distan-

ciadores, los cuerpos rigidizadores 10 que discurren en di-

6. En este caso, por lo general basta disponer sélo en -am-
bos extfemos del dispositivo seglin la invencién uwna unién a
prﬁeba de resbalamiento, entre los cuerpos'rigidizadores o]
las cuerdas y la estructura con forma tubular o de mangueral

 En el caso del dispositivo segin la invencién re-
presentado en la figura 3, el cuerpo rigidizador 4 es condu
cido a través de bucles 9 dispuestos junto a la estructura
con forma tubular o de manguera, y es sostenidoc de este mo-
éo. También en esta forma de realizacidn, el cuerpo rigidi-
zador posee taladros 6 para conducif a su través cuerpos ri+
gidizadores, por ejemplo cuerdas, eventualmente necesarios,
que discurren en direccién longitudinal. »

~ En la forma de realizécién representada en la fi-
gura 3 es aéimismo'posible disponer de igual modo cuerpos

rigidizadores adecuadamente dimensionados, también o sélo
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_ [en el interior de 1a estructura 1 con forma tubular o de

' |manguera. -

"*|zamiento. Aunque este cuerpo de velo tiene una cierta elas-

lea dei mismo material que el representado en la figura 3.
bpreéeﬁtado en seccibén longitudinal en la figura 6, el cuer-
Ayor ¥ menor,'pér tramos. En este caso, las aberturas de en-
 |trada 2 para el liguido a separar estan dispuestas en los

~ |rigidizador 5. ' L

ol odm, 13

La forma de realizacibn del dispositivo segla la
invencién representada en la figura 4 se ha'acreditaGO'es;
pedialmente bien. En este caso el cuerpo rigidizador 5 estd
formado por un cuerpo de velo,'que consta de un gran nimero
de hilos de polimeros sintéticos, hilados por fusién, gque
se-encuentian en bucles yvqae seAentrécrugap, que estdn ad-

heridos entre si superficialmente en los puntos de entrecru

ticidad y flexibilidad;rposee sin embargo suficiente resis-
tencia para impedir un aplastamiento o plegado de la estrucd
fura con forma tubular o de maﬁguera. '

| En el caso éél dispositivo éegdn la iavencién re-

presentado en 1ayfigura 5,.el cuerpo rigidizador 5 se fabri+f

Sin embargo en este caso el cuerpo rigidizador 5 esté?estng
tursdo en forms de ‘tubo. ‘

. Bn el caso del dispositivo segin la invencidn re-

po rigidizador 5 estd fabricado del mismo material que el
rep:esentado en la figura 3. Sin embargo, eh este caso el

cuerpo rigidizador 5 tiene un didmetro alternativamente ma~

tramos de la estructura con forma tubular o de manguerks 1,

que estan frente a los tramos ‘con menor didmetro del cuerpo

En el caso de esta disposicién del cuerpo rigidi-
zadqr_es también bosible feemplaéar ei cuerpo rigidizador 5

DA
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"lgidizadores redondos, angulares o similares, pudiendo reali

Huojn nam, 14-

formada de ‘un modo similar. ‘
El cuerpo de velo de tipo plano répresentado an

la figura 7 consiste en un gran numero de hilos de bolime—

cles y que se entrecruzan, Que estan adheridos entre si su-
perficialmente en los puntos de entrecruzamiento. A partir
.de tales cuerpos de velo de tipo plano, se pueden fabricar

por enrollamiento, replegado y.métqdos similares cuerpos ri;

zarse la conformacién bajo la accidén del calor, pero también
en estado frio. ‘ 1

' E1L cuerpo pigidizador con forma de espiral fepre-
sentado en la figurs 8 gse fabricé bajo la accién de calor;
a partir de un cuerpo de yelo de tipo plano segin la figura
Te

El cuerpo de velo de tipo plano perfilado, repre-
sentado en la figura 9, puede ser fabricado “anto ya duran-
te la hilatura por fusidn, como también por conformaciédn
posterior bajo la accidén de calor, a partir de'un cuerpo de
velo de tipo plano, segin la figura 7.

El cuerpo rigidizador representado en'séccién
transversal en'la'figufa 10 fue obtenido por feplegaab de
un cuerpo de velo de tipo plano, perfilado, segin la figura
g.

En el caso del dispositivo segin la»invencién re-

tura plana 3, permeable s6lo para uno de los liguidos a se-
parar, esté estructurada en ' forma de menguera, correspon~-

diendo su didmetro externo aproximadamente el didmetro in-

?epresentado en la figura 6 por una manguera neumdtica con-|

ros sintéticos, hilados por fusifn, que se encuentran en bu

L]

presentado en seccidn transversal en la figura 11, la estrug .
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- [terno de la estructura con forma tubular o de manguers, y

. |por consiguienté sirveé al mismo tiempo como cuerpo rigidiza

V pars unb_de los liguidos a separar, y un cuerpc 5, formado

".|res. Ambos cuerpos de soporte estin ascomodados a la longi-

- |fijacidén de pesos de lastre, soportes o similares, para la

igual ‘manera para la separacidén de liquidos oleosos o de

“lotro tipo que flotan sobre liquidos en repaso, lagos y simi-

Itojs nam. 15

dor. _
. En el caso del dispositivo mostrad§ en representa
cifn en perspectiva en la figura 12, una estrﬁcfura plana 2

con forma de manguera, segin la figura 11, permesble sélo

pof replegado a partir de un cuerpo de velo de tipo plano,
T

perfilado segun la figura 9, sirven como cuerpos rigidizado+4

tud del dispositivo, y Unicamente estén encajados eu la es-
tructura 1 con forma tubular o de‘mangueré del dispositivo.
Asimismo estdn representadas las éberturas‘de entrada 2 pa~

ra el liquido a,sepaféf, asi como las argollas 11 para la

estabilizacidn del dispositivo en la corriente de liquido.
" Ciertamente la descripeidn de la invencidu se rea-
lizé con relacién al ejemplo de conductos abiertos, tales

como rios, canales y similares, pero tambifn es adecuads de

lares.
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"-11f{quidos insclubles entre si" consistentes en un dispositi-

lque estd dispuesta transversalmente a la direccidén de circu

| lacidn de la corriente de iiquido, ¥y que tiene por toda su

cerrada la rendija por una estructura plana permeable sélo

Ay simulténeamente como cuerp'o rigidizador.

loju nam, 16

REIVINDICACIONES

- - Los puntos @e invencién propia y nueva que se pre|
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Certifica~
do de Adicién en Espafila, son los que se recogen en las rei- "
vindicaciones siguientes:

1§.Q_Mejoras introduciéas en el-objeto de la pa~-
tente principal n® 464.957 presentada el 12 de diciembre de

1977 por: "Procedimiento para la separacibén de mezclas de

vo para la separacién de mezclas de liquidos insolubles uno

en otro, con una estructurs de forma tubular o de manguera,

longitud una rendija, eventualmente inferrumpida, que comieq
za por encima de la superficie del liquido, 'y cuya anchurs
estd dimensionada de modo que termina en lo esencial por de

bajo del limite de ensuciamiento o contaminacién, estando

para uno de los liguidos a separar, y estando previsto en
la manguera un espacio colecfor para el liquido que pasa a
su través, caracterizadas pordue por fuers y/o por dentro
de la estructura con forma tubular o de manguera estdn dis-
puestos cuerpos rigidizedores, que impiden el aplastamiénto
y/o el plegado de la misma. -

28,~ Mejoras segin la .reivindicacién 18, caracte-
rizadas porque la esgtructura plané permeabie sélo para uno

de los liquidos a separar estd couformada con forma tubular

38.- Mejoras segiin la reivindicacién 1%, caragte-~
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tén dlspuestos a distancias entre ellos.

42,~ Mejoras segﬁn la-reivindicacién 12, caracte-

,.rizadas porque los cuerpos rigidizadores son cuerpos de ve-

1o dlspuestos dentro de la estructura con- forma tubular o

de manguera, que constan de un gran nimero de hilos de p011

m%ros sintétlcos, hilados por LHSléﬂq dispuestos en bucles

K
yique se entrecruzan, que estén adherldos superficislmente

A |
~ junos a otros en los nuntos de entrecruzamlento.

58, Mejoras segdn las r91v1ndlcac1ones 18 y 4%
daracterlzadas porque los hilos de polimeros sintéticos, hi;
Jados por fusidn, tienen un didmetro de 0,1 a 2 mm.,
| 68.- Mejoras segdn las relv1ndlcac1ones 13. 48 y
55. caracterizadas porque los hilos de polimeros sintéticos,
hllados por fusidén, tienen un dlémetro de 0,7 a 1,2 onm,

T2.- Mejoras segin las relvindlcaclones 18, 48,

5% y 68, caracterizadas porgue los cuerpos rigidizadores es

1

tén estructurados en forma de esplral
8e,- Mejoras segdn las re1v1ndlcaeiones 12, 48,

58 y Bﬁ, caracterizadas porgue 1los cuerpos rigidizadores

son. formados a partir de cuerpos de velo de tipo plano, evey

tualmenteAperfilados, por deformacidén, enrollamiento o re-

plegado. .. ) '
92, Mejoras segin .las reivindicaciones 18, 4é,

58 y 68, caracterizadas porgue los cuerpos rigidizadores

) tienen'un diémetro alternativamente mayor o menor, por tra-

mos, en direccién 1ong1tud1nal del dlsp051t1vo.

1034— \eaoras segﬁn la re1v1nﬁ1cac16n 1a caracte=~

-{rizadas porque los cuerpos rlgldlzadores son mangueras neu-

- 30, [mdticas con un didmetro alternativamente mayor o meunor, por

[rizadas porque los cuerpos rigldlzaoores son anulares 'y eg-
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tramos, enidireccién'1ongitudinal del dispositivo."

118,~ Méjoras segin la reivindicacién 12, caracte
rizaéas porque los cuerpos rigidizadores que discurren en
direccidn longitudinal del dispositivo son cuerdas acomoda-
das a la longitud del dispositivo. '

' 122,~ Mejoras introducidas en el objeto de~1a.pa~
tente principal n® 464.957, presentada el 12 de diciembre
dé 1977 por: "PROCEDIMIENTO PARA LA SEPARACION DE MEZCLAS
Dﬁ LIQUIDOS INSOLUBLES ENTRE SI".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompéﬁan y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoris consfa de dieciocho hojas escfitas

a miguina por una sola cara.

Madrida, 07.ABR1978
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