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Esta invencién se refiere a un dispositivo para
transporte de articulos semimanufacturados y similares, en~
tre diferentes estaciones, en una cadena de produccidn.

Tal dispositivo de btransporte comprende.una linea
principal, accionada continuamente, y.unas lineas laterales
comunicadas con la misma y que conducen a y desde di%erentes
estac;ones, tales como estaciones de trabajo e inspéééién.

Son ya conocidas diversas estructuras de talés dis
positivos de btransporte. Sin embargo, no existe actualmente
ninguna clase de dispositivo transportador que resuelva los
problemas del bransporte de una manera realmente efegﬁiVa
en gglaCién cOnL procesos industriales mis-o menos fiéxibles.

Por tanto, el obj%QQ fundamental de la preéénte
invencién ha sido el de lograr un dispositivo de transporte

universalmente 0til, de construccidén simple, por el cual

_ los articulos o piezas que se trata de desplazar entre las

diferentes estacionés, pueden transportarse automdticamente
hasta las estaciones deseadas, al mismo tiempo que el per-
sonal de.las'diferentes estaéiones tiene la posibilidad de
dar una nueva direccidn a una gran cantidad o una pequeiia
cantidad de los articulos y piezas, respectivamente.

Se desprenderin obtros objetos y ventajas del nuevo
dfépositivo transportador, de la siguiente descripeién y
planSs adjuntos, y se expondré en las reivindicaciones 1o
que caracteriza a esta invencién. |

En los planos que se acompaiian, se ha representado
una forma de realizacién del invento como ejemplo, asi como
disposiciones de detalle,

<
La fig. 1 muestra el principio de accionamiento de
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- superlor, parrlalmente en corte.

la linea o lineas principales.

La fig. 2 muestra una vista frontal de parte de
la banda de transmisidn representada en l§ fig. 1.

La fig. 3 representa la bonstruccién de las lineas
princ}pales, tal como se ven desde un extremo, y parpialmente
en copte, mientras que

|
‘ la fig. %4 nuestra a mayor eccala parte de"la linea

La fig. 5 muestra una vista en perSpectiéafdﬁ una
estaclén de trabajo. . . T
La fig. 6 representa a mayor escala un corbé’de
paﬁte del sistema de transmisidn de una linea lateraL.
\\ . La fig. 7 wuestra un elemento incluido en s’ meca-
nismi Je transmisibn. . ’ S
*  TLa fig. 8 muestra una vista lateral ‘de un medio u
6rgan£ de soporte en el dispositivo de transporte.
Ia fig. 9 es una vista lateral del mismo 6rgano de
sopbrte.
Ta fig. 10 muestra una vista en perspectiva de parte
de la porcién de direccidn dél drgano de soporte, mientras qué
la fig. 11 y
la fig. 12 presentan las teclas incluidas en la
porcidn de direccidén, vistas en perspectiva y desde abajo,
r;9pectivamente. ,
Ia fig. 13 mugstra una vista en perspectiva de la
llamada caja de direccién, y
la fig. 14 muestra esqueméticamente un cierre
bloqueador de admisibén dispuesto en conexidén con la misma.
La fig. 15 muestra también esqﬁeméticamente un medio

<

dispuesto en la caja de direccidén para emplazar el Srgano de
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oy,

£

soporte durante la propia direccidn.

la ?ig. 16 representa esquendticamente y en perspec—
tiva, cbmo pueden influir las teclas o clavijas de la caja
de difeccién sobre los 6rganos sensores de la caja.

Ia fig. 17 es una vista superior de parte de la
linea principal, con la caja de carga y el brazo de'c?rga.

La fig. 18 es una vista de extremo, en péiﬁdipio,
de un dispositivo destinado a impedir una cargaexceéiba en
una linea 1ateral mientras que . ilrl

lz tig. 19 muestra una vigia lateral del mismo dis-
positivo;

La fig. 20 wmuestra una vista lateral de uﬁ{éxgano de

soporte, en una posicién en la cual se puede introduciir me-
Y . .

cldnicamente una pieza o un fyticulo en el brgano de soporte.

Ia fige. 21 muestfa una vista en perspectiva de un
detalle de este dispositivo. S

Ia fig. 22 representa también una vista en perspectim
_de un disﬁositivo para abrir la unidad de soporte, por con-
trol remotos ' : ; %

~ ILa fig. 23 muestraiuna_vista.1ateral de parte del

6rgano con ayuda del cual se puede suministrar un articulo
0 una pieza a una unidad de soporte. ;

Ia fig. 24 muestra una estacién semsora parcial-

N

mente en corte.

La fig. 25 muestra una v1sta lateral de la misma

estacién y con un brazo 'de descarga en una posicidén no ac-

tiva de preparacidn.
Ia fig. 26 muestra dos chapas de estano sensoras
incluidas en esta estacibn sensora, en posicibén desactivada,

vista desde arriba, con respecto a la flg. 24 y a la fig. 25.
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Ia fig. 27 representa una vista en perspectiva de -
un 6rgeno de blogueo insertado en una linea de las denominadas
de estacionamiento.

. La fig. 28 muestra una vista en perspectiva de una
parte de la llamada caja de carga, mientras que -

la fig. 29 es un corte practicado a lo léfég.de la
1inea IXTX-XXIX de la fig. 28, con el érgano de bldhﬁég en
posicién liberada de preparacidn o prevencién. :;;5

La fig. 30, finalwente, es una vista supéféb% de
una estacibén de trabajo conectada a una linea princfﬁﬁl por
media de lineas de esbtbacionamiento. R

El nuevo dispositive de transporte se conéﬁﬁﬁye
eseqciélmente con una linea de tfanSporte principal”ﬁe%ali—
mentacién en continuo, la cugl en priﬁcipio esté corstituida
por una banda 1 fabricada en un material relativamente rigido.
de un bajo coeficiente de friceibn, tal como pléstico de
acetal, corriendo tal banda por un perfil de guia 2 que de-
fine la extensién de la linea y que se ha representado en
las figs. 3 y 4. La banda 1, determinacibn ascendente,estd
provista de unos estribos poétadores.B, que presentan una
porcibén oblicua 4 en su parte delantera. Ia banda presenta
a lo largo de toda su longitud unas perforaciones de arrastre
5‘destinadas a cooperar con unos dientes de avance semies-
féricos preferiblemente, de dos ruedas de arrastre 6 y 7.
Para'que la banda pueda moverse mediante una pequeiia fuerza
en torno a la linea, qué seglin se puede ver en la fig. 1,
puede presentar porciones curvas relativamente estrechas,
se realiza el accionamiento conforme a la invencidénde modo

que se imparte un movimiento de empuje asi como de traccidn a

la banda por medio de las ruedas de arrastre 6 y 7, que a tal
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fin actiian en cada parte correspondiente de la banda y que
son wovidas sincréﬁicémente, por ejemplo mediante unas correas
en V,'8 y 9, desde un disco 10 de correa cu V, ligado al
4rbol transmisor 1l de un motor diépuesto.verticalmente. En
la fo?ma de ejecucién representada .en la fig. 3, el &rbol .
motor}ll puede accionar ambas 1lineas principales diépggstas
la una por encima de la otra. {

Segln la fig. 3, el dlspos1t1vo de transpowte esté
construido sobre una serie de columnas 12 provistas de-unas

piezas transversales soldadas 1% y unog estribos de soporte

C 14, éntre los cuales se puede ajustar una patille vertical

15 de cada vigueta 16, a la patilla horizontal 17, Ce la que

se Pabré unido una porcidn vertical 18, que en su extremo

: superlor presenta un 6rgano 19 en forma de gancho y una por-

cibn de extremo 2 en la forma del perfil de guia de la banda
trans%ortadora 1 mencionada. Es evidente que lés viguetas de
perfil 16 respectivas pueden fijarse en las posiciones re-
presentadas atornillando unas planchas de montaje 21 provistas
de una porcidén 20 doblada hasta el borde oblicuo de la pieza
transversal 15. Por su partei,lag viguetas de perfil 16 llevan
unos aparejos 22 para establecer las lineas laterales y sus
drganos asociados. Mediante los aparejos, que al igual que

la pieza transversal 13, presentan bordes oblicuos con las
piépchas de montaje 20, 21, es evidente que pueden engan-
charse tales aparejos nuy thcilmente al Srgano de enganche 19

de la viguebta y, & continuacién, fijdrse por medio de, por

" ejemplo, un perno 23, sefialado en lineas de trazos en la fig.

3, a través del aparejo 22, que podrd sujetar -una plancha de
montaje 25 en ajuste con un gancho 26 del otro perfil 16 me-

diante una tuerca 24. Ias porciones de extremo 2 de los per-
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files 16 constituyen una guia para la banda 1, segln se

ha indicado més arriba, pero esto sélo se aplica a la porcidn
recta' de la linea. Al igual que en la linea superior, fig. 3,
s6lo se ubtiliza un perfil de extreﬁo 2 en las porciones curvas,
perfil de extremo 2 que puede curvarse acopléndolo a la forma
deseada de la linea. Puede verse en la fig. 4 que el perfll

de extremo 2 de la linea superior esté constituido po: sepa~

- rado, y es evidente la forma en que queda unido & una pleza

transversal 27 que se proyecta desde la columna 12, -por medio
de 1as grapas o mordazas 28. Estas grapas 28, por su.- parte,
se unen a unas planchas 29 soldadas sobre el 1nter10r de la
pieza transversal 27 hecha en forma de un ‘tubo rectangular.
Meiianie los soportes angulares 30 adaptados a la piezé trans-
vefs;1127 y que ajustan en Upas wuescas 31 de los péifiles'Q,
se mantienen é&stos en posicidén. Por medio de estas caracteris-
ticaé,de construccién, se puede establecer répida y simple-
mente un dispositivo de transporte conforme 2 la necesidad de
que.Se trate. El nfimero de aparejos 22, asi como la distancia
entre ellos pueden asi variarse arbitrariamente, al tiempo
que se hace muy sencillo el ﬁontaje.

las lineas laterales pueden cooperar con la linea
o lineas principales arriba descritas en la forma que aparece
en la fig. 5, en la que se ha representado una estacidn de
t;abajo ineluida en una cadena de produccidén para la produc-
cién de camisas. Ia linea lateral segliin esta figura comprende
una primera porcidén de 1inea %2 disefiada como una linea de
deslizamiento en forma de tubo que corre oblicuamente hacia
abajo desde la linea principal, tubo que termina en su extremo
superior en un brazo giratorio de descarga 3%, que en su

posicidén vuelta hacia arriba permite que la unidad de soporte
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3% seL~alimentada por la linea de transporte principal,
estendo provista de rddillos, que se deseribirdn més adelante
en de alle y que se han represenuado en las figs. 8-12, para
pasar|smn impedimento, mientras que en su posicidén baja: tomaré
los cgrrespondlentes brganos de soporte, de modo que podrén
rodar por su propio peso hacia abajo, hasta la porcidn’ 32 de
la linea, hasta ser tomados por el 6rgano de bloquen 36 dis-
puesto a la entrada de la denominada caja de direccién.5§.
La porcién de linea %2 se transforma en otra porcidn 37
liﬁea proyectada oblicuamente hacia arriba, que en st porcidn
superlor 'termina en un brazo rotativo de carga 38. Parbe|de
la porclén 32 de linea comprende un cmllndro de aire compriwmido.
flg. 6, que tlene asi el miswo didmetro que el tubo- 32- }0T
lo demés, y en cuyo vastago @e émbolo 40 un extremo de una
banda 41 hecha en un maﬁeri;i'eléstico, pero relativamente
rigldo, tal como pléstico de acetal se encuentra alli unido,
presentando unas aberturas 42 en unos espacios interiores
ungfqrmes, aperturas en las cuales entra el extremo inferior
4%:de los ganchos porbadores 44, ganchos que van montados

en dlSpOSlclén giratoria por medio de unos ejes 45 en unos
cuerpos desllzantes 46, hechos también de preferencla en
pléstico de acetal o similar y provistos de unas lengiietas
elésticas 47. Los ganchos portadores se proyectan a través de
ﬁha ranura longitudinal 48 en el tubo 37 y son guiados por
1é mlsma. Al quedar las lenglietas 47 ijunto a la pared in-
terior del tubo 37, estableclendose friceidn, los cuerpos
deslizantes reciben tal friccidén que se levantan los ganchos
portadores 44 al desplazarse 1a banda 30 en una direccidn y
quedan ajustados dentro del tubo 37 al desplazarse la banda,

en-la_direccién opuesta, sin necesidad de utilizar ningin
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nuelle de retormo. Se_comprenderé que las unidades de isoporte
pueden pasar a la porcidén 37 de la linea por activacidén del
cilindro de aire comprimido. En este avance, el digpositivo
de bldqueo %6 estéd dispuesto de modo que libera una unidad de
soporte, como se describird més en detalle. En los casos de
que la longitud de la porcidén 37 de la linea excedq.éiia em-
bolada del cilindro o cuando se desee suministrar mé@éﬁica-
mente un articulo a la unidad de soporte 34, se disééég un
brgano 49 de bloqueo accionado por ﬁresién de muellé;‘éue im-
pedird que una unidad de soporte gue haya entrado en cierto
grado én la poreibén 37 de la linea,se deslice hacia mtrés.
Una unidad de soporte sujeta en tal forma puede, na%ﬁiélmente,
en ;a.siguiente embolada_del'cilindro ser levantada'ﬁeg en-
cima del punto més alto de }g_porcién 37 de la 1l{nes) desde
donde podrd alcanzar la linea principal por su propio peso,

a través del brazo de carga %8. Mediante estas caracteristicas

. de construccidn, se puede dirigir un nlmero relativamente

grande de unidades de soporte por la 1inea lateral a la es-
tacibén de trabajo, devolviéndose despuds una a una a la linea
principal después del procesé. A continvacidn, expondremos
codmo se regula automdticamente la unidad de soporte entre las
diferentes estaciones. Conforme a la invencidén, las unidades
de soporte 34 estén provistas de medios ajustables de contacto,
qﬁénse pueden ajustar en una llamada caja de direcciones,
en cierto modo, tras de‘lo cual se detecta el ajuste en unas
estaciones sensoras esPQciales, por las que pasa lé unidad.
La unidad de soporte representada en las figs. 8-12
comprende una varilla 50 a la cual va unida una patilla 51,
con lo que se obtiene una horquilla abierta hacia abajo. Un

6rgano de prensidn 53 va montado en pivotacién en 52, en la

Gt Sm e Y an o e Tenm, Tawe e eI 4 epen e o
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patilla citada, que normalmente se mantiene por wedio de

un muelle 53a en una posicidén que cierra la abertura de la
horquilla mediante la colocacién del brgano de prensién junto
a la Qarilla 50 por medio de una porcidén S4. EL brgano de
prensibén, que como puede verse en la fig. 9, incluye las
patillas 50 y 51 con sus paredes laterales 55 y 56, tiene

un orificio 57 que se extiende a través de estas paredes, por
el que se puede insertar un 6rgano de suspensién, por ejemplo
un gancho para pe;chas destinadas a.colgar prendas a@ vestir.
El érgano de prensidn presenta también una proyeccidn 58,
destinada a los fines que indicaremos después. La varilla 50,
en su porcidn superior, se curva para formar un eje de montaje
59 para pn rodillo 60, que tIene unas pestanas lnterlereu 6l
apoyadas contra las lineas, ymnas pestafias exteriores 62 ¥
una poreién de buje 63. Una porcibn flaa 64 estd unida en pi-
votacién al &rbol principal 59, que susténté los 6rganos de
contacto en forma de teclés o clavijas 65, siendo dichos
brganos de conbacto la parte de direccibén de la unidad de so=-
porte. Ia porcibn fija, que estard de preferencia moldeada en
pléstico por inyeccibn, puedé presentar unas paredes_vertica-
les 66, provista cada una.de un esconce 67 para presionar un
eje (no representado) a través de unos orificios de soporte
68 existentes en las teclas y de una pqrcién 69 mds gruesa,
d;‘preferéncia.ahusada hacia abajo, destinada a actuar por
friccidén conbtra las pargdes de las teclas, que tendrin el
grueso que aparece en lé fig. 12. Mediante esta disposicidn,
se consigue que las teclas, sin necesidad de utilizar clertos
mgdios de detencidn, puedan quedar en cualgquier posicién

en la que se presiona la porcidn de estribo 72 de la tecla,

o bien en una posicién en la que sobresalgan.
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bloqueo segin la fig. 14, que puede también emplearée‘en

- 11 -
\
\ .
\ 4 Para accionar las téclas de una manera sencilla

e 'indicar asi el destino de la respectiva unidad de soporte,

se inbtroduce una llamada caja de direcciones, tal como se ve

en la fig. 5 y como se ha ilustrado con mayor detalle eh las
flgs. 13-16, El-dispositivo de bloqueo 46 de entrada, oue se
ha 1nd1cado en la fig. 5 y cuyo objeto es lmpedlr que una
unldad de soporbte penetre en la caja de direcciones POr su
propio peso, puede consistir en una grapa o mordaza}fég blo-

queo, bajo accidén de muelle, o bien en un dispositivo de

aquellos casos en que se encuentren un gran nimero Ge unidades

de soporte pesadas sobre la porcidn 32 de la linea. JNate
dispositive de blogueo comprénde un brazo angular P4, mon-
tado en disposiciéh giratogi@ en torno a un eje 73, gve queda
sujeto por un muelle en espiral 75 en la posicién represen-
tada, descansando la porcién 76 del brazo en forma de grépa
dé agarre contra un tope 77, ¥y la porcidén 78 de brazo contra
u&é porcién de gancho 79 en un brazo liberador 81 montado en
torno a un eje 80, brazo que se mantiene en la posicidn re-
presentada por medio de un ﬁﬁelle de compresidén 82. Una unidad-
de soporte, cuyas pestaiias hayan sido atrapadas por la por- |
cién 76 del brazo en forma de grapa o mordaza, quedars im-
pedido de pasar por el brazo angular bloqueado contra rota-
cién antihoraria, y las siguientes unidades de soporte no
podrén accionar la palanca liberadora 81, puesto que ésta
estaréd situada a medio camino entre las pestafias 62. No podré

ser hasta que en la accidn obligada de avance de los ganchos

portadores 44, tenga lugar una liberacidén, con el resultado

'de que la unidad de soporte sujeta por la porcibn 76 de
<

brazo pasard necesariamente a la caja de direcciones.
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Agui se encuentran montadas en pivotacién una
serie de chapas sensoras de estafio 8%, en torno a un eje co-
min 84. Estas chapas de estafio son influidas por las palancas
85 de las clavijas o teclas, wontadas en comin en torno & un
eje que pasa por los orificios de soporte 86 de los brazos
de teclas y de preferencia estén inclinedas para compensar
lasg diferentes distancias existentes entre las claVijaé 87
v la chapa de estafio sensora correspondiente. En su extreno
superior, los brazos 85 de las tecias estédn provistos de unos
orificios 88, en los gue entran las porciones curvadss de
los elementos 89 de coﬁexién, que pasan por una aberluca 90
existente en las chapas de estafio sensoras 8% con u»a éegunda
porqiéﬁ doblada. Cuando se opriﬁeAuna teclé, gira, ﬁor con-
sigulente la correspondientg;phapa sensora de estafic, de modo
que su porcién 91 sensora de comtacto quedard sobresaliendo

v oprimird la tecla correspondiente 65 de una unidad de so-

‘porte 34. Para fijar las chapas de estaiio sensoras en su po-

sicibn ajustada, se ha montado un cierto nGmero de ganchos
de bloqueo 93, en tormo a un eje comin 92, accionado cada uno
de ellos por un muelle o4 pa%a aﬁoyarse:elésticamenteicontra
el primer extremo de las chapas de estafio sensoras 83, con
lo que los ganchos de bloqueo podrin disPérarse por debtrés
del extremo libre de las chapas sensoras de estafio 85 cuando
estas Gltimas hayan pasado a sus p031c10nes activas. Es evi-
dente que cada unidad de soporte que pase por la caja de di-
recciones 97 quedaré prévista asi de la direccién ajustada
en el teclado. Para liberar las palancas prensoras 93, es
decir, para fijar con las teclas una nueva direccidn, se some-
ten unos véstagos de retorno 95 unldos a un eje vertlcal 96

a un movimiento en la direccidén de 1a flecha, mediante giro

R T
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dﬁl éje 96, girando tpdas las: palancas prensoras & con
eilo permitiéndose a las chapas de esbafio sensoras 85 ac-
cionddas por muelles, qué vuelvan a pasar a su posicién ori-
ginal. En la porcién 32 de la linea, de preferencia en ﬁa
caja:de direccidn, se han previsto unos brganos no-représen—
tadoé, destinados a oprimir todas las teclas 65 de ié; uni-
dades de soporte que pasan por la porcién de la linégi de
modo que entren en su posicién normal desactivada, B%fe~
niéndose asi la nueva direccién indicada por las chapas sen-
soras de estafio 85. En la parte 97 de la caja de difééc:ones,

se ha mdntado un cuerpo 99 en torno a un 4rbol 98 inelidado

i

en la misma forma que la variila 50 de la unidad de seporte,
estande provisto dicho cuerpd de una placa superior ‘de. guia
100 y una placa inferior de guia 100b,'cada'uné con un
esconce 10la y 10lb, respeétivamente. Este cuerpo se mantiene
en la posicién representada en la fig. 15 por medio de unos
mielles en espiral 102 y es evidente que una unidad de so-
pdrté que se haga entrar en la caja de direcciones y cuya
varilla 50 penetre en los esconces 1lCla, 10lb, hérén girar
al cuerpo 99 en la direcciéﬁ.de la flecha, segin la fig. 15.
La unidad de soporte quedard presionada firmemente por esté
cuerpo contra las chapas de estafio sensoras, en el curso del
gaso de la unidad de soporte por sus parbtes activas 9l. Para
ﬁéder transferir las unidades de soporte de la linea lateral
a la linea principal por medio del brazo de carga 38, se
precisa gque no haya ninéuna unidad de soporte situada frente
al gancho portador de la linea principal que ha de trans-—

portar la unidad de soporte en cuestién. & tal fin, una lla-

‘mada caja de carga 10% se encuentra dispuesta en conexién

'y

con la linea principal, segfn la fig. 17, caja que deseri-
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biremos con detalle, pero que tiene un érgano retraible 104
contra ei cual descansa el brazo 105 que sobresale del brazo
de carga 38. El brazo de carga 58 esté provisto de una ex-
tensibn 106, guiada dentro del tubo 37 y que posee dos
espigas 108 y 107 respectivamente que entran en las aberturas
110 y 109, respectivamente, del tubo 37. Estes espigas 107

Yy 108 que estdn desplazadas entre siy situadas a v&l distan~
cia una de otra que corresponde a las distancias entre dos
unidades de 30porte opuestas, liberan y debtienen réspectiva—
mente al 6rgano de soporte que pende en la posicidén de giro,
del brazo de carga 38. En la posicibn royresentada, L la que
el brazo sobresaliente del brazo de carga 105 queds segtenido
DOE. | e1 frzano 104, la espigg 107 bloqueard la unidad de so-
porée 'situada por detrés de la misma, mlentras la esriga

108 queda en una posicién de apertura. Se comprenderé que
una tnidad de soporte sdlo se puede hacer embtrar en la linea
principal si previamente se ha retirado el 6rgauno 1O4. Hecho
esto, el brazo de carga 38 girard a tal posicidén que el
véstago de blogueo 108 entrard por su parte en la posicién de
bloqueo e impedird la descafga de mis.de una unidad de s0-
porte. Describiremos con mayor deballe la caja de carga 103
en conexién con la fig. 28. También cuando opera el brazo de
éescarga 3%, es posible conforme 2 la invencidn disponer un
5igano de bloqueo que impida la sobrecarga de la linea la-
teral. A tal fin, se ha dispuesto un estribo de blbqueo 111
en el brazo de descargé 33, que en la posicién normal vuelta
hacia arriba del brazo de carga, pasa a la posicibn repre-

sentada en la fig. 18, en lineas de trazo continuo. Al girar

" el brazo de descarga 33 a la posicidén activa, se mueve el
) 4

estribo de bloqueo 11l a la posicién representada en la fi-
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gura bn lineas punteadas. Sin embargo, si se hallara un
! - ) ' )
elemehto de soporte en esta posicibn vuelta hacia abajo, en

el campo de actividad del'estribo de bloqueo 111, éste haria,

‘mediante la detencién contra la pestafia interior 51 de ia

unldad de soporte, imposible el giro hacia abajo, con el

res ultado de que quedaria en su posicién inactiva, lo cual
significa por su parte gue la unidad de soporte corfespon-
diente seria mov1da en torno a la linea y no se sum1n1°tra“1a
a 1a 1{nea lateral secleccionada hasta que no se halWara
una unidad de soporte dentro del campo mencionado d&-gctividad

del estribo de soporte ll. Para impedir que la unidaé¢ de|so-

porté se incline en el tope del estribo 1I1 de manerg'ﬁo
deseada, se disponende preferencia unas porciones de'guid
superiores 112 para la unidag de soporte. -

Como es evidenﬁe.en la fig. 5, el nuevo dispositivo
de;tranSporte ofrece también las posibilidades de llevar me-
ﬁéhicamente un articulo a la unidad de soporte. A tal fin,
una vigueta 115 preferiblementé extensible,segln las necesi-
dades, en tormo a una columna vertical dirigida hacia abajo
11%, que va montada giratoriéhente en torno a un eje 1ll4,
tiene segln la fig. 2%, un eje de sustentacién 116 en su parte
inferior, en torno al cual se encuenira montada en pivotacién
una grapa o mordaza 117, una patilla 118 de la cual se pro-
éécﬁa de preferencia portando una zapata 119 y un dispositivo
de grapa blogueadora 120 que, de preferencia, serd del mismo
disefio que el érgano prénsor 5% de la unidad de soporte. Al
igual que el 6rgano prensor 53, el dispositivo de bloqueo
por grapa 120 presenta una proyeccién 121, que -segin se ha
indicado en lineas de trazos-, puede ser retenida por un

‘
estribo de bloqueo 122 de un brazo de bloqueo 124 montado en
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" tormo & un eje 123, el cual puede ser influido en su movi-

miento por un electroimén 125 o similar. En esta posicién,
la grapa de blogqueo 120 es inactive y queda précticamente
ajustada a.la varilia 115. Para haéer posible el giro que es
espec;almente apropiado cuande se trata de prendas de vestir
dé co?feccién, el operador tiene una posibilidad, ademés de

1a introduccidbn mecdnica de los articulos, en este caso por

- ejemplo un articulo semimanufacturado que puede sen una ca-

misa: liberar otro extremo del articulo de su unidai-ae S0-

porte. Esto se consigue por medio del’ d10p051t1vo representado

en la fig. 22, que conforme a lo que se ve en la flg. 135 ,puede, .

de jpreferencia unirse a la caaa de direcciones 97. EL dis-
pojlﬁljo conalate en una unidn 126 con respecto a la- cual
un braﬁo 127 se halla montado en disposicidn desplazable, el
cual fe pretende quede detenido contra la proyeccidn 58 del

brgano de prensién 5%. Por medio de un electroimén o similar,

" se puede accionar el brazo 127 por un impulso a partir de un

contacto con el pie o similar, por parte del operador. Al
realizarse esta liberacién, la unidad de soporte en cuestidn
se halla naturalmente presen%e en conexién con el brazo 127,
es decir, en la fig. 13, en el extremo de la caja de direc-
ciones. Es posible, por medio de la vigueta 115, insertar un
a?ticulo en la unidad de soporte 34 conducida por la linea
3%;,y.hacer confacto con el diépositivo de bloqueo 49 (véase
fig.KB). Para lograr esta introduccidn @ecénica, es impor-
tante mantener la uﬁidaé de soporfe cuidadﬁéémente f£ijada
durante la introduccidn en si. A tal fin, existe un soporte
129 unido al tubo de soporte 37 mediante una grapa de unidn
128, con respecto a 1s cual va montado en rotacién un disco

de guia 130 con un borde inelinado. El disco guia 130 estéd

e aeren et e ramraon s g h o
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normalmente sujeto por un muelle nc represéntado en ia
posicién indicada en la fig. 21, pero este débil muelle
permi%e que pueda girar el disco 130 al avanzar la unidad
de soporte. Sin embargo, cuando la uniﬁad de soporte ha
alcanzado la posicidén representada en la fig. 20, caerd
el digco 130 por detrds de la varilla 50 de la unidad de

soporte y mantendréd a continuacién fija la unidad de so-

porte contra todo movimiento de oscilacibén. Para impedir que

la unidad de soperte se levante del tubo 37 en el momento
de la introduccibén, se ha dispuesto una grapa o mordzza de
bloqueo 132 bajo presién de muelle, que actla sensible-
me%te en séntido vertical sqpre la varilla contra las pes-
taﬁéé TZ de la unidad de soporte. En relacidén con el ex-

tremo libre del articulo d¢ vestir dispuesto en conexidn

1

con'%a unidad de soporte, en una posicidén para quedar libe-
radogpor medio del brazo 127 introduciao en la grapa 117,
el operador da un impulso al electroimén 125, con lo que'
consigue que vuelva el dispdsitivo de blogueo 120 a la po-
sicién representada en la fig. 25 de trazo continuo. Dicho

extremo del articulo quedard ahora retenido en la porcidn

prensora de la vigueta 115 y su otro extremo podrd liberarse

de su unidad de soporte mediante un impulso que accione el
brazo 127. En el momento de girar hacia arriba la vigueta
llé,‘la grapa 117 abre el érgano prensor 53 de la unidad
de soporte repreéentadé en la fig. 20, al mismo tiempo que
se aleja el dispositivo de bloqueo 120 a su‘posicién en

lineas punteadas en la fig. 23, siendo tomado el articulo

por el brgano prensor 53. 4 continuacién, la grapa 117 de

la vigueta 115 se deslizaré fuera de‘la unidad de soporte

y regresard la vigusta a su posicibén inferior de preparacion
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" Para dirigir las unidades de soporte conducidas
sobre la linea principal, a las lineas laterales que se
1ndlquen por la direccidén que se haya flaado en la unidad de

80porte, se ha dispuesto una estaclén sensora 133 en rela-

' ciénf?on cada linea lateral, estacién que presenta el as-

pectozque aparece en principio en la fig. 24. Ia estacidn

sensora o caja sensora estd dispuesta en relacidn con la

; 1ineévprincipel de modo que las unidades de soporte que se

hacen enbrar en esta linea influirdn en la caja de direccidn,
a su paso. La caja de direccién cowprende un bloque 134,
provisto de ranuras, en las que van montadas las chapas de
estafio sensoras representadas-en la fig. 26 desde arriba, y
deeﬁgn das por los nimeros 135 ¥ 136, respectivamente en
torno ﬁ un eje comin 157.E$%§te un buje o cubo 139 montado

en disposicibn giratoria en Torno a un eje horizontal 138,

gque presenta un véstago 140 dirigido hacia abajo, que nor-

malmente se apoya contra los extremos exteriores de las

chapas sensoras de estafio, segin la fig. 26, y un brazo 4i-
rigido hacia arriba 141 y un brazo dirigido oblicuamente hacia
abajo 142, para cada pestaﬁai62 de las.unidades de soporte.
Ts de hacer observar que el véstago 140 y el brazo 14l
quedan por detrés de los brazos 142, es decir, dentro de la
c?ja propiamente dicha, como geré evidente si se examina la
fig, 25, En la caja, una varilla 145 esté dispuesta en forma
desPiazable respecto a un par de guias fijas 143 y l4k, va-
rilla que esté provista\de una piaca de tope 146 en su ex-
tremo libre. Un muelle 148 situado entre la guia 143% y una
pestafia 147 de la Varilla'l45 fiene como finalidad mantener
la varilla en.la posicién reoresentada en la fig. 24. ‘En su

otro oxtremo libre, la varilla esté llgada en forma articulada
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a una palazneca prensora 150. Ademés de su porcidn en gancho
151, tiene ésta una superficie oblicua 152 destinada a los
fines que se ‘describirén més lejos. Como puede verse en la
fig. 25, el brazo de descarga 33 estd provisto de una varilla
curv%da, y soldada} 153, gque puede hacer contacto con la
placﬁide tope 146, y una segunda varilla doblada 154 tiene

como finalidad cooperar con las pestafias de la unidad de so-~

. porte en la forma que se describird.

Ia caja de direccidn o caja sensora descrita actla
como sigue. Pasan las unidades de soporte por la caja sen-
sorafe inciden con sue teclas o clavijas 65 contra las por-
ci?nes 155 de las chapas sensoras de estaflo. Las teclas ac~
ci?gadés por las porciones 91 de la caja de direccibén que
eséablecen el contacto, 0pr}girén las chapas de estaiio 135
vy 136, respectivamente. Como las chapas de estafio son de dos
tipog, se comprenderd que el vistago 140 (véase fig. 26) se

puede desplazar hacia la izquierda de la figura sbélo si la

cha@a de estaio 155,'asi como la chapa de estafio 136 han sido

“accionadas, y es evidente que se puede utilizar a tal fin

un cbédigo de dos letras. Laskunidades de soporte cuyo cbddigo
no corresponda al cbdigo ajustado en lalcaja sensora, pasarin
por la caja sensora sin accionarla, excepto por lo que se
refiere a un movimiento antihorario impartido a los brazos
1@2, tras de lo cual regresarin a su posicién inicial por

su propio peso y por el‘peso del resto de la construccibén. En
cambio, si llega una uniﬂad de soporte que tenga el mismo
Eédigo que la caje sensora, sus teclas o clavijas producirdn
primeramente, segGn se ha indicado una aberbura entre las

chapas de estafio sensoras, permitiendo que el vastago 140

vuelva a la posicidén sefialada en lineas de trazos en la fig.24.
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" Este moviniento se puede realizar ya sea por ‘el propio

peso de la construceidn 139-142, ya por medio de un débil
muelle. En eSte mov1m1ento de giro, el brazo 141 se desli-
zaré sobre la parte oblicua del gancho 151, y el gancho
caeré por detrds del brazo’ respectivo. Al continuar el avance
de l% unidad de soporbte, sus pestafias 62 harin girar los
brazds 142 en direccidn antihoraria. Como el gancho 151

estd ahora ajustado con el brazo 141, la varilla 145 con la
placa de tope 146 se desplazaréd consiguientemente hacia la
izquierda de la figura, contra la accién del muelle 148.
Cuando 1a placa de tope se ha retirado tanto que se en-
cjentra a la izqﬁierda'de la varilla 153 del brazo de des-
cﬁrga 33, estos dos Organos gwrarén hacia gbajo por la
accidn de su propio peso, a, la p031c16n de recepcidn. Se ha-
ré4 pasar a continuacién la unidad de soporte 2l brazo de
descarga 3%, y al proseguir el avance, las superficies obli-
cuas 4 de los estribos portadores 3 actuardn sobre las ve-

rillas respectivas 154 de las barras de descarga. Al debe-

nérse el estribo portador contra la varilla 154, se levan-

tard su brazo de descarga de modo que caerd nuevamente contra

la superficie superior de la placa de %oPe 146. Entretanto,
habrd regresado la placa de tope a su posicidn inicial, ya
que el brazo 141, debido al hecho de soportar la palanca
prensora, se disparard elisticamente sobre el gancho 151

al final del movimiento antihorario del brazo 14l. Todos los
drganos de la caja de direccién o caja sensora habrin vuelto
nuevamente & sus posiciones de arrangue, y pOTr consiguiente

la caja estard lista para funcionar en la forma descrita.

" La unidad de soporte rueda baje su proplo peso por el brazo

de descarga 33 y su porcidn de linea corrGSpondlente.

1
s
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" En determinados tipos de industria, especialmente

industria de confecciones, se desea, de una o més es-
taciﬂnes, en las que, por'ejemplo, se ordenan las piezaf
inclﬁidas en un articulo de vestir, con arreglo a talla}
color; etec., poder conducir las piezas a las-diferentes;es-
taciones, de tal manera que las pertenecientes al misﬁo SIUPpOo,
deSpuéé de haber sido individualmente tratadas en diferentes
estaciones, puedan combinarse, por ejemplo en una fase de
cosido, sin que tenga lugar ninguna mezcla. Este efectoy muy
esencial, se obtiene, conforme al invento, de tal modo que
déterﬁinadas estaciones de tratamiento disponen de una o més
1inéas de las denominadas de estacionamiento, que parten|de
la }inea principal, a las cuales se pueden dirigir los di-
ferentes grupos y en las qu;ipermanecerén hasta que el opera-
dor dé una sefiel qﬁe permita gue tales piezas lleguen a la
estacidn de $rataniento propiemente dicha. La fig. 30 muestra,
eﬂ principio, cémo es el aspecto de tal disposicibén. Cierto
nﬁheio de lineas laterales 157a, 157b, 157c, que denomina-
remos a continuacidén lineas de estaciommiento, y una linea
159 que conduce directamenteié la estacidn de tratamiento
158, se comunican con una linea principal 156 a través de
cajas de direccién o sensoras del tipo que hemos descrito.
Fn cada linea de estacionamiento se ha insertado un Srgano
dé'yope o detencién 160, cuya construccidn aparece en la fig.
27. |

El érgano de detencién 160 comprende una caja 161
unida a una linea de estacionamiento, en la cual se encuentra
montado un 4rbol horizontal 162, al cual se encuentran iigados
dos brazos de tope 163 y un brazo de retorno 164. El &rbol es

o
accionado por un muelle de torsibn 165 en direccidén antiho-
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raria, de modo gue una varilla 166 unida al mismo incidird
contra el borde superior de una chapa delestaﬁo, de tope,

168, ligada a un eje vertical 165, placa que posee una len-
gﬁeta‘lateral 169 en su porcién_inferior. El 4xrbol 167 esté
montado verticalmenbte-en la caja y se halla bajo.la influencia

de un muelle 170, cuya misidén es la de hacerlo girar de modo

' que la'chapa de estaiio de tope 168 incida contra un perno de

tope 171 unido a la caja. Un perno de tope 172 destinado a
limitar el giro de la varilla 166 y un electroimdn 17% (so-
lamente indicadoj van también unidos. a la misma. |

La primera unidad de soporte de una serie que se
trata de dirigir a una linea de estacionamiento, estara
prov1sta de una marca especlal ‘adends del nmero de la llnea
correspondiente, de preferenc1a la cifra O. Esta marca,asi
como las otras correspondlentes a direcciones; se establece
mediante accionamiento de una tecla deula unidad de soporte,
en este caso la 0. La tecla O correspendiente se encontrard
entonces al mismo nivel que la lengiieta 169, y por consi-
guiente, esta tecla accionard a la lenglieta 169 al llegar
la unidad de soporte al 6rgaho de tope. En la posicién de
partida representada, los brazos de detencidn 163 ésﬁérén
en una posicidén que permita el paso de las unidades de so-
porte a través del b6rgano de detencién. No obstante, cuando
la unldad de soporte provista de la mrca O llega al brgano
de tope, su tecla O acciona la lenglieta 169, por la cual
la chapa de estafio de tgpe 168 girard en direccidn antiho-
raria, con lo que la varilla 166 quedaréd libre desde el borde
superior de la chapa de estaiio 168.'A continnacién, el muelle
165 haré girar al 4rbol 162 y los brazos de detencibn 163,

asi como el brazo le4 llgado a los mlsmos, en direccidén anti-
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horaria, hasta que la varilla 166 se apoye contra el véstago
de tope 172. En esta ﬁosicién, los brazos de detencidn
pasan a su pésicidn de bloqueo y, por consiguiente, se im-
pedirid que el grupo de unidades de soport; pasen mis alld
del @ispositivo. Cuando el operador quiera obtener un.grupo
de u%idades de soporte retenido por una linea de estaciona-
mientﬁ, acecionard solamente un interruptor o similar que
active el imén de empuje 173, el cual moverd el brazo y,por
consiguiente, ei 4drbol 162, haciéndolos pasar a la posicién
inicial representada en la fig. 27. Todas las unidades de
soporté del grupo podrdn pasar ghora y el disposiﬁivo quedaré
siTulténeamente listo para una nueva operacidn. | 1
i\l -Segﬁn se ha mencionado con relacidn a ia fig. 17,
el ‘avance hacia abajo de la§$pnidades‘de soporte desde el
brazo de carga 38 5610 puede tener lugar después de haber
sido!retirados los brganos 105, y esta retira&a deberd tensx
lugar solamente cuando no se halle una unidad de soporfte
frente al estribo portador, contra el cual ha de tener lugar
el avance hacia abajo. A tal fin, la caja de carga 103 esté
dispuesta para detectar la p}esehcia de una unidad portadora
frente a un estribo portador, y la disposicidn adecuada es
la que aparece en la fig. 28.

Ia caja de carga tiene un receptéculo 174 de un di-
Qéﬁo précticamente igual al de la caja sensora 133. Un eje
175 va ligado a este repeptéculo, en torno al cual se ha
montado un_manguito 176}en disposicidén rotativa, el cual pre-
senta un estribo de bloqueo 177 sobre su superficie exterior.
Una parte 178 de una placa 179 ligada a un gancho, puede -

cooperar con este estribo de bloqueo, parte que estard unida

a otra plaéa 181 ligada al receptécu16 174 en 180. La placa
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179 sirve como armadura de un-elegt:oimén 182. Por otra
parte, un brazo 183 déblado en dngulo esté rigidamente unido
al manguito 176, asi como a una lenglieta 184 dirigida obli-
cuameﬁte hacia abajo gque, conforme a la figura, queda situada
de modo que puede ser accionada por la porcién de buje de
una unidad de soporte insertada, pero no por sus pestaias.

En uno de sus extremos, el manguito 176 presenta una nmuesca
185 de una extensidén de wés de 180 grados. El manguito esté
bajo la influencia de un muelle de torsién 186 tendente a
hacerlo girar en ﬁireccién horaria. Un manguito 187 se halla
montado fambién rotativamente alrededor del eje 175. Lste
tiene una porcién proyectada axialmente, 187a, que entra cu
la muesca 185 del manguito 176, bbteniéndose un movimiento
limitado entre los correSpoEq;entes manguitos. Una varills
188 dirigida hacia abajo va ligada al manguito 187, varilis

a la cual va fijeda otra varilla 189 en forma de L, de manera
que se forman dos patillas paralelas dirigidas hacia abajo
188 y 189. Quedan éstas situadas'de manera gue se hallan
dentro del campo de actividad de las pestbafias de las unidades
de soporte. La lenglieta 184,1asi como las patillas 188, 189,
~ pasan por ﬁna abertura 195 del receptéculo 174. Un biazo 190,
de considersble extensibén axial, va tamﬁién ligado al wman-
guito 87. Un muelle 191 acciona al manguito 187 en direc-
-0569 horaria. Una palanca prensora 192 ajusta por su parte
ho representada con la palanca prensbra 150 representada en
la fig. 24 y queda unidg en la misma forma al Srgano repre-
sentado ~n la fig. 24 para retirar la placa de tope 146,

Ia placa de tope de la caja de carga ha recibido, sin embargo,
la designacidén 104, seglin la fig. 17. En su porcidn frontal,

la palanca prensora 192 se regula por medio & una construc-
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de alambre 193 ligada al recepbiculo 174, y tal como
se puede ver en la fig. 29, estd provista de una superficie
oblidua 194. '

!
} La funcidn de la caja de alimentacién es la |

‘ |
siguiente: una unidad de soporte que llegue, segin se.ve en

la fig. 17, a la linea 37, y sea tomada por el 6rgano'de tope
107, dard un impulso a un "wicroswitch" (mwicro-interruptor)
indicado solemente en la fig. 17, el cual por su parte ac-
cioﬁa el electfoimén 182 para liberar su armadura 179, que
apteriormente ha sujetado el manguito_176 en la posicidn

inagetiva que muestra la fig. 28, en cuyo paso las unidadges de

sopérte habrén hecho solamente oscilar las patillas 188’F3-7
1893 separdndolas para cada paso. Se haré girar entonces;él
manguito 176 con sus 6rgan9§basociados 183, 184, a la posi;
cién de preparacidn o prevéncién representada’ en la fig.
29, en la que se puede detectar la presencia de una unidad -
dé soporte. En el caso de que no se encuentre ninguna unidad
dé soporte frente al estribo portador que llegue primero
a la caja de carga, dicho estribo portador hard girar la
lengleta 184 en direccién aﬁﬁihoraria. ELl brazo 183, que
bajo la influencia del imén se habré situwado por detrés del
extremno de bloqueo 192, quedard en contacto con éste, y la
palanca prensora 192 serd en consecuencia desplazada a la
iéquierda de la figura. Se retirard la placa de tope 104
de la caja de carga por nedio de los elementos representados
en la fig. 24, que, porzsu parte hardn que el brazo de
carga %8 (fig. 17) caiga, teniendo lugar el avance hacia
abajo en la forma ya descrita enrrelacién con la fig. 17.

. Por otr; parte, si una unidad de éoporte guedara

frente al estribo portador que 1legue‘primero.a-la caja de
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cargd, serian vueltas las patillas 188 y 189 primera-
mente en direccifn antihoraria. El brazo 190 incidiria en-
tonces contra la superficie oblicua 194 de la palanca pren-
sors i92 v llevaria a la palanca prensora a tal posicidn
que el brazo 183, que se nueve en direccibn antihoraria debido
a que el buje de la unidad de soporte incide contra la len-
glleta 184, no podré entrar en conbtacto por el extremo blo-
queador 192 y, por consigulente, no serd accionado por el
brazo 183%. En este caso, naturalmeﬁ’ce, no tendré lugar la
retirada de la placa de tope, ni tampoco se efectuard nin-
guna carga.

Tos detalles de la invencidn pueden variar de dis-
tinpos'modos, sin que ello signifique una desviaciéh,de la
idea. Tal cowo se mencionalgp la introduccidn, puede ser
apropiado, por ejeuplo, utilizar, por ejémplo; dos lineas
principales, situadas la una por encima de la otra, pudién~
dose dirigir unidades de soporte de una linea principal a
obra. Ta linea superior puede, por ejemplo, contener unida-
des de soporte de reserva, y por mediode impulsos; se pueden
mover tales unidadesfb resefva, llevéndolas a los lugares
donde se requieran. Un exceso de unidades de soporte vacies
puede pasarse a la linea superior por medio de. un Srgano
impulsor adecuado. También se pueden utilizar para transpor-
éég piezas de trabajo defectuosas. Puede también variar la
jnvencién en obros aspectos, dentro del &wbito de las reivin-
dicaciones. K

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para transportar articulos

semimenufacturados y similares entre diferentes estaciones

“en una cadena de produccidn, y que comprende unas unidades

de soporte (34) destinadas 2 ser movidas a lo largo de una
linea principal, horizontal, sin fin, (2), accionada prefe-

rentemente en continuo, y para ser transferidas selectiva-

‘mente a unas lineas laterales conducentes a las estaciones

correspondientes por medio de un Srgeno (65) de direccidén
regulab}e selectivamente, dispuesto en las unidades de 50-
porte; gque estén situados y dispuestos de modo que él pas@r,
de lag unidades de.soporte por las estacioneé sensores(lo3ji
sit%a?aq en conexidn con dichd recorrido principal, pueden
ser 'detectadas por éstas y trgnsferidas a una linea lateral
selecﬁidnada con ayuda de un medio de descarga (33) activadg
pOT 1a deteccidén; caracterizéndose dicho dispositivo porque
cada una de las lineas laterales comprende una porcién de linea
que cérre oblicuamente hacia abajo a partir de la lines prih~
cipal (2) en forma de rampa, consistente de preferencia en
un tubo y una porcidén de 1inea (37) dispuesta oblicuamente
hacia arriba, que también de preferencia consiste en un brgano
tubular, estando provista esta Gltima porcién de linea men-
cionada de un brgano (44) para el avance ascendente de las
unidades de soporte, de modo que las mismas pueden pasar
nuevamente a la linea principal, existiendo ademds un brgano
de detencidén (36) insertédo en cada linea lateral, gue pueden
pasar a una posicidén en la cual quedan retenidas las unidades
e soporte en una posicién definida, y otra posicidén en la
cual se hace posible el paso de las unidades de soporte, ¥y

b

una estacidn de cambio de direccidn (35),regulable manualmente,

t



10

15.

20

25 °

- 28 -

|

i

qu? aﬂ paso de las unldades de soporte desv1a el brgzano de

un cédigo de nueva direccidén a la correspondiente unidad de

1

soporte. i

1

dlreccton (65) de estas, de modo que sec afiade autowdticamente
1
e
|

2. El dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-

terizado porque las porciones (37) de linea de las linecas la-

terales orientadas oblicuamente hacia arriba, consisten cada

una de ellas parclalmnnte en un cilindro (39) de aire oomprl—
mldo, cuyo véstago de &mbolo (40) acciona una banda (41) re—
gulada en la porcién de linea relativa, presentando dicha
banda unos ganchos de avance (44) que sobresalen a traves ae
una Tanura del tubo. 7 , \

. 3, Bl dispositivo de la reivindicacidn 2, caracteri-

zado porque los ganchos de avance estén montados en disposi-~

cién rotativa en unos cuerpos deslizantes (46) provistos de

'unas porciones de friccidn (47) que se apoyan contra el in-

terfior del tubo, ademds de lo cual, el extremo inferior (43)
de Eos ganchos pasa por su.respectlvo orificio de la banda

(41), la cual se halla dispuesta en forma desplazable respecto

a los cuerpos deslizantes, de'manera que los ganchos de avance

bajarén o subirén por el contacto contra los bordes de dichos
orificios.

4, E1 dispositivo segln la reivindicacién 1, carac-
te}igado porque la 1inea principal de transporte comprende
una Bénda transportadora(l) de extremo ascendente, provista

de unas perforaciones de alimentacién (5) y unos estribos por-

 tadores (3), la cual es guiada en una rawpa de guia (2) o

similar, que corre en un recorridosin fin, banda accionada por
1o menos por dos ruedas de avance (6, 7) movidas sincrbnica—

. <
mente, una de las cuales actiia sobre una parte de la banda que
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corre en una direccidn, mientras que la otra actha sobre la
parte de la banda que corre en direccidén opuesta, de modo

que la banda transportadora queda sometida tanto a una fuerza
de traccién como a una fuerza de empuje, lo cual hace més
f4eil la trancmisidén de la banda por la rampa.

. 5, El dispositivo segin las reivindicaciones 1-4,
caracterizado porque cada unidad de soporte esté constituida
POT una barra(5075l} preferiblemente en forma de horquilla en
su extremo inferior, estando provisté tal barra de un rodillo
(60), que presenta unas pestafias (62), manteniéndose normal-
mente cérrada la abertura de tal horquilla mediante una vﬁigﬁla
(53) montada en disposicidn giratoria en una patilla (Bl)légf

Ed

la horquilla.
6. El dispositivo gegin la reivindicacién 5, carse~
terizado porque la vélvula (53) en su extremo préximo al

cojinete, presenta una proyeccidn (58) para su abertura, mew

diante la influencia de un brazo (27) regulado desde lejos.

9. El dispositivo segin la reivindicacién 6, carac-
terizado'porque existe un orificio (57) en la vdlvula, en el
gque se puede introducir un gahcho de percha para prendas de
vestir u obro drpenc similar.

8, El dispositivo segin las reivindicaciones 1-7,
cqracterizado porque el 6rgano sensor de la unidad.de soporte
se\bompone de cierto nfmero de teclas (65) con porciones de
tope (72) nontadas en disposicién rotativa entre dos posi-

ciones de extremo, que en una posicién de extremo sobresalen

“de 1a unidad de soporte en direccidén axial mds que en la otra

posicién de extremo de las teclas, y permanecen en la posicibn

fijada, de preferencia por una accibn de resorte.

A

9. El dispositivo segln las reivindicaciones 1-8,
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caract rigado porque 1a estacidn de dlre001on (35) posece
cierbo|nimero de medios de ajuste (85) preferentemente ac-
ciohab es mediante unas teélas (87) situadas en un teclado
y bloqueables en la posicidén ajustada, asi como 1iberablés
por la 1nfluenc1a de unos 6rganos de liberacidn (95~96), [

ganos de ajuste que oprimen las Teclas correspondlentes (65)

de las lunidades de soporte al paso de estas unidades.

10. El dispositivo segin las reivindicaciones 1-9,

caracterizado porque la estacién de direccidn tiene un brgano

—€

giratorio de presién (99) que puede ser arrastrado por la
I .
unidad de soporte en su movimiento a través de la estacidy,

brgano de presidén que presiona el Srgano sensor (65) contﬁa

~ dicho brgano de ajuste, por 1o menos en la posicidén en la ‘que

el 6rgano sensor(EBjdel érgagq'de soporte (34) queda fuera del
6rgano de ajuste de la estacién de direccidn.

: 11. El dispositivo segln las reivindicaciones 1-10,
carécterizado porgue el drgano de detencidn dispuesto en la
14néa lateral consiste en un brazo doblado angularmente (74,

que incide contra las pestaflas del rodillo de la unidad de

. soporte, cuya patilla (78) sensiblemente horizontal queda nor-

malmente en contacto con un estribo de blogueo (79) y blogueada
por el mismo, estribo correspondiente a otro brazo (81) aque
queda situado dentro del campo de actividad de un gancho de

avéhge (44),due al paso del citado gancho de avance se vuelve

hacia fuera, con lo que los brazos (7) que se apoyan contra

las pestafias de un rodilio pueden volverse hacia fuera por la
accibén de dicho rodillo.

12, El dispositivo seglin las reivindicaciones l-l1,
caracterizado por el hecho de existir una vigueta (L15) que se

<

halle montada en disposicién rotativa, de modo gue su extremo
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1nferior puede volverse hacia arrlba, en direccidn a una "
unlda de soporte ()4) flga en la linea lateral, desde una

p051c%on inferior, en conexidn inmediata con un lugar & trata-
a

mientd v porque la viguetaz tiene en su extremo inferior una

1
b

grapa?(ll?) en forma de U, montada en disposicidn rotativa

y un Srgano de prensién (120) que coopera con la misma, el

{ k3 L] . L .
cual desde una posicidn de detencidn normalmente inactiva,

v

culo

puede cacr, por la influencia de un electroimén (125) o simi-
lar, activado por el operador, de modo que tomard un artz

junto con la grapa, por ejemplo una pieza de tejido, y una
veé ele%ado podré ser incluido en la porcidén de agarre d"’lé
unldad de soporte (34) y pasar a ésta el articulo. 1

. 1%, Bl dispositivo tegln las reivindicaciones 1~12,
caracterizado porque ex1steq’gnas lineas de estaclonamlento;
(1572, 157b, 157¢) comunicadas con determinadas estaciones
de -tratamiento (158) incluidas en la cadena industrial, o5
tando provistas dichas lineas de estacionamiento de drganos.
paga detectar v hacer pasar a la respectiva linea de estacio-
nemiento las unidades de soporte (34) dirigidas a la misma ¥
de un dispositivo (160) libeféble por medio de un c6digo que
se hace entrar en la primera de una serie de unidades de so-
porte para detener la totalidad de la serie de unidades de
soporte en dicha 1linea de estacionamiento, y un brgano accio-
nable por el operador para liberar este brgano de detenclon,
de modo que se haga entrar toda la serie en la linea que con-
duce a la estacidn de tratamlento.

‘14, E1 dispositivo segln las reivindicaciones 1-13,

caracterizado porque existe una tecla especial, de preferencia
la tecla O de la primera de una serie de unidades de soporte

destinadas a ser abastecidas a una l;nea de estacionamiento,
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tecla destinada a accionar un cierre (168, 169) accionado por
resorte, que no?malmenﬁe sustenta un par de brazos (163), que
actfan de preferencia contra las pestafias del rodillo de la
unidad‘de soporte, en una posicién inoperante, de modo que

se libera el par de brazos, entrando en una posicidén de bloqueo
en la que impiden el paso de las unidades de soporte, ademés

de lo cual existe un 6rzanc de control remoto, de preferencia

. un electroimén (173) dispuesto para devolver el par de brazos

a su posicidn original, si se desea.

15. El dispositivo segln las reivindicaciones 1l-l4,
caracterizado porque las estaciones sensoras (133) dispuestus
a lo largo de la linea principal en conexidn con cgda una de
sus linéas laterales, comprenéen'cada una cierto nimero de
chapas de estaifio sensoras (13§} 136), dispuestas en el paso
de las unidades de soporte ﬁara entrar en contacto con el G-

gano sensor (65) correspondiente y, en consecuencia, entre lom

cédigos de direccidn comstituldos por el bdrgano sensor y les

chapas de estailo sensoras, para permitir una consbruccidn de
brazo (141, 142) desde una posicidén en la que no puede accionar '
un érgano de soporte (146) para una prayeccidén (153) de un
brazo de carga (53), estando incluide dicho brgano de soporte

en la estacidn sensora, para desplazarse a una posicién en la
que la citada construccién o estructura de brazo, al ser ac~
cignada por la unidad de soporte abastecida, que habrd accionado
convenientemente la chapa de estafio sensora, se desplaza en
cambio, alejéndose del 6£gano de soporte (1l46), de manera que

la proyeccién (153) y, en consecuencia, la totalidad del brazo
de carga (33), podrdn oscilar pasando a su posicibén activa de

descarga.

’ <
16. El dispositivo segin la reivindicacién 15, ca-
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|
ractorizado porque la construccidén del brazo comprende un

i . B hd

i -
vistage sensor (140) cuyo movimiento queda normalmente res-
tringido por su detencidn contra las chapas de estafio sensoras

i
(135, 136) y un brazo (141) que en esta posicidén se apoyi contra

5 la "uperflcle oblicua de una palanca de prensién (151) dl;—
puesta en un gancho prensor (150) pero que al accionar correc-
_tamente la chapa de estafioc sensora, puede caer tras la corres-
pondienté palanca de prensién, de modo que un par de brazos
(1&2) inclufdos en la estructura, que inciden preferiblemente
10 contra las pestafiag del rodillo de las unidades de sopoxrt y

que son aoclonados por éstas, pueden hacer pasar el ganchq’

prensor (150) por el paso de dicha unidad de soporte, de todo
que el érpano de soporte ligado a ésta mediante un brazo de.
traceidn (145) podré separarse, N
15 17. El dispositivo segln la reivindicacidén 16, ca:f'
racterizado porque las chapas de esbafio sensoras se encuentréﬁ=
montadas en torno a wn &rbol comfn (137) y porque las chapas '
de estafio sensoras correspondientes a la combinacidén correcta. -
son de dos tipos (135, 136) que se suplementan entre si, de =
20 - modo que cada una de las chapéé de estafio puede impedir en
comGn el movimiento del véstago sensor (140) en una direccidn
definida,y caracterizado porque, de este modo, se requiere que
ambas chapas de estafio sensoras puedan haber pasado.a una posi-
ciéh_de giro definida, a fin de que el vdstago sensor pueda
25 penetrar entre las chapas de estafio correspondientes.
18, El diSposiﬁivo segﬁnrlas reivindicaciones 1-17,
aracterizado porque los brazos doblados de carga(38), dirigidos
licuamente hacia abajo desde las lineas laterales (37),que
estdn destinados a hacer volver las unidades de soporte desde

%0 la 1inea lateral en cuestidn hasta la linea principal, se en-
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.con lo que el véstago de tope delantero permite que la unidad

~ 3l ~

cuentran dispuestos en forma giratoria con respecto a la
porcién (27) de linea correspondiente y porque dos véstagos
de tope (107 ¥ 108) respectivemente situados en relacidén es-
paciada periféricamente, asi como éxialmen%e, estén unidos
con cgda uno de los brazos de carga, de modo que el vastago
posteﬁior de detencidén (108) situado en un brazo de carga

|
descendido, detiene la unidad de soporte situada por detrds,

de soporte delantera se separe del brazo de carga, pero el
véstago de tope posterior (108), por ¢l contrario, liberara
ls unidad de soporte y el delantero la detendrd cuando el
brazo (38) pase a su posicidén normal elevada.

N i 19. El dispositivo segfin la reivindicacidén 18, ca-
racterizado porque existe un 6rgano impulsor en forma de, por
ejemplo'un "microswitch" (mlcro—lnterruptor) (196), dispuesto

|
en conexmon con el citado vastago de detencidén (107), "micro-

switeh" que es accionado por uwm unidad de soporte aportada

al véstago respectivo, de wmodo que emite un impulso gque pasa
a un electroimin (182) incluido en la caja de carga (105)?elec—f
troimén que hace pasar una es%ructuré de brazo incluids, a une |
posicién de apercibimiento o prevencidn. ‘
20. El dispositivo segin la reivindicacidén 19,
caracterizado porgue dicha estructura de brazo coumprende dos
buaes o casquillos (176, 187), montados de preferencia alre~
dedor de un eje comin (175), cada uno de los cuales esta bajo
la influencia de su muelle de Tetorno (186, 191) y uno de los
cuales posee una lenglieta de tope (184) dirigida contra la
porcién de buje (63) de una unidad de soporte sbastecida en la
linea, asi como ﬁn brazo (183) doblado en &ngulo, que normal-

mente se apoya contra el borde oblicuo de una palancade pren-
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que se'ha hecho pasar a la linea, y un brazo accionador (190)

- 35

‘.
o |
sién (192) asociada a un brazo .de blogueo (150) y un estribo

(177) or cuyo medio se puede retener el correspondiente buje
0 casqu1llo contra la accifn del muelle de retorno por medlo

de la érmadura del electroimdn (178, 179) en una p05101on de

arranque, poseyendo el otro buje un par de brazos (188, 189)

dirigidos hacia las pestafias (62) de una unidad de soporte

dirigido axialmente hacia el brazo de bloqueo, estando el, brazo
doblado engularmente del buje mencionado en primer lugar %176)
en la p031clon de prevencidn o preparacién resultante de la
1nf1uencla del electroimén, en una posicién por detrds de"i
gancho de blogueo (192) del brazo de bloqueo, y bajo la ihe-
To |

que acciona la lengiieta (184), e incluido en la banda trans-

fluencia dirscta del buje por-medio de un estribo portado

portadora, su brazo doblado angularmente efectia un movimiedbto |
i
del brazo de blogueo (150) liberando un aparejo (105) ligado al

brazo de carga que se apoya contra un 6rgano de tope (104)

|
accionable por el brazo de blogueo, de modo que dicho aparejo
v, consiguientemente, todo el brazo de carga, pueden hacerse

pasar nuevamente a su posicidn activa, pero en cambio, el '

brzzo de blogueo se desajustaréd del brazo doblado angularmente
(183) de la estructura acciomdora (190) por medio de una
unidad de soporte situada en la linea que acclona al par de
brgéos (188, 189), impartiendo, pof consiguiente,un movimiento
al brazo accionador, ope?ando bajo el mismo el brazo accionador
en una superficie oblicué (194) del brazo de bloqueo, y levan-
tando a Gste de modo que su palanca de prensidén no podré
ajustar con el brazo doblado angularmente., |

'21. Fl dispositivo seglin las reivindicaciones 1-20,

<

caracterizado porque el dispositive de transporie se construye



10

15 -

. 20

25

- 36 -

1

|
|

sobre cierté ntmero de columnas (12), provista cada una de
eliaside unos estribos de tope (14) que sobresalen en cgda
direccidn, contra los cuales se apoya ia porcidn horizoﬁtal
inferior (17) de cada uno dé sus perfiles (16), que tiene

una pabtilla vertical (15), la cual se apoya sobre la colum~

[ .
_ na; una segunda patilla vertical (18), situada a cierta dig

tancia de la primera patilla, la cual posee un organo en!

‘forma de gancho (19) con el cual puede cooperar una plancha

de enganche (21) que puede estar 1igada a la porcidn este-

. rior de una pieza transversal (13) que sobresaldri de lalcg

lumna, y una porcién de extremo (2) que constituird una \"
guia de la banda transportadora (1) perbeneciente a la linmea
transportadora principal. .-

22,~- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

' que ha de recaer la Patente de Introduccibén que se-solicita

pof: "UN DISPOSITIVO PARA TRANSPORTAR ARTICULOS SEMIMANUFA--
TU&ADOS Y SIMITARES ENTRE DIFERENTES ESTACIONES EN UNA CADE-
NA DE PRODUCCION", E

." Todo conforme qued;‘descrito ¥ reivindicado en 1é

presente Memoria descriptiva que consta de treinta y séis

' pAginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

=\, ) Madrld 6 de sbril de 1.978
\ BERNARDO UNGRIA

D.P.
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