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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presente invento se refiere a dióxido de - 

cromo ferromagnético establilizado y a un procedimiento para 
su obtención»

El dióxido de cromo es un material de eleva­
das óaracteristicas magnéticas que encuentra su aplicación 
prevalente en el campo del registro de cinta magnética»

Presenta cierta reactividad química frente al 
agua y ciertas substancias orgánicas, particularmente fren 
te a las que contienen grupos funcionales fácilmente oxida 
bles tales como, por ejemplo, grupos hidrcocilicos o aclíni­
cos» Estos grupos funcionales están presentes, frecuente­
mente, en las resinas utilizadas en las formulaciones para 

• cintas de registro magnético, en donde ias partículas de - 
CrOg incorporadas en la cinta pueden oxidar dichos grupos 
funcionales, reduciéndose, por lo menos superficialmente, 
a compuestos de cromo de una valencia inferior, tal como - 
CrOOH, que no son ferromagnéticós y como consecuencia con el 
tiempo puede descender la magnetización residual do la cin­
ta magnética*
Se obtiene que la cinta sobre la que se ha efectuado una gra 
bación puede presentar, después de cierto periodo de tiempo, 
una reducción del nivel de rendimiento*

Se conoce estabilizar el CrO sometiendo la su¿t
perficie de sus partículas a un tratamiento reductor, haden 
dolo reacdonar, por ejemplo, con H^S o con bisulfitos alca­
linos, Este tratamiento tiene no obstante el inconveniente 
de consumir, a través de la reacdón de reducdón, una canti 
dad considerable del CrO tratado (hasta alrededor del 30$).4J

Se ha sugerido estabilizar el CrO “revistiendo¿t
sus partículas con diversas substancias acuoinsolubles, como



por ejemplo, SiO^ o Al^O^,, Sin embargo, no puede obtenerse 
un efecto estabilizante apreciable con estos revestimientos! 
si bien las partículas de CrO^, dispersadas en agua después 
del tratamiento, muestran una reducción considerable de su 
reactividad con agua, no puede detectarse ninguna mejora apre 
ciable cuando se evalúa la estabilidad del CrO^ en las cintas* 

Asi pues, un objeto de este invento consiste en 
proporcionar un dióxido de cromo que exhiba una elevada esta 
bilidad química frente al agua y las substancias orgánicas 
oxidables, y por consiguiente que exhiba una elevada estabi 
lidad química en las cintas magnéticas en que se emplea*

Todavía otro objeto de este invento consite en 
obtener este resultado por medio ¿e un revestimiento simple, 
evitando así el consumir parte del CrO^ durante el tratamien 
to para la estabilizacién*

Otro objeto del invento es el de proporcionar un 
procedimiento para la obtención de dicho CrO estabilizado* 

Todos estos objetos, asi como todavía otros se 
obtienen con un dióxido de cromo ferromagnético estabilizado 
mediante un revestimiento sobre sus partículas de una substan 
cia estabilizante que, de conformidad con este invento, es un 
polifosfato de zinc un polifosfato de aluminio o un polifosfa 
to de cromo (III),. que tiene una elevada relación molar fósfo 
ro/metal y que tiene, dependiendo del metal, la fórmula si­
guiente:
P„0r.#nZn0,mHo0 en donde nn" está comprendido, por lo general 
entre 0,286 y 0,667, y en donde nm" en general está comprendí 
do entre 0 y 2,570 o
P20^,nAlg0^ • níí2° en donde ”n” comprendido, en general,
entre 0,225 y 0,500 mientras que nn" en general está compren­
dido entre 0 y 2,68 o
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Po0 fcnCr-0 .mlLO en donde "n", en general» está comprendido 
entre 0 ,143 y 0,333» mientras que "m",. en general, está com­
prendido entre 0,002 y 2,46* La relación molar fosforo/raetal 
en dichos polifosfatos está comprendida por tanto, en general, 
entre 3 y 7 en el caso de zinc, entre 2 y 4,5 en el caso de - 
aluminio y entre 3 y 7 en el caso de cromo* Estos polifosfa­
tos con una elevada relación molar fosfor</metal son substancias
polimóricas de por si conocidas y se han descrito, por ejemplo 
en la página 494 y siguientes del tratado de H.J. Meleus & J .
S, Anderson: "Moderni aspetti della chimica inorgánica", Bdi- 
zioni Peltrinelli, lailán 1965 (traducción del texto original - 
"Modero aspects of inorganic chemistry", editado por Routledge 
and Kegan Paul Ltd*, 1960) .

Los polifosfatos de conformidad con este invento 
demuestran ser amorfos bajo los análisis difractomótricos de 
rayos X. Los polifosfatos de zinc, que se prefieren, tienen por 
lo general un valor de "n" comprendido entre 0,286 y 0 ,5 0 0 (co 
rrespondiente a una relación molar P/Zn comprendida entre 4 y 
7) y un valor de "a11 comprendido entre 0,005 y 0,865» Los po­
lifosfatos de zinc particularmente preferidos son aquellos que 
tienen un valor de "n" comprendido entre .0,333 y 0,500 (corres 
pondiente a una relación molar P/Zn comprendida entre 4 y ó) y 
un valor de "m" comprendido entre 0 ,005-y 0,735»

Los polifosfatos de zinc de conformidad con el pre 
sente invento tienen un Indice de refracción n^ a 25-C compren­
dido, por lo general, entre-1 ,45 0 y 1,520.

Los polifosfatos de aluminio preferidos tienen en 
general, un valor de "n" comprendido entre 0 ,2 5 0 y 0 ,333 (corres 
pondiente a una relación molar P/Al comprendida entre 3 y 4) - 
mientras que el valor de "m" esta comprendido entre 0 y 1,4 5*
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Los polifosfatos de cromo preferidos tienen} en 
general, un valor de nnn comprendido entre 0,2.00 y 0,250 (co 
^respondiente a una relación molar P/Cr comprendida entre 4 
y 5) mientras que el valor de "m" está comprendido entre 0,53 
y 1,16.‘

Los polifosfatos preferidos son loo polifosfatos 
de zinc y aluminio.

La cantidad de revestimiento de polifosfato metá 
lico está comprendida, por lo general, entre 1# y 25# en pe 
so referido al CrO^» En el caso de .polifosfato de zinc la 
cantidad preferida está comprendida en general, entre 8# y 
16#, mientras que se prefieren, particularmente, los valores 
comprendidos entre 8 y 12#. Bn el caso de polifosfato de alu 
ninip la cantidad preferida está comprendida en general, entre 
4# y 16#, mientras en el caso de polifosfato de cromo la can 
tidad preferida está comprendida, en general, entre 3 y 14#»

El CrO estabilizado con polifosfato de zinc, a-tí
luminio o cromo puede obtenerse, de conformidad con este in­
vento, por medio de un procedimiento en donde una primera eta 
pa el Cr0o se dispersa en agua y sobre ésta se precipita lúe

A
go Zri-, Al- o Cr-ortofosfato o hidroxido.
El CrO , revestido coa el ortofosfato o hidróxido se separatí
luego del agua y se trata en una segunda etapa con H^PO^ to­
mado en cantidad tal que la relación molar entre el ZnO intro 
ducido en la primera etapa y el p2°5 introducido en ambas eta 
pas esté comprendida en general entre 0,286 y 0,667 o que la 
relación A1„0 /P 0 correspondiente estd comprendida , en ge 
neral, entre 0,225 y 0,500 o que la relación correspondiente
Cro0 /Po0 esté comprendida en general, entre 0,143 y 0,333»2 3 « 5

En una tercera etapa el producto intermediario - 
asi obtenido se trata a temperaturas comprendidas entre 100C
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y 350CC cuando se parte de ortofosfato o hiúróxido de zinc 
y comprendida ontro 27 5C y 3502C cuando se parte de ortofos 
fato o hidroxido de Al o Cr.
En el caso de polifosfato de zinc, se utiliza, de preferen 
cia, una temperatura comprendida entre 1802C y 3502c, mien 
tras que la temperatura mas preferida está comprendida en­
tre 3002 y 3502C,

En el caso de polifosfato de Al o Cr, 
la temperatura preferida está comprendida entre 3002 y 
3502C.
El empleo de temperaturas comprendidas entre 3002 y 3502c 

mej ora la resistencia mecánica! del revestimiento que sopor 
ta mejor la operación de molturaciÓn a lá que se somete el 
polvo de CrO^ durante la fabricación de la’ cinta, aseguran­
do asi una mayor estabilidad del polvo en la cinta.

Como Cr02 de partida puede utilizarse 
cualquier tipo de dióxido de cromo ferromagnótico.
Se puede utilizar CrO^ libre de modificaciones, asi como 
CrOg modificado con cualquier elemento modificador de CrO^, 
tal como, por ejemplo! Sb, Te, Fe, La y Ru, o con cualquier 
combinación de elementos modificadores,* como por ejemplo 
Sb+Fe? Sb+Tej La+Fej TetFe; Sb+Te+Fe, etc.

El dióxido de cromo modificado con un 
elemento modificador o combinación de elementos modificado 
res se describe en numerosas patentes, tal como, por ejem­
plo en las patentes estadounidenses siguientes:
2,885.365s 2 .923.683,- 2 ,923,684? 3.034.988? 3.068.176? 
3.371.043? 3.640.8715 3.687.851J y 3.874.923.

El mayor beneficio se obtiene obviamente 
cuando el CrO^ de partida tiene características apropiadas para su
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empleo en cintas de registro magnéticas, o sea, cuando tie­
ne: una fuerza coercitiva de, por lo menos, 450 oersted y una 
magnetización residual de, por lo menos 1500 gauss, una lon­
gitud media de las partículas no superior a 0 ,5 mieras y una 

5 relación azil (longitud/anchura)de las partículas ¿e alrede­
dor de 1 0* .

. La mejor estabilidad se obtiene, en general, - 
cuando se disgregan apropiadamente las partículas de CrO deA
partida, para llevar el tamaño medio de los aglomerados por 

10 debajo del valor de 50 mieras y, de preferencia, a un valor 
no superior a 10 mieras*

■, Este estado de disgregación de las partículas
' ■■ ■„ . ' V  • '■ \V-' V • i . i i  . ' i  ; . V  •

puede obtenerse mediante molturación en húmedo o en seco* 
Particularmente conveniente parece ser la molturación en hú- 

15 medo, por ejemplo en un vaso giratorio conteniendo material 
de molturación apropiado por ejemplo bolas de esteatita, o 
en un molino de micro-bolas con nicrobolas obtenidas, por 
ejemplo, áe acero inoadLdable.

La molturación en húmedo se lleva a cabo, en - 
20 general, en agua con una concentración de CrO comprendidaU

entre 100 y 500 g/l* de suspensión, pero de preferencia a 
concentraciones comprendidas entre 250 y 350 .g/l*

’ La primera etapa del tratamiento se efectúa, en 
general,/ con una concentración de 50 a 300 g de CrO , por

A
25 litro de suspensión* La precipitación del ortofosfato de

Zn, Al o Cr puede obtenerse haciendo reaccionar una sal hi- 
drosoluble del metal con ortofosfato alcalino* En calidad 
¿e sales solubles pueden utilizarse, por ejemplo, sulfato de 
zinc, cloruro de zinc o nitrato de zincj sulfsto, cloruro o 
nitrato de aluminio, o cloruro, nitrato o acetato de Cr(III). 
En calidad de ortofosfatos alcalinos pueden utilizarse, por

30



Al medio reac-eáemplo, HaH2P04;.Na2HP04> K H ^  y l^HPO^s 
cional se adiciona un hidróitido alcalino (por ejemplo NaOH) 
o amoniaco de modo que se lleve el pH a los valores mas apro 
piados para la precipitación del fosfato deseado, o sea a va 
lores comprendidos entre 5 y  7 para el ortofosfato de zinc, 
entre 7,5  y  8,5 para el ortofosfato de aluminio y entre 7 y 

8 para el ortofosfato de cromo*.
El ortofosfato alcalino y la sal metálica se 

adicionan por separado o conjuntamente, mientras que el hi- 
dróxido alcalino o el amoniaco se adicionan, usualmente, al 
final* Cuando el fosfato alcalino y la sal metálica se adi­
cionan por separado uno de estos dos reactivos puede introdn 
cirse en la etapa de molturación en húmedo.

La relación entre los iones metálicos y PO„4
es, en general, estequiomótrica. Sin embargo, es también po 
sible utilizar la sal metálica en exceso; en este caso, junto 
con el ortofosfato, precipita también el hidróxido* La reac 
ción se lleva a cabo, en general, a la temperatura del ambien 
te*

Pueden utilizarse otros métodos para producir 
la precipitación del ortofosfato metálico sobre las partícu­
las de Cf-O | asi pues, por ejemplo,' el ortofosfato de Cr(lll) 
puede precipitarse del modo siguientes
Se reduce CrO (disuelto en una•dispersión acuosa de CrO ) a

I | j "Cr por medio de un compuesto reductor, tal como, por ejera 
pío SO , ilaHSO o lJa„S„Or en presencia de SLPO *

La suspensión asi obtenida al final de la pri 
mera etapa, y constituida por Cr02 revestido con fosfato me­
tálico, se separa del agua, por ejemplo mediante filtración, 
y luego se lava el producto con agua para separar las sales 
solubles que se forman durante la reacción de la sal metáli-
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ca con el fosfato alcalino^
Es conveniente eliminar una mayor parte del agua 

de enbebición de la torta hasta obtener una torta que conten 
ga, por ejemplo, del 40$ al 60$ de agua; esto puede obtener­
se, por ejemplo, mediante succión bajo vacio o en una prensa 
de filtro. Luego se adiciona a la torta ácido fosfórico to­
mado en cantidades tales que se ajusten a las relaciones mo­
lares de. óxido metálico frente a Po0_ definidas anteriormente* 
Para esta finalidad es preferible utilizar una solución acuo
sa de HJP0,.• 3 4

La torta que se ha adicionado con ácido fosfórico 
se agita luego vigorosamente, por ejemplo durante 10-60 minu 
tos* La segunda etapa se lleva a cabo, usualmente, a la tem 
peratura del ambiente. La primera y sobre todo, la segunda 
etapa, se llevan a cabo bajo vigorosa agitación de modo que 
se asegure una distribución uniforme, especialmente en la se 
gunda etapa, de los reactivos en la masa del dióxido de cromo. 
A continuación se calienta la torta en la tercera etapa a las 
temperaturas previamente definidas.

La duración del calentamiento es tal, en general, 
que asegure que el producto permanezca a la temperatura ele­
gida durante un periodo de tiempo superior a 2 horas, pero 
de preferencia durante un periodo de tiempo comprendido entre 
5 horas y 10 horas. El calentamiento puede llevarse a cabo, 
por ejemplo, en corriente de aire caliente o en un horno qi 
ratorio.
Durante el tratamiento térmico, sobre las partículas de CrO^ 
se forma el revestimiento de polifosfato. El valor de waM 
decrece con la elevación de la temperatura de tratamiento; 
a igual temperatura la diminución de "m" es mayor para los 
productos que tienen un elevado valor de Mnn.
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Los polifosfatos de zinc preferidos en donde 
un" está comprendido entre 0,286 y 0,500 y Bm,r está com­
prendido entre 0,005 y 0,865, se obtienen utilizando una 
relación molar entre el ZnO introducido en la primera ota
pa y el P 0 introducido en la primera y segunda etapa, - 2 5
comprendida entre 0,286 y 0 ,50 0 y tratando luego el produc
to intermediario a temperaturas comprendidas entre 3002 y
350CC. Los polifosfatos de zinc que son mas preferidos,
en donde "a11 está comprendido entre 0,333 y 0,500 y "m"
está comprendido entre 0,005 y 0,735, se obtienen con una
relación molar ZnO/P^O^ comprendida entre 0,333 y 0 ,50 0 y
tratando el producto intermediario a temperaturas compren
didas entre 3002 y 3502C*

Los polifosfatos de aluminio preferidos, en
donde BnB está comprendido entre 0 ,2 5 0 y 0,333 y Bn" está
comprendido entre 0 y 1,45, se obtienen utilizando una reía
ción molar entre el Al-0 introducido en la primera etapa— o
y el P^0^ introducido en la primera y segunda etapa, com­
prendida entre 0 ,2 5 0 y 0,333 y tratando luego el producto 
intermediario a temperaturas comprendidas entre 3002 y 3508c. 

Los polifosfatos de cromo preferidos, en donde 
nn" está comprendida entre 0,200 y 0,250 y Bm" está compren 
dido entre 0,53 y 1,16, se obtienen utilizando una relación
molar entre Cr*0 introducido' en la primera etapa y el 2 3
P^O^ introducido en la primera y segunda etapas, comprendí 
da entre 0 ,2 0 0 y 0 ,2 5 0 y tratando el producto intermedia­
rio a temperaturas comprendidas entre 3002 y 3502c,’

Las coatidades de compuestos de zinc, aluminio 
o cromo y de H^PO^ con referencia al CrO^ se calculan, ob­
viamente, en función de la cantidad de revestimiento desea 
do** Asi pues, por ejemplo, para obtener un revestimiento

30
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constituido por una cantidad comprendida entre 1 y 25# en 
peso de P 0 -nZn0*mH_0 (en donde nnn es"6á comprendido en-tt 5 A
tre 0,286 y 0,667 y ''mn está comprendido entre Ó y 2 ,570) 
referido al CrO,,, en la primera etapa se utiliza de Ojll 

5 a 6,94# en peso de sal de zinc soluble, calculado como ZnO,
con respecto al CrO^ de partida, y globalmente en la prime 
ra y segunda etapa se utiliza del 0,67# el 18,06# en peso
de fosfato alcalino y HJPO., calculado como P„0_, con res-3 4 " O
pecto al Cr02 de partida*

10 El dióxido de cromo revestido con el polifosfa-
to metálico se moltura luego en seco, por ejemplo en un mo 
lino de vástago de impacto con discos de vástago contragi­
ratorios, hasta reducirlo a un tamaño de partícula inferior 
a 50 mieras y, de preferencia, no superior a 10 mieras*

15 Tal como ya se ha explicado, en la primera eta­
pa, en lugar de ortofosfatos metálicos pueden precipitarse 
los hidróxidos metálicos. La precipitación de Zn(0H)2, Al 
(OH) , o Cr(0H) en general se obtiene por reacción, en laO w
suspensión de CrO-, de una sal de zinc soluble, sal de alu-• z

20 minio soluble o sal de cromo soluble, por ejemplo una de las
definidas previamente, con un hidróxido alcalino (por ejem­
plo WaOH) o amoniaco.

La sal metálica se introduce primero, mientras 
que se adiciona sucesivamente el hidróxido alcalino o el - 

25 amoníaco, en cantidades tales que se lleve el pH a los va­
lores que sean los mejores para la precipitación del hidroxi 
do, o sea, a valores comprendidos entre 5 y 7 en el caso de 
Zn(0H)2, entre 8 y 9 para Al(OH)^ y entre 6 y. 7 para Cr(OH)^• 

La disgregación preliminar del Cr02 y los otros 
detalles de esta primera etapa son idénticos con los del - 
procedimiento en donde se precipita el ortofosfato metálico

30
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Las otras dos etapas son completamente idénticas a excepción
t

evidentemente, de la cantidad de HJPO, adicionada en la se- 
gunda etapa que es mayor para que se ajuste a las relaciones 
molares antes indicadas entre el óxido metálico y el Po0e*

5 Así pues, por ejemplo, para obtener un revestimiento cons­
tituido por una cantidad comprendida entre 1% y 25$ en pe­
so, referida al CrO^, de P^O^.nZnO.mH^O (en donde "n" está 
comprendido entre 0,286 y 0,667 y "m" está comprendido en­
tro 0 y 2 ,570, en la primera etapa se utiliza del 0,11 al 

10 6,94$ en peso de una sal soluble de Zn, calculado como ZnO,
con respecto al CrO^ de partida, mientras que en la segunda 
etapa se utiliza del 0,67$ al 18,06$ en peso de H^PO^ calen
lado como P 0 con respecto al CrO de partida.2 5 2

Los productos de conformidad con este invento 
15 muestran una estabilidad considerable con respecto al agua

y substancias orgánicas oxidables y exhiben, por tanto, una 
estabilidad considerable en las cintas de registro magnéti­
cas*

La estabilidad de los productos antes citados 
20 se determina, prevalenteaente sobre cinta, bajo condiciones

particularmente severas, segdn un método de por sí conocido, 
que consiste en exponer durante unos pocos días la cinta —  
magnética a base de CrO^ en un medio caliente con una hume- 
‘dad relativa dada, y medir el decaimiento de la oagnetiza- 

¿5 ción residual y de saturación de la cinta producido por dicha
exposición»

Los ejemplos que siguen se ofrecen para eviden 
ciar con mayor claridad la idea inventiva del invento»
Ejemplo ' 1

El dióxido de cromo de partida es CrO modifi— 
cado con 0,27$ en peso (referido al CrO ) de lantano» Su¿t

30
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fuerza coercitiva ascendié a 445 oersted* La magnetización
másüíma B (medida en un campo de 1000 oersted) fue de 2950 m
gauss, mientras que la magnetización residual ascendió a - 
1750 gauss*

5 70 g de este dióxido de cromo se dispusieron
en un vaso cilindrico de 750 cc junto con 300 g de agua en 
la que se había disuelto 9,33 g de sulfato de zinc heptahi 
dratado (al 99$). A continuación se introdujo también 400  

g de bolas de esteatita de 12 mía de diámetro* Luego se hi- 
10 zo girar él vaso durante 15 horas a una velocidad de 30 rpta*

disponiéndolo entre dos rodillos giratorios* Al final de - 
la raolturación el tamaño de partícula medio de los aglomera 
dos de partículas de Cr02 fue inferior a 40 mieras*

Luego se separaron las bolas de esteatita de la 
15 suspensión de CrO^ recogiéndolas sobre un tamiz y se lavaron

con 750 g de agua. El agua de lavado se adicionó a la sus­
pensión cuya concentración en CrO^ descendió hasta 66 g/l de 
suspensión*

A .continuación se introdujo 2,120 cc de esta sus 
20 pensión en un cubilete de 5000 cc y se sometió durante 15

minutos a agitación con un agitador mecánico de 4 paletas 
girando a 200 rpm. Durante 10 minutos se adicionaron - 
15,5 g de Ha HP0 ,12H 0 (99$) disuelto en 150 cc de agua* 
Luego se adicionaron, durante unos 15 minutos, 22,2 cc de 

25 una solución de NaOH a 113 g/l, con lo que se obtuvo un pH
final de 7 .

Luego se filtró la suspensión en un embudo Buch- 
ner después de lo cual se lavó abundantemente con agua*
La torta resultante se sometió a succión de aire durante u- 

30 nos 30 minutos, después de lo cual se Gubdividió en 3 por­
ciones iguales de 74 g cada una* Luego se adicionó a cada
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porción 50 cc de una solución de H P0 a 98,2 g/l y luego se3 4
agitó durante 15 minutos por raedlo de un agitador de paletas.

La primera porción se trató a 250®C en una co­
rriente de aire durante 3 horas. La masa sinterizada asi ob 
tenida el término del tratamiento se molturó en un mortero 
hasta reducirla a fino polvo»

El producto estabilizado asi obtenido contuvo 
14,04$ en peso (calculado sobre el CrO^) de p20^«0,667Zn0.-
0,47 H 0». Su fuerza coercitiva (445 oersted) permaneció - £»
inalterada. Su máxima magnetización B descendió hasta 2650m
gauss, mientras que la magnetización residual descendió a 
1550 gauss; esta calda no significa que se produce una alte­
ración del producto, sino que depende únicamente del hecho de 
que se lleve a cabo la medición sobre un polvo que no consis 
te solo de CrO^ puro sino que comprende CrO^ y polifosfato de 
zinc* En efecto, los valores y son proporcionales a la 
cantidad porcentual del CrO presente en la muestra, por lo
que la calda de B y B dá también una indicación de la canti m r
dad porcentual del revestimiento.-

Por el contrario, la calda del B y B en la cin ’ ■ r m “*
ta magnética, como función del tiempo, depende solo de la des 
composición del CrO^ y es sustancialmente proporcional a ésta* 

Para la preparación de la cinta magnética se - 
procede como sigue:

A 5 g de dióxido de cromo estabilizado se adicio 
nó‘15 g de una formulación de barniz a base de CrO. constituí 
da por:
- compuestos poliméricos (poliüretano saturado
mas copolímero de acetato y cloruro de vini- 
lo) 18$
-metiletilcetona 40$

- tetrahidrofurano 20$

en peso
ti ti 

tt tt
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- diraetilacetaraida 20JS en peso
- tensioactivo aniónico 2% " w

A ello se le adicionaron 15 g de tetrahidro 
furano y el conjunto de la cíesela se introdujo on un reci­
piente de vidrio de 100 ce junto con 45 B de pequeñas esferas 
de vidrio de 5 rara 0. Luego se dispuso el recipiente sobre un 
dispersador vibratorio que se sometió a vigorosa agitación 
exactamente durante 1 hora*

A continuación.se adicionaron 10 g de la - 
formulación anterior y 5 gramos de tetrahidrofurano, mante­
niéndose la agitación durante otros 5 minutos.
El barniz homogéneo asi obtenido se roció sobre un soporte 
de polietilentereftalato flexible por medio de un rociador 
de película apto para producir un espesor de 8 rails (203,2  

mieras). Sobre esta rociadura, dejada secar durante 24 ho­
ras, se midió luego el B y el 3 por medio de un histerisim r
grafo de corriente alterna, con un campo magnetizante de - 
1000 oersted. Luego se expuso la cinta durante 6 dias a - 
65CC en un medio con una humedad relativa del 50¡¡2* Luego 
se midió de nuevo la B y la B y se calculó la disminución 
porcentual de dichos valores siguiendo la exposición antes 
indicada.

La caida de B y B resultó corresponder al n r
19,075?.

Con una cinta idéntica, preparada segdn los
mismos procedimientos y a partir de 5 g del mismo CrO^ sin
estabilizar y sometida, simultáneamente, a la misma prueba
de estabilidad, la caída do B y B resultó igual al 30,37/2.m r
EJEMPLOS 2 - 3

Aquí se procedió exactamente como en el ejea 
pío 1, a excepción de que el tratamiento térmico se llevó a

>V
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1002 y 185fiC. El producto tratado a 1002C contuvo el 16,5# 
en peso, referido al CrO^, de P2P£.0,6672n0.2,47H20 y mos­
tró un B de 2550 gauss y un B de 1500 gauss, mientras que m r
su permaneció inalterado.

5 Después de la prueba de exposición al aire callen
te y htinedo descrita en el ejemplo 1, se observó una caída
del B y B del 28,27# frente al 36,37# para el producto sin r m
estabilizar.

El producto tratado a l85fiC contuvo 14,67# de
10 P 0_.0,6672n0* 0,97Ho0 y mostró un B de 2600 gauss y un B¿ 5  ¿ m r

de 1550 gauss, mientras que su H . permaneció invariable,ex
Después de la exposición al aire caliente y húmedo se obser
vó una caída de la B y de la B del 19,14# frente al 36,37#r m
para el producto no estabilizado.

15 EJEMPLO 4
El dióxido de cromo de partida en esta prueba fue

Cr02 modificado con 0,08# en peso de telurio.
Su fuerza coercitiva ascendió a 50C oersted, nien

tras que su magnetización máxima B (todavía medida en un -m
20 caápo de 1000 oersted) ascendió a 2950 gauss. La magnetiza­

ción residual ascendió a 1750 gauss. -250 granos de este 
dióxido de cromo y 950 g de agua se dispusieron en un recipion 
te de aluminio de 3 litros junto con 1000 g de esferas de vi­
drio de 2,5 nn de diámetro. Luego se sometió el recipiente a 

25 agitación durante 90 minutos sobre un dispensador vibratorio.
Al final de la molturaciÓn el tamaño de partícu 

la de los aglomerados fue de alrededor de 10 mieras. Esta sus 
pensión se dispuso en un recipiente de vidrio equipado con un 
agitador de paletas, junto con el agua de lavado de las esfe­
ras de vidrio, con lo que la concentración de la suspensión -
ascendió a alrededor de 250 g de Cr0o por litro ¿e suspensión.i»

30
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Bajo agitación se adicionó a la suspensión 16,5 g de ZnSO^» 
7H^0 en estado sólido, 13# 7 8 d© Ha2HP0^.12H20 (99$) disuel 
to en 300 cc de agua y una solución de líaOH a 113 s/l hasta
un pH de 7 •

5 Luego se filtró y lavó el producto, a conti­
nuación se dejó bajo succión de aire y por dltirno se trató 
en un recipiente de aluminio con 28 ,66 g del 855? en peso de 
Ócido fosfórico disuelto en 150 cc de agua, con lo que se ob 
tuvo una relación nolar P0^ /Zn de 5*

10 El recipiente se sometió a agitación'durante 60 minutos en
un dispensador vibratorio»

Luego se secó el producto a 95fiC, bajo vacio, 
y se molturó en un molino de vástago de impacto con discos 
de vástago contra-giratorios* A continuación se trato duran 

15 te 5 horas a 350fiC, El producto contuvo 10,845? en peso de
P-0 »0,400Zn0*0,89H0 con respecto al CrO * Su B ascendió 2 5 2 « ja
a 2630 gauss mientras que su ascendió a 1560 gauss y su
H . a 500 oersted, ci

■ La prueba de estabilidad sobre la cinta se lie 
20 vó a cabo segdn los procedimientos descritos en el ejemplo 1,

exceptuando la duración que en este caso fue de 4 días. Des­
pués de la prueba el producto mostró una caída de la B y Bra r
en la cinta de 14,55? frente al 36,05? para el producto no esta 
bilizado*

25 EJEMPLOS 5 - 7
En la prueba 5 se molturaron en hdmedo, segdn

los mismos procedimientos que los del ejemplo 1, 70 g del
mismo Cr02 del ejemplo 1, adicionándole sulfato de zinc en

1,1,tal cantidad que se obtuviera una relación ponderal Zn /Cr0o
30 do 2 ,2 4 t100*

A la suspensión conteniendo 66 g de Cr0o/li- 
tro de suspensión se adicionaron 200 cc de H20 conteniendo
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5,79 g de UagHPO^.lEH^O (99%)i luego el pH de la suspensión 
ce llevó, durante 15 minutos, a un valor de 5,5 por medio 
de una solución de ITaOH a 113 g/litro.

Luego se filtré el producto, se lavó la torta 
y luego se sometió a succión, todavía segdn loo procecünien 
tos del ejemplo 1 ,

A continuación se agitó el producto durante al
rededor de 15 minutos con 71 ce de una solución de H^PO^ a
77,22 g/litro* Luego so secó el conjunto a l85eC durante
tinas 5 horas y a continuación se molturó* El producto así
obtenido contuvo 1 0,95$ (todavía en peso con. respecto al
CrO ) de P O «0,6673n0,0,97 H¿0,' Su B ascendió a 2640 gauss Z z 5 Z- m
mientras que su B ascendió a 1570 gauss-y su H . a 450 Oers r ex “»
ted*

Después de la prueba de estabilidad sobre la
cinta, tal como se ha descrito en el ejemplo 1, el producto
mostró una pérdida en B y B en la cinta del 22,4$* La nom r
estabilizada; sometida contemporáneamente a la misma prueba 
de estabilidad, mostró una pérdida de B y B en la cinta -m i*
del 36,4152 *

En la prueba 6 se procedió, como en el ejemplo 
5, a excepción de que se adicionó sulfato de zinc en una can 
tidad tal que se obtuviera una relación ponderal Zn^/CrO.t*
igual a 1,45*100* A la mezcla se adicionó luego 3,75 g de
Ia2HP0^,12H2O (99$) y en la etapa sucesiva 8 6 ,3 cc de una so
lución de H P0 a 77,22 g/l, el producto se trató también du 3 4 *■*
rante 5 horas a l85fiC*
El producto asi obtenido contuvo 11,48$ de P 0 *0,400ZnO.2 5
1,82H„0« Su B ascendió a 2580 gauss, su B fue igual a 
1530 gauss, mientras que su H . ascendió a 450 oersted* ‘Cí
Después de la prueba de estabilidad sobre la cinta el prodnc
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to mostró una caída de la B y B en la cinta del 21,65$ ~m r 7
frente al 36,41$ para el producto no estabilizado

En la prueba 7 se procedió como en el ejemplo 
5, a excepción de que se adicionó a la mezcla sulfato de zinc

..I. |,

en una relación ponderal Zn /CrO de 1,07:100*
Z

Luego se adicionaron 2 ,7 8 g de llagHPO^» 1211̂ 0 
(99$) y, en la etapa sucesiva, 92,5 cc de una solución de
H P0 a 77,22 g / l *  El tratamiento se llevó a cabo asimiso 4*
mo a l85fiC durante 5 horas* El producto así obtenido contu
vo 11,40$ de Po0 *0,286Zn0* 2,03H 0»' Su B ascendió a 2570 Z 5 z m
gauss,su B a 1520 gauss mientras que su H a 455 oersted* r 'Ci

Después de la prueba de estabilidad sobre la
cinta el producto mostró una caída de la B y B en la cintam r
del 2 3,02# frente al 36,41$ para el producto no estabilizado.
EJEMPLO 8*

En esta prueba se procedió como en la prueba
6, a excepción de que se precipitó en la primera etapa Zh(0H)2
en lugar de Zn„(P0,)„• El hidróxido de zinc se precipitó . l 4 3
con una solución de NaOH a 113 g/l hasta alcanzar un pH de 
6,5» En la segunda etapa la cantidad de solución de H^PO^ 
se aumentó hasta 98,51 cc de modo que se alcanzará la misma

-I-relación Zn /P0 que en la prueba 6* Asimismo el tratamien4
to térmico fue idéntico. El producto contuvo 11,48$ en peso
de P 0„»0,400Zn0.1,82Ho0, La B del producto ascendió a - 2 5 2 ■ m
2580 gauss, la a 1530 gauss y la Hci a 450 oersted.

Después de la prueba de estabilidad de la cin 
ta el producto mostró una caída de la B^ y B^ en la cinta del
23,5$ frente al 36,41$ del producto no estabilizado*
EJEMPLO 9.

El dióxido de cromo de partida fue Cr02 modifi 
cado con 0,54# en peso (referido al Cr02) de antimonio* Su
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H . ascendió a 495 oersted, su B a 2480 gauss y su B a -cííii m 2*
1-745 gauss* Sobre 1 kg. de este producto se repitió el mis 
mo tratamiento que el del ejemplo 6, con la sola diferencia 
de que la mezcla de fosfato de zinc con ácido fosfórico se 
llevó a cabo durante 1 hora* También el tratamiento térmi­
co resultó idéntico al del ej emplo 6* El producto contuvo 
11,48$ de P_Or.O,400ZnO,l,82 H O, Su B ascendió a 1630 
gauss, su a 1650 gauss, mientras que su ascendió a 
480 oersted*

Después de la prueba de estabilidad usual sobre
la cinta el producto mostró una caída en B y B en la cin-m r
ta del 15,77$ frente al 36,5$ medido para el producto sin 
estabilizar. La mejor estabilidad obtenida en comparación 
con la del ejemplo 6 depende, fundamentalmente, de que el 
CrO^ de partida tenga una granuloraetría mas fina.
EJEMPLOS 10-11*

En la prueba 10 se introdujeron en un vaso ci­
lindrico y 3 litros 250 g del mismo CrOg del ejemplo 1 y - 
950 g de agua junto con 1000 gramos de pequeñas bolas de vi­
drio de 2,5 mm de diámetro*

Luego se sometió el vaso a .agitación durante 90 

minutos "en un dispersador vibratorio* Al final de esta mol- 
turaciÓn el tamaño de partícula de los aglomerados fue de - 
alrededor de 10 mieras*

Esta suspensión se dispuso en un recipiente 
de vidrio equipado con agitador de paletas, junto con el agua 
de lavado de las pequeñas bolas de vidrio, con lo que la con 
centración de la suspensión ascendió a alrededor de 250 g <3.0 
Cr0_/litro de suspensión*

A

Bajo agitación se adicionaron luego 16,5 g de ZnS0¿. 7H20 @n 
estado sólido, 13 ,7 g de Ha2HP0^.12H20 (99$) diauelto en 300
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cq de agua y una solución de UaOH a 113 ff/l hasta alcanzar 
un pH de 7*

Luego se filtró y lavó ©1 producto* se sometió 
a la aspiración de aire y luego se dispuso en un recipiente 
de vidrio equipado con agitador de paletas y a continuación 
se trató durante 1 hora con 41*86 g de un ácido fosfórico 
al 85í? en peso disuelto en 150 cc de agua, con lo que se ob

_____ „ J-| -

tuvo una relación molar PO. /Zn de 7*4
Luego se secó el producto bajo vacio a 95fiC y se 

molturó en un molino de vástago de impacto. A continuación 
se trató el producto durante 5 horas a 350SC»

Este producto contuvo 13*38/? en peso de PgOgO.- 
286Zn0*0,53 H.O referido al CrO . Su B ascendió a 2700 gauss,2 2 tfl
su B a 1580 gauss* mientras que su 9 , ascendió a 450 oersted* r el

Después de la prueba de estabilidad sobre la cin­
ta, llevada a cabo como en el ejemplo 1* el producto mostró
una caída de la B y B en la cinta del 21,0$ frente al 36*6$ m r
del mismo producto pero sin estabilizar*

En la prueba 11 se operó exactamente como en la
prueba 10* a excepción de que se utilizó una relación molar

L)wn< | r|,
P0^ /Zn de El producto obtenido contuvo 6,51 % de 
P 0 *0*667Zn0 anhidro.z 5

Su B ascendió a 2770 gauss* su B a 1620 gauss* m r
mientras que su H . fue igual a 445 oersted» ci
Después de la prueba de estabilidad sobre la cinta el produc­
to mostró una caída de la B y B del 23*0$* frente al 36,6$ 
para el mismo producto pero sin estabilizar*
EJEMPLO 12 *

Los ejemplos 12-17 se refieren al CrO^ estabili­
zado con polifosfato de aluminio.

El dióxido de cromo de partida es un CrO^ modifi



cado con 0,27$ de lantano.» Su fuerza coercitiva ascen­
dió a 445 oersted, mientras que su magnetización máxima Bm(medida en un campo de 1000 oersted) ascendió a 2850 gauss,
y su magnetización residual B fue igual a 1700 gauss. 250r
g de este CrO se introdujeron en un recipiente de 4 litros 
junto con 2250 g de pequeñas bolas de vidrio de 2,5 mm de 
diámetro y con 1000 ce de agua.

A continuación se sometió a agitación el re­
cipiente durante 45 minutos en un dispersador vibratorio.

Después de separar las bolas de vidrio se in­
trodujo la suspensión en un recipiente de 10 litros equipa 
do con agitador de paletas. .En este recipiente se introdu 
jo luego agua en una cantidad tal que se llevara la conoen 
tración de la suspensión a 30 g de Cr02 por litro, y luego 
se adicionó 13,90 g de Al(N0„)..9H.0, A continuación el 
pH se llevó hasta 8,5 por medio de una solución de HaOH a 
50 g/litro. Esta mezcla se filtró y se lavó.

La torta resultante se introdujo en un recipien 
te de 4 litros junto con 1500 g de pequeñas bolas de vidrio 
600 g de agua y 17,10 g de un H^PO^ al 85$. A continuación 
se sometió el recipiente a agitación durante 30 minutos en 
un dispersador vibratorio.

La suspensión se secó luego a 902C durante 12 
horas bajo vacío y se molturó el producto seco en un mol5«o 
de vástago de impacto. Luego se calcinó el producto seco 
durante 10 horas a 3502C. El producto obtenido contuvo 
5,50$ en peso de P ^ . 0 ,2 5 0 A l ^ l j O S ^ O  con respecto al 
CrOg, y mostró las propiedades magnéticas siguientes:
Hci: 445 oersted; — 2 ,7 0 0 gauss; = 1600 gauss.

La prueba de estabilidad sobre la cinta se lie 
vó a cabo segdn los procedimientos del ejemplo 1, a excep-



ción de que su duración fue de 4 días* Después de la prue­
ba se aprecié uná caída de la B del 18# frente al 36# ob-m
servado para el mismo producto sin estabilizar.
EJEMPLOS 13 - 14

Se procedió exactamente de igual codo que en el
ejemplo 12, a excepción que la cantidad de Al(NO.),*9H„0 y3 3 Z
H^PO^ fue respectivamente doblada (prueba 13) y triplicada 
(prueba 14) con respecto al ejemplo 1 2.

El producto 13 contuvo 11,00# de P^0^.0,250 Al,, 
0^.1,0911^0 (siempre con respecto al CrO^) y mostró las pro­
piedades magnéticas siguientes:
Hc£ ®» 450 oerstedj B^ ** 2540 gaussj = 1520 gauss.

Después do la prueba de estabilidad (llevada a
cabo también durante 4 días). la caída de la B ascendió alm
14# frente al 36# para el producto no estabilizado.

El producto 14 contuvo 16,50# de P20^.0,250A12-
0*1,09 H 0 y mostró las propiedades magnéticas siguientes:

3 Z

H . « 400 oerstedj B « 2400 gaussj B » 1450 gauss* ex m r
Después de la prueba usual de estabilidad, pa­

ra la B se observó una calda del 19# frente al 36# obser- 
vada para el producto no estabilizado.
EJEMPLO 15.

En este caso se operó como en el ejemplo 12, a 
excepción de que en la segunda etapa se utilizó solo 12 ,82  

g de H P0 con concentración del 85#, para obtener una reíaO H
ción F„0 /Al-0 igual a 3, y que el producto, tratado con

2 5  2 3
Ĥ PÔ ,, se secó luego durante 24 horas a 90CC.

El producto asi obtenido contuvo 3,94# de ?2°S* 
0,333A1,0 exento de agua, y mostró las propiedades magnéti 
cas siguientes:
H » 445 oerstedj B « 2740 gauss y B ** 1650 gauss* ex m r
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bespúls de la prueba de estabilidad (lleva­
da a cabo asimismo durante 4 días) la caída de la B fué -m
del 19# frente ai 36# para el producto no estabilizado» 
EJEMPLO 16 - 17

Se operó como en el ejemplo 15# a excepción
de que la cantidad de A1(N0 ).«9H.0 y H PO. se dobló y tri-

3 3 *  3 4
plicó, respectivamente, con respecto al ejemplo 15.

El producto 16 contuvo 7,89# de P20,..0,333 
Al20g exento de agua y mostró las propiedades magnéticas - 
siguientes;
H . ™ 435 oersted} B » 2600 gauss} B »= 1550 gauss» ci m r

Después de la prueba usual de estabilidad
la caída de la B fue del.17# frente al 36# del producto nom
estabilizado»

El producto 17 contuvo 11,83# de Po0 .0,333-
*  J

AlgOg exento de agua y mostró las propiedades magnéticas si 
guiantes:
Hqí m 445 oersted} B^ * 2530 gauss y B ^ »  1520 gauss»

Después de la prueba de estabilidad usual
i la caída de la B fue del 17# frente al 34# del producto no m
estabilizado»
EJEMPLO..18

Los ejemplos 18 - 27 se refieren al CrO^ es 
tabilizado con polifosfato dé cromo.

El dióxido de cromo de partida fue igual al
del ejemplo 12»

Se introduj eron 250 g de CrO en un reciplen¿i
te de 4 litros junto con 2250 g de pequeñas bolas de vidrio 
de 2,5 mm de diámetro y con 1000 cc de agua* El recipiente 
se sometió luego a agitación durante 45 minutos en un dis- 
persador vibratorio» Después de la separación de las peque
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ñád bólas de vidrio se introdujo la suspensión en un reci­
piente de Ib litaos equipado con un agitador de paletas* 
Luego sé le adicionó agua hasta alcanzar una concentración
de la suspensión correspondiente a 30 g de CrO /litro, y2
a ello se adicionaron 2,40 g de CrO^ y 2.76 g de HTO. con3 3 4
una concentración del 85$*
Luego se calentó la mezcla hasta 70CC y a continuación, ba
jo agitación, se le adicionó, lentamente, 5,80 g de Na2S2-
0„ con concentración del 95$ disuelto en 250 ce de HL0, man 5 2 ~
teniendo la temperatura a 70SC* Al término de la reacción 
de reducción y de la precipitación del fosfato de cromo se 
filtró el producto y se lavó.

Luego se introdujo la torta en un reci­
piente de 4 litros junto con 1500 g de pequeñas bolas de 
vidrio, 600 g de agua y 11,07 g H P0 al 85$. Luego se some 
tió el recipiente a agitación durante 30 minutos en un dis- 
persador vibratorio*

Luego se secó la suspensión durante 12 
horas a 90CC, bajo vacío, y a continuación se molturó el 
producto seco en un molino de vástago de impacto* Por dl- 
timo se calcinó el producto a 350CC durante 10 horas*

El producto así obtenido, contuvo 4,49$ 
en peso (con respecto al Cr0o de Po0 *0,200Cr„0 .0 ,98 H_0 y 
presentó las propiedades magnéticas siguientest
H . ** 455 oersted; B * 2720 gauss y B =» 1600 gauss, ex m r

La prueba de estabilidad sobre la cinta
se llevó a cabo según los procedimientos del ejemplo 1, a
excepción de que su duración fue de 4 días* Después de la
prueba de estabilidad se observó una caída de la B del 24$m
frente al 36$, observado para un producto idéntico pero sin 
estabilizar*
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EJEMPLOS 19 - 27
Se procedió como en el ejemplo 18, utili­

zando diferentes Relaciones de frente al Cr^O^ y ope­
rando de modo que se obtuvieran distintas cantidades de re 
Vestimiento sobre las partículas de CrO^«

Los resultados obtenidos se exponen en la
Tabla I»

TABLA I

Hámero 
de la 
prueba

Cantidad 
de reves 
timiento

Fórmula del 
revestimiento

Propiedades magnéticas 
del producto estabili­
zado

Caída por 
centual -
¿e la B 
después11 -

• de la prue 
ba de es­
tabilidad

(% en pe 
so con - 
respecto 
al Cr02)

H , ci
(oerted)

Bn
(gauss)

Br
(gauss)

19 8,98 P20s.0,200Cr2
03.0,98H20

440 2600 1550 22

20 13,47 ii 450 2450 1470 24
21 3,63 P20 5.0 ,250Cr2

03.0,53H20
440 2750 1640 25

22 7,27 i i 445 2650 1580 22
23 1 0 ,9 0 n 440 2540 1510 23
24 2,80 P2°50,333Cp2

03*0,002H20
445 278o 1630 27

25 5,60 i i 450 2700 1600 24
26 8,39 ti 455 2650 1560 26
27 12,74 P205 .0,143Cr2

03.1,43H20
'440 2490 1480 27
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EJEMPLOS 28 - 30
Estos ejemplos se refieren al CrO estabi¿t *"*

lizado con polifosfato de aluminio*
Se procedió como en el ejemplo 12, utili- 

5 zando relaciones diferentes de PgO^/Al^O^ y operando de mo­
do que se obtuvieran distintas cantidades de revestimiento 
sobre las partículas de CrO^i

En la prueba 30 el producto se calcinó a 
3002C* en lugar de a 350^0,

10 Los resultados obtenidos se exponen en la
Tabla IX,

TABLA II

Maero 
de la 
prueba

Cantidad 
del reves 
timieato 
(en % en 
peso con 
respecto 
al Cr02)

Fórmula del revestí' 
miento

Propiedades mag 
neticas del pro 
ducto estabili­
zado

Caída por­
centual déla 
B después 
de la prue 
ba de esta 
bilidad "*

(en . (en
gauss) gauss)

28 5,72 p2os.o,soo/a?o3,
anhidro

2695 1610 25

29 12,62 P205.0,225A1203*
1,38H20

2490 1455 29,5

30 8,00 P205.0,333A1?03.
°.'1SH2°

2620 1570 19

EJEMPLO 31
Este ejemplo representa una prueba compa­

rativa llevada a cabo con CrO revestido con SiO , siguiendo un pro-
«  A
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. 5 ’, •

cediniento del arte anterior
; ' s© molturó 100 g del mismo Cr02 del ej espío 

1 en un molino de váotago de inpacto, Al final do la moltu— 
ración el tanaño medio de las partículas aglomeradas estuvo 
comprendido entre 70—30 mieras ( Este producto molturado se 
lavó luego,ton. agía y a continuación se dispersó en 1000 cc 
de agua en un Vaso de 2000 cc¿ en donde se MdmetiÓ a agita»
ciÓn mecánica con un agitador de paletas.* .

A esta dispersión se adicionó, durante 10
10 minutos, 40 cc de una solución de H^SiFg oon un contenido de

V S10 de 50-g/l, y simultáneamente una solución de Ua0H-2H en. - _ Z
una cantidad tal que se mantuviera el pH entre 2,5 y 3» Esto

11"** **.•* •’. ec .lleve' a cabo con lá adición' de soluoxÓ.' de íísOEf hasta ai—
cansar, después de 1 hora, un pH de 8. Se filtró el produc­
to- obtenido, se lavó abundantemente y luego fí3 secó durante 
24 horas a 110SC, con lo que se obtuvo un revestimiento del 

. 255 dé Si02 calculado sobre el Cr02#
Después do exposición al aire caliente y há 

: medo, segda la prueba del ejemplo 1, se determinó usa caída
20 'd© la B • y B igual al 31, ó# en la cinta, mientras que la caí 

da ascendió al 3£% para una cinta preparada coa una muestra 
. de'Cr02 sin estabilizar.

25 REIVIHDXCACEOIJES
• Descrito el objeto del presente inven 

to s,e declaran nuevas y de propia invención las siguientes 
. reivindicaciones.

1.- Procedimiento para estabilizar dióxido
30 • .de cromo ferromagnético, caracterizado porque esencialmen­

te comprende el revestimiento de sus partículas con una subs-
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tancia estabilizante constituida por un polifosfato de zinc, 
aluminio o cromo (ill) con una elevada relación molar fósfo- 
ro/metal y que presentan dependiendo del metal, la fórmula 
siguiente: P 0 «nZnO.mH 0 en donde "n"'está'comprendido, en

A §  «

general, entre 0,286 y 0,667 mientras que wm" está‘compren­
dido, por lo general, entre 0 y 2,570$ o bién P^O^.nAl^O^#- 
nELO en donde nnn está comprendido, en general, • entre 0,225 
y 0,500, mientras que "m1' está comprendido, generalmente, en 
tre 0 y 2,68; o bien F^^.nCi^O^íniH^O en donde "n" está com­
prendido, en general, entre 0,143 y 0,333, mientras que "m" 
está comprendido, por lo general, entre 0,002 y 2,46, carao, 
terizado porque en una primera etapa se dispersa el dióxido 
de cromo en agua y, sobre ésta, se precipita ortofosfato o 
hidróxido de zinc, aluminio o cromó, y el dióxido de cromo 
revestido con el ortofosfato o el hidróxido se separa del - 
agua de la dispersión y en una segunda etapa se trata el pro
ducto formado con H P0 tomado en cantidad tal que se obten3 4 **"
ga. una relación molar entre el ZnO introducido en la prime-- 
ra etapa y el P2°5 introducido en ambas etapas, comprendida 
en general, entre 0,286 y 0,667 o bién la relación correspon. 
diente Al^O /P^O^ es^  comprendida, en general, entre 0 ,22 5  

y 0,500 o bien la relación correspondiente Cr,0 /P 0( está' 
comprendida, en general, entre 0 ,14 3 y 0,333; tratando final­
mente el producto intermediario asi obtenido a temperaturas 
comprendidas entre 100C y 350«C cuando se parte de un orto- 
fosfato o hidróxido de zinc y entre 275c y 3506c cuando se 
parte de un ortofosfato o hidróxido de aluminio o cromo.

2.- Procedimiento de conformidad con la rei 
vindicación 1, caracterizado porque en la realización de la
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primera etapa dél proceso el ortofosfato de zinc, alumino o
cromo se precipita sobre el dióxido de crdmo dispersado en1agua adicionando a la dispersión una sal soluble de zinc, - 
aluminio o Cromo y un orubfosfato alcalino y llevando luego

I A

5 la dispersión, por medio de un hidróxidó alcalino o anonia-
fco* a un pH domprendido entre 5 y 7 en el caso de ortofosfa 
to de zinc, enijpe 7¿^ y $¿5 en el caso de ortofosf ato do alu 
minio y entre 7 y 8 en el caso de ortofosfato de cromo.

3.- Procedimiento, de conformidad con la 
10 reivindicación 1, caracterizado porque en la primera etapa

del proceso se precipita el hidróxido de zinc, aluminio o 
cromo sobre el dióxido de cromo dispersado en agua, adicionan 
do a la dispersión una sal soluble de zinc, aluminio o cromo 
y un liidróxido alcalino o amoniaco tomada en cantidad tal que 

15 se asegure un valor pH comprendido entre 5 y 7 en el caso do
Zn(OH) entre 8 y 9 en el caso de Al (OH),, y entre 6 y 7 en 
el caso de Cr(OH)^.

4«~ Procedimiento, de conformidad con - 
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por- 

20 que el producto intermediario obtenido en la segunda etapa
del proceso se trata a una temperatura preferentemente com- 

' prendida entre 1802C y 3502C, pero especialmente entre 3002 
y 3502C, en el caso de polifosfato de zinc y a una temperatu 

24 ra' comprendida entre 3002 y 3502c en el caso de polifosfato
de aluminio o cromo.

5*- Procedimiento, de conformidad con 
una o mas de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por­
que enuna realización selectiva se forma dióxido de cromo 
estabilizado con un polifosfato de zinc en donde "n” está 
comprendido entre 0,286 y 0,500 y "m" está comprendido entre 
0,005 y 0,865, cuando el tratamiento se verifica manteniendo

30
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una relación molar ZnO/P^O^, comprendida entre 0¿286 y 0,500, 
y el producto intermediario formado en la segunda etapa se 
trata a temperaturas comprendidas entre 3002 y 350#C..

6,- Procedimiento, de conformidad con 
5* una o mas de las reivindicaciones 1-3# caracterizado porque 

también selectivamente se forma dióxido de cromo estabiliza­
do con un polifosfato de aluminio en donde "nn esté" compren­
dido entre 0,250 y 0,333 y "m” está comprendido entre 0 y 
1 , 4 5 #  cuando el tratamiento s e  verifica manteniendo una reía­

lo. ción molar Al^^/PgO^. comprendida entre 0,250 y 0,333, y el 
producto intermediario formado en la segunda etapa se trata 
a temperaturas comprendidas entre 3008 y 350&C*

7»- Procedimiento de conformidad con 
una o mas de las reivindicaciones 1 a 3# caracterizado por- 

15» que también selectivamente, se forma dióxido de cromo esta­
bilizado con un polifosfato de cromo en donde nntt está com­
prendido entre 0,200 y 0,250 y nmn está comprendido entre 
0,53 y 1,16, cuando el tratamiento se verifica manteniendo 
una relación molar Cr„0 /P_0C comprendida entre 0,200 y 0,250

20. y el producto intermediario obtenido en la segunda etapa del
*

proceso se trata a temperaturas comprendidas entre 3002 y 
3508C.

8•- Procedimiento, de conformidad con 
una o más de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 

2 5* porque en su realización el dióxido de cromo ferromagnético ' 
estabilizado en el tratamiento contiene 1 a 2 555 en peso de po­
lifosfato con respecto al CrO^.

9.- Procedimiento, de conformidad con 
la reivindicación 8, caracterizado porque# más especialmente 

30. el dióxido de cromo estabilizado en el proceso contiene del 
8 al 1 6% de polifosfato de zinc, del 4 al 16# de polifosfato
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de aluminio <5 del 3 al 14% de polifosfato de cromo»
10»- Procedimiento para estabilizar 

dióxido de cromo ferromagnático
Segán se describe y reivindica en la 

presente memoria descriptiva que consta de 32 hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola cara»

Madrid, a § ABR. 1978
p.a„

JAIME ISERN

Firmado: JESUS PICAZO
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