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at 468.394II

P A T S S ? E D E  I S V E S  C I C S  

per VEISS2E aScs

soüoitada en Espada H favor 6a I.w*s$ NcmSEB CCSPANY 
musso, 6a nacionalidad britdMoa# domiciliada an wool 

3. House, Carlton Gardena# londres Inglatorra, por
"Mtodo 6a toaetarar hilos"# con pri^rided 8# la solicitud 
británica 14934/7? 8c fo^a ? Abril 19??*

la isveneidn se raflera a nn mètodo da fabricación 
10* . - deMlostentnrisadoa,

ica Mica taxtMisadoa C voluminosos son muy acoca 
doe ̂  cl omapo textil ya qao son blanks# calientes y dea 
bassa cobertura pr cao pese dedo da fibra* La Mayoría da 
Ica mdtodoe da produccidn da Mica toxturcdos implican al 

13# tratar las fibras' aa ferma da una date* estopa o similar# 
para impartir an rizado. Casado ae hilan posteriormente las 
fibras risadas# les hilos así fabricados Macan un volumen 
aumentado. Les procadimientos de texturado para fibras sin­
téticas son- mdltiples y temblé se ban propuesto algunos



procedimiento* pera aumentar el volumen de lee fibra* natu 
raleen -

Laa fibree queratiaoaas, partioularaente le leas* 
tienen en rizo natural y por la tanto producen hilo* taxtg 
radon. Ke obatsnte, para ciertoe woe puede eer ventajoso 
bucear un encentó del rico natural para mejorar el volumen 
del hilado, bien para dar un producto aóa caliente o de Ma­
yor lujo, bien para permitir la utilización de gradee de f̂  
bra de. rico relativamente bajo en aplicación## que necesi­
tan Mica baetente torturado*. Ccnaiguiaatemcnte, un tel 
procedimiento, dado a conocer en nueetraa patantee brit&̂  
cae no*. 1.198.613 y 1.288.035, implica la alimentación de 
fibree de lana entre correa*, en una gana de riendo, y lu& 
go de ê .ida entre correa* de aterimiento mÓ* lento mientra* 
se fija el riendo con vapor. Otro cátodo, dado a conocer 
en aueatra patente británica n$ 1*385.700, Implica tratar 
una cinta de lana con un alcohol, activarla entre do* jue­
go* de rodillo* que ae mueven a velocidade* diferentee, peg 
mitir que *e relaje y fijar el riendo aai producido. Otro 
mótede propueeto, en nueetra sdicituA de patente brit&Hca 
n* 19.691/75, implica el tratamiento do hilo* de lana con 
amoniaco liquido que provoca ol texturado y luego fijar el 
hilo en mu configuración textuyada. -----------

- Por una razón u otra, lo* mótodoa arriba citados 
no han raaultado del todo aatiofaotorioa. Por ejemplo, el 
aumento de volumen en el hilo definitivo dado por el primer



mótodo, ai bien aa útil, na siempre ac considera suficiente 
para justificar al canta da la planta requerida. Hasta aba­
ra al segundo método tiene ana velocidad de producción dem& 
ciado lenta para aer comeroialmente aceptable; y el tercer 
procedimiento requiera un equipo especializado para la ma­
nipulación del amoniaco liquido que no se encuentra general 
mente disponible en la industria textil. - - - - - - - - -

la finalidad de la inveaei&t es superar loa incon­
venientes de los procedimientos conocidos coa un método de 
texturar hilos que dé un aumento significante en el volumen 
en maquinaria relativamente poco costosa a velocidades de 
producción comoroialmente aceptables y sin el uso de prodMg 
tos químicos nocivos. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Según la presente invención se proporciona un méta 
do do torturar hilos que comprende hacer pasar un hilo que 
contieno fibras queratiaosa* en presencia de humedad a tra­
vés de un tubo, y flexionar el tubo durante el paso del hi­
lo a una temperatura superior a unos 39*6+ - - - - - - - -

la ilación u oscilación utilizada en el método de 
la invención tiene un componente principal transversal a la 
dirección de movimiento del hilo. Una forma preferida del 
aparato do la invención produce la flexión requerida del tu 
bo de guía de modo similar al funcionamiento de una bomba 
paristóltica. -----------i*.--.*----*.--.



Sa apreciará que aa habrá da flexicnar al hilo su* 
ficiantemente paxa producir al afecto torturado. Por lo tâ  
te, al número ospecífioo da floxionee, o sea, al número da 
flexiones por minuto multiplicado por al tiempo da ptrmaneg, 
cia dal hilo ea al tubo (que dapaad* da la longitud dal 1¡& 
ho dividida por la volooidad da praduooidn dal hila) daba 
aar lo Matante alavado. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se ha encontrado, no obetanto, que al tiempo de pê  
manencia ea mayor que ea esperaría dadas la longitud del t¡i 
bo y la velocidad de producción del hilo, de modo que el ̂  
aero eepecifico de flexiones es mayor que ee esperaría de 
eetoB dos par&aetroe. Se crea que el tubo actda en alguna 
forma como ana caja en J que peralte qtte ae acumule ana 
serva de Mío eneu interior antes de que el hilo salda de 
ella. Seto efecto es mayor a medida que la relación entre la 
sección transversal dal tubo y el M&ero dol hilo aumenta* 
Asi, para un número de hilo y velocidad de producción dados, 
el tiempo de permanencia aeró mayor en el caso da un tubo de 
mayor diámetro. En otras palabree, el número específico de 
flexiones aumentará con el diámetro del tubo. - - - - - - -

Se requiere un número específico de flexiones *up& 
rior a 300 para producir un torturado significante y para 
los mejores resultados este número debe ser en exceso do 400 
y preferiblemente por encima de 300. hay para cada tubo un 
rágimen de flexión por encima del cutí un aumento del rágimen 
de flexión no aumenta enormemente el efecto de texturedo y



-  5 -

por lo tanto no ae prefiere. ̂  ol cazo do na tubo do aili 
canoa, oato r¿gimen máximo aa do aproximadamente 1000, pa­
vo paya un tubo do poliuretano aa encuentra on 1500 o m&a 
y por oata rssón ao profiero onomomonto un tubo do poliuria 

5* tono que permito ana producción substancialmento mée eleva
da del aparato. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La temperatura con que ao realiza ol mftodo debe 
superar los 3090, poro temperatura superiores a 6590 ao 
don rooultodos mejorado* e inoluso pueden conducir a reeul- 

10. tados más pobres. Consiguientemente, la gama de temperatu­
ra preferida os de 309 C a 63&C, eepeeiaiaemte alrededor de 
doac. - - - - - - ------ - - - - - --------------

SI procedimiento de la invención es aplicado a %  
lados do fibras qperatinoeaa. Be particular, pueden textu- 

1$. rsrae hilos da estambro y particularmente hilos semipeine-
doo. Si bise pueden torturarse hilos da cualquier número 
(según la sección transversal dd tubo tal como se explica 
con mayor detalla más adelante) ol procedimiento es particu 
larmente útil con raspeóte a hilos semipeinados pava alfom 

2b. brea, con Húmeros del orden de 300 a 3000 texp an cuyo ĉ
ao el producto textuvado tieso ̂ na cobertura mucho mejor 
y estabilidad mejorada sobre el hilo original. ----- -

Cuando ae hace pasar un hilo (o mda) a través del 
tubo, la relación entré la sección transversal del tubo y 

23, el número del hilo (o número total del hilo) debe ser ma-



yar a aa /k.tax, prafariblaaauta aupariar a, SO y vantai 
jaaaataata alrodwdar da 40. &aa ralaeionas aupavioraa a 60 
aon damaaiada alavadaa aa aantida da qua al hilo puada 
dablaraa aabre ai aizza y aaradaraa y haearaa irragular. -

B3L aitado da la invenaidn qua utiliza un tuba da 
gaia azailaata da una laagitud da vaca auaataa dzeizatvaa, 
puada praduair hilaa tzxturadaa aanun grado acaptaMLe da 
taxturada a va rigiaaa da praduaaiia qua aa oaaparabla ew 
al da laa procadiaiantoz canvaaaiaazlaa da Pilatura. ̂  ^

Si al aaviaianta aaailaata biava la fama da una 
vada tvaaavaraal aatancaa aa zoaata al hila a fbarzaa qua 
tiandan a txvtRzportar la lava a travia dal tuba. dai. ai 
va bay teMida zebra la lava aa aiagdn axtraaa dal tuba, 
puada abaarvarca uva ralaaida diraeta aatra al rdgiaaa da 
trzaaporta y la frecuancia da la onda. Ala baca paaibla 
traaapartar la lava aia taaaida a travia da laa tubea da 
gaia# al bian aa prafiara avvallar al hila taxturada aotara 
radillaa iapulazdoa y utilizar la aaoiia da tranaparta ini 
eaaaata para arraatrar al hila aia taxturar aa al tuba. -

Sa za ferva aia aiaple, al appaia da la invanoiin 
puada aoaaiatir an un tuba racta qua <w llava an un navi-* 
alzata da flaxiia altaraatlva a travia da uva aaaivala. lg 
va a aacaaiaaa aiailar. la zaaaidv intarla dal tuba aa px̂  
fariblaaaata eireular# ya qua atraa faraaa padrfan aaaduair 
a una faraa iadaaaada dal hHa.



Se acelera marcadamente #1 procedimiento da texíM 
rada par el usa de un tuba flexible que está conectado cé­
le en un punta a en unas pocos puntos a la parte restante 
del aparato* Un tuba do Raterial elástico, tal cosa cancho, 
a un resorte helicoidal con un paso paqpe&o pueda utilizar* 
seí para proporcionar el tubo flexible. Dado que el régimen 
de recupersoián del tubo flexible es relativamente baja, el 
resultada es un movimiento ondulatorio, que parece tener un 
efecto favorable sobre el procedimiento de texturadc. Ea el 
caso más sencillo, se generará un movimiento ondulatoria e& 
tasiansria. Mediante un ajuste correcto del dispositiva que 
crea el movimiento, na obstante, puede generarse una onda 
progresiva. Ba tal caso, además de la aceidn de texturadc, 
se obtimAe también la accién de transporte. - - - - - - -

Dado v*e la invencidn utiliza las propiedades dni 
oas ds las fibras qucratinoeas, y particularmenta da la 1& 
na, se prefiera que la proporeién ds tales fibras sea la 
más sita posible para producir los mejores resultados. No 
obstante, mezclas de lana con otras fibras pueden utilisgg 
se eiempre que la proporeiénde lena no es demasiado baja 
para que tenga lugar un texturadc efectivo. - - - - - - -

$1 taxturado debe tener lugar- en la presencia de 
humedad; idealmente ee hace pasar ana aducida acuosa de 
enfurtido (por ejemplo una aducida áoida o alcalina que con 
tisaa jabdn o detergente) a través del tubo con el hilo. Idea¡ 
mente, se mantiene la temperatura de más de 309c calentando



va depdeito da líquido do enfurtido $ la toaporatura dosoa- 
da por medio do# por ejemplo# oolontadoros do inmorsidn o 
taba* do vapor y saciándolo oireulsr doado ol depdeito a 
travds dol tubo y nuevamente al dopdoito*

5. pueden lograrse velocidades do hasta 30 metroa/â
auto# ai Moa pava usos genorelaa aa profieren volooidadao 
do 6 a 13 motros/ainuto.

ibera so describirá la invoncidn a titulo do ojeg 
pío coa referencia a loo planos anexos su los quoi - - - -

10* la Figura 1 os una vista laterol esquemática dol
aparato construido segda la Invsnoidn) y

la Figura 3 os una vista frontal del aparato do 
la Figura 4.

%al como sa ilustra en los dibujos# un árbol 10 
13* lleva un par de placas terminales 13 a las que están unidos

sois rotores 14 dispuestos a distancias igual**. Sos roto­
res 14 comprenden rodillos 16 do asteria! plástico liso mo& 
tados sobro árboles 1& llevados antro las pisos* termina- 
lea 13 y un número do discos 30 da soporta* m  árbol 40 eg 

30. tá montado en cojinetes 33 llevados en el bastidor dol ap&
rato y so hace girar por medio do una tronsmiaidn por co­
rrea a una polos 34.

Unos tubos flexibles 36 de guia hachos do caucho



de uretano están fijados en tetones 2̂ , 30 en la parte su­
perior del aparato# La tenaida de loa tabea 26 de guia os 
tal que durante la rotaoidn del conjunto da árboles y roto 
res ss Mantiene contacte entre el tubo 26 y los rodillos 
16, pero no tiene lugar un aplastamiento del tubo# Loa teto 
nes 28 de entrada llevan cada uno un corto tubo metálico 32 
que sobresale en un deposito 34 (omitido de la Figura 2 en 
araa da la claridad) lleno de urna aoluoidn 36 de enfurtido* 
Un calentador por inmersián (no ilustrado) mantiene la tem­
peratura en 60*c. 21 hilo entrante 33aa moja en esta solu- 
cidn 36 y lleva una parte do la misma a traváe de loa tubea 
2$ de guía# Les tstonea 30 de salida tienen un tubo 40 de 
guia más largo que sobresale por encima do la superficie del 
liquido# &M* agujeros 42 en si tubo 43 permiten el retomo 
de la mayor parte de la educida llevado a travás de los tu 
boa 36 do guia ál dspdsito 34 ain interferir con la salida 
del hile texturado 44# So proporcionan rodillos 46 do sopor 
ta para estabilizar tanto la cinta entrante 38 como al hilo 
toxturado rasultanta 44# -- -- -- -- - - - - - - - - --

3ML como puedo verse de la Figura i# los tubos 26 
de guia se doblan donde están en contacto son los rodillos 
16 y son rectos sntrs ellos. Asi, cuando se acciona el árbol 
los dobleces en el tubo 26 se desplazan con loe rodillos 16 

y las partes de los tubos entra los rodillos muestran una 
amplitud de desplazamiento hacia al árbol central 10* El rg, 
altado apaÉsah como un movimiento ondulatorio transversal 
progresivo de los tubos 26 de guía. So textura el hilo 38



*  10

P$v eat# aorioianto ondulatorio para femar un hilo tortura 
do 44 quo co roeupora para ou alnnoenawianto o uoo poata- 
rior* — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

A panar dal hacho do quo loo rodilloa 16 oo holloa 
5* lihroo para girar alrododor do oua ojoo 16$ oo onoontraba

quo a loo valooidadao do trabajo tiono lugar baotanta daal& 
awaionto antro loo rodilloo 16 y loo tuhoo 26* No por lo 
tanto boaoíieiooo proporcionar lubrioaoidn* &  aguo o un a$ 
oooo do oolueida do aniurtido logro ooto luhrieooida y rô¡. 

16. oa onoHHOoonto al doogaoto do loo tuboo 36* ^ ^ -

Puado retirara# al hilo por oodio do rodilloo do 
enrollado iopuloadoo a la relooldad doooada do produeci&t* 
Voloeidadao tfpicoo da árbol eetdn antro loo líoitoo do 400- 
1500 rpo# dando buanoo raoultadoo ealocidadea do 700 a 900 

15* rp*. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El grado da torturado ouola oar ouficiente para 
aplioaoionoo nomaloo do hiloo dolano a relooidodeo da pr& 
duooidn do unoo 6 n/nin. ai* no obotonto# oo roquioro un 
grado ouparior da torturado# por ejemplo cuando la cinta 

30* oonoiota odio parcialmente an lana puado diaoinuiraa la xg
looidad do produooidn y/o ouoontarao la velocidad do loa 
ro toreo* o aaa$ puada amantaran al ndnaro aopodifioo da 
floaionoe* Altornativananta* puadan utiliaaraa tuboa oda 
lazgoa* o dea o oda aparatoo an oorlo* - - - - - - - - - -



Pava, proteger loe tuboa y alargar el tiempo de eu 
servicia, puede ccleearee una carrea entre loa rodillos y 
01 taba* Bata carrea está fijada al bastidor de la máquina 
y consiste en un material qtte es flexible pero que no pue­
de estirarse, por ejemplo caucho reforzado* - - - ----

Dado que el movimiento del extremo de loa tubos 
puede ser importante, le que podría debilitar y eventualmea 
te dañar los tabee, un amortiguador de material elástico 
puede estar montado en el bastidor para limitar el aovimiaa 
to oscilante del tubo aerea de los tetones 36- Un tal amor­
tiguador puede ser de espuma de caucho por ejemplo. Otrae 
maneras de reducir esta oscilación incluyen dotar los teto­
nes 36 de una conexión cósica hacia abajo flexible a los 
tubos 36 o aumentar la distancia entre los tetones 30 y el 
conjunto do rotores. Se prefiere la provisión de un tetón 
cónico 3 i de poliurotsno moldeado sobre el tubo 36 de poli- 
vreteno. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

los hilos pueden alimentarse al aparato da la invea 
cián bien en el sentido de rotación de lee elementos o en 
contrasentido, si bien se prefiere aquél. - - - - - - - - -

A continuación se dan ejemplos de la producción de 
hilos torturados segda la invención.

Utiliaando el aparato arriba descrito con una eolu



- ta

cida de enfurtido quo coaprende 3 g/1 SK13 (jabda/taapdn de 
foefeto-Stevenaone) Mantenido a COSO se treta un hilo cuá­
druple pere eifosbrae de 1333 tee cono eigue. He Mantiene 
le velocidad de loe rotoree e $00 r.p.M. y le velocidad de 

$* produceidn a 20 piee/nin (6,1 M/̂ in) sottro un largo de tv*
Po de 41*5 est. Elio de ceno resultado un tieapo de porcenê  
eie observado de 0+107 Minuto en coMpareoidn eoe un tiespe 
celculedo de 0*06$ minuto. Roe tionpo* de pemeneneie obeê  
vedos difieren pere onde dideetro de tubo* He den e conti­

lo. nuaoidn los vsloros pare ol asdeero especifico de flexión**
de 0 (eleaeatoe de rotor) x 800 (r.p*n.) x tiespo de perê  
aeneie (niautee)* Se eleboren loe Riles en tubos de 3 diè- 
netroe cono siguê

Sgeaplo
Ha

pièectro 
de tubo

Sencida trans­
versal de tube

2  tlexio 
HM*/R tez n o e.\

Zieapo de
p p M M ^ e n o i a

1 5 MM 0 * 1%  MS* 14*7 458 5+73 *ag

n 6  MM 0*283 ma* 2 1 + 2 513 d *41 se#
1 1 1 &  MM 0 , 3 0 3  arn^ 37+7 875 10*94 se#

Ree propiededes de los Rilo* textursdoe een le* 
5. eigeientee!



M. 11 Rd̂  111 Control (sin tratar)
Contracción de Ion gitud (porcentajaT de longitud inicial) 90,7 M,3 80,1 100
Resistencia (g/tex) 3.34 3,27 2,46 3,52
Alargamiento en la rotura (%) 35,0 38,3 47,2 39,7
^tor de apretado

6, SO 5,44 5,02 6,40
% Aumento de volumen 3.1^ 15,0% 21,6% 0

Tal como ee puede ver a* 1$ arri^ enasto, el 
texturado producido en el Rjwplo 1 es marginal ya que la 
relación de me^C tex ee baja.

emoles IV a VI

Se repitea loa Ejemplos I a III utilizando un tubo 
de @ am y variando la velocidad de los rotores, los resulta 
dos son los siguientes: -

. Ni-H, V SJ. VI Control
Velocidad de los rg, toree (ppm) 700 800 900 0
Contracción de lon­gitud 92,7 86,3 32,1 100
Resistencia 3.35 3,27 2,86 3.52
Alabamiento 36,1 38,3 38,7 30,7
Pastor de apretado 5,53 5,44 5,4 6,4
% aumento do volumen 13,6% 18,0% 15.6% 0
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Násero especifico deflexiones 439 SU 619 0
Tiempo de permanencia
(s*%) 6,0 6,41 6# 88 0

Memnlos VII a IX

Se repiten loe Ejemplos TE o 111 manteniendo el 
metro del tobo a 6 mm y variando lo velocidad de produccidn. 
toa resultados eon loe siguientes!

HtJKn s&jgis w. i* Control
Velocidad de produg cidn (pies/min) 10 20 40
Contracción de lon­gitud 83,6 36,3 92,9 100
Resistencia 2,87 3,27 3,42 3,52
Alargamiento 39,7 38,2 30,1 30,7
Factor de apretado 5,18 5,44 5,98 6,4
% aumento de volumen 19,4,6 15,0% 6,56% 0
Tiempo de permanencia 
(POR) 13 6,41 3.75 0
Ndmoro especifico do flexiones 1040 513 300 0

Puede verse del Ejemplo IX que a medida que el
mero especifico de flexiones cae hacia 300 el efecto de teg 
turado ea Marcadamente inferior#

Asi puede versa que# utilizando el proceso de la 
invención, pueden obtenerse aumentos de volumen muy eleva-



Res (por ejemplo 23% en el Sjemplo 111) con velocidades de 
producción elevadas y coa equipo sencillo. Loo hilos textu 
vados asi producidos funcionan muy bien en alfombras y en 
una variedad de otros usos finales. ---------------

Tal como se ha citado, resultan ventajas conside­
rables del uso de un tubo flexible de poliuretano en vez de 
un tubo do caucho de ailieona. astee tubos preferiblemente 
tienen las paredes lo más delgadas como sea practicable y 
se prefiere un espesar de pared de aproximadamente 1 am ya 
que se equilibra la ventaja de delgadez con la facilidad 
de fabriceei&t*

Loe tubos de poliureteno soturnamente preferidos 
son lee que vende la Bunlop Plástico División (Wrexham, 
Inglaterra) bajo la marca PSBSCOLL&N ?C8 1389. SI material 
mismo, Grado 23017, tiene una densidad de 1,17 Ng/ĥ * una 
dureza Shore (ASTK 92240) A!88 y Bi37, una resistencia a 
la traocidn (ASTM D412 BicO) de 43 EN/rn̂* un alargamiento 
en la rotura (A8B1 9412) de @10% y uña elasticidad (Iripsd 
metro 8S903 imnlop) de 49.- - —  - -

Si tetón cónico que limita la oacilación del tubo 
puede moldearse directamente sobre loe extremos de un tubo 
de poliuretano utilizando una composición de moldeo de prg, 
polímero de urotano, tal como la que vende la Ooapounding 
Ingrediente Ltd* bajo la marea CIMonothsne, que es una
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compoaioidn da moldeo da poliuretano boa* da poliáeter y 
de un eolo oompenente.

m  diámetro efaotivo del tuba puede variarse wot*- 
tacada un limitador 3*1 diámetro intamo deseado en el ax- 

$. tramo da molida dal tubo. SUo puado permitir ai orno da un
tubo mám amplio coa un hilo dado que aeria apropiado da 
otra forma. Se vantaiowo utilizar aodiom da ratirada *eei& 
aadom para retirar al Mío dal tubo cuando al diámotro dal 
tubo am restringido respacto dal tamaño 3*1 hilo. - - - -

10. i loa afaotoa consiguiente* aa daolaran da mora-
dad y propiedad para Sapada, mus territorio* y plaza* da 
soberanía, laa reivindicación** que siguen. - - - - - - -



1. - Método da texturar hilos, caracterizada porque 
comprende hacer pacer un hile que contiene fibraa qaaratino 
cas en presencia de humedad a traída de un tubo flexible, y 
flaxioaar el tubo durante el pano del hilo a una temperatu­
ra superior a 30*C.

2. - cátodo según la reivindicación 1, caracteriza 
do porque el hilo ae hace panar a través de un tubo flexi­
ble compuesto de poliuretano, - - - - - - - - - - - - - -

3. ** cátodo aegúa la reivindicación i ó 2, carnate 
rizado porque la teŝ eratura ee encuentora entre 39 y 6§ae.

4. - método eeg&s la reivindicación t, 2 ó 3$ carao 
terisado porque el número especifico de flexiones, o sea, 
el número de flexiones por minuto multiplicado por el tiem­
po de permanencia del hilo en el tubo, es superior a 390. -

5. - Método aegdn la reivindicación 2, caracteriza­
do porque el tubo ea de poliuretano y el número específico 
de flexiones ce encuentra entre 499 y 1599. --------

ó.- Método según cualquiera de las reivindicacio­
nes 1 a 3$ caracterizado porque se flexiona el tubo por el 
movimiento de una pluralidad de elementen montados para mo 
viniente orbitante alrededor de sen centro común. -----



n *  18*

7** "HBTODCt DB HÏMS^ ******-*.<.

3K%a<HaaiMm%MH* a*úMaMd&*yxwRd&%&M*aa:hh 
pawaaata oaaoala ̂ta cornata, Ac Atcctĉ c iŵ aa fcliadaa y 
&KMgM%Ra&MBafHB6iwAa 4& aMeaHmyi&9Na3%M&&&a 

3# Atbagca ## la Maatm*

NKMaB$6ABR. 1978 
P̂ A. H# cuasu 3USCL
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