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PATBNTE DE IBVENQGION

solicitadn &n Eopafle o favor 4o I.06Ss NOMINEE CCHPANY
LINITED, de nuciounlidad briténica), domiciliado en Vool
House, Ceriton Gardenn, Londres ST 1ss Inglatarrs, por

© . "Bétodo d¢ texturar hilos™, son pricvided do 1s sclicitus

briténion 14924/17 de¢ fecha T Avril 19?7* - - .

lu invencidn oo yefiore g un nétodo de febricacién

3o Bllon toxturicndon, e e e o ok i e e "W e e ow -

Loo hilos taxturizados ¢ mmana gon muy decep
dog 6n 0l cempo textil ya ques oon blandns, oalientes y den
trsems, cobertiva por W poso Qade 46 Zitrps Do mayorfs de

‘108 métndos de profuccidn de Hilon textursdos implicen ol

trater lag fidres en forwe 40 ung gints, estops o similer,
pars impartir un yizede. Cuendt ss hilen pustoriprmonte las
fibyee ripodes, log bilos gof febricedos tieven wn volumen
evnentados Los procsdimiontos d¢ textursdo para fibras sine
téticns son miitiplas ¥y tombidn se hon propucoto glgunos
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procedimientos para sumentar ol volumen ds las fibrae naty

PAle, #m T HC o CB s e EdESEe®®ewSew

TLas fibras gueratinosas, psriicularmants la lena,
tienen un rigo natural y por lo tanto produsen 2ilos ftexty
radon. Ko obatante, para ciertos usos fuede ser ventsjoso
tuscar un sumento del yizo natursl pars sejorar el voluman
del hilado, Blen para dear un products mis calienie o de ma-
yor luje, bien para permitir la utiligacidn do grados de f£3
bra de rizo relativamente bajo en mlimioan aue necesi-
tan hilow bestante taxturados. Consiguientements, un tal
procedizmisnto, dsdo o conossr en nuestras patentes briténj
cas nos. 1.198.613 y 1.288.038, inplioa 1a alimeatacién s
fibvras de lans sntra corrass, ea una gona d¢ vrizado, y lug
go de salida entre correas de movimisnto més lento mientras
u. fija el rizado cen vaper. Otro sbtodo, dade & conocer
en nussira patente triténioas u? 1.385.700, implice Sratar
una ginta de lane con un aloonol, estiraria enirs doa jue-
gos de rodillos que me muevsn a velooidedes diferentes, peg
mitiy que me relejs ¥y fijar el rizallo asi producido. Otro
método propusets, en nuestra eolicitud de patente britinics
nt 19.691/75, implica el tratasiento de hilow de lane c:m
aronfnao Liguido que provoca el texturade y luego fijur el
hilo en su configuracién texturadn. < w = w = =« oo o

Por unp ragln u otrs, los nétodos arribe citados
8o han resultado del todo satisfmeotorios. Ror ejsuplo, el
asunmamto de voluwen en ¢l hilo definitivo dado por el primer
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edtodo, si blen ep util, no siempre se considera suficiente
para justificor ol coste e la planta requeridas. Hasta ano-
ra ol segundo método tione una veloeided de produceidn demp
siado lenta para ser comercialmente mcaptable; y sl tercer
mceWtc roquiore un equipo espscialigado para la ma-
nipulaoién del aﬁm!aeo 1iguide que no se encuentra general

‘mente disponible en la industrin §eatil, = = e w = = = - =

La finnlidad de la iavenciln es superar los incon=
Veniegntes de los procedimientoe conocldos con wn método de
texturar hilos que d?ﬁ un sunento siguificante en el volumen
on maquineria rolativamante poeo costosa a velocidades de
produccidn comorcialmente mceptabiles y ein ¢l uso de produg
top qUinicos NOCIVOB: =~ w m c v v e e s B ww o .- -

Sagdn la presente invencién se proporciona un métg
do Ae texturar hilos que comprando hacer pasar un hilo que

contians fibras queratinosas en presencia de hunedad a tra-

‘wéa de un tuho, y flexionar el tubo durante ¢l paso dal hi-

10 a una tezperaturs euUpeYior & WNOE 300 = = = = = = = =

_ La flexidn u oacilacidn uiilizada en el métoio de
ls invencién tiene un mpo:imtc principal traneverssl a 1a
dirscolén de movimlento del hilo. Una forma preforida del
aparato ds la invencidn produce la flexidn requerida del tu
vo de gufs de wodo similar al funclonamiento de una bomba

perutnt*ca. kAR en W W e h Nh e E dm A A s e e
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Ss apreciarf que se habrf de ﬂax&oﬁar sl hilo su~
ficientomenta pamproducir ol efecto texturado. Por lo ten
to, ol nimere especifico de flexiones, o sea, o) nlmere ds
flexicner por minuto sultiplicado por el tiempo de permansny
cia del hilo en el tubo (cque dspsnde de lu longitud del %
ba dividide por la velocidad de producoidn del hile) debe
ser 1o bastunte glovad, =~ = - s v e e ma v wvwm s =

Be ha encontrado, no obetante, que sl tiempo de pax
manencie e mayor que oe -e-pamrta dadas La longitud del fu
bo.y 1a valocidad de produccién del hilo, ds medo que el nf
waro aspecifice de flexiones ss mayor sus se ssperarie de
estos &os pardmetros. Se cree que sl tubo mcida en plguna
forns como uns caje en J que parmite que s pcumle uns vy
marva de hilo enmi interior antes 4s que sl hilo salda de
nlia. Ente efecto es mayor r medids que 1a relaoidn entrs ia
paceidn transversal del tubo ¥y oL ndnero del hilo susenta.
Asf, para un nimere de hilo y veloeidad de produscifn dadon,
8l tiempo de peramencis serd mayor en ¢l caso de un tube de
nayor diduetro. M otraw palabyas, el ndimero espeoffico de
floxiones sumentard con ol difmetro del tubd. = = = = = = =

fe requiers un nimere sspevifico de flaxionss sups
rior » 300 para producir un texturado significante y para
1os majores remultadoe ante nimsre debe ser en exvcemd de 400
¥ preferivlomente por encima ds 500. Hay pars omds tubo un
réginen ds flexiln por encima del cual unm sumento del régimen
de flaxidn no auneata snoxsiomente el efecto de taxtursdo y
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Por 1o tanto no se prefiers. BEn al caeo ds un tubo de aili
conas, ente régimen méximo es de sproxiwadamente 1000, pe-
ro para un tubo de poliuretanc se sxcuentra en 1500 o més .
¥ por esta rasfn os prefiere enormemente un tubo d¢ poliurg

tano que permite una produscidn subetmncislmente més elevg
“mmto."“"‘ﬂﬂd-‘w-unh-q---

1z semporatura ocon gue o8 realiga el método debde
superar los J020, pero temperaturas supsriores a 652¢ no
dan resultados mejoradoe e ineluse puoden conducir a resule
tados mfis povres. Conmiguientemente, la gomn fe teuperatu~
ra praferida es de 30%C a 65¢0, especinlmente alrededor de

60900 G R A ORGP AR G en W B R Y AR NP W A AR G0 A W s W e -

El procedimients de 3s invencidn es aplicsdle a hi
lados ds fibras queratinosas. Bn particular, pueden textu-
rarse hilon de estambrs y particularcgnte hiloe semipeine-
dop. 21 bien pusden texiuraree hilos 8s cualquier mimm

" {wegin ia seccién traapversal del tubo tal cono ee explies

con mayer detalls més sdelante) el procedimisnto es partion
larmente dtil con respeoso a hiles semipeinados para slfenm
tras, con nimoros del ovden de 600 & 3000 texg en cuyo g
80 ¢l producto texturado tieno .na coberiura mucho msjor

y sstabilidad mejorada sobrae el 1hilo original, = « « = = «

Cusnds se hacs paear un hilo (o méds) a través del
tubo, la relacién entre la meccién transvereal del tube y

‘el nfzero dsl bilo {o nimero toval del hilo) dsbs eer ma-
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+Sox, preferiblemente iupoﬂor 8 20 y venta-
jossmente slrededer de¢ 40. Las relaciones superiores a 60
son desasiado elevadss mn el sentide de gque o1 hilo pusds

doblarse sobre 8 eiswo y suredarse y hacerse irregular. =

51 sétodo de la inveneibn que usilisa un tube de
guloa oseilants de wna longitud 4e unos cuantos dsefmetros,
pusde yroducir hilos texturedos aon-un grado aceptable de
texturado o un régiumen de produceidn qua es comparsbls con
sl de loz procedimientos convencionales ds hilatura, « « «

54 el movimisnto oscilante tietie 1z forma 4o une
onda Sransversa) entonces se somets ¢l hilo s fusrgas que
tiendsn a tramsporter la lans o travée del Subo. Asf, =i
no hay tensidn sobre lg lana en uingfn sxtrsso del tubo,
Puede ohssrvarse uns relacidn dirscta maive ol régiuen de
tranesporte y la frecuencia de ls onda. ¥116 hace posidle
transportar 1a lana sin teneilén a través de los tubos de
guia, 8l bien se prefiere enrollar el hile taxturads sobre
rodillos ispulsados y utilizar la aocidn de trsnsporte dng
camente para arrastvar el hilo sin texturar en ol tubo, -

En su forsa mis eimple, el sparaio de la invencidn
pusde consistir en un tubo recto que as 1lava en un movi-
misnto de flexién alternativs a través de una wanivela, 1g
va ¢ necanismo sinilsr. La seccidn inkerns del tubo es pry
ferivleminte circulur, ya que otras formas podrien conducir
o una forua indesesls del Wiloy = v v wmeocacweew
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Se acelera marcadanente ¢l procedimisuto de textu
rado por el uso ds un tubo Flexivle que sstd conactado sé-
10 en un punto ¢ en unes pocos puntos a la parte; restante
del aparato. Un tubo do material eléstice, sal como cauche,

_ ¢ wn reporte helicoidal con un peeo pequsiio puede utilizare

se,para proporoionar ol tube flexible. Dado que el régimen
do recuperecidn dol tubo flaxible ss yelativemente bajo, el
reeultado os un sovimiento onduletorie, wgae parsce tener un
efocto favorahle cotws el procedinients de texturadc. ¥n e
caso mfs pencillo, se generard un movimiento ondulagorio eg
tacionario, Medignte un ajuste correcto del dispositivo que
&na el movimientos no ohstkﬁtﬁ. puede ganerarse una snda
progresiva. B tal caso, ndemds de la accidn de Sexturads,
86 obtiens tambidn ia scoidn de transporte. = « o «w o« = =

Dado que ia invencidn utiliga las propisdsdes dni
2am d» las fibrac queratinoeas, y perticulayments de la lg

_nay ss prefisre que la proporeidn da tales fibras sea la

uds aléa positle pars producir los mejores resultados. Mo
obstarte, meselas de lana con otras fivras pusden utilizay
ps sienpra que la proporoidn-de lena no ¢s demasiado hejn
para quo tengs lugar un texturado efectives = = = = v« -

El toxturado deba Beter luger en la presencia de
humedad; ideslnente se haco pasar una solucida acuosa de
enfurtido (por ejemplc uns soluocifn écddn o alcalina que con
tiene jabén o dotorgente) a través del tubo com el hile. Ides
n@te, se nantiang 1a temperature de mds de YO8 cgleatando
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un depdsito de 1iquido de anfurtido s la temperatura desen~
dm por medio de, por ejemplo, celsubalerss de inmersida o
tubos ds vapor y haciéndolo civcular desde el dspdeito m
través 29l tubo y nuevamente sl depdpitn, v w e v n w e w

Puaden lograrae velocidades de hasta 20 metros/mi
ﬂute. ai bian para usos gensrsles es prefieren velocidades
‘da 6 'Y 12&‘”@;/&“‘0, - - W

Mors ss dseoribird 1a dnvencidn a tftule de ejom
plo con referonnia & 108 Dlanios ONEXON en 1OA qUE) = « = =

1s Pigura 1 es una vists latersl esquenfiica del

la Pigurs 2 o8 una vists frontal del aparato ds

l.m‘. P R E R T W A WO Sy )

2a), oo me ilustra en los dibujos, un Arbol 10
llevas wi pay de places terminales 12 a lss que estén unidos
sole rotores 14 dispusstos s diotanglas igusles. Los roto~
res 14 compreuden rodillos 16 de materinl pldwtico lieo mon
todos sebrs drboles 18 llevadon entrs las Dlacas Terains-
los 12 y un wimero 4¢ discos 20 de woporte. 21 &rbol 10 eg
34 montads en cofinetes 22 Llevados on vl bastidor del apy
rato y #o hace girar por medio de una tranesisién por oo~
YNA QUAR POLEA e r P s m B mw A B~

Unos tuvow $lexibles 26 ds guia hechow d¢ caucho
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de uratand sstén fijsdoe sn tetones 2%, 30 én la parte su~-
perior del aparato. La tensidn de los tubos 26 de gufa o
tal gue Gurente la rotacién del conjunto €s érboles y rotp
ron me mantlone sontacto entre el tube 26 y les rodilles
16, paro no tiens lugar un aplaptsmiento dsl tubo. Los Yets
nes 28 de entrada llevan cadm uno un corto tubo metdlioco 32
que eobresale en un Gepleito 34 (omitide de la Flguran 2 en
aras de la olaridad) lleno de una solueidn 36 ds enfurtide.
Un colentador por inmersidn (no ilustrado) mentiens 1ls Sem-
poratura en 608C. Fl hilo entraste J3m moje en eata solu-
cidn 36 y 1leva una parte de la wisma a través de los tubos
26 da gufa. Lo tetonss 30 do sslida tienen un tudo 40 de
gufa mds largo que sobresale por eocima de la superficie del
1fquido. Unos agujoros 42 en el tubo 40 peraiten el retorno
de la nayor parte de la eolucidn llevado o tm‘p da loe tu
vos 26 de guia al depdeito 34 ein intorforir con la calida
del nileo texturaio 44. Te proporcionsa rodillos 46 4o sopor

to para eptabilizar tanto la cinta entyrante 38 como el Hilo

t.xmmmt“‘.“. WG NS NS VR G T NN W NS P MR e A s

Ial oomo puede verse e la Flgura 1, lom tubés 26
de gufa se dodlan dJonds estdn en contacto con loes rodillos
16 y won yectos entre ellos. Aei, cuando se aceions ¢l 4rvol,
los dobleces an el tubo 26 se dewplazan con los rodillioce 16
¥ las partes de los tubos eatye los rodillos muesiran uoa
suplitud de desplagamlento havim el drbol oentral 10. El rg
sliado apakach .omo:”‘muwhtmto ondulatorio transversal
progresive de los tubos 26 de gufa. So textura el hile 38
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Por este movimiento onduda¥orie para forsmar un hilo texturg
do 44 que o8 recupers para su almacovsniento ¢ use pogte-

t‘iov‘ M AR WL R Gy W W AR WE N W R AR MK N AR M ) W W W YR WS e e

A pesar del heoho de que Les rodillos 16 se hallan

" libres pars girar alvodedor de sus sjes 18, se sncontraba

que s las valocidades de tradajo tiene luger bustants deslj
samiento entre los yodillos 16 y los tubos 26, Es por lo
‘ando beneficioso proporoionar lubrioncién. KL sgus o un ex
asx0 de soluoddn de enfurtide logra ssta 1uhrteno$§n ¥ redy
oo snormemente ol desgaste 4o 1oo Wb0S M, « = e o w o=

Pugde yetirarss el hileo por medio de rodilios de
enrollado impulgados a la voloeidad dessads de produccidn,
Voloocidades ${picas do £rbol estén entre los linitss de 400~
1500 rpm, 4ondo buenos resultados velocidmdss de 700 a 300

m' M g AR AR NS W b v A W G G AR R W O AR AN WR EP WR A W R G E W

L grodo ds texturado m].o per suficieite para
aplicaciones noymalos de hilop delans a veloclidades de pro
ducoién de unos & m/min. 84, no obetmate, we requiers un
grado euparior ds Sexturado, por «jemplo cusndo 1a oints
coneiste 2610 paroinlments en lana pusds disminuirse la ve
looidad de produccién y/o sumentarse la velocidad de los
rosores, O Ben, puele sumeniarss el nimere sopedffico de
fisxiones: AlSernativaments, pusdsn utilizarse tubos mie
largos, O dom ¢ nls aparatos M serisy =~ e e w o m o e«
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Fara proteger los tubos y alargar ol tiempo de mu
servicto, pusde colocarse una corres sntre los rodillos y
ol tuds. Beta corvea eatf fijeds al bastidor de la méquina
y conuiste en un material que o8 flaxible pere que no pue
de gutirarse,; por ejemplo cauchd roforgado, « = « « « w .

Dado que s) movimignto del oxtramo dAe los tubdoa
pusde ser importants, lo que pedria debilitar y eventunlmen
te dafinr lop tuboe, un smortiguador de material eldstico

‘puede sutar montslo en ol bastidor para limitar el movimien

%0 opollante del tubo csrea de lom tatones 30. Un tal mmor-
siguador puede wer do empumsg de omhé por ejemplo., Otras
maneras de reducir emta osoilacifn incluysn dotar low teto-
nes 30 de una conexién ofnica haoin abajo flexible e los

tubos 26 o mumentar la distancla satra los Sotones 30 y el

conjunto d¢ rotores. Se preficrs la provisidn de un tetén
pénico 31 da poliurstane moldeado sobre el tubo 26 8¢ poli-

mtm. W en Wk W G W G W e W A A A Wy R W R W e M e W W e

' Loe hilos pusden slimentarse al apareto ds la inven
oidn blen an el sentido de rotgoeidn &e los elamentos o0 en

. sontrasentido, 8i dien so prefiere aquél: * - = e~ ~ w -«

& continuaciln co dan gjemplos de la producaién de
hilos toxturados sogis lo dnveneldn, = w v v v m e v = w

Ejesplop I IIL

Utiligande el aparato arriba desorito con una soly
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cidn de enfurtido que comprende 3 g/l 8813 (jubdn/tecpbn de
fosfato-Stevensona) mantenido s 60%C se Srata un hile oude
druple pars alfombras &0 1335 tex como sigue. fis mansiene
1l velocidad de 105 rotores a 500 r.pue ¥ 1a velocided de
produceidn 5 20 ples/win (6,1 m/min) sohre un largd de tuw
to de 41,% ov. F110 da como resultado wn ¥lewpd de psrnanen
oia observado de 0,107 minuso en vomparacidn oun un tiemps
calculeds de 0,068 minuto, Los $lowpes de permanencis obasy
vadon difieren para cmda Aldmetro ds tubo. Se dmn & conti-
nuncidn los valores pars ol nimero especifico de flaxiones
de € (elsamtos ds rotor) x 800 (r.p«m.) x tieupo de permg
nenela (miautos). Se olaborsn los hileos an tubos de 3 did-

BOSYos ¢l Bigle? w c s w s e mwmcas v osa -

siemplo Difmstre Secnidn trane- Mexi Mowpo d¢

:E. do tubo veyegl de tube a.'é&..m m.f m'?émm
1 5 0,196 mm? 14,7 458 5,73 eeg
1 6 v 0,28) ma® 21,2 513 6,41 80§
I 8m 0,503 mm® 37,7 BT5 10,94 seg

Law propiededes de 1os hilos texturadss son 1as

lguionient * v v waww R TR E TR R R R .-
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Control
B2 RJ. 311 R3; I (sin troter)

Contraceidn do lon
gitud (porcentaje
de longitud inictal) 96,7 gg,3 80,1 100

Resistencia (g/tex) 324 3,27

Alargeniaito sn la .
rotura (%) 35:0 38,2 4742 30,7

Faotor de apretade
£3)

2y ﬁﬁ 3' 52

6:20 5,44 G002 6440
# humento de volumen  3,12% 15,04  g1,64 9

Tal comd se puede ver de 1o arriba expuesto, sl

texturado producido en el Bjemplo I oy marginal ya que la
r‘mtdﬂdﬁmalxtﬂxﬂﬁbﬁj‘%q L I R

Rjenplos T A

Sa repiten los Bjemploe I a ILf ubilizendo un tuid
ds 6 mm y variendo la velooidad de los rotores. Los resulta

ﬂOQﬂanlﬂﬁisuienteﬁi“‘"“‘"“»un‘.-“unn--nn

M B, ¥ . Bd. VI Gogtrol

L )

Velocidad &e los ro

tores (rpm) 709 80 900 o
Contraceién de lon~

gitud 92,7 86,3 fi2,1 100
Remistoncis | 335 3,27 2,86 352
Alargamiento 31 38,2 38,7 30,7
Factor de aprataodo 5:83 5,48 5,4 6,4

% aumento de volwumen 6% 5,08 15,62 o
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Nimero eepecifico de

flexionee 420 513 619 0
Tienpo de permanencia

(weg 6,0 Gy 41 6,83 0
ijlgg VII g IX

S¢ repiten los Bjemplos I & IXII manteniendo s) ei4
metro 4el tubs a 6 mn y varisnde 1ls velocidad de producoidn.
Lon resultados son 108 Blguientel!l = o m v » . w w w - - . o

Bd. VII EY. VIIZ 4. XX Control

Velooidad de produg

eibn {(ples/min) 10 20 40
Contracoidn d¢ lon~

gltug . 83,6 86,3 92,9 100
mgiltamia 2,87 3,27 342 352
Alargenients 39,7 38,2 30,1 30,7
Facsor de aoretadoe Sy 18 Sedd 5e58 Gy 4
¢ aumento de volumen 1944 15,04 6,567 o
Meauvo de permanencia

(veg) - 13 B,44 375 0
Ndmero dspectfico de

flexionse 1040 513 300 O

Puade veres del Zjemplo IX que a medida que ol nd
moro sepecifico de flexiones cae hacia 300 el efects 8e tey
turado es marosdsmente inferior, “*mv e v e o wcwnwn

Aei pueds verso que, usilizando el process de la
invanoiln, pueden obtenerse aumentos Je voluswen muy eleva-
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doa (por eajemplo 227 en el Bjemplo IXI) con velocidades de
produccidn elevadae y con equipe sancillo. Lot hiloa texty
rados asf producidos funcionan muy bien en alfombras y en

una variedad de otros ueos finaleg., « = = = o = = = = = =

Pal como me he citado, remltan ventajse conside~
rables del uso de un tuho flaxible de poliureteno en veg de
un tubo de caucho de silicona« Zmtom tubos preferiblcments

" tdonen las paredes lo més delgadas coms sean practicable y

e profiers un empesor do pared de aproximsdamente 1 um ye
qua 8o equililra la ventaja de delgades con lp facilidad
defabrieuun. @ e Wn G A G G WD WN W GE A G W G G G WA SR W WS

Loms tubos de zoliuretieno actualumente preferidos
son los que vende la Dunlop Plastice Division (Wrexiam,
Inglaterra) bajo la marca PRESCOLLAN PCE 1509, Bl matarial
mismo, Grado 23017, tiene una Gensidsd de 1,17 Hg/m’, uns

dureza Shore (ASIN: D2240) M 88 y Bi 37, una resistencia s

1a traccidn (ASTY D412 Dich) de 45 R«‘ﬂ./mza un alerganients
en 1s rotura (ASTR D412) de 6105 y uia elastteidad (Tripsd
natro 339’93MQP) do 8¢ = w m e oacvcewvnanwewew

Tl tetdén cénico que limita la opcilacidn 2sl tubo
puede moldearse directaomente sobre los extremos de un tube
de poliuretano utilizando una composiciln de moldeo de prg
pelfmerc de urctano, tal cowo la que vende la Compounding
Ingrediente Ltd. bajo la marea CIL-Eonothans, que o8 una
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compopioidn de moldeo de poliuretane dess de polidster y

ﬂ.m»lacoupmmt’. B I I e A X

11 didmotro efoctivo del tubo pueds variareo moue
tamdo un linitador del difmetro interno deseado en sl ex~
tramp de salida del tubo, Hllo puede permitir o1 uso 48 un
tubo més smplic con un hilo dsde que werfs apreplado de
oire forme. T ventajowo utilizar medios de retirads sceip
nados pura retirvar el kile del fubo cusndo ol difdmetro del
tubé an restringido respecto del tamsfle dni hila, » » =

A los efeotox coneiguientos se declaran de nove~
dad y propieded para Bepafin, sus territorios y plazas de
soberania, les reivindicaolones que siguen: = e w e v w =
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1.= Método Qe texturar hiles, caracterizads porque
comprends hacer paser un hilo que contiene flbras querating
pap en presancis de humeded g travds de un tubo flexible, ¥
flexionar el tubo ursnte el pasd del hilo a uma temporatu-

“'npﬂmraao‘c. e wn W W WD A M WS G UL AR R S YR A AP WD W s W

2.~ tiStodo sogin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque @l hilo ma bhace pasar a través de un tube {lexi-
e Mp“‘ﬂto de poliuratano‘ - Em W EEwEm W W oW w

3.~ ftodo seglin la reivindicacién 1 4 2, caractg
rizado porque la temperatura se enouentra sntrs 3¢ y 6500.

4.~ Nétodo segin la raivindicacifn 1, 26 3y oarag
torieado porque el nimero especifico de flexiones, o ses,

¢l ndmaro de flexiones por minuto aultiplicado por el tiem=

po de permsnencia del hilo en el tubo, es superior s 300. -

S5~ Hétodo. negin la reivindioscidn 2, caracterisa-
do porque el tubo e ds poliuretano y al nimere especifice
de flaxionee se encuentra entre 400 y 1500, w~ = w w w = « «

6.~ Kftodo megin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 9, caracterizado porqus se flexiona sl tubo por ol
moviriento de una pluralidad de elementos montadoe para mo
viniento orbitante alrededor de un centro comdn, = « = = «
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Todo elle conforms o dssaride y yeivindios en 1a
prusente muzoria que coneta ds dicciooho hojas folledes y mg
cenografindss por uns voln 4% sus onvas y 9 une idaing 4
dibujos qut 1a Llustra.

MADRID, & ABR. 1978
Pele M mmm, suflor
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