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La presente invencidn se refiere a un procedi-

miento especialmente estudiado para la fabricacidn de flo-

res, figuras y cuerpos moldeados, a basei de una materia plas
tica fraguable al airfe; el cuai resulta de extremada senci-
llez y permite obtener conj'uh‘::'os que, debidamente c¢olorea~
dos, de acuerdo 4igualmente con €l proceso, imitan a la pe:o-.
feccibn los elementos naturales que se reproduzcan, cosa

practicamente imposible de conseguir con otros procedimien-

. tos hasta ahora conocidos.

El .procedimiento cbjeto de la invencidn parte co-
mo material base para la fomacidén de los elamentos a obte-
ner, de trozos o recortes de un m'aterial fariniceo, espon—
Jjado mediante la adicidén de fementos apropiados y cocido,
cuyo material de partida es subdividido previamente en pe-
quefios trozos, que son malaxadcjé a _continuacién en el seno
de. una dilucidn de cola liquida blanca, en la proporcién a=-
proximada de 400 a 700 g de trozos de aquel material de par-
tida por 400 a 600 g de cola.

El malaxado dé aquellos trozos en el seno de la.
dilucidn de cola se lleva a cabo, ya éea por medios manhua-
les o mecénic.*:os, en forma intensa, durante un tiempo aproxi-
mado de una hora, hasta conseguir.la formacidn de una pasta
homogénea, por disgregacibébn completa del material de parti-

da.

Una vez conseguida dicha pasta y su completa homo-

genizacidn, se pasa a adicionar a la misma de 100 a 200 g

de ungflarina de graminea, como material de carga y espesan-

te, utilizando para ello ventajosamente harina de arroz o
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similar, previamente reducida a polvo impalpable.

Se prosigue la accidn de mezcla hasta lograr i-
gualmente la completa hamogeneidad,'evitando la formacidn
de grupos o co&gulos y, tr;s conseguirlo, se deja la pasta
espesa formada en reposo por espacio de unas horas, tomando
asi la masa cuerpo y detemminando un bloque pléstico. .

El bloque de masa asi‘obtenido es subdividido lue-
go en pbrc;ones, de acuerdo.gon los elementos a moldear,
coloreindose cada una de dichas porciones con el color a=-
propiado, para 1o cual se utilizan ventajosamenté coloran-
‘tes tipo acuarela en pasta, malaxando asimismo.las porcio-

nes coloreadas, hasta lograr una mezcla intima del coloran-

. te con la porcibén de masa sometida a la accibédn del mismo.

Las pofciones de pasta pueden moldearse entonces,
gracias a su condicibén plésfica, por cualquier medio apro-
piado, aaoptando las més variadas formas que la fantasia
inspire, siendo especialmente aptas para la formacidn de
Plores artificiales, ramos, figuras, accesorios de piezas
de bisuteria_o similares, ya que las mismas fraguan comple-
tamente al aire, sin necesidad de tratamiento adicional al-
guno.

Gracias también a la plasticidad del material asi
obtenido, es posible conseguir con el mismo reproducciones
fieles de pétalos o paftes de fléres u otrés elementos, en
forma practicamente imposible de conseguir con los métodos
tradicionalmente seguidos para estos fines,

Cabe afiadir finalmente que la conservacidn de la

masa de pasta que pueda sobrar ai termminar las fases de un
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proceso y antes de comenzar el siguiente, es imprescindible
que conserven la humedad para que no fragiien al aire, como
§curre normalmente para el acabado &e las piezas moldeadas.
A tal fin la porcidn o porciones de masa sobrantes se con—
servarin en frigorificb'y debidamente recubiertas con 1imi-

nas impemmeables, que eviten el contacto directo con el ai-

" re abiente.

Como puede verse, el procedimiento no puede ser

~'mas simple y econdmico, va que se basa en la utilizacidn de

materiales facilmente asequibles en el mercado y que no pre-

' cisan para su manipulacidn de aparatos ni dispositivos es-

'peciales.

Se comprende que serén'ihdependignfes del objeto
de la invencibn los mﬁteriales, formas y dimensiones de los
cuerpos, Eigufas o similarés'formados,'aplicaciones de los
mismos, dispositivos utilizados en las diversas fases del

proceso y, en general, todos cuantos detalles accesorios

. puedan presentarse, siempre que no aparten al conjunto de

su esencialidad.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para la fabricacidén de figuras
y cuerpos de materia plastica moldeable, partiendo como mas-
terial base de trozos o recox;f;es.de una materia farinicea,
previamente adicionada de femehtos apropiados y cocida, que

consiste en subdividir eventualmente dichos trozos o recor-

- tes y malaxar los mismos en. el seno de una dilucidn de cola

liquida blanca, efectuando dicho malaxado, ya sea por medios
manuales o mecinicos, en foma intensa, durante un tiempo
aproximado de una hora, hasta conseguir la formacidn de una
pasta homogénea, por disgregacidn ‘cdnplefa de aquel mate-
rial de partida, tras de conseguir cuya homogenizacidn, se

adiciona a la misma un espesante vegetal, tal como una hari-

na de graminea, previamente reducida a polvo impalpable,

prosiguiendo la mezcla del conjunto hasta conseguir igual-
mente una homogeneidad completa, con:ausencia de grumos o
colgulos, tras de lo cual se deja la pasta espesa .{:‘oxmada en
reposo por espacio de unas horas, a fﬁ'.n de que tame cuerpo
y detemine un bloque {10tado de plasticidad, cuyo bloque es

luego subdividido en pequefias porciones o trozos, de volu=

‘men proporcionado a los elementos a formmar, que son colore-

ados con el color apropiado, malaxando nuevamente dichos

trozos para lograr la completa incorporacién del colorante

-y procediendo Finalmente a moldear los mismos con la forma

requerida por cualquier sistema apropiado, dejéndolos fra-
guar al aire. .

2, Procedimiento para la fabricacidén de figuras
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y cuerpos de materia plastica moldea_ble; segin la reivin-
dicacién anterior, que se caracteriza por el hecho de que
el material de partida en trozos o récortes se utiliza ven-
tajosamente en la proporcibébn de 400 a 700 g por cada 400 a
600 g de dilucidn de cola, nﬁiiizéndose asimismo‘pa:a dicha
proporcidbn de 100 a 200 g de material espesante, constitui-
do ventajosamente por harina de arroz o similar.

3.  Procedimiento para-la fabricacidn de figuras

y cuerpos de materia pléstica moldeable, segiin las reivin-

dicaciones 1 ¥y 2, que se caracteriza por el hecho de que co-
mo colorantes se utilizan ventajosamente los de tipo acua—

rela, incorporéndolos a los trozos a colorear en forma de

 pasta.

4.  Procedimiento para la fabricacién de Piguras
y.cu‘erpos de materia plastica moldeable, segin la reivindi-
cacién 1, que se éai‘acteriza por el hecho de que las porcio-
neé de materia que deban guardarse para Procesos sucesivos

deben conservarse en frigorifico y envueltas en léminas de

- material impermeable, a fin de evitar todo contacto con el

aire ambiente.

5. Procedimiento para la Eabricacibn de figuras

"y cuerpos de materia plastica moldeable.

- La presente memoria consta de seis hojas.

Barcelona, 13 de m'érzo de 1978
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