MINISTERIO DE INDUSTRIA s & L @Al
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL @ '
- FECHA DE PRESENTACION
Concedidn el Ranlatrn dn ncuerd@ ,
~con los <. setiy - e pres
sente deacii cidn y b.oun ol GoMs '
tenido de la Memorks adjunti 2 B0CT. 1978
‘ - 8
J PATENTE.  DE INVENCION bad
ESPANA
@9 erioRiDADES:
® @)numero 62 Fecua ‘ PAIS
P 27 15 546.0 7 abril 1977 ALEMANTA
@rscm\ DE PUBLICIDAD cl.Aschch INTERNACIONAL PATlN‘ru DE I.A‘ QUE 3 DIVISIONARIA

Azzc

TI'\'ULD DE t.A INVENCION

"Pexrfeccionamientos en miquinas descortezadoras para tocino o similares"

T1) BOLICITANTE {8}

Maja-Maschinenfabrik Hermann Schill GmbH.

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

Tullastrasse &, 7640 Kehl-Goldscheuer, (Alemania)

@ INVENTOR (E8)

Nermann Schill

@ TITULAR (Ef)

@ REPRESENTANTE

Carlos Fernandez Candelas

UNE A -4 MOD, J3t06

UTILICESE COMOQ PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

El invento se reflere a una miquina descortezadora para to
¢ino o similares con una cuchilla, un cilindro de traccién y un sise
tema de alimentacién que presenta una cinta transportadora o similar

que conduce el matexial a descortezar a las inmediacicnes del eilin-

"dro de traceidén, discurriendo el plano de alimentacién de la cinta -

transportadora en direccién aproximadamente tangencial o por dentro
de la seceién transversal del cilindro de traccién, y con un ciline
dro de apriete previsto al final de la cinta transportadora o simie
lax,

Estas miquinas descortezadoras son ya conociday. Se trata
en este caso gobre toao de miquinas en 1a§ que por motivos de seguri
dad no es accesible durante el funcionamiénto la zona de descortezaQ
do propiamente dicha con el cilindro de traccién allf dispuesto y el
cilindro de apriete, asf{ como con la.cuchilla. Por consiguiente, no
es posible una introduccién manual del material a descortezar direc
tamente en esta zona, en particular al cortar una pleza de tocino, =
nl tampoco una “asistencia" por parte de la persona de servicio. En
la préctica se ha puesto de manifiesto que en particular eéte corte
es con frecuencia problemitico y conduce a perturbaclones funciona-
les. Estas perturbaciones se ven favorecidas también por el hecho de
que los gruesos de las plezas de tocino son por regla general muy di
ferentes,

Por consiguiente, el problema del invento reside en crear
una miquina descortezadora de la clase mencionada al principio dque =

permita un tratamiento ampliamente exento de perturbaciones incluso
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en el caso de material a descortezar muy irregular por naturaleza y
diferente en su grueso de unanpieza a otra. En esta miquina no debe=
r4 ser posible tampoco por motivos de seguridad un acceso pgnual a-
la zona de descortezado propiamente dichas o
Para resolver este problema se prOponé en particular de -
acuerdo con el invento, en una miquina descortezadora de h clase men
cionada al principio, qué al menos el extremo de la cinta transporta
dora correspondiente al lado del eilindro de traccién ésté apoyado =
de forma movil con relacién al cilindro de traccién en el gsentido de
una variacién de la superficie de ataque para el material a descorte
zar en dicho cilindro de traccién. Se consigue por ello que en adap-
tacién al grueso correspondiente del material a descortezar llegue a
atacar un sector periférico ajustado al mismo dal cilindro de trace

cibn, de modo que quede garantizado un apresamiento seguro del matew

rial a descortezar,
Convenientemente la cinta transportadora esti apoyada en,ééh
te caso de manera basculable, particularmente en torno a su eXLTad
alejado del cilindro de traccién, preferiblemente de modo que pueda
bascular en conjunto en torno al eje del rodillo de inversién de la

cinta allf dispuesto. Esto se puede realizar de manera constructivae

mente sencilla. Ademis, es ventajoso a este respecto que la cinta -

. transportadora se pueda mover sobre todo en la zona extrema corresw

pondiente al lado del cilindro de traccién, es decir, alli donde es-
to es también deseable, mientras que el extremo alejado del cilindro

de traccibén se encuentra pricticamente estacionario y forma un apoyo
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constante para el material a descortezar.

Una ejecucién ventajosa del invento prevé que el cilindro
de apriete esté apoyado en una palanca oscilanta, cuyo eje de oscila
¢ién - visto en la direccién de tr;nsporte de la cinta tiansportado-
ra - esti dispuesto delante del rodillo de inversién de la cinta co-
rrespondiente al lado del cilindro de traccién y preferiblemente por
debajo de la cinta transportadora. Se ha comprobddo que con una dis-

posicién de esta clase se proporcionan condliciones de corte y de ata

. que favorables para el material a descortezar. La cinta transportado

ra se desvia en este caso, para una pieza de tocino correspondiente-

mente gruesa, de manera mAs apreciable que el cilindxo de apriete, dg
modo que se ajusta en particular respecto al cilindro, de traccién la

posicién de ataque aproximadamente Sptima para la pleza de tocino co

rrespondiente,

Tanto el cilindro de apriete como también la cinta transe
portadora estfin sometidos a una carga de presifén segln otras caracte
risticas del invento, estando ajustadas, o pudiendo ajustarse, en =
particuiar las_fuerzas de apriete contra el material a descortezar =-

en la zona de lugares contiguos y orientados aproximadamente uno ha=-

cla otro de la cinta transportadora y del cilindro de apriete de mo-

do que la fuerza de apriete del cilindro de apriete sea mayor que la
de la cinta transportadora. De este modo, y debido a las condiciones
geométricas anteriormente mencionadas, tiene lugar un ajuste favorae-
ble del cilindro de apriete y de la cinta transportadora de conformi

dad con el grueso correspondiente de la pleza de tocino.
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En las demis reivindicaciones subordinadas se exponen eje=
cuciones adicionales del invento., A continuacién se explica con mae-
yor detalle todavia el invento con sus particularidades esenciales
haciendo referencia al dibujo.

Muestran de forma en parte mis fuertemente esquematizada y
a escalas diferentes:

La figura 1, uﬁ alzado lateral de una méquina descortezado
ra de acuerdo‘con el invento,

La figura 2, un alzado lateral parcial tomado en parte en
secelén, |

La figura 3, un alzado lateral en la zona de descortezado,

La figura 4, un alzado lateral frontal|de una miquina des=-

1

cortezadora aproximadamente segln la direccién dé observacién "A" en
la figura 1! y .

La figura 5, un alzado lateral posterior de una miquina =
descortezadora con acclonamiento indicado esquemiticamente.

Una miquina descortezadora, designada en conjunto con el «
nfimero 1, presenta un sistema de alimentacidén en forma de una cinta
transportadora 2, una cuchilla 3 con portacuchilla 4, un cilindro de
traccién 5 y un cilindro de apriete 6 (figuras 1 y 2). En el extremo
7 de la cinta transportadora 2 alejado del cilindro de traccién se =
coloca el material a descortezar, particularmente hojas de tocino =
con el lado de la corteza hacia abajo, y luego se transporta a la zo
na de descortezado 8. Allf es cogido el material ﬁor el cilindro de

traccién 5 y conducido oontra la cuchilla 3. El cilindro de apriete
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6 procura en este caso una buena aplicacié# al cilindro de traccién
3.

Mediante las flechas Pf 1 y Pf 2 de la figura 2 estd carac
terizada la movilidad o capacidad de basculacidén de la cinta trange
portadora 2 y del cilindro de apriete 6. Esti previsto a aste reépqg
to que la cinta transportadora 2 esté apoyada de ;anera basculable -
en torno a su extremo 7 alejado del cilindro de traccién, en particu
lar en torno al eje 9 del rodilleo de inversién 10 de la cinta dispues
to allf. De este modo, se puede variar en p;rticular la posicién del
extremo 11 correspondiente al lado del cilindro de traceién con res-
pecto al cilindro de traccidén 5 en el sentido de una variacién de la
superficle de ataque para el material 12 a descorteza? en el ciline
dro de traccién 5. En efecto, en caso de un material a descortezar «
grueso 12, la cinta transportadora 2 se desvia correspondientemente
en mayoxr grado hacia abajo mediante la adopcién de medidas a descri-
bir todavia (véase la figura 3), de modo que queda disponible para =
apresar y_seguir transportando el material a descortezar un sector -
de la periferiﬁ del cilindro de traccién 5 mayor que en el caso de ~

un material a descortezar mis delgado 12a. Estas condiciones diferen ’

tes se pueden apreciar bien en la figura-3. En este caso se ha dibuw

jado también con lfnea de trazos para fines de ilustraciém, junto a

un material a descortezar grueso 12, un material a descortezar mis «
delgado 12a con cinta transportadora 2 y rodillo de apriete 6 modifi
cados de manera correspondiente en su posicién.

El cilindro de apriete 6 esti apoyado en una palanca~osci-
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lante 13, cuyo eje de oscllacién 14 - visto en la direccién de trans
porte segin la flecha Pf 3 (figura 2) - estd dispuesto delante del =
rodillo de inversién 10a de la cinta correspondiente al lado del ecia
lindro de traccién y por debajo de la cinta transportadora 2. El'moyg
mliento de basculacién (Pf 2) del cilindro de apriete 6 esti dirigido
de este modo sustancialmente hacia el cilindro de traccién 5, mienw
tras que la distancia allrodillo de inversién.lda de la cinta varfa
solo comparativamente poco, dado que la excentricidad del rodillo de
inversién 10a de la cinta con respecto al centro del cfrculo de bas-
culacién (eje de osecilacién 14) del cilindro de apriete 6|ee menor
que la del cilindro de traccién 5, Esto viene dado por las distancias
diferentes g y b del cilindro de traccidén 5 del rodillo de inversién
10a de la banda, respectivamente, con relacién al eje de oscilacién
14, Correqundientemente grande es también el consumo de fuerza nece
sario, dirigido hacia el cilindro de apriete 6 aproximadamente por «
encima del rodillo de inversidn 6a de la cinta, para variar la posie
cién del cilindro de apriete 6, ya que esta direccién de fuerza pre=
senta una componente radial mayor en medida importante que una compo
nente tangencial con respecto al cfrculo de basculacidn del cilindro
de apriete 6, Esta fuerza de regulacién viene provocada por una hoja
de tocino introducida en la zona de descortezado. Una aplicacién de
carga de fuerza correspondlente a la aplicacidn de carga de fuerza =
contra el cilindro de apriete tiene lugar también sobre la cinta trang
portadora 2 en la zona del rodillo de inversién 10a de la cinta., Sin

embargo, graclas al apoyo de basculacibén previsto en el rodillo de =~
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inversién 10 en el extremo 7 alejado del ecilindro de tracciénm, esta
componente de fuerza que actfia sobre la cinta transportadora 2 esté
diripida aquf en sentido tangencial. La cinemftica anteriormente des
crita y la aplicacién de carga de muelle prevista sobre el cilindro
de apriete 6 por medio de los elementos de apriete de muelle 15 y so
bre la cinta transportadora 2 por medio de un dispositivo de reposi-
cibn 17 que presénta un muelle de compresién 16, da como resultado,
al entrar un material a descortezar 12 o 12a entre el cilindro de -
apriete 6 y la cinta transportadora 2, el ajuste deseado adaptado «
automiticamente al grueso correspondiente dal material a descortezar
entrante 12, 12a. En este caso, la cinta transportadora 2 se desvia
apreciablemente hacia abajo en mayor medida que el cllindro de aprie
te 6 lo hace hacia arriba, de modo que se tiene disponible asf en el
cilindro de traceién 5 para apresar y segulr transportando el mate-
rial ; descortezar, por encima de la prolongaciém del plano de asien
to de la cinta transportadora 2, un sector de la pe¥iferia dei eilin
dro de traccibén 3 adaptado al grueso del material a descortezar.

Las fuerzas ejercidas a través del muelle de compresién 16
y el elemento de ap?iete de muelle 15 pueden estar ajustadas o pqeden
también ser ajustables en el sentido de las diferentes fuerzas de -
apriete antes mencionadas del cilindro de apriete 6 y de la cinta «
transportadora 2 contra el material a descortezar 12, 12a; La regula
cién puede realizarse en el caso del muelle de compresién 16, aparte
de una regulacién en su direccién longitudinal - como también de for

ma correspondiente en el elemento de apriete de muelle 15 - igualmen
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te mediante una variacién de posicién del muelle de compresién 16 en
conjunto en la direceién de traisiporte o mediante una variacién de -
su punto de ataque en la cinta transportadora 2.

El eilindro de apriete 6 satisface exigencias diferentes =
debido a su disposicidén geométrica respecto al rodillo de inversién
10a de 1la cinta y al cilindro de traccién 5. En la zona del rodille
de inversién 10a opone & una aplicacién de carga de presiém aproxima
damente radial por parte del material a deacottezgr una resistencia
comparativamente grande, de modo que la einta transportadora 2 se «
desvia asf hacia abajo. La figura 3 muestra igualmente bien que gl -
material a descortegzar 12, 12a es combado por ello entre el rodillo
de inversién 10a delacinta y el cilindro de traccibén 5. Esto es de-
seable y en mAquinas descortezadoras de estructura sencilla se reall
za esto también a mano medlante una aplicacién correspondiente del mg.
terial a descortezar al cilindro de traccién y ala cuchilla 3 y tame
bién mediante un combado. En la prdctica se consigue de este modo, =
entre otras cosas, una buena iniciacién del corte del material a des
cortegar. En la zona del cilindro de traccidn 5 la presién de priete
del cilindro 6 esti adaptada a las condicionesvlocales, siendo aqui
la fuerza de regulacién necesaria para el movimiento del cilindro de
apriete 6, a causa de la Aireccidn de ataque méis tapgencial - con =
respecto al movimiento de basculacién (Pf 2) del cilindro de apriete
- menor que en la zona del rodillo de inversién léa de ia cinta,

La figura 4 permite apreclar en un alzado lateral frontal

en la direccién de alimentacién el rodillo de inversién delantero «=
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10a de la cinta junto con la cinta 2a, el cilindré de traceién perfi
lado 5 y el cilindro de apriete 6. El cilindro de apriete Q esti di-
vidido en su extensién axial y esti formado por varios elementos de
cilindro 6a aproximadamente de forma de discos, dispuestos a distan
¢la uno de otro. El cilindro de apriete 6 esti constituido de manera
en 8{ conocida por material capaz de ceder eldsticamente. Gracias a
esto, y también debido a la divisién en varios elementos de cilindro
6a, queda’'garantizado que venga a aplicarse uniformemente sobre todo
el lado inferior inecluso una hoja de tocino de seccién transversal =
irregular. Por consiguients queda asegurado también que la corteza -
23 del tocino venga a situarse al wenos en una pqsicién aproximada=-
mente paralela a la cuchilla descortezadora 3, de modo que resulta =-
posible un corte uniforme y un buen descortezado con pocos desper&i-
¢ios' (restos de tocino en la corteza). |

En la figura 4 se puede apreciar también en linea de tra-
zos una barrera 18 contra acceso que impide una intervencién manual
durante .el funcionamiento en la zona de tratamiento o de apresamien=
to en la que se encuentran el cilindro de tracciém 5 y similares. En
la figura 1 se puede apreciar también una barrera 18 contra acceso =
de esta clase, estando configurada ésta aproximadamente en forma de
jaula que abraza por zonas a la cinta transportadora 2. Es esencial
a este reSpeéto también que la distancia entre la abertura de entra-
da del apantallamiento a manera de jaula, caracterizada por la fle-
cha Pf 4, y la regién dg peligro en la zona de tratamiento sea mayor

que la posible longitud de introduccién (longitud de un brazo) por -

parte de una persona de servicio. Sin embargo, esta barrera 18 con=
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tra acceso prevista por motivos de seguridad hace necesario que el «
descortezado discurra pricticamente de forma automitica y también -
exenta de perturbaciones después de la colocacién de uha hoja de to-
cino sobre la cinta: transportadora 2, Esto es perfectamente posible
con la miquina descortezadora 1 de acuerdq.con el invento, pudiendo
tratarse sin perturbaciones materiales a descortezar de gruesos dife
rentes o bien un materiai a descortezar en el que el grueso fluctda
fuertemente dgntro del mismo, .

Bl accionamiento de la einta transportadora 2 se efectda =
en el extremo 7 alejado del cilindro de traccién por medi; de un ro-.
dillo de inversién 10 de lacinta, Dado que el eje de este rodillo es
al mismo tiempo tambien el eje de basculacién para toda la cinta =
transportadora 2, el rodillo de inversién acclonado 10 de la cinta =
conserva tamblén su posicién durante los movimientos de basculacién
de la cinta transportadora 2, de modo que resulta posible una unién
sencilla con un motor de accionamiento.

La figura 5 muestra una unidn de accionamiento ventajosa.
En easte caso, se ha previsto un dnico motor de accionamiento comin =
21 para la cinta transportadora 2 o su rodillo de inversién 10, para
el cilindro de traccién 5 y el cilindro de apriete 6, as{ como para
el rodillo de acclonamiento 19 de un dispositivo de transporte 20 =
apreciable, por ejemplo, en la figura 1. Como elemento de transmiw «
8ién 22 entre el motor 21 o un engranaje pospuesto 21 a y los rodi~
llos de accionamiento correspondientes sirven convenientemente unos

elementos exentos de resbalamiento, tal como por ejemplo una cadena,
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una correa dentada o similar, a cuyo efecto, en el ejemplo de ejecu~
cién, el elemento de transmisiém 22 envuelve a todos los puestos de
accionamiento(en un bucle dnico. E1 accionamiento anteriormente dese-
crito da como resultado también de manera sencilla una marcha sfncxo
na de los elementos de accionamiento.

Todas las caracteristicas expuestas en la memoria descrip-
tiva vy en~1as reivindicaciones siguientes y representadas en el dibu
jo pueden ser esenciales para el invento tanto tbmadas alsladamente

como también en. cualquier combinacién de unas con otras.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en miquinas descortezadoras pa?a to
cino o similares con una cuchilla, un cilindro de traccién y un sis=-
tema de alimentacién que presenta una cinta transportadora o similar
que conduce el material a descortezar a las inmediaciones del ciline
dro de traceién, discurriendo el plano de alimentacién de la cinta =
transportadora en direccién aproximadamente tangencigl al cilindro -
de traccibn o bien por dentro de la seccién transversal de éste, y «
con un cilindro de apriete previsto al £inal de la cinta transporcéu
dora o similar, caracterizados porque al menos el extrem; de la ;ih-
ta transportadora correspondiente al lado del ecilindro de traceién «
esti apoyado de forma movil con relacién al cilindro de traccién eﬁ
el sentido de una variacién de la superficie de ataque para el mate-

rial a descortezar en dicho cilindro.

2.~ Perfeccionamientos segén la reivindicacién 1, caractew
rizados porque la cinta transportadora estd apoyada de forma bascula
ble, particularmente en torno a su extremo alejado del cilindro de -
traceién, y preferiblemente de forma basculable en conjunto en torno
al eje del rodillo de inversifén de la cinta allf{ dispuesto.

3¢= Perfecclonamiehtos segdn las reivindicaclones anterio=
res, caracterizados porque el cilindro de apriete estd apoyado en =
una palanca oscilante cuyo eje de oscilacién ~ visto en la direccién
de transporte de la cinta transportadora - estf dispuesto delante «
del rodillo de inversién de la cinta correspondiente al lado del ci-

lindro de traccién y preferiblemente por debajo de la cinta transpor

tadora.
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- bow Perfeccionamientos segln las reivindicaciones anterio-
res, caracterizados porque la distancia entre el eje del cilindro de
traccién y el eje de oscilacién es mayor que la distancia entre el ‘-
eje del rodillo de inversién correspondiente al lado del cilindro de
traccién y el eje de oscilacién;

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anterio-
ras, caracterizados porque el cilindro de apriete esti sometido a =
una carga de fuerza en la direccién del c¢ilindro de traccién o del -
rodillo de inversién basculable de 1la cinta, éreferiblemente por me-
dio de un elemento de apriete de muelle que es de preferencia ajusta
ble en su fuerza de presibn.

6.~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizados porque la cinta transportadora o similar presen-
ta un dispositivo de reposicién capaz de ceder elésticamenge, de pre
ferencia en forma de un muelle o similar que sustenta a la cinta trans
portadora. '

7.~ Parfeccionamientos segdin las reivindicaciones anteri;-
res, caracteri?ados porque las fuerzas de apxiete contra el material

a descortezar estin ajustadas, o se pueden ajustar, en la zona de pun

tos contiguos y orientados aproximadamente uno hacia otro de la cine

ta transportadora y del cilindro de apriete de modo que la fuerza de
apriete del cilindro de apriete sea mayor que ia de la cinta trans-
portadora.

8.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones anterio-

res, caracterizados porque el dispositive de reposicién de la cinta
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transportadora es variable aproximadamente en la direccién de trans=-
porte, al menos con su punto de ataque en la cinta transportadora..

9.« Perfecclonamientos segdn las reivindicaciones anterio=
res, caracterizados porque el cilindro de apriete esti realizado con
algo de elasticidad en s{ de una manera de por s{ conocida y estd di
vidido preferiblemente en su extensién axial, y presenta en paruicu-
lar varios elementos de éilindro aproximadamente en forma de discos,
dispuestos a 41stancia uno de otro.

10.- Perfeccionamientos segtin las reivirddicaciones anterio
res, caracterizados porque el accionamiento de la cinta transportado
ra tiene lugar en su extremo alejado del cilindro de traccién y que
presenta el eje de basculacién,

11.~- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones anterio -
res,’ caracterizados porque la cinta transportadora, el cilindro de .
traccién, el cilindro de aériete y un dispositivo de transporte even
tualmente previsto todavia presentan un accionamiento .comin y porque
para la transmisién del accionamiento sirven de preferencia unos ele
mentos de transmisién exentos de resbalamiento, en particular cade=
nas o similares.

12,- Perfeccionamientos segfn las reivindicaciones anterio
res, caracterizados porque delante de la zona de tratamiento o de =
apresamiento en la que se encuentran el cilindro de traccién y simi-
lares, la cinta transportadora tiene una barrera contra acceso, pre-
fgriblemente, de manera en sf{ conocida, un apantallamiento a modo de

jaula que abraza por zonas a la cinta transportadora.
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13, “PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DESCORTEZADORAS PARA

TOCINO O SIMILARES",
Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria «
Descriptiva, que consta de quince hojas escritas a méquina pér una =

sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, -\
GARLDS FERpEK
PP
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