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mcmeR i A. 0E5:C8;BPTÍ ̂
La presentê  invención) -'Sé* Éafî .ê .a. un* grb^b^m^h'tb — 

para la fabricación de 2,3^dime.tiip8htánal por la? hidrqfórmila- 
cióo de- 3-m atilq—2-pen tañó en praaaddia da combinaciones, dtê Car̂  

5 boniio de rodio como catalizador.^
Oa aeuardo con un proeedimiónto descrito en la Pá%án- 

ta- Estado-Unidense nO M  59 ?24, .1- 2 ^ d i ^ i l p o ^  ae pue­
da fabricar da aldehido crotónico. La síntesis ay desarrolla en 
varias fasea. Alcohol crotilico, propÍáñalAlTdáeR^^iePdtM.aae^-

10 tal y 1 -propeni 1 cráti 1 á tar se presentan como combinaciones in—  
tarmadías. -

También conducen el 2,3-dimetilpentanaÍ la- transforma 
ción da matilsee.-butilcatona y de monoclrodimatilátar en t-rme- 
toxi-2, 3-dimeti i-2-paatana! y le-subsigpianteí hidr,óiisls.déi me

15 toxi-aldehido con ácido clorhídrico (Patente francesa nQ 13 77 
141).-

La fabricación da 2,3-dimetilpentanal por la: hidTOfor_ 
milación de 3-matilo-l-pentano ha aido descrita por P.Pino at 
al Revista "Chemistry & Industry Año 1963, 294). En el caso da 

20 ser empleado como catalizador el cobaltocarbonilo, resulta un - 
producto da reacción que, a parte del 93% de 4-metiIhexanal, com 
prende ten sólo el 3% da 2,3-dimetilpentanal.-

Cn la hidroformilación de 3-matilo-2-penteno en pesen 
cia de hidrocarboniltris-(trifanilo-fosfina^)-rod:io,, se obtiene 

25 e n  un. transformación del 50% de definas un producto de reac­
ción con un contenido de. 85 hasta el 86% da 2,3-rdimetilpantanal 
(Stefani et al, 'Journal American Chémieal Society, 95;19, 6504,



Año 1.973).-
Tal como de ello se puede desprender, los procedí — 

t., y. cocidos pera i* obtención de 2,3̂ .tilval.ralddhido 

<S exigen una forma de trábajo da varias fases 6 bien los mismos 
proporcionan en el caso de transformaciones menos complejas la 
deseada combinación solamente con rendimientos poco satisfacto 

,ios. El empleo de crb.nilos de rodio con contenido de fosfina
.e ve confrontado con los elevados costos de áste catalizador,
dado que él mismo puede ser separado sin ninguna destrucción 
producto de la reacción tan sólo con unas grandes .inversiones. 
Como añadidura, la transformación de las definas es muy reduci 
da al ser empleado Sata sistema especial de catalizador.-

Por lo tanto la presente invención tiene por objeto 

facilitar un procedimiento que permite la fabricación da 2,3-di 
metilpentanel a escala técnicamente interesente y bajo condiccio 

nea económicas.**
Sé ha descubierto que la fabricación de 2,3-dimetilpen 

tanal se consigue de una manera sencilla con grandes rendimientos 
por la transformación de 3-metilo-2-penteno con monóxido de car 
bono y con hidrógeno a 70 hasta ISOac. y 200 hasta 400 barios, 
en presencia de combinaciones de rodio si para ello se emplean

combinaciones da carbonilo de rodio.-
Segón el alcance de la presente invención se entien­

den por combinaciones de carbonilo de rodio las combinaciones - 
que contienen exclusivamente rodio y monóxido de carbono y aven

tualmante también hidrógeno.-
0e una maneta sorprendente se ha puesto de manifiest
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que en contraposición' a jé, opinión de:l fh'unáo tácnicá . (^áa-ae^pór 
ejemplo^ fell at ad en le- Pubiicácipn '''fetrah:ád-r;ón tattars" nc 
2#, Página 3^5iy 1968 ) una isomerizacMn de: la.. olpfl-h^ de, perti 
da se producá, en el ca-sp de< ser empl#add3 cd#a' catalizador^ - 

la hidroformilaclón las eo^dinacionaA de, earbonilo; da* rodio, 
tan agio en una medida secundariar. . Los- catalizador pe? det, car;boni 
lo de redro empleados segón invención dasarrolláo eontrárior a - 
las combinaclonaa de- earbonilo de radio una elevad, eficacia in 
cluso en reducidaconcantración.-

La transformación se. lleva a cabo,con mucho áxito, - 
con concentraciones de rodio de 10 hasta 1.000 ppme. en relación 
con el 3-metilo-2tpanteno empleado. Con preferencia son emplea­
das concentraciones da rodio da 50 has ta- 200- ppms.-

Aeimismo, la separación entre al earbonilo da rodio - 
nó modificado y la mezcla de la- repeción Pe* deparr^ 
con divergencia de los complejos del earbonilo de- rodio con fos 
finas de una manera extremadamente sencilla y puede realizarse 
conforme a procedimientos ya conocidos, por ejemplo, por la ad­
sorción en sustancias sólidas con grandes superficies tratamian 
to del oxo-producto en bruto con vapor, con halógenos ó bien —  
con ácidos orgánicos.-

la transformación de 1. ol.fin.cn monÓxido de carbo 
no y hidrógeno se lleva a efecto normalmente a temperaturas en­
tre 70 y 150BC., con preferencia 90 hasta 110*0., y a presiones 
de 200 hasta 400 barios, con preferencia de 250 haa* 3  320 barios. 
El monÓxido de carbono y el hidrógeno se emplean en una propor­
ción de 3:1 hasta 1:3, con preferencia de 1:1. La reacción tiene



lugar tanto an presencia como en ausencia de un disolvente* Sa­
mo diso.vente se adaptan ciclohexano, tolueno, tetrahidrofurano 
asi como otros disolventes orgánicos da tipo inerte* Para une - 
praparaci*̂ Ó'n en estada puro del 2,3^dímetí 1 pantanal de la me-z—— 
cía de aldehidos púa* se produce en la reacción y que está libe­
rada del catalizador, se efectda, por ejemplo, una destilación 

al alto vacio. El 2,3—dimatilpentanal es un valioso producto de 
partida para la fabricación de tranquilizantes, anti-hipertáni­
cas y de somnísferos.-

A continuación, al nuevo procedimiento se explica, a 
titulo de ejemplo, por medio da los siguientes ensayos.-
En9a^o_NBl^-

Dentro de-un recipiente de alta presión con una capacidad de - 
2,1 litros se preparan 400 grs. de 3—metiio-2—pantano asi como 
40 mgrs* de Rh (rodio) en forma del 2—atilhax-gnoato}, para ser 
transformados con una mezcla equimolar de monóxido de carbono y 
de hidrogeno, a 90CC* y a una presián de 260 hasta 270 barios* 
La reacción es terminada despuás da 7 horas* El reactor es en­
friado y expandido, siendo mientras determinada la composición 
del producto en bruto de la reacción por la destilación al va—  

ció asi como por medio de análisis eromatográfico de gases* Con 
u<na transformación del 99,9% de 3-metil—2-penteno se presenta - 
el 61,3% da los aldehidos de Cy isómeros en forma da 2,3-dime—  

tiltilpentanal (vóase la Tabla t, Ensayo n* l.l.- 
Ensagosihasta^-

Oentro de un recipiente de alta presión con una capacidad de 2,1 
litros se somaten a la hidroformilación y de una manera análoga
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al ensayo numero 1, cada vez 400 gra. de 3-metilo—2—pantano en 
presencia de tddio bajo, di f er en tes éoñdriclones* dy reacción i, loes 
rendimientos con alio obtenidos se han resumido támbien on la Ta 
bla 1 ,— datallada on la página- s-iguî ente*?*

Déscrita suficientemente' la naturales# y alcáñc,-a-de. - 
la presente invención se hace constar que en la misma podrán —
ser variables los materiales y dimensiones. y en aqüe^-
llos otros detalles accesorios o secundarios que no altaren,éam 
bien ó modifiquen la- eseneialidad propuesta#—

Los términos en que queda redactada ésta, memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiáhdóse ínterpra 
tar en un sentido más amplio y nunca en forma limítátiva'#-
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1#-.- Procadimianto paca l& fábridéci#) dé
mediante transformación de* 3-rmét-ií^2#pénten'o-cdñ" mentido de ear
bono y hidrógeno a une tendera-tuca, .de- 70*has:t'a.,15.3¡AE y  a  ceña, —  

presión de 200 hasta 400 barios an presencia dé - combinacioheis - 
de rodio; caracterizado porque paca ello ee emplean combinacio­
nes de carbonilo de rodio.-

Rrocedimientó; conforme a le reivindicación i, caracteriza 
zo porque la concentración da rodio es de 10 hasta 1.000, pero 
con preferencia de 50 hasta 200 ppms.-
^̂ *** "PROCEDimiENTa PARA LA EABRI.CA€MN .OE. 2.3-OimETILPENTAMAL".

Consta la prasente memoria descriptiva 
de ocho hojas numeradas y macunogra fiadas por una sola cara.—
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